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69 Gerader, blattartiger Schaft einer Gelenkendoprothese.

@ Um die Haftfihigkeit des blattartigen, geraden Schaf-

tes (2) im Knochen oder im Knochenzementbett zu
erhdhen, sind seine Blattseiten (7) mit Rillen (9) versehen,
die parallel zur Lingsmittelachse (3) und zum konischen
Teil der Oberflichen der Blattseiten (7) verlaufen und
Abstinde von wenigen mm sowie Tiefen von einigen
Zehntel mm haben.
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PATENTANSPRUCHE

1. Gerader, blattartiger Schaft einer Gelenkendoprothe-
se, dessen Blatt sich vom distalen freien Ende zunéchst sym-
metrisch zu einer Lingsmittelachse allseitig konisch erwei-
tert, wobei der Konus der beiden Schmalseiten und die late-
rale Erweiterung der Blattseiten auf etwa % der Schafthdhe
enden, wihrend medial die Erweiterung der Blattseiten aus
dem Konus heraus in einer stetig gekriimmten Kurve in ei-
nen, das Schaftblatt vom Prothesenhals trennenden Kragen
miindet, dadurch gekennzeichnet, dass die Blattseiten (7) des
Schaftes (2) im Bereich des Konus mindestens teilweise mit
parallel zur Langsmittelachse (3) und zur Blattoberfliiche
verlaufenden Rillen (9) bedeckt sind.

2. Schaft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Rillenabstand 0,5 bis 2 mm ist.

3. Schaft nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rillentiefe 0,2 bis 0,5 mm ist.

Die Erfindung betrifft einen geraden, blattartigen Schaft
einer Gelenkendoprothese, dessen Blatt sich vom distalen
freien Ende zundchst symmetrisch zu einer Lingsmittelachse
allseitig konisch erweitert, wobei der Konus der beiden
Schmalseiten und die laterale Erweiterung der Blattseiten
auf etwa % der Schafthohe enden, wihrend medial die Er-
weiterung der Blattseiten aus dem Konus heraus in einer ste-
tig gekriilmmten Kurve in einen, das Schaftblatt vom Prothe-
senhals trennenden Kragen miindet.

Prothesenschéfte der genannten Art, die vor allem fiir die
Verankerung des Femurteils von Hiiftgelenkprothesen ver-
wendet werden, sind beispielsweise aus der Zeitschrift «Or-
thophéde» 8 (1979), Seite 73/74, insbesondere Abbildung 1,
bekannt. Die Wirkung dieser sogenannten Geradschéfte be-
ruht zu einem wesentlichen Teil darauf, dass er sich in einem
auf seinen Dimensionen abgestimmten Hohlraum der Mark-
hohle verklemmt, wodurch ein ihn gegebenenfalls umschlies-
sender Kocher aus Knochenzement weitgehend von tragen-
den Funktionen entlastet wird; die tragende Abstiitzung der
Prothese erfolgt dann in erster Linie durch Verklemmen und
Anpassen der stetig gekriimmten Kurve der medialen
Schmalseite auf dem Femur in medial gelegenem Calcarbo-
gen.

Aus der klinischen Praxis heraus hat sich die Forderung
ergeben, die Haftung dieser Geradschifte, die entweder ze-
mentfrei in den Hohlraum eingeschlagen oder in einen Kno-
chenzementkocher eingetrieben werden, zu verbessern; denn
beispielsweise kommt es bei einer Fixierung des Schaftes mit
Hilfe eines Zementkdchers in Umfangsrichtung besonders
im Bereich der medialen Schmalseite wéihrend der Implanta-
tionsoperation zu einer Verdringung des an sich peripher ge-
schlossenen Zementbettes. An den bisherigen Schiften kann
der noch weiche Zement dabei relativ leicht entlang gleiten.

Erfindungsgemiss wird die Aufgabe, die Haftung zwi-
schen der Oberfléiche derartiger Geradschifte und dem Kno-
chen bzw. dem Zementbett zu verbessern, dadurch geldst,
dass die Blattseiten des Schaftes im Bereich des Konus min-
destens teilweise mit parallel zur Lingsmittelachse und zur
Blattoberfliche verlaufenden Rillen bedeckt sind.

Durch derartige Rillen wird das geschilderte Fliessen
nicht nur des Knochenzements, sondern auch — bei zement-
freier Verankerung — dasjenige von durch das Einschlagen
entstehenden Triimmerstiickchen des spongiosen Kno-
chengewebes behindert und erschwert. Dariiber hinaus wird
durch die Strukturierung der Blattseiten-Oberflichen die
dem Anhaften zur Verfiigung stehende Fliche vergrdssert,
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was bekanntlich die Haftfahigkeit des Schaftes gegeniiber
dem Knochen oder dem Knochenzement verbessert.

Weiterhin bewirken wihrend des axialen Einsetzens des
Schaftes unvermeidliche seitliche Schwankungs- und/oder
Rotationsbewegungen geringe Ortliche Aufweitungen des
Zementbettes, die dazu fithren, dass — da der Knochenze-
ment plastisch und nicht elastisch ist — im Bereich dieser
Aufweitungen kein Anhaften des Zementes am Schaft er-
folgt. Durch den mit der Blattoberfliche konischen Verlauf
der Rillen jedoch werden diese Haftungsfehistelien durch
ortliches Verdringen von Knochenzement wieder beseitigt.

Fiir Schifte von Hiiftgelenkprothesen hat sich experi-
mentell eine besonders gute Haftung ergeben, wenn die Ril-
lentiefe zwischen 0,2 und 0,5 mm und ihr Abstand zwischen
0,5 und 2 mm betragen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels im Zusammenhang mit der Zeichnung niiher
erliutert.

Fig. 1 zeigt am Beispiel einer Hiiftgelenkprothese den
neuen Prothesenschaft in einer Aufsicht auf das Schaftblatt;

Fig. 2 ist eine Ansicht von Fig. 1 von links;

Fig. 3 gibt in grosserem Massstab den Schnitt III-ITT von
Fig. 1 wieder, wihrend-

Fig. 4 schliesslich, gegeniiber Fig. 3 nochmals vergros-
sert, ein Detail aus Fig. 3 darstelit.

Vom distalen Ende aus erweitert sich der blattartige
Schaft 2 zundchst symmetrisch zu seiner Lingsmittelachse 3
konisch. Bei der gezeigten Ausfiithrungsform besitzt die late-
rale Schmalseite 4 des Schaftes 2 eine Unstetigkeit, an der
der sich vom distalen Ende 1 erweiternde Konus in eine zur
Langsmittelachse 3 hin verlaufende Schrigfliche iibergeht.
Diese endet in einer mindestens nahezu horizontalen Schul-
ter 5, die den Ubergang zum Schenkelhals 6 bildet.

Der sich erweiternde Konus der medialen Schmalseite 13
des Schaftblattes 7 geht etwa auf halber Schafthdhe in einen
Kreisbogen iiber, der stufenlos in einen den Schaft 2 vom
Prothesenhals 6 trennenden kragenartigen Ansatz 12 miin-
det.

Am distalen Ende 1 sind die Blattseiten 7, in denen
Léngsnuten16 vorgesehen sind, durch einen kreisférmigen
Ubergang von der Schmalseite 4 zur Schmalseite 13 abge-
schlossen, wihrend sie senkrecht dazu mit relativ grossen
Radien in einer Spitze auslaufen (Fig. 2). Die Kriimmung
dieses Auslaufens ist dabei so gewéhlt, dass mdglichst ein
stetiger Ubergang des belastenden Kraftflusses vom Schaft 2
auf den umgebenden Zementkdcher und/oder das unter Um-
stinden beim Einschlagen der Prothese verdichtete Kno-
chengewebe erfolgt.

Wie Fig. 2 erkennen lésst, erweitern sich nicht nur die
Blattseiten 7, sondern die Schmalseiten 4 bzw. 13 vom dista-
len Ende 1 aus konisch, wenn auch der Offnungswinkel sehr
klein und beispielsweise 0,5-1,5” gegen die Vertikale betrigt.
Der Konus der Schmalseiten endet auf dem Niveau 8, das
vom distalen Ende 1 etwa % der Schafthdhe entfernt ist.

Oberhalb dieses Niveaus verlaufen die seitlichen Begren-
zungen der Schmalseiten 4 und 13 und damit die Blattseiten
7 parallel zueinander.

Erfindungsgemass sind mindestens die gegen die Lings-
mittelachse 3 geneigten Oberflichen der Blattseiten 7 mit
Rillen 9 versehen, die sich parallel zur Lingsmittelachse und
parallel zur Blattoberfliche erstrecken. Bei der gezeigten
Ausfithrungsform sind wegen der einfacheren Herstellung
die Langsnuten 16 nicht mit Rillen 9 versehen, die anderer-
seits aber auch einen Teil der oberen parallelen Flichen der
Blattseiten 7 bedecken; selbstverstindlich ist es méglich, die
geschilderten Wirkungen der Rillen 9 zu verstirken, indem
auch in die Lingsnuten 16 Rillen 9 eingearbeitet werden.
Weiterhin kann ohne ins Gewicht fallende Minderung der
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verbesserten Haftung der obere Teil der Blattseiten 7 frei Die Herstellung der Rillen 9 kann bei metallischen Schéf-

von Rillen 9 gehalten werden. ten, die aus den fiir Gelenkendoprothesen iiblichen Metallen
Wie bereits erwédhnt, haben sich fiir Hiiftgelenkprothesen ~ oder Metall-Legierungen hergestellt werden, beispielsweise

Rillenabstéinde a (Fig. 4) von 0,5 bis 2 mm und Rillentiefen t ~ durch Frisen erfolgen.

(Fig. 4) von 0,2 bis 0,5 mm als besonders wirksam erwiesen. s
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