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(54 Eljaras asvanygyapot eldallitasara, hore kikeményedé kétéanyag,
asvanyi szalat tartalmazé termék és hdore kiterjedd anyag hasznalata

KIVONAT

Az eljaras soran hdre kiterjed6 anyagot magaban foglalo
hére kikeményedé kotéanyag cseppjeit vagy részecskeéit
tartalmazé nemsz6tt dsvanygyapot (40) anyagot allita-
nak el8, és a nemsztt dsvanygyapot (40) anyag melegi-
tésével a hére kikeményedd kotSanyagot kikeményitik.
Az asvanygyapot anyag legfeljebb 10 tomeg% hére kike-
ményedd kotGanyagot tartalmaz. A hére kikeményedd
kotéanyag cseppjeinek vagy részecskéinek térfogatat hé
hatasara koriilbeliil 2—1000-szeresére ndveld, hére kiter-
jedd anyagot alkalmaznak, és a nemsz6tt dsvanygyapot
(40) anyag melegitésével a hdre kikeményedS kotd-
anyag cseppjeit vagy részecskéit — a kotbanyag és
a nemsz6tt dsvanygyapot anyag asvanyi szalai kozotti
érintkezést novelve — expandaltatjak.

A hére kikeményedS kotGanyag korilbelil
0,02-50 tomeg% mennyiségt, a hére kikeményed6 ko-
tGanyag cseppjeinek vagy részecskéinek térfogatat ho
hatasara korilbeliil 2—1000-szeresére noveld, hére ki-
terjedd anyagot tartalmaz.

Az asvényi szalat tartalmazo termékben a hére kike-
ményed kotdanyag az dsvanygyapot anyag legfeljebb
10 tomeg%-ét teszi ki, és a hére kikeményedd kotd-
anyag a cseppek vagy részecskék térfogatat h hataséra
kortilbeliil 2--1000-szeresére noveld, a kotéanyag és a
nemsz6tt asvanygyapot anyag asvanyi szalai kozotti
érintkezést javitd, hore kiterjedS anyagot tartalmaz.

A leiras terjedelme 16 oldal (ezen beliil 6 lap abra)
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A taldlmany targya eljaras asvanygyapot el8allitasira
hdre kikeményedd kétGanyag, dsvanyi szalat tartalmazé
termék és hore kiterjedS anyag hasznalata. A taladlmany
altalanossagban asvanygyapot lemezek elGallitisira vo-
natkozik. Az dsvanyi szédlak, amelyek Man Made
Vitreous Fibers (MMVF) néven is ismeretesek, kozé tar-
toznak a kdzetgyapot szalak, salakgyapot szalak, iiveg-
szalak stb. Az asvanyi szalakat tobbnyire olyan termé-
kek el6allitasara hasznaljak, amelyek f6ként hGszigete-
lésre, langszigetelésre, tlizvédelemre, hangszigetelésre,
zajcsokkentéste, tltetési kozegként stb. alkalmasak. Pon-
tosabban a taldlmany nemsz6tt 4svanygyapot gyartasa-
nak Uj technikdjara vonatkozik, amely dsvanygyapotbol
asvanyi szélat tartalmaz6 lemezek vagy termékek vagha-
0k ki, illetve allithatok €ld. A taldlmany szerint el6alli-
tott dsvanygyapotbol készitett dsvanygyapot lemezek
elényds mechanikai tulajdonsagokkal, példaul j6 rugal-
massagi modulussal és szilardsiaggal rendelkeznek,
konnytliek, csokkentett mennyiségi kotSanyagot tartal-
maznak, és jo hdszigetelk.

A nemsz6tt asvanygyapot anyagokat altalaban ugy al-
litjdk el6, hogy az anyagot képez6 asvanyi szalakat egy
hére kikeményedd kotbanyag cseppjeivel vagy részecs-
kéivel kotik Ossze, és a kotGanyagot hékezeléssel kike-
ményitik. Megfelelé mechanikai tulajdonsagokkal, pél-
daul elektromos és szildrdsagi tulajdonsagokkal rendelke-
z0 4svanygyapot elballitasdhoz egy bizonyos mennyisé-
gl kikeményitett kotGanyagnak kell jelen lenni. A sziik-
séges mechanikai tulajdonsagok biztositasahoz altalaban
a kelleténél korilbeliil 10-30 tomeg%-kal tobb ko6td-
anyagot haszndlnak fel.

Ismeretes, hogy kisérleteket tettek habositott anya-
gokat és asvanyi szalakat tartalmazo Gsszetett termékek
eldallitasara (példaul 120579 szamh dan szabadalom,
0058141 szamon publikalt eurdopai szabadalmi bejelen-
tés, valamint 5123949 és 3050427 szamu USA szaba-
dalmak). Az emlitett USA szabadalmakban leirt techni-
kak és szamos mas, ismert megoldés szerint a habosi-
tott anyagokat egy olyan Osszetett, asvanyi szalat tartal-
mazé termék eldéllitasara hasznaljak, amelyben az as-
vanyi szalak és a habositott anyagok egy integralt és ha-
16san Osszekotott szerkezetet képeznek.

A 120579 szamu dén szabadalom szerint egy Ossze-
tett, habositott és asvanyi szalat tartalmazo6 terméket al-
litanak el6, amelyben az asvanyi szilak a habositott
anyagban levd kozbensé tereket toltik ki. A habositott
anyagot Ugy képezik, hogy egy gyantat viz elparologta-
tasdval expandalnak, ahol a gyanta alkotja egyrészt a
habositott anyagot, és masrészt az dsvanyi szalakat a ha-
bositott szerkezetben Gsszekotd kotdanyagot. A teljes
termékben a habositott anyag 5—85 tomeg%-ot tesz ki.

A 0048141 szamu eurdpai szabadalmi bejelentés
egy gyantdval impregndlt szalat tartalmazé Osszetett
anyagot €s egy ennek elGallitasara szolgalo eljarast ir
le. Ez az anyag, az emlitett dan szabadalom szerinti ter-
mékhez hasonldan, livegszalakat vagy asvanyi szalakat
tartalmazo habositott termék. Az Osszetett anyagban a
szalak mennyisége 10—150 stlyrész, 100 stlyrész gyan-
tara es mikrogémbre vonatkoztatva, amely mikrogém-
boket alacsony, azaz 150 °C-nal nem magasabb hé-
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mérsékleten expandaltatjak. A mikrogombok aranya a
gyantdhoz viszonyitva a 15:85 és 30:70 kozotti tarto-
manyban van. A mikrogémbok expanzidja kovetkezté-
ben egy integralt szilarditoszerkezet keletkezik, amely
egyenletesen oszlik el az Osszetett, habositott anyag
liveg- és 4svanyi szdlaiban.

A talalméannyal egy olyan 0j eljarast kivanunk létre-
hozni dsvanyi szalat tartalmazé termékek készitésére al-
kalmas dsvanygyapot elGallitasara, amely eljaras lehetd-
vé teszi on-line gyartomiben asvanyi szalat tartalmazo
lemezek vagy termékek gyartasat, amelyek szerkezete
a mechanikai tulajdonsagok tekintetében megfelel az is-
mert 4svanygyapot lemezeknek vagy termékeknek, de
kevesebb kotéanyagot tartalmaz.

Tovabbi célunk a taldlméannyal egy olyan 0j eljaras
létrehozasa asvanyi szalat tartalmaz6 termékek készité-
sére alkalmas 4svanygyapot elGallitasara, amely eljaras
lehetSvé teszi on-line gyartomiiben olyan asvanyi sza-
lat tartalmaz6 lemezek vagy termékek elGallitasat, ame-
lyek az ugyanolyan mennyiségi kotGanyagot tartalma-
z6 hasonld asvanygyapot lemezekhez vagy termékek-
hez viszonyitva jobb mechanikai tulajdonsagokkal, pél-
daul rugalmassagi modulussal és szilardsaggal rendel-
keznek.

A talalmany egy fontos el6nye az, hogy az svanyi
szalat tartalmazo 0j termék, amelyet a talalmany szerin-
ti eljarassal allitunk el6, az dsvanyi szélat tartalmazo is-
mert termékekhez képest kevesebb kotdanyagot tartal-
maz, és ezért kevésbé koltséges, mint az asvanyi szalat
tartalmazo ismert termékek, de azoknal mégis jobb me-
chanikai és hdszigetelé tulajdonsagokkal rendelkezik.

A talalmany egy tovabbi elGnye az, hogy egy adott
tipusti dsvanyi szélat tartalmazé termék gyartishoz a
talalmany szerinti eljarassal kisebb mennyiségli ko6té-
anyagot hasznédlunk fel, mivel az asvanyi szalat tartal-
mazo, talalmany szerinti termékben a kotGanyag
mennyisége csokkenthetd egy hasonlé mechanikai szi-
lardsaggal és hdszigetelé képességgel rendelkezd is-
mert 4svanyi szalat tartalmazé termékhez viszonyitva.

A talidlmany egy lényeges jellemzGje az, hogy hére
kiterjedé anyagot alkalmazunk a taldlmany szerinti 4s-
vanyi szalat tartalmazo termékek hére kikeményedd ko-
téanyagénak egyik komponenseként a talalmany szerin-
ti eljaras soran, aminek kovetkeztében csokken egy
adott mechanikai tulajdonsagokkal rendelkez6, asvanyi
szalat tartalmazo termék elGallitdsahoz sziikséges, hére
kikeményed§ kot6anyag mennyisége, tovabba csokken
a termék éghetdsége az azonos vagy hasonlé mechani-
kai tulajdonsagokkal rendelkez8, asvanyi szalat tartal-
maz6 ismert termékekhez képest.

A kitlizott feladatokat az dsvanygyapot elGallitasara
szolgald, taldlmany szerinti eljarassal ugy oldjuk meg,
illetve az emlitett és a késGbbiekben leirt elonyoket gy
érjiik el, hogy hdre kiterjedd anyagot magaban foglalo,
hére kikeményedd kotGanyag cseppjeit vagy részecské-
it tartalmaz6 nemsz6tt dsvanygyapot anyagot allitunk
eld, és a nemszott 4svanygyapot anyag melegitésével a
hére kikeményedd kotSanyagot kikeményitjiik. Az 4s-
vanygyapot anyag legfeljebb 10 tomeg% hére kikemé-
nyedd kotSanyagot tartalmaz, tovabba a hére kikemé-
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nyedd kotBanyag cseppjeinek vagy részecskéinek térfo-
gatat hé hatdséra koriilbeliil 2—1000-szeresére noveld
hére kiterjed6 anyagot alkalmazunk, és a nemsz6tt 4s-
vanygyapot anyag melegitésével a hdre kikeményedd
kotbanyag cseppjeit vagy részecskéit — a kotGanyag és
a nemsz0tt asvanygyapot anyag asvanyi szalai kozotti
érintkezést novelve — expandaltatjuk.

Elényosen az asvanygyapot anyag legfeljebb 5 to-
meg%, célszerlien 1-5 tomeg% hore kikeményedo ko-
tbanyagot tartalmaz. Szintén eldnyds, ha az dsvanygya-
pot anyag legfeljebb 2 témeg%, célszeriien 0,1-2 to-
meg% hore kikeményed$ kotbanyagot tartalmaz. El6-
nyds tovabba, ha a hdre kikeményedd kotdanyag csepp-
jeinek vagy részecskéinek térfogatat hé hatasara koriil-
beliil 5—500-szorosara, célszerien 10-100-szorosira
noveld hére kiterjedd anyagot alkalmazunk.

A hére kikeményedd kotGéanyag cseppecskéinek
vagy részecskéinek térfogatit ndvelé hdre kiterjedd
anyag javitja a taldlmany szerint elGallitott 4svanyi sza-
lat tartalmazé termék mechanikai tulajdonsagait,
és/vagy csokkenti a talalmény szerint elgallitott asva-
nyi szalat tartalmazé termékben a hére kikeményedd
kotGanyag mennyiségét a hasonld vagy azonos mecha-
nikai tulajdonsagokkal, példaul rugalmassagi modulus-
sal és szilardsaggal, valamint hdszigetel6 képességgel
rendelkezé ismert dsvanygyapot termékekhez képest.

Hangsalyozzuk, hogy a hére kiterjedé anyag a hére
kikeményedd anyag egyik komponensét képezi, és a
hére kikeményed6 kotSanyagnak tipikusan 0,05-1 t6-
meg%-at teszi ki, mig maga a hére kikeményed6 kotd-
anyag az 4svanyi szalat tartalmazé terméknek csak egy
csekély részét, legfeljebb 10%-at, példaul 5%-at képezi.

A taldlmany szerint a hére kiterjedé anyagot egé-
szen kiilonb6z6 mddon hasznaljuk, mint a bevezetSben
emlitett ismert megoldasoknal, mivel nalunk a hére ki-
terjedd anyag a hdre kikeményedd kot6anyagnak csak
egy komponensét képezi, és arra a célra szolgil, hogy
eléidézze a hére kikeményedd kotdanyag expanzidjat,
és ezaltal megnovelje annak a valosziniiségét, hogy a
hére kikeményedd kotdanyag barmelyik cseppje vagy
részecskéje kotést hozzon létre két vagy tobb szomszé-
dos 4svanyi szal kozott, és ezeket egymashoz rogzitse a
hére kikeményedd kotGanyag kikeményitése és az
utan, hogy a hére kiterjedd anyag expandalta a szoban
forgd cseppet vagy részecskét.

A taladlmany szerinti eljaras egy eldnyds valtozata-
nal a cseppek vagy részecskék atmérgje a hémérséklet
emelése el6tt 3—2000 pm, példaul 10—500 pm, elényd-
sen 50-150 um, figyelembe véve azt, hogy a fenti tarto-
manynél kisebb vagy nagyobb atmér6ji részecskék
vagy cseppek mar nem mindig létesitenek kotést két
vagy tobb szomszédos asvanyi szél kozott, vagy csak
egy nagy kikeményitett vagy megszilarditott kot6anyag-
gombét hoznak 1étre, amelyet eldnydsebb helyettesite-
ni sok kisebb atmérdji cseppel vagy részecskével, ame-
lyek tobb Osszekottetést biztositanak az asvanyi szélat
tartalmazo6 termék asvanyi szalai kozott, és javitjak a
termék mechanikai tulajdonsagait.

A szdban forgd hdre kikeményedd kotSanyagtol és
hére kiterjeds anyagtol, és elsésorban a hé hataséra be-
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kovetkezd viszkozitasvaltozas, illetve expanzié profilja-
tol fiiggBen a hdre kiterjedS anyagot ugy valaszthatjuk
meg, hogy a hére kikeményedd kétéanyag expanzidja
barmilyen adott és relevans h6meérsékleti tartomanyban
bekovetkezzen, amelyen beliil a hére kikeményed6 ko-
téanyag képes a szomszédos asvanyi szalakhoz tapad-
ni, és a kapillaris hatas és a felileti fesziiltség kovet-
keztében Osszekottetést létrehozni az asvanyi szalak
kozott.

A taldlmany szerinti eljaras egy elnyds valtozata-
nal a nemsz6tt dsvanygyapot anyagot fokozatosan mele-
gitjik.

Elény6s tovabba, ha a hdre kikeményedd kotbanyag
cseppjeinek vagy részecskéinek expanzidjat eléidézd
hére kiterjedd anyagot ugy valasztjuk meg, hogy a térfo-
gatnovekedés egy adott hémérséklet-tartomanyban ko-
vetkezzen be, amelyet a szOban forgd hére kikeményedo
kot6éanyag olvadasi és viszkozitasi jellemz6i hataroznak
meg. A hére kiterjed6 anyag a taldlmany egy elonyos
valtozatanal az expanziot koriilbeliil 80—400 °C-on, pél-
daul 120-250 °C-on, elénydsen 150—200 °C-on hoz-
za létre, és a hdre kikeményedS kotGanyag koriilbeliil
40-400 °C-on, elénydsen 150-200 °C-on keménye-
dik ki.

A hére kikeményed6 kotGanyagnak a hére kiterjedd
anyag altal elGidézett expanzidja barmilyen fizikai vagy
kémiai eredetti lehet, igy példaul a hore kiterjedd anyag
duzzasztéanyag, példaul magasabb hémérsékleten Ny-,
CO,-, NH;-gazt felszabadité anyag vagy H,O lehet.
A fent emlitett gazok egyikének felszabaditasara alkal-
mas hére kiterjed6 anyag példaul azovegyiileteket, kar- -
bazidokat, szemikarbazidokat, hidrazidokat vagy ha-
sonlokat, vagy ezek kombinaciéit tartalmazza. Egy ma-
sik kiviteli alakndl hére kiterjedd anyagként egy héjon
beliil fluid anyagot tartalmazé mikrogémbdket alkalma-
zunk. A héj el6nyosen nem oldhat6 a hére kikeményedd
kotdanyagban, igy ez nem karosithatja a fluidumot ma-
gaban foglal6 anyagot. A héj barmilyen alkalmas anyag-
bol, példaul termoplasztikus anyagbdl, keményitdbdl,
valamilyen polimer anyagbol, példaul PP-bdl, PE-bdl,
PVC-bél, poliakrilamidokbdl, akrilonitrilekbél, polibu-
tilénekbdl, valamilyen kopolimer anyagbo6l vagy ha-
sonlobol, vagy ezek kombinacioibol készithetjiik, fluid
anyagként pedig szénhidrogéneket, példaul alkdnokat,
vagy N,-t, CO,-t, NH;-at vagy H,0O-t, vagy hasonlét,
vagy ezek kombinacioit alkalmazhatjuk. A mikrogom-
bok olyan méretiiek lehetnek, hogy a hére kikeményedd
kotbanyag ezek atmérGjének nagysagrendjébe esd csep-
peket vagy részecskéket alkothasson. Ennek megfele-
16en 1-30 pum, példaul 2—10 pm, elénydsen 2—5 pm
kiils6 atmérdji mikrogdmboket alkalmazunk.

Amint mar emlitettiik, a hre kiterjed6 anyag a hore
kikeményed6é kotGanyag alkotorészét képezi, mig ez
utdbbi az asvéanyi szalat tartalmazo termék egy csekély
szazalékat teszi ki. A taladlmany szerinti eljaras egy cél-
szerli foganatositasi modjanal a hére kiterjedé anya-
got a hdre kikeményedd anyag koriilbeliil 0,02—-50 t6-
meg%-anak, példaul 0,05-5 tomeg%-anak, elénydsen
0,05—1 tomeg%-anak megfelelé mennyiségben alkal-
mazzuk.
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A talalmany targyat képezi tovabba egy hére kikemé-
nyed§ kotdanyag is dsvanygyapot anyag 4svényi szalai-
nak dsszekotésére, amely hére kikeményed§ kotGanyag
hére kiterjedd anyagot tartalmaz. A hére kikeményeds
kotdanyag koériilbeliil 0,02-50 t6meg% mennyiségfi, a
hére kikeményed§ kotanyag cseppjeinek vagy részecs-
kéinek térfogatat hd hatdsara kériilbeliil 2—1000-szere-
sére ndveld hére kiterjedd anyagot tartalmaz.

A taldlmany szerinti hére kikeményedd kétSanyag
célszerlien megfelel az eljards fentiekben leirt elényos
foganatositdsi modjainak.

A szintén a taldlmény targyat képez6 dsvanyi szalat
tartalmazo termékben az asvanyi szalak kotGanyag segit-
ségével egységes szerkezetté vannak egyesitve. A hdre
kikeményed6 kotGanyag kezdetben cseppek vagy ré-
szecskék formédjaban van jelen az emlitett termék alap-
anyagat képezd hékezeletlen, nemsz6tt asvanygyapot
anyagban, és a h6re kikeményed6 kétéanyag hére kiter-
Jedd anyagot tartalmaz. A hdre kikeményed§ kotdanyag
az dsvanygyapot anyag legfeljebb 10 tomeg%-ét teszi
ki, és a hére kikeményedd kotéanyag a cseppek vagy ré-
szecskék térfogatat h8 hatdsira koriilbeliil 2—1000-
szeresére noveld, a kotSanyag és a nemszdtt asvanygya-
pot anyag asvanyi szélai kozotti érintkezést javits, hére
kiterjed6 anyagot tartalmaz.

Elénydsen a hére kikeményedd kotdanyag az 4s-
vanygyapot anyag legfeljebb 5 tdmeg%-at, célszeriien
1-5 tdmeg%-at teszi ki. Szintén el6nyds, ha a hére ki-
keményedd kotSanyag az asvanygyapot anyag legfel-
jebb 2 tomeg%-dt, célszerden 0,1-2 tomeg%-at teszi
ki. Elényds tovabbd, ha a termék a hére kikeményeds
kotbanyag cseppjeinek vagy részecskéinek térfogatat
hé hatéséra koriilbeliil 5—500-szoroséra, célszerfien ko-
riilbeliil 10~100-szorosara n6veld hére kiterjed$ anya-
got tartalmaz.

A taldlmany szerint a hére kiterjedd anyagot egy
nemsz6tt d4svanygyapot anyag asvanyi szalait 6sszeko-
t8 hore kikeményedé kotbanyaghoz hasznaljuk, az 4s-
vénygyapot anyag legfeljebb 10 tdmeg%-4t kitevs hére
kikeményedd kotGanyag cseppjeinek vagy részecskéi-
nek hé hatésara koriilbeliil 2—1000-szeresére torténd
expandaltatdsdra, a kotbanyag és a nemszétt dsvénygya-
pot anyag asvanyi szilai kozotti érintkezés javitdsara,
ahol a hére kiterjedS anyag a hére kikeményedd kots-
anyag koriilbeliil 0,02—-50 tomeg%-at teszi ki. Elényo-
sen a hére kikeményedé kotSanyag az asvanygyapot
anyag legfeljebb S tomeg%-4t, célszeriien 1-5 to-
meg%-it teszi ki. Szintén el6nyos, ha a hdre kikemé-
nyedd kétéanyag az dsvanygyapot anyag legfeljebb
2 tomeg%-at, célszeriien 0,1-2 témeg%-at teszi ki. E16-
nyds tovabba, ha a hére kikeményeds kotdanyag csepp-
jeinek vagy részecskéinek térfogatit 5—500-szorosra,
célszertien 10—100-szorosra expandaltatjuk.

A taldlmény térgyat a tovabbiakban kiviteli példak és
rajzok alapjan ismertetjiik részletesebben. A rajzokon az

1. dbra: egy dsvanygyapot szigetel3anyag 4svanyi sza-
lat képez6 olvadékbol térténd gyartasanak
elsd lépését szemléltet perspektivikus rajz, a

2.4bra: az 1. dbra szerinti lépésben eldallitott dsvany-

gyapot szigetelGanyag feldolgozdsa a maso-
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dik gyartasi lépésben, perspektivikusan abra-
zolva, a
az asvanygyapot hdszigetel§ anyag hékeze-
1ését és a hokezelt asvanygyapot szigetels-
anyag lemezszegmensekre vagésat tartalma-
z6 tovabbi gyartasi lépéseket szemléltetd
perspektivikus rajz, a
egy hére kikeményedd kotanyag viszkozita-
sat a hdre kikeményedd kotdanyag hdmérsék-
letének fliggvényében 4brazold diagram, az
egy hére kiterjed6 anyagot tartalmazé hére ki-
keményed6 kotSanyag térfogat-ndvekedését
a hére kikeményedd kétdanyag hémérsékleté-
nek fliggvényében dbrazolé diagram, a
6a., 6b., 6¢c. és 6d. abrak: egy hére kiterjedd anyagot
tartalmazé hére kikeményedé kotGanyag al-
kalmazasanak négy 1épése, amelyek sordn a
hére kikeményed6 kotGanyag egy cseppje
vagy részecskéje a hore kiterjed6 anyag ex-
panzi6ja kdvetkeztében megnoveli térfogatat,
a csepp vagy részecske érintkezik egy szom-
szédos dsvanyi szillal, és a h6re kikeménye-
dé kotbanyag kikeményitése kovetkeztében
az asvanyi szlak egymashoz kétédnek, a
7a. és 7b. dbra: a 6a. és 6b. dbrahoz hasonlé vazlatok,
amelyek a hére kikeményed§ kétGanyag egy
cseppjének vagy részecskéjének expanziéjs-
ra szolgald alternativ technikat illusztralnak,
amelynél egy hére kiterjedd kozeg gomb alak-
ban helyezkedik el a
a 35/93 szdm déan szabadalmi bejelentés sze-
rint elGallitott, hajtogatott asvanygyapot szi-
getelGanyag perspektivikus rajza, a
35/93 szami dan szabadalmi bejelentés sze-
rint a 8. abran lathat hajtogatott 4svanygya-
pot szigetelGanyagbol el@allitott dsvanygya-
pot szigetel6lemez-szegmens elsé kiviteli
alakja perspektivikusan dbrazolva, a
2 36/93 vagy 37/93 szamt dan szabadalmi be-
Jelentés szerint elSallitott, hajtogatott dsvany-
gyapot szigetelGanyag perspektivikus rajza, a
a 36/93 vagy 37/93 szamii dan szabadalmi be-
Jelentés szerint elSallitott svanygyapot szi-
getel6lemez-szegmens mésodik kiviteli alak-
janak perspektivikus rajza, a
a36/93 vagy 37/93 szami dan szabadalmi be-
jelentés szerint elGallitott dsvanygyapot szi-
geteldlemez-szegmens harmadik kiviteli alak-
Janak perspektivikus rajza, a
a 35/93 szami dén szabadalmi bejelentés sze-
rint elallitott dsvanygyapot szigetelflemez-
szegmens negyedik kiviteli alakjanak pers-
pektivikus rajza, és a
a 35/93 szami dan szabadalmi bejelentés sze-
rint el6allitott dsvanygyapot szigetellemez-
szegmens Otodik kiviteli alakjanak perspekti-
vikus rajza.
Az 1. 4bra az dsvanygyapot szigetelGanyag gyartasa-
nak elsd 1épését szemlélteti. Az elsd 1épés magaban fog-
lalja az dsvanyi szalak kialakitasat egy olvadékbol, ame-

3. dbra:

4, abra:

S. 4bra:

8. abra:

9, 4bra:

10. abra:

11. abra:

12. abra:

13. abra:

14. 4bra:
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lyet a 30 kemencében allitunk el8, és a 30 kemence
32 kifolyo6jan at dsszesen négy gyorsan forgd 34 tircsa-
ra vezetiink a 36 olvadékaram formajaban. Mikoézben a
36 olvadékaramot sugariranyban a 34 tarcsdkra vezet-
jik, egy hiité gazaramot iranyitunk axialis irAnyban a
gyorsan forg6 34 tarcsikra, aminek kovetkeztében per-
metszerien kiilondllo 38 asvanyi szalak szorédnak le
azokrol.

Két 35 fuvoka segitségével egy hére kikeményedd
anyag cseppecskéit vagy részecskéit porlasztjuk a 38 s-
vanyi széalakra. A hére kikeményed6 anyag egy olyan
hére kiterjedS anyagot tartalmaz, amely a cseppecskék
vagy részecskék térfogati expanzidjanak elGidézésére
alkalmas. A 38 asvanyi szalakat egy folyamatosan mi-
kodo els6 42 szallitoszalagon gyijtjik dssze, és ezzel
egy elsé 40 asvanygyapot szigetelanyagot hozunk 1ét-
re. Az els6 42 szallitdszalag — amint az 1. abran latha-
t0 — két szallitdszalag-szakaszbol all. Az elsé szalli-
toszalag-szakasz lejtésen helyezkedik el a vizszintes
iranyhoz, és a lényegében vizszintes masodik szallito-
szalag-szakaszhoz képest. Az elsG szakasz egy gyijtd-
szakasz, mig a masodik szakasz egy szallitoszakaszt ké-
pez, amelynek segitségével az els6 40 dsvanygyapot szi-
getel6anyagot egy masodik, illetve harmadik folyama-
tosan mozgod 44, illetve 46 szallitoszalaghoz tovabbit-
juk, amelyek szinkronban mikddnek az els6 42 szallito-
szalaggal. A masodik és harmadik 44 és 46 szallitosza-
lag két szomszédos feliilete kozrefogja az elsé 40 4s-
vanygyapot szigetelanyagot.

A masodik és harmadik 44 és 46 szallitoszalag egy
negyedik 48 széllitszalaghoz csatlakozik, amely egy
gyijtészalagot képez, amelyen egy masodik 50 asvany-
gyapot szigetel6anyagot gyijtiink, mikdzben a maso-
dik és harmadik 44 és 46 szallitdszalag keresztirany-
ban a negyedik 48 szallitoszalag felsG feliilete felett
leng. A masodik 50 asvanygyapot szigetelGanyagot te-
hat ugy 4allitjuk eld, hogy az elsG 40 asvanygyapot szi-
getelGanyagot egymast atfedd rétegekben a negyedik
48 szallitdszalagra lényegében keresztirinyban helyez-
ziik el.

Aziltal, hogy a masodik 50 asvanygyapot szigetelS-
anyagot az 1. dbran lathaté moédon allitjuk el az elsé
40 asvanygyapot szigetelGanyagbol, a kevésbé homogén
elsé 40 asvanygyapot szigetelGanyagnal homogénebb
masodik 50 4svanygyapot szigetelGanyagot kapunk.

Lényeges, hogy az elsé 40 asvanygyapot szigetel6-
anyag asvanyi szalainak éltalanos irdnya parhuzamos a
40 asvanygyapot szigetelanyag hossziranyaval és az
els6 42 szallitoszalag szallitasi iranyaval. Az els6 40 as-
vanygyapot szigetelGanyaggal szemben a maésodik
50 &svanygyapot szigetelGanyag asvanyi szalainak ira-
nya lényegében merdleges és keresztirany(l a masodik
50 asvanygyapot szigetelGanyag hossziranyara és a ne-
gyedik 48 szallitoszalag szallitasi irAnyara.

A 2. dbran a masodik 50 asvanygyapot szigetelS-
anyag feldolgozasara szolgalé 60 allomas lathato.
A 60 allomason az els6 40 asvanygyapot szigetelGanyag
is feldolgozhato, ha a 44 és 46 szallitoszalagokbol 4lid
szallitdszakasz hianyzik. Ez az allomas tomoriti és ho-
mogenizélja az dsvanygyapot szigetelGanyagot, akar az
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els6, akar a méasodik anyagrdl van sz6. A 60 allomas a
35/93, 36/93 vagy 37/93 szamu dan szabadalmi bejelen-
tésnek megfelelden alakithatd ki. A 60 allomas két 62 és
64 részbdl all, amelyek a 60 4llomasra bevitt 4svanygya-
pot szigetelGanyag atellenes oldalain helyezkednek el,
€s a bevitt dsvanygyapot szigetelGanyag feldolgozasara
szolgédlnak egy olyan kimen$ asvanygyapot szigeteld-
anyag eldallitasdhoz, amely tdmorebb és homogénebb,
mint a 60 allomasra belépd asvanygyapot szigetels-
anyag. A 60 allomasrol kilépé asvanygyapot szigetelG-
anyag — amint a 2. abrdn lathaté — egy kis tomorségii
54 testbdl vagy kozponti magbol és egy tomoritett 56 fe-
liileti rétegbdl all.

A 3. dbra szerint a 2. abraval kapcsolatban leirt mo-
don eldallitott svanygyapot szigetelSanyag, amely a la-
zdbb 54 testet vagy kozponti magot és a tomoritett
56 feliileti réteget tartalmazza, egy hékezel6 70 alloma-
son halad at. A 70 allomast egy hikezelé kemence ké-
pezi, amely az egymassal szemben elhelyezett 72 és
74 kemencerészekbdl all, amelyek hét fejlesztenek, és
az Osszetett asvanygyapot szigetelGanyagot egy olyan
magas hémérsékletre hevitik fel, amelyen a hdre kike-
ményedd kotGanyag hore kiterjedd anyaga a hére kike-
ményedé kotbanyag cseppecskéinek vagy részecskéi-
nek expanzidjat idézi elS, amit a késGbbiekben még
részletesebben leirunk. A magas hémérsékleten az
Osszetett dsvanygyapot szigetel6anyag hére kikeménye- -
dé kotdanyaga kikeményedik, és Osszekoti egymassal
az Osszetett szigetelGanyag testének vagy kozponti mag-
janak asvanyi szalait, illetve a tomoritett feliileti réteg
szalait, igyhogy egy integralt 4svanygyapot szigetels-
anyag keletkezik, amelyet a 76 késsel lemezszeri szeg-
mensekre vagunk. A 3. dbran egy lemezszerii 10 szeg-
mens lathatd, amely a kdzponti 12 magbol és a 14 felii-
leti rétegbdl all. A 14 feliileti réteget a 2. dbra szerinti
hullamositott és hossziranyban hajtogatott asvanygya-
pot szigetelGanyag tomoritett 56 feliileti rétege, mig a
12 magot a laza 54 test vagy kozponti mag alkotja.

A 4. és 5. abran lathat6 diagramok az dsvanygyapot
szigetelSanyag elGallitasakor, az 1. dbra szerinti elsd
lépésben hasznalt hdre kikeményedd kotBanyag viszko-
zitdsanak valtozasat, valamint a hére kikeményedd ko-
tanyag térfogat-novekedését — ami a hére kiterjedd
anyag aktivalodasa kovetkeztében megy végbe — mutat-
Jjak a hdre kikeményedé kotGanyag hémérsékletének
fiiggvényében. A vizszintes tengelyeken a hGmérsékle-
tet tiintettiik fel °C-ban, mig a 4. abra szerinti diagram
fuggdleges tengelyén a hére kikeményedd kotGanyag
viszkozitdsa van felmérve logaritmikus 1éptékben, az
5. abra fliggdleges tengelyén pedig a hdre kikeményedd
anyag térfogata lathato linearis 1éptékben. A 4. abran az
A gorbe a hére kikeményedd kotGanyag viszkozitdsa-
nak véltozasat mutatja, amikor a hére kikeményed6 ko-
téanyagot egy alacsonyabb homérsékletrfl egy maga-
sabb hdmérsékletre melegitjiik.

Az 5. dbréan a B gorbe a hére kikeményedd kot6-
anyag térfogatanak kiterjedését mutatja, amikor a hére
kikeményedd kotGanyagot az alacsonyabb hémérséklet-
rél a magasabb hémérsékletre melegitjikk. A 4. és 5. 4b-
ran négy T, T,, T; és T, hdmérsékletet tiintettiink fel.
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A T, hémérséklet koriilbeliil 70-80 °C, amelyen a hére
kikeményedé kotdanyag viszkozitasa csokken. A koriil-
beliil 90-120 °C hdmérsékleti T,—T; hémérséklet-tar-
tomanyban minimalis a viszkozitds. Ebben a tartomany-
ban elpérolog a hére kikeményedd kotBanyagban jelen
levé viz. A T;-T4 hémérséklet-tartomanyban a hére
kikeményedé kotGanyag hére kiterjedd anyaga a hére
kikeményedé kotGanyag expanziojat idézi eld. A koriil-
beliil 170—200 °C-nak megfeleld, magas T, hémérsék-
leten maximalis a h6re kikeményedd kotSanyag térfoga-
ti expanzidja; a hére kikeményed§ kotGanyag viszko-
zitdsa szintén ndvekszik a h8kezelési folyamat soran.
A T, hdmérsékleten til a hdre kikeményed6 kotSanyag
hére kiterjedé anyagénak expanzioképessége csokken-
het, amint a kotés szilardul, illetve a hére kiterjed
anyag elpérolog vagy karosodik, ahogy azt a 6. és 7. 4b-
raval kapcsolatban még leirjuk.

A 6a. abréan két 20 és 22 asvanyi szal lathatd, ame-
lyeket az dsvanygyapot szigetelGanyag gyértisanak az
1. 4bréval kapcsolatban leirt els6 1épésében allitottunk
elé. A 6a. abran a hére kikeményed6 kotGanyag egy
24 cseppje vagy részecskéje is lathatd, amely egy hére
kiterjed6 anyagot, példaul gdzképz6 anyagot tartalmaz.
A 24 csepp vagy részecske a 22 dsvanyi szalon helyez-
kedik el egy olyan helyzetben, amelyben nem hoz létre
tapadast a 22 és 20 dsvanyi sz4l kozott, mivel nem érint-
kezik a 20 asvanyi szallal.

Amikor a 20 és 22 asvanyi szalat tartalmaz6 asvany-
gyapot szigetelGanyagot bevezetjiik a 3. dbra alapjan le-
irt hékezelé allomasra, a hére kikeményedd kotGanyag
hémérséklete egy olyan profil szerint valtozik, mint
amilyet a 4. abraval kapcsolatban leirtunk, és kozben a
hére kikeményed6 kotGanyag hére kiterjedd anyaga ex-
panzi6t idéz el6. Amint a hdre kikeményedd kétSanyag
a 6b. abranak megfelelen kiterjed, a 6a. dbran athato
24 csepp vagy részecske valamelyest megnovekedve a
6b. abran lathaté 25 cseppet vagy részecskét képezi,
amely a 26 helyen mér érintkezik a 20 4svéanyi széllal,
de a 27 helyen megmarad az érintkezés a 22 dsvanyi
szallal is.

Amikor a hére kiterjedS anyagot tartalmazo hére ki-
keményedé kotGanyagot tovabbi h8mérséklet-ndveke-
désnek tessziik ki, a 6b. bran lathatd 25 csepp vagy ré-
szecske tovabbexpandil, és a hére kikeményedd kotd-
anyag viszkozitdsa, valamint a kapillaris hatas és a kiter-
jedt részecske vagy csepp felilleti fesziiltsége kovetkezté-
ben egy megnovekedett 28 érintkezési feliilet keletkezik
a 20 és 22 asvanyi szal kozott, amint a 6¢. dbran lathato.

Amikor a 20 és 22 4svanyi szalat és a h6re kikemé-
nyed6 kotdanyagot tovabbmelegitjiik, a kotSanyag kike-
ményedik, és egy kikeményedett, megszilardult 29 ko-
tést hoz létre a 20 és 22 dsvanyi szalak k6zott, amint a
6d. dbran lathato.

A hére kikeményedd koétbanyag cseppjeinek vagy
részecskéinek térfogati expanzidja hdre kiterjedd folya-
dékbol vagy gazbol allé mikrogdmbokkel is elGidézhe-
t6, amelyeket a hdre kikeményed6 kotGanyagban oszla-
tunk el.

A 7a. 4bran lathaté 24 csepp vagy részecske egy
23 mikrogdmbat tartalmaz, amely egy hére kiterjedd
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fluidumbdl, példaul vizbdl vagy gaznem(i szénhidro-
gén-vegyiiletbdl all. Amikor a 7a. dbrén lathat6 24 csep-
pet vagy részecskét melegitjiik, a 23 mikrogémb a hére
kiterjed6 fluidum aktivalédasa kovetkeztében expan-
dél, és egy nagymértékben megnovekedett 23’ mikro-
goémboét képez, amely a 6b. dbran lathat6 25 cseppnek
vagy részecskének megfelel6 25° csepp vagy részecske
belsejében helyezkedik el. Ahogy a 23” mikrogémbét
tovabbmelegitjiik, az szétpattan, és tovabbnoveli a hére
kikeményedd kotGanyag érintkezési feliiletét a 20 és
22 4svényi szalakkal, amint a 6c. abran lathato.

A tovabbiakban az dsvanygyapot szigetelSanyag és
a lemezszegmensek kiilonboz kiviteli alakjait irjuk le,
amely kiviteli alakokndl a hére kikeményed6 kotanya-
got a hore kiterjedd anyag segitségével a hére kikemé-
nyed6 kotGanyag kikeményitése folyaman vagy az el6tt
expandaltatjuk.

A 8. ébran a 35/93 szamu dén szabadalmi bejelentés-
nek megfelelGen elGallitott hullamositott és kereszt-
iranyban hajtogatott 10’ asvanygyapot szigetelGanyag
fiiggbleges metszete lathaté. A hullimositott és kereszt-
irAnyban hajtogatott 10° isvanygyapot szigetelGanyag
egy 18 kdzponti magot vagy testet és két atellenesen el-
helyezkedd 14 és 16’ feliileti réteget tartalmaz, ahol a
14’ és 16 feluleti rétegeket a hullamositott és kereszt-
irdnyban hajtogatott 10° asvanygyapot szigetelGanyag
18’ kozponti magjatol vagy testétGl a szaggatott vonal-
lal feltiintetett képzeletbeli valasztovonalak valasztjak
el. A hullamositott és keresztiranyban hajtogatott 10’ &s-
vanygyapot szigetelSanyag 14’ és 16 feliileti rétegei a
hajtogatott dsvanygyapot szigeteldanyag szegmenseibdl
allnak. Ezek a szegmensek olyan asvéanyi szalakat tartal-
maznak, amelyek orienticibja lényegében hosszirdny
a hullamositott és keresztirdinyban hajtogatott 10’ 4s-
vanygyapot szigetelGanyag hossziranyahoz képest.

A hullamositott és keresztiranyban hajtogatott 10’
asvanygyapot szigetelGanyag 18’ kdzponti magja vagy
teste a hajtogatott 10’ asvanygyapot szigetelGanyag
olyan szegmenseibdl 4ll, amelyek a 10’ dsvanygyapot
szigetelGanyag 14’ és 16’ felilleti rétegeinek szegmen-
seire merblegesen vannak hajtogatva. A hulldmositott
és keresztirdnyban hajtogatott 10” dsvanygyapot szige-
teléanyag 18’ kdzponti magjanak vagy testének szalai
lényegében merdlegesek a hulldmositott és hosszirany-
ban hajtogatott 10’ asvéinygyapot szigetel6anyag hossz-
iranyéara és keresztirdnyéra.

A 9. 4brén egy 10"’ lemezszegmens els8 kiviteli
alakjanak egy részlete lathat6 perspektivikusan 4abrazol-
va. A 10’ lemezszegmenst a 35/93 szim dan szabadal-
mi bejelentésnek megfelelGen allitjuk el8 a hulldmosi-
tott és keresztiranyban hajtogatott 10° dsvanygyapot szi-
getelGanyagbdl, amely a 8. dbran lathato. A 10”° lemez-
szegmens a 18’ kozponti magot vagy testet és a 14 fe-
liileti réteget tartalmazza.

A 10. abrén egy hullamositott és hossziranyban haj-
togatott 10" dsvanygyapot szigetel6anyag fiiggbleges
metszete lathato. A hullamositott és hossziranyban haj-
togatott 10°*” 4svanygyapot szigetelGanyagot a 36/93
vagy 37/93 szamu dan szabadalmi bejelentésnek megfe-
lelden allitjuk el6. Az anyag egy 18"’ kozponti magot
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vagy testet és két atellenesen elhelyezkedd 14’ és
167" feliileti réteget tartalmaz. A 14”** és 16”"” feliileti
rétegeket a hullamositott és hossziranyban hajtogatott
10’ asvanygyapot szigetelGanyag 18”"* kdzponti mag-
Jjatol vagy testétSl a 10. dbran szaggatott vonallal jeldlt
képzeletbeli valasztovonal vélasztja el. A hulldmositott
és hosszirdnyban hajtogatott 10*’” dsvanygyapot szige-
telGanyag 14°"’ és 16’" feliileti rétegeit a hajtogatott 4s-
vanygyapot anyag szegmensei képezik, amelyekben az
&svanyi szdlak iranya lényegében keresztiranyt a hulla-
mositott és hosszirdnyban hajtogatott 10°** asvanygya-
pot szigeteléanyag hosszirnyéra.

A hullamositott és hosszirdnyban hajtogatott 10°”
dsvanygyapot szigetelanyag 18’ kodzponti magja
vagy teste a hullamositott és hosszirdnyban hajtogatott
10’’’ asvanygyapot szigetelGanyag szegmenseibdl all,
amely szegmensek merGlegesen vannak hajtogatva a
10°*" asvanygyapot szigetelGanyag 14’*’ és 16"’ feliile-
ti rétegeinek szegmenseire. A hullaimositott és hossz-
iranyban hajtogatott 10°*” 4svanygyapot szigetelGanyag
18"’ kdzponti magjanak vagy testének széilai lényegé-
ben merdlegesek a hullamositott és hossziranyban hajto-
gatott 10”°” dsvanygyapot szigetelGanyag hossziranyéra
és keresztiranyara.

A 11. ébran a taldlmany szerinti 10°”"° lemez-
szegmens egy masodik kiviteli alakjanak részlete lat-
haté perspektivikusan dbrazolva. A lemezszegmenst a
36/93 és 37/93 szami dan szabadalmi bejelentésnek
megfeleléen allitjuk el6. A 10°”’ lemezszegmens egy
187> kozponti magot, egy felsé 14" feliileti réteget
és egy also 16’ feliileti réteget tartaimaz, amely felii-
leti rétegeket a 10. dbra szerinti 10”’” 4svanygyapot szi-
geteléanyag 14" és 16"’ feliileti rétegeibdl képezziik.

A 12. 4brén a talalmany szerinti asvanygyapot szige-
telGanyag egy 10v lemezszegmensének harmadik kivite-
1i alakja lathato perspektivikusan abrazolva. A 11. dbra
alapjan leirt 10°**’ lemezszegmenshez hasonldan a 10v
lemezszegmens a 18’’”” kozponti magot vagy testet, a
felsé 14" feliileti réteget és az als6 16"’ feliileti réte-
get tartalmazza. Ezenkiviil a felsé feliileten egy 19 bori-
tds van elhelyezve. A 19 boritas egy milanyag halo,
sz0tt vagy nemszGtt mianyag folia lehet, illetve a bori-
tas kialakithaté nem mianyagbdl is, példaul kizardlag
esztétikai és épitészeti célokat szolgalé papirbol. A fel-
s6 19 boritas elhelyezhet6é az asvanygyapot szigetel6-
anyagon a hdre kikeményedd kotGanyag expanzidja
utan, amit a hdre kiterjed6 anyag idéz elg, illetve a kots-
anyag kikeményitése utdn, azaz a 3. abra szerinti 72 és
74 kemencerészekben folytatott melegités utan.

A 13. dbran egy Osszetett 10V1 dsvanygyapot szigete-
16lemez negyedik kiviteli alakjanak egy részlete lathato
perspektivikusan dbrazolva. A 10V! asvanygyapot szige-
tel6lemez egy 18V1 kozponti magot vagy testet, amelyet
a 35/93 szamu dan szabadalmi bejelentés szerinti hajto-
gatott dsvanygyapot szigetelGanyagbol allitunk el8, és
egy tomoritett 14V! feliileti réteget tartalmaz.

A 14. dbran egy 10V! dsvanygyapot szigetelGlemez
otodik kiviteli alakjanak egy részlete lathatd perspekti-
vikusan é&brézolva. Ugyanigy, mint a 13. abra alapjan
leirt negyedik kiviteli alak, az 6t6dik kiviteli alak a
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18V1 kdzponti magot vagy testet és a 14V! feliileti réte-
get tartalmazza. Ezenkiviil ez a kiviteli alak egy felsd
19 boritassal is el van latva.

Példa

Atlagosan 5 pum 4tmérdji 4svanyi szalakat a végter-
mék tomegének 2%-at kitevd gyanta vizes oldatabol 4116
hére kikeményedd kotGanyag atlagosan 50-150 pum 4t-
mérdjii cseppecskéivel vonunk be. A cseppek akrilnitril-
vinilidén-klorid-gomboket tartalmaznak a hére kikemé-
nyedd koétéanyag koriilbeliil 0,5 tdmeg%-anak megfelelé
mennyiségben. Az asvanyi szalakat és a hdre kiterjedd
anyagot tartalmazo6 hére kikeményedd kétGanyagot egy
hékezel6 kemencében melegitjiik lényegében a 4. és
5. abraval kapcsolatban leirt hdprofilnak megfelelGen.
Az eléallitott kézetgyapot termék teststirisége 35 kg/m3.
A termék mechanikai és hészigetelési jellemzdi meg-
egyeznek az azonos testsfr(iségi hagyomanyos kézet-
gyapot termékek jellemzdivel, de a talalmany szerinti ter-
mek sokkal kevesebb kotdanyagot tartalmaz.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras asvanygyapot elGallitdsara, amelynek so-
ran hére kiterjed6 anyagot magaban foglalé hére kike-
ményedd kétéanyag cseppjeit vagy részecskéit tartalma-
z0 nemszdtt asvanygyapot anyagot allitunk elS, és a
nemsz0tt dsvanygyapot anyag melegitésével a hére ki-
keményed6 kotbanyagot kikeményitjiik,

azzal jellemezve, hogy az 4svanygyapot anyag legfel-
jebb 10 tomeg% hore kikeményedS kotSanyagot tartal-
maz, tovabba a hére kikeményedd kotbanyag cseppjei-
nek vagy részecskéinek térfogatat hd hatisara koriilbeliil
2-1000-szeresére néveld hore kiterjedd anyagot alkalma-
zunk, és a nemsz6tt 4svanygyapot anyag melegitésével a
hére kikeményedd kotGanyag cseppjeit vagy részecskéit
— a kétSanyag €s a nemszdtt asvanygyapot anyag asva-
nyi szdlai kozotti érintkezést novelve — expandaltatjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve,
hogy az asvanygyapot anyag legfeljebb S tomeg%, cél-
szeriien 1-5 tomeg% hdre kikeményedS kotGanyagot
tartalmaz.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy az asvanygyapot anyag legfeljebb 2 to-
meg%, célszertien 0,1-2 témeg% hdre kikeményedd
kotbanyagot tartalmaz.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a hdre kikeményedd kotGanyag
cseppjeinek vagy részecskéinek térfogatat hé hatdsara
koriilbeliil 5—500-szorosara noveld hére kiterjed6 anya-
got alkalmazunk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a hére kikeményedd kotSanyag
cseppjeinek vagy részecskéinek térfogatat hG hatasara
koriilbelil 10—100-szorosara novelé hére kiterjedd
anyagot alkalmazunk.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a cseppek vagy részecskék atmé-
rdje a melegités el6tt 3—2000 pm.
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7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a cseppek vagy részecskék atmé-
réje a melegités el6tt 10—500 um.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a cseppek vagy részecskék atmé-
rdje a melegités el6tt 50—150 um.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a nemszGtt dsvanygyapot anya-
got fokozatosan melegitjiik.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a hére kiterjeds anyaggal a
cseppeket vagy részecskéket koriilbeliil 80400 °C-on
expandaltatjuk.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a hére kiterjed anyaggal a
cseppeket vagy részecskéket koriilbeliil 120—250Q °C-on
expandaltatjuk.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a hére kiterjedS anyaggal a
cseppeket vagy részecskéket kériilbeliil 150—-200 °C-
on expandaltatjuk.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a hére kikeményedS kots-
anyagot koriilbeliil 40—400 °C-on keményitjiik ki.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti
eljaras, azzal jellemezve, hogy a hére kikeményedd
kotéanyagot koriilbelil 150-200 °C-on keményit-
juk ki.

15. Az 1-14. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy hére kiterjedd anyagként
duzzasztbéanyagot, példaul magasabb hémérsékleten
N;-, CO,-, NH;-gézt felszabadité anyagot vagy H,0-t
alkalmazunk.

16. A 15. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy hére kiterjed3 anyagként azovegyiileteket, kar-
bazidokat, szemikarbazidokat, hidrazidokat vagy ezek
kombinacidit alkalmazzuk.

17. Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy hére kiterjed6é anyagként
egy héjon beliil fluid anyagot tartalmazé mikrogém-
boket alkalmazunk.

18. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a hére kikeményed6 kotGanyagban oldhatat-
lan héja mikrogdomboket alkalmazunk.

19. A 17. vagy 18. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jjellemezve, hogy a mikrogémbok héjat termoplaszti-
kus anyagbél, keményit6b6l, valamilyen polimer
anyagbol, példaul PP-bdl, PE-b6l, PVC-bdl, poliakril-
amidokbol, akrilonitrilekbdl, polibutilénekb6l, valami-
lyen kopolimer anyagbdl vagy hasonlobol, vagy ezek
kombinécidibdl készitjiik, fluid anyagként pedig szén-
hidrogéneket, példaul alkanokat, vagy N,-t, CO,-t,
NH;-at vagy H,0-t, vagy hasonlot, vagy ezek kombi-
nacidit alkalmazzuk.

20. A 17-19. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a mikrogombak kiilsé atmé-
réje 1-30 pm.

21. A 17-20. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy a mikrogémbaok killsé atmeé-
réje 2—10 pum.
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22. A 17-21. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a mikrogombak kiilsg 4tmé-
réje 2—5 um.

23. Az 1-22. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1s, azzal jellemezve, hogy a hére kikeményed8 kot6-
anyag koriilbeliil 0,02—50 tomeg% hdre kiterjedd anya-
got tartalmaz.

24. Az 1-23. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a hdre kikeményedS kots-
anyag koriilbeliil 0,055 tomeg% hére kiterjedd anya-
got tartalmaz.

25. Az 1-24. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a hére kikeményed6 kotd-
anyag koriilbeliil 0,05-1 t6meg% hére kiterjedd anya-
got tartalmaz.

26. Hére kikeményeddé kotGanyag asvanygyapot
anyag asvanyi szalainak Osszekotésére az 1-25. igény-
pontok barmelyike szerinti eljarassal, amely hére kike-
ményedd kdtéanyag hdre kiterjedd anyagot tartalmaz,
azzal jellemezve, hogy a hdre kikeményedd kitdanyag
koriilbekil 0,02—50 tdmeg% mennyiségd, a hdre kike-
ményedd koétbanyag cseppjeinek vagy részecskéinek
(24) térfogatat h6 hatasdra koriilbeliil 2—1000-szere-
sére noveld hore kiterjedd anyagot tartalmaz.

27. A 26. igénypont szerinti h6re kikeményedd kot3-
anyag, azzal jellemezve, hogy koriilbeliil 0,05-5 t5-
meg% hdre kiterjed6 anyagot tartalmaz.

28. A 26. vagy 27. igénypont szerinti hére kikemé-
nyed6 kotGanyag, azzal jellemezve, hogy kériilbeliil
0,05-1 tomeg% hére kiterjedS anyagot tartalmaz.

29. A 26-28. igénypontok barmelyike szerinti hére
kikeményed§ kotéanyag, azzal jellemezve, hogy a hbre
kikeményedS kotbanyag cseppjeinek vagy részecskéi-
nek (24) térfogatat hd hatasara koriilbeliil 5—500-szoro-
sara noveld hdre kiterjedd anyagot tartalmaz.

30. A 26-29. igénypontok barmelyike szerinti h6re
kikeményed6 kotdanyag, azzal jellemezve, hogy a hdre
kikeményed6 kotGanyag cseppjeinek vagy részecskéi-
nek (24) térfogatat h§ hatasara korilbeliil 10—-100-szo-
rosara noveld hore kiterjedd anyagot tartalmaz.

31. A 26-30. igénypontok barmelyike szerinti hdre
kikeményed6 kotéanyag, azzal jellemezve, hogy a csep-
peket vagy részecskéket koriilbeliil 80-400 °C-on ex-
pandaltat6 hdre kiterjedé anyagot tartalmaz.

32. A 26-31. igénypontok barmelyike szerinti hdre
kikeményed6 kitéanyag, azzal jellemezve, hogy a csep-
peket vagy részecskéket koriilbeliil 120-250 °C-on ex-
pandaltat6 hdre kiterjedd anyagot tartalmaz.

33. A 26-32. igénypontok barmelyike szerinti hGre
kikeményed6 kotbanyag, azzal jellemezve, hogy a csep-
peket vagy részecskéket koriilbeliil 150—200 °C-on ex-
pandaltat6 hére kiterjedd anyagot tartalmaz.

34. A 26-33. igénypontok barmelyike szerinti h6re
kikeményed6 kotbanyag, azzal jellemezve, hogy kike-
menyedeési hdmérséklete korulbeliil 40—400 °C.

35. A 26-34. igénypontok barmelyike szerinti h6re
kikeményed6 kotdanyag, azzal jellemezve, hogy kike-
ményedési hémérséklete koriilbeliil 150-200 °C.

36. A 26-35. igénypontok barmelyike szerinti h6re
kikeményedd kotSanyag, azzal jellemezve, hogy a hére
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kiterjedd anyag duzzasztdanyag, péld4ul magasabb hé-
mérsékleten N,-, CO,-, NH;-gézt felszabadité anyag
vagy H,0.

37. A 36. igénypont szerinti hére kikeményedd kotd-
anyag, azzal jellemezve, hogy a hére kiterjed anyag
azovegyiileteket, karbazidokat, szemikarbazidokat, hid-
razidokat vagy hasonlokat, vagy ezek kombindcigit tar-
talmazza.

38. A 26-37. igénypontok barmelyike szerinti hére
kikeményed6 katGanyag, azzal jellemezve, hogy a hére
kiterjedS anyagot egy héjon beliil fluid anyagot tartal-
maz6 mikrogombok (23) képezik.

39. A 38. igénypont szerinti hére kikeményedd kot-
anyag, azzal jellemezve, hogy a mikrogomboknek (23) a
hére kikeményedd kotGanyagban oldhatatlan héja van.

40. A 38. vagy 39. igénypont szerinti hdre kikemé-
nyed6 kotbanyag, azzal jellemezve, hogy a mikrogom-
bok (23) héja termoplasztikus anyagbol, keményitbél,
valamilyen polimer anyagbdl, példaul PP-bél, PE-bél,
PVC-bdl, poliakrilamidokbdl, akrilonitrilekbél, polibu-
tilénekbdl, valamilyen kopolimer anyagh6l vagy ha-
sonldbol, vagy ezek kombinaci6ibol van, a fluid anyag
pedig szénhidrogéneket, példdul alkdnokat, vagy N,-t,
CO,-t, NH;-at vagy H,O-t, vagy hasonlét vagy ezek
kombinacioit tartalmazza.

41. Asvanyi szilat tartalmazo termék, amelyben az
asvanyi szalak hére kikeményedd kotGanyag segitségé-
vel egységes szerkezetté vannak egyesitve, a hére kike-
ményedS kotdanyag kezdetben cseppek vagy részecs-
kék forméjaban van jelen az emlitett termék alapanya-
gat képezd hékezeletlen, nemsz6tt dsvanygyapot
anyagban, és a hdre kikeményed6 kotGanyag hére ki-
terjedd anyagot tartalmaz, azzal jellemezve, hogy a
hére kikeményedd kotbanyag az dsvanygyapot anyag
legfeljebb 10 tdmeg%-at teszi ki, és a hdre kikeménye-
d6 kotdanyag a cseppek vagy részecskék (24) térfoga-
tat hé hatasara koriilbeliil 2—1000-szeresére ndvels, a
kotdanyag és a nemsz6tt 4svanygyapot anyag asvanyi
szalai kozotti érintkezést javito, hbre kiterjedd anyagot
tartalmaz.

42. A 41. igénypont szerinti termék, azzal jellemez-
ve, hogy a hdre kikeményed6 kotbanyag az asvanygya-
pot anyag legfeljebb 5 témeg%-at, célszerlien 1-5 t5-
meg%e-at teszi ki.
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43. A 41. vagy 42. igénypont szerinti termék, azzal
Jjellemezve, hogy a hére kikeményedd kotGanyag csepp-
jeinek vagy részecskéinek (24) térfogatat hé hatdsara
koriilbeliil 5—500-szorosara nveld hdre kiterjeds anya-
got tartalmaz.

44. A 41-43. igénypontok barmelyike szerinti ter-
meék, azzal jellemezve, hogy a hdre kikeményed kotd-
anyag cseppjeinek vagy részecskéinek (24) térfogatat
hé hatasara koriilbeliil 10—100-szorosira noveld hére
kiterjed6 anyagot tartalmaz.

45. Hére kiterjedé anyag alkalmazasa nemsz6tt as-
vanygyapot anyag asvanyi szalait 6sszekotd hére kike-
ményedd kotbanyaghoz, az dsvanygyapot anyag legfel-
jebb 10 tomeg%-at kitevd, hére kikeményedé kotd-
anyag cseppjeinek vagy részecskéinek (24) hé hataséra
koriilbeliil 2—1000-szeresére torténd expandaltatasara,
a kotéanyag és a nemsz6tt asvanygyapot anyag dsvanyi
szalai kozotti érintkezés javitasara, ahol a hére kiterje-
d6 anyag a hére kikeményed6 kotbanyag koriilbeliil
0,02—-50 tomeg%-at teszi ki.

46. Hére kiterjedd anyag alkalmazasa a 45. igény-
pont szerint, ahol a hdre kikeményed§ kétbanyag az 4s-
vanygyapot anyag legfeljebb 5 tomeg%-at, célszeriien
1-5 tomeg%-at teszi ki.

47. Hdre kiterjed6 anyag alkalmazasa a 45. vagy
46. igénypont szerint, ahol a hdre kikeményeds kots-
anyag az dsvanygyapot anyag legfeljebb 2 tomeg%-at,
célszeriien 0,1-2 tomeg%-at teszi ki.

48. Hore kiterjed anyag alkalmazisa a 45-47.
igénypontok barmelyike szerint, ahol a hére kikeménye-
do6 kotéanyag cseppjeinek vagy részecskéinek (24) tér-
fogatat 5—500-szorosra expandaltatjuk.

49. Hoére kiterjed6 anyag alkalmazisa a 45-48.
igénypontok barmelyike szerint, ahol a hdre kikeménye-
d6 kotéanyag cseppjeinek vagy részecskéinek (24) tér-
fogatat 10—-100-szorosra expandaltatjuk.

50. Hoére kiterjedé anyag alkalmazisa a 45-49.
igénypontok barmelyike szerint, ahol a hére kiterjedd
anyag a hére kikeményedd kotSanyag koriilbeliil
0,05-5 témeg%-at teszi ki.

51. Hdre kiterjedé anyag alkalmaziasa a 45-50.
igénypontok barmelyike szerint, ahol a hére kiter-
jed6 anyag a hére kikeményedd kotSanyag koriilbeliil
0,051 tomeg%-at teszi ki.
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