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@ Verpackung fiir Zigaretten oder dergleichen.

@ Einer der bekanntesten Verpackungstypen flr
Zigaretten ist die Klappschachtel. Die industrielle
Fertigung bekannter Klappschachteln ist aufwendig,
weil der bei Klappschachteln Ubliche Kragen als
gesonderter Zuschnitt gefahren wird.

Bei der vorliegenden Klappschachtel sind Kra-
gen (19) und Klappdeckel (18) durch aus dem Ver-
packungsmaterial bestehende Restverbindungen (40)
miteinander verbunden. Die Restverbindungen sind
beim erstmaligen Offnen des Klappdeckels durch-
frennbar.
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Die Erfindung betrifft eine Klappschachtel flr
eine Gruppe von Zigaretten oder dergleichen, mit
einem Schachtelteil und einem mit diesem gelen-
kig verbundenen Klappdeckel sowie mit einem aus
Kragen-Vorderwand und Kragen-Seitenwidnden be-
stehenden Kragen, der mit einem Teilbereich im
Schachtelteil verankert und dessen oberer Bereich
durch den Klappdeckel in SchlieBstellung um-
schlossen ist.

Desweiteren betrifft die Erfindung einen Zu-
schnitt fUr die Herstellung von Klappschachteln zur
Aufnahme von Zigaretten oder dergleichen, wobei
ein Zuschnitt einen Schachtelteil und einen mit
diesem verbundenen Klappdeckel bildet, der eine
Deckel-Vorderwand und einen an der freien Seite
mit dieser verbundenen Deckel-Innenlappen auf-
weist, der bei der herzustellenden Klappschachtel
an der Innenseite der Deckel-Vorderwand anliegt.

Fiir die Verpackung von Zigaretten sind Klapp-
schachteln weltweit verbreitet. Die Zigaretten sind
als formierte Zigaretten-Gruppe Ublicherweise von
einer Innenumhiillung aus Stanniol oder Papier um-
geben.

AuBen ist die Klappschachtel von einer AuBen-
umhiillung aus Folie oder Zellglas eingehiillt. Neu-
erdings werden Klappschachteln angeboten, bei
denen die AuBenumbhiillung fehli.

Die industrielle Fertigung der Klappschachteln
ist aufwendig, nicht zuletzt deshalb, weil der Ubli-
che Kragen als gesonderter Zuschnitt gefahren
wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Klappschachtel flr Zigaretten oder andere Verpak-
kungsguter bzw. einen Zuschnitt flr diesen Verpak-
kungstyp so auszubilden, daB die Herstellung der
Klappschachtel materialsparend und die Handha-
bung verbessert sind.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemiBe Klappschachtel dadurch gekennzeichnet,
daB Kragen und Klappdeckel durch aus dem Ver-
packungsmaterial bestehende Restverbindungen
miteinander verbunden sind, die bei erstmaligem
Offnen des Klappdeckels durchtrennbar sind.

Der erfindungsgemaBe Zuschnitt ist dadurch
gekennzeichnet, daB ein aus Kragen-Vorderwand
und Kragen-Seitenwdnden bestehender Kragen
einstlickig mit dem Zuschnitt verbunden ist, und
zwar Uber Restverbindungen des Verpackungsma-
terials mit dem Deckel-Innenlappen.

Der Gesamtzuschnitt aus Klappschachtel und
Kragen kann bei entsprechender Ausgestaltung des
Kragens materialsparend gefertigt werden. Die
Handhabung in einer Verpackungsmaschine ist er-
leichtert, weil fir die gesamte Klappschachtel ledig-
lich ein einstlickiger Zuschnitt verarbeitet werden
muB.

Weitere Einzelheiten werden nachfolgend an
Hand der Zeichnungen néher erldutert. Es zeigt:
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Fig. 1: eine erste Ausflihrungsform einer
(Zigaretten-)Verpackung in Vorder-
ansicht,

einen Vertikalschnitt der Verpackung
gemiB Fig. 1 in der Schnittebene II-
Il

einen Teil der Verpackung gemiB
Fig. 1 und 2, ndmlich einen Zigaret-
tenblock mit Kragen Zuschnitt in
Vorderansicht,

einen Teil-Zuschnitt flr ein Oberteil
der Verpackung gemdB Fig. 1 in
ausgebreiteter Anordnung,

einen Zuschnitt flr ein Unterteil der
Verpackung gemdB Fig. 1 und 2,
ebenfalls ausgebreitet,

eine andere Ausflhrungsform der
Verpackung in Vorderansicht,

die Verpackung gemiB Fig. 6 im
Vertikalschnitt in der Schnittebene
VII-VII,

einen Zuschnitt flr ein Oberteil der
Verpackung gemiB Fig. 6 und 7 in
ausgebreitetem Zustand,

eine dritte Ausflhrung der Verpak-
kung in Vorderansicht,

einen Vertikalschnitt der Verpackung
gemiB Fig. 9 in der Schnittebene X-
X, und

einen einstlickigen Zuschnitt aus
dinnem Karton flir eine Klapp-
schachtel.

Die als Ausflihrungsbeispiele gezeigten Ver-
packungen sind quaderférmig ausgebildet und die-
nen zur Aufnahme von Zigaretten 10. Eine Zigaret-
ten-Gruppe 11 ist - wie bei herkdmmlichen Zigaret-
ten-Verpackungen - von einer Innenumhillung 12
aus Stanniol, Papier oder einer Folie umgeben. Die
Zigaretten-Gruppe 11 mit Innenumhliillung 12 bildet
einen Zigaretten-Block 13 als Inhalt der Verpak-
kung. Die Innenumhiillung 12 ist, wie bekannt, im
oberen Bereich an der Vorderseite mit einem ab-
reiBbaren Flap 14 versehen, um einen Teil der
Zigaretten 10 fiir die Entnahme freizulegen.

Die Verpackung besteht aus einem Oberteil 15
und einem Unterteil 16. Bei den gezeigten Ausfiih-
rungsbeispielen sind die Abmessungen so gewihit,
daB das Unterteil 16 geringfligig gréBer bzw. hdher
ist als das Oberteil 15. Ein ringsherum verlaufender
Verbindungsstreifen 17 von Oberteil 15 und Unter-
teil 16 erstreckt sich geringfligig oberhalb einer
(gedachten) mittleren Querebene der Verpackung.

Oberteil 15 und Unterteil 16 bestehen aus ver-
schiedenen Verpackungsmaterialien und sind un-
terschiedlich ausgebildet. Das Oberteil 15 ist nach
Art einer Klappschachtel (Hinge-Lid-Packung) aus-
gebildet. Das Unterteil 16 entspricht einem Teilbe-
reich einer Weichpackung.
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Fig. 4:

Fig. 5:
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Fig. 7:
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Das Oberteil 15 besteht aus (diinnem) Karton.
Ein Klappdeckel 18 ist wie bei einer Klappschachtel
ausgebildet. Des weiteren ist ein bei diesem Aus-
fUhrungsbeispiel aus einem gesonderten Zuschnitt
bestehender Kragen 19 mit Kragen-Vorderwand 20
und Kragen-Seitenwdnden 21 vorgesehen. Dieser
wird bei dem Ausfiihrungsbeispiel gem3B Fig. 1 bis
5 auf den vorher fertiggestellten Zigaretten-Block
13 positionsgerecht aufgelegt (Fig. 3) und sodann
mit diesem verpackt.

Oberteil 15 und Unterteil 16 bestehen jeweils
aus gesonderten, einstlickigen Zuschnitten. Der
Zuschnitt fir das Oberteil 15 ist in Fig. 4 und der
Zuschnitt fUr das Unterteil 16 in Fig. 5 in ausge-
breitetem Zustand gezeigt. Das Oberteil besteht
danach aus einer Riickwand 22 von geringer Hhe.
An den Seiten derselben befinden sich Seitenlap-
pen 23 zur Bildung von Seitenwdnden des Ober-
teils 15. Die Ubrigen Teile des Zuschnitts gemiB
Fig. 4 bilden den Klappdeckel 18. Eine Deckel-
Rickwand 24 ist Uber eine Gelenklinie 25 mit der
Rickwand 22 verbunden. An der Deckelriickwand
sind seitlich Deckel-Seitenlappen 26 angeordnet.
Die Seitenlappen 23 und die Deckel-Seitenlappen
26 sind durch einen bei Klappschachteln Ublichen
Schréagschnitt 27 voneinander getrennt.

An die Deckel-Riickwand 24 schlieBt eine Dek-
kel-Oberwand 28 und an diese eine Deckel-Vorder-
wand 29 an. Im Bereich der Deckel-Oberwand 28
befinden sich seitlich Ecklappen 30. Diese liegen
bei der fertigen Verpackung an der Innenseite der
Deckel-Oberwand 28 an. Mit der Deckel-Vorder-
wand 29 sind trapezférmige duBere Deckel-Seiten-
lappen 31 verbunden, die zusammen mit den Dek-
kel-Seitenlappen 26 Seitenwinde des Klappdeckels
18 bilden. Die Deckel-Seitenlappen 26 einerssits
und 31 andererseits sind durch Klebung miteinan-
der verbunden.

Das Oberteil 15 ist im vorliegenden Falle ohne
Vorderwand ausgebildet. Die Funktion der Vorder-
wand Ubernimmt der Kragen 19 bzw. die Kragen-
Vorderwand 20. Die Kragen-Seitenwidnde 21 sind
mit den Seitenlappen 23 verbunden, so daB das
Oberteil 15 mit dem Kragen 19 eine Einheit bildet.
Der Kragen 19 ist in SchlieBstellung der Packung in
Ublicherweise in einem (oberen) Teilbereich von
dem Klappdeckel 18 umschlossen.

Der z.B. aus Papier bestehende Zuschnitt (Fig.
5) fir das Unterteil 16 ist rechteckig ausgebildet.
Der Zuschnitt bildet eine Vorderwand 32, eine
Rickwand 33 und eine dazwischenliegende Seiten-
wand 34. Eine gegeniiberliegende Seitenwand wird
durch einen Seitenlappen 35 am Rand des Zu-
schnitts gebildet. Der Seitenlappen 35 ist durch
Klebung mit einem auf der gegeniberliegenden
Seite am Zuschnitt angebrachten Verbindungsstrei-
fen 36 verbunden. Eine Bodenwand wird aus kuver-
tartig gefalteten Bodenlappen 37, 38 gebildet. Die-
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se sind miteinander verklebt. Es entsteht dadurch
ein becherartiges Unterteil 16.

Oberteil 15 und Unterteil 16 sind im Bereich
des Verbindungsstreifens 17 durch Klebung mitein-
ander verbunden. Ein oberer, freier Rand des Un-
terteils 16 Uberdeckt im Bereich des Verbindungs-
streifens 17 den unteren, freien Rand des Oberteils
15 bzw. des Kragens 19 (Kragen-Vorderwand 20).
Die Abmessungen sind so getroffen, daB ein freier,
unterer Rand der Deckel-Vorderwand 29 einem
oberen, freien Rand der Vorderwand 32 des Unter-
teils 16 gegeniiberliegt. Die Rander stoBen in
Schliestellung aneinander. Die Ausfihrungsform
der Verpackung gemiB Fig. 6 bis 8 entspricht im
prinzipiellen Aufbau demjenigen des vorstehend
beschriebenen Ausflihrungsbeispiels. Eine Beson-
derheit besteht darin, daB der Kragen 19 einstlickig
mit dem Karton-Zuschnitt fir das Oberteil 15 ver-
bunden ist (Fig. 8). Das Oberteil 15 und der Kragen
19 bilden demnach einen gemeinsamen, einstiicki-
gen Zuschnitt.

Zu diesem Zweck schlieBt an einen freien, du-
Beren Rand der Deckel-Vorderwand 29 ein Faltlap-
pen an, ndmlich ein Deckel-Innenlappen 39. Dieser
ist bei der fertiggefalteten Verpackung gegen die
Innenseite der Deckel-Vorderwand 29 umgefaltet
und mit dieser zweckmiBigerweise durch Klebung
verbunden (Fig. 7).

Der Zuschnitt flr den Kragen 19 ist bei dem
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel mit dem Deckel-
Innenlappen 39 verbunden, und zwar leicht ab-
trennbar. Die Verbindung besteht deshalb hier le-
diglich in Restverbindungen 40, nidmlich Verbin-
dungsstegen aus dem Material des Zuschnitts, an
den seitlichen Randbereichen des Deckel-Innenlap-
pens 39 einerseits und an den seitlichen Randbe-
reichen der Kragen-Vorderwand 20 andererseits.
Beim vorliegenden Beispiel ist auf jeder Seite eine
schmale, stegartige Restverbindung 40 des Ver-
packungsmaterials gebildet. Im Ubrigen ist der Zu-
schnitt des Kragens 19 von dem Zuschnitt des
Oberteils 15 durch einen Stanzschnitt 41 getrennt.

Bei dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
schlieBt an die dem Kragen 19 zugekehrte Seite
des Deckel-Innenlappens 39 ein zungenfdérmiger
Faltlappen 42 an. Dieser liegt bei der fertiggefalte-
ten Packung an der Innenseite der Deckel-Ober-
wand 28 bzw. an den Ecklappen 30 des Klappdek-
kels 18 an. Die Kontur des Faltlappens 42 ent-
spricht einem bei Klappschachteln {iblichen Aus-
schnitt 43 in der Kragen-Vorderwand 20.

Bei der fertiggefalteten Packung gemiB Fig. 6
bis 8 bleibt die Verbindung zwischen dem Zu-
schnitt flir das Oberteil 15 und dem Kragen 19
zundchst bestehen. Bei Ingebrauchnahme der Ver-
packung, ndmlich beim Offnen des Klappdeckels
18, werden die Restverbindungen 40 durchtrennt.
Die Packung entspricht sodann im oberen Bereich



5 EP 0 628 497 A1 6

einer Ublichen Klappschachtel.

Auch die Verpackung gemiB Fig. 9 und 10
entspricht dem beschriebenen Konstruktionsprinzip.
Das Oberteil 15 kann in der im Zusammenhang mit
Fig. 1 bis 5 beschriebenen Weise ausgebildet sein
oder nach MaBgabe von Fig. 6 bis 8. Die Beson-
derheit des Ausflihrungsbeispiels nach Fig. 9 und
10 besteht darin, daB das Unterteil 16 der Verpak-
kung aus dinnem, flexiblem Verpackungsmaterial
die gesamte Verpackung einhilit. Der Zuschnitt flr
das Unterteil 16 ist Uber den Verbindungsstreifen
17 hinaus nach oben verldngert und deckt auBen
das Oberteil 15, einschlieBlich Klappdeckel 18, voll-
stdndig ab. Es empfiehlt sich bei dieser Ausfih-
rung, daB Unterteil 16 und eine an diese im Be-
reich des Oberteils 15 anschlieBende Kappe 44,
aus einer Folie zu fertigen, zum Beispiel aus einer
Kunststoff-Folie. Diese bildet im unteren Teil der
Packung das Unterteil 16 und im Bereich des
Oberteils 15 eine aromaerhaltende Umhiillung. Die
gesamte Verpackung ist dadurch von einem durch-
gehenden, einstiickigen AuBenzuschnitt eingehilit.

Fir die Ingebrauchnahme der Verpackung wird
der obere Teil der AuBenumhillung abgetrennt,
also die Kappe 44 vom Unterteil 16. Es bleibt dann
eine Verpackung, die derjenigen gemafB Fig. 1 bis
5 oder gemi3B Fig. 6 bis 8 entspricht. Der verblei-
bende Teil der AuBenumhillung, ndmlich das Un-
terteil 16, ist zu diesem Zweck durch Kleben oder
Siegeln mit dem Oberteil 15 in der beschriebenen
Weise entlang einem Verbindungsstreifen 17 ver-
bunden.

Zum Abtrennen der Kappe 44 ist in H6he des
Verbindungsstreifens 17 ein Ublicher AufreiBstreifen
45 bzw. ein Aufreifaden angebracht. Durch Abzie-
hen desselben kommt die Kappe 44 frei und kann
vom Oberteil 15 der Verpackung abgezogen wer-
den. Der Verbindungsstreifen 17 ist zu diesem
Zweck unterhalb des AufreiBstreifens 45 angeord-
net.

Die Gestaltung einer Klappschachtel gemaB
Fig. 6 bis 8 ist mit besonderem Vorteil auch bei
einer insgesamt aus Karton bestehenden Klapp-
schachtel anwendbar. Fig. 11 zeigt einen einstlicki-
gen Zuschnitt 46 aus diinnem Karton. Dieser ist bis
auf die Gestaltung des Klappdeckels 18 und des
Kragens 19 - in herkdmmlicher Weise ausgebildet,
ndmlich mit Bereichen flr ein Schachtelteil 47 ei-
nerseits und den Klappdeckel 18 andererseits. Zum
Schachtelteil 47 gehdren auBer der Riickwand 22
und den Seitenlappen 23 eine Vorderwand 48 so-
wie eine Bodenwand 49. Weitere Seitenlappen 50
bilden zusammen mit den Seitenlappen 23 Seiten-
winde des Schachtelteils 47.

Die den Klappdeckel 18 bildenden Zuschnittei-
le sind wie bei dem Beispiel der Fig. 8 ausgebildet.
Bei der fertigen Klappschachtel aus einem Zu-
schnitt 46 ist der obere Bereich, ndmlich der Dek-
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kel, so ausgebildet wie gemaB Fig. 6 und 7. Der
Kragen 19 sitzt mit Kragen-Vorderwand 20 und den
Kragen-Seitenwdnden 21 teilweise im Schachtelteil
47, liegt also an der Innenseite der Vorderwand 48
und der Seitenlappen 23 an.

Ein solcher Zuschnitt 46 ist materialglinstig
herstellbar. Des gleichen ist die Fertigung der Pak-
kung maschinentechnisch leicht zu bewerkstelligen.
Bei den Faltvorgdngen gelangt der Kragen 19 von
selbst in die packungsgerechte Position. Der zu-
sdtzliche Faltlappen 42 an der Innenseite der Dek-
kel-Oberwand 28 bewirkt eine erhOhte Steifigkeit
im Bereich des Klappdeckels 18. Der Kragen 19
wird beim Faltvorgang in Ublicher Weise durch
Leimmarken mit der Innenseite des Schachtelteils
47 verbunden.

Patentanspriiche

1. Klappschachtel fir eine Gruppe von Zigaretten
(10) oder dergleichen, mit einem Schachtelteil
(47) und einem mit diesem gelenkig verbunde-
nen Klappdeckel (18) sowie mit einem aus
Kragen-Vorderwand (20) und Kragen-Seiten-
winden (21) bestehenden Kragen (19), der mit
einem Teilbereich im Schachtelteil (47) veran-
kert und dessen oberer Bereich durch den
Klappdeckel (18) in SchlieBstellung umschlos-
sen ist, dadurch gekennzeichnet, daB Kragen
(19) und Klappdeckel (18) durch aus dem Ver-
packungsmaterial bestehende Restverbindun-
gen (40) miteinander verbunden sind, die bei
erstmaligem Offnen des Klappdeckels (18)
durchtrennbar sind.

2. Klappschachtel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Restverbindungen (40)
den Kragen (19) mit einem innenliegenden
Lappen des Klappdeckels (18), insbesondere
mit einem Deckel-Innenlappen (39) verbinden,
der an der Innenseite einer Deckel-Vorderwand
(29) anliegt.

3. Klappschachtel nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Restverbindungen (40)
an einer freien Randkante des Deckel-Innen-
lappens (39) gebildet sind, der sich benachbart
zu einer Deckel-Vorderwand (29) im Deckel
(18) erstreckt.

4. Zuschnitt flr die Herstellung von Klappschach-
teln zur Aufnahme von Zigaretten (10) oder
dergleichen, wobei ein Zuschnitt (46) einen
Schachtelteil (47) und einen mit diesem ver-
bundenen Klappdeckel (18) bildet, der eine
Deckel-Vorderwand (29) und einen an der frei-
en Seite mit dieser verbundenen Deckel-Innen-
lappen (39) aufweist, der bei der herzustellen-



7 EP 0 628 497 A1

den Klappschachtel an der Innenseite der Dek-
kel-Vorderwand (29) anliegt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein aus Kragen-Vorderwand (20)

und Kragen-Seitenwdnden (21) bestehender
Kragen (19) einstlickig mit dem Zuschnitt (46) 5
verbunden ist, und zwar Uber Restverbindun-

gen (40) des Verpackungsmaterials mit dem
Deckel-Innenlappen (39).

Zuschnitt nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 10
zeichnet, daB insbesondere zwei Restverbin-
dungen (40) benachbart zu seitlichen Randbe-
reichen des Deckel-Innenlappens (39) gebildet
und mit Kragen (19) im Bereich der Kragen-
Vorderwand (20) verbunden sind. 15

Zuschnitt nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kragen-Vorderwand
(20) und ein Faltlappen (42) durch einen Stanz-
schnitt (41) getrennt sind und der Faltlappen 20
(42) bei der fertigen Klappschachtel an der
Innenseite einer Deckel-Oberwand (28) anliegt.
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