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(54) Hjelpemiddel for fremstilling av et stgpe- eller formlegeme av
herdbart materiale med en forblending eller et ytre lag av delvis
frilagte sten eller andre partikler, samt fremgangsmate for frem-
stilling av hjelpemiddelet.

(61) Tillegg til patent nr. 129.989

Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer et hjelpemiddel
for et stgpe- eller formlegeme av herdbart materiale, serlig et
bygningselement eller lignende, med en forblending eller et ytre
lag av delvis frilagte sten eller andre partikler, omfattende en
bzrer av fleksibelt materiale hvorpi stenene eller partiklene er
anbragt 1 regelmessig eller uregelmessig orden, hvilket hjelpemiddel

er beregnet pd 4 anbringes som fléring i forskalingen eller formen
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idet de frie partier av stenene eller partiklene innleires i legemets
overflate nidr dette stgpes ‘eller formes og bzreren fjernes nir
legemet er herdet. ‘ a

Videre omfatter oppfihhelsen en fremgangsmdte for frem-
stilling av nevnte hjelpemiddel, omfattende & anbringe stener eller
partikler 1 regelmessig eller uregelmessig orden p& en barer av
fleksibelt materiale. )

I patent nr.129 989 (hovedpatentet) angis det en frem-
gangsmidte for fremstilling av et stgpe- eller formlegeme av herdbart
materiale, serlig et bygningselement eller lignende, med en for-
blending eller et ytre lag av delvis frilagte sten eller andre partik-
ler, og hensikten ved den foreliggende oppfinnelse er & tilveiebringe
et hjelpemiddel av den innledningsvis nevnte type for utfgrelse av
den ovennevnte fremgangsmite, hvilket hjelpemiddel er karakterisert
ved at bareren bestldr av et fleksibelt og trykkbestandig lag av kunst-
stoff hvori stenene eller partiklene er delvis innleiret og fastholdt.

Kunststoffet som bareren bestdr av kan med fordel vare
termoplastisk og kan f.eks. bestd av polypropylen. I en spesiell
utfgrelsesform av hjelpemiddelet er de av stenene eller partiklene
dannede fordypninger i bererens overflate, ikke helt formsluttende
til stenene ellér partiklene ved sine ¢gvre veggpartier slik at det
fremkommer ringformede og nedad avsmalnende rom mellom stenene eller
partiklene og fordypningenes dgvre veggparti.

Ovennevnte hjelpemiddel kan ifglge den foreliggende opp-
finnelse fremstilles ved at det som bazrer anvendes et lag av kunst-
stoff hvori stenene eller partiklene ved anbringelsen delvis inn-
leires slik at de fastholdes i kunststofflaget.

NAr bzreren bestdr av et termoplastisk kunststoff, kan
den oppvarmes til myk tilstand hvoretter stenene eller partiklene
innleires delvis i bzreren ved inntrykking eller innsynkning 1 denne,
hvoretter bareren etter avkjgling til omgivelsenes temperatur fast-
holder nevnte stener eller partikler.

Ved oppvarmning av det termoplastiske kunststoff til en
spesiell mykhetsgrad, f.eks. ved oppvarmning av polypropylen til ca.
160° - 1700, oppnés at kunststoffets eller barerens overflate ved
nedtrykning av stenene eller partiklene, danner ringformede og nedad
avsmalnende rom mellom stenene eller partiklene og de dannede inn-

leiringsfordypninger ved fordypningenes ¢gvre veggpartier.
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Stenene eller partiklene Kan eventuelt ogsd innleires
i bzreren ndr denne bestdr av termoplastisk kunststoff, ved at

oppvarmede stener eller partikler anbringes p& bzreren ved hjelp av
hensiktsmessige midler og danner fordypninger i denne pd grunn av
stenenes eller partiklenes varmemengder hvilke er tilstrekkelige til
8 mykgjgre det termoplastiske kunststoff, hvoretter stenene eller
partiklene fastholdes i1 bzreren etter at det hele er avkjglt til
omgivelsenes temperatur.

De karakteristiske trekk ved oppfinnelsen vil forgvrig
fremgd av de etterfglgende krav, og oppfinnelsen vil bli beskrevet i
det fglgende med henvisning til tegningen hvor )

fig. 1 viser hjelpemiddelet bestdende av en barer av
kunststoff med delvis innleirede sten eller partikler, og

fig. 2 et stgpe- eller formlegeme fremstilt under an-
vendelse av hjelpemiddelet i fig. 1 og med de deri viste stener eller
partikler innleiret i stdpelegemets flate etter avrivning av bareren.

Hjelpemiddelet ifglge oppfinnelsen for fremstilling av
et stgpe- eller formlegeme av herdbairt materiale med en forblending
eller et ytre lag av delvis frilagte sten eller andre partikler, om-
fatter en bzrer 1 bestdende av et kunststoff hvori det er delvis
innleiret stener eller partikler 2 i tilfeldig orden eller i spesi-
elle mgnstre etter gnske. Selve baxreren 1 bestdr av et fleksibelt
kunststoff slik at hjelpemiddelet etter fremstillingen, ifall dette
foreligger i baneform? eventuelt kan rulles sammen for transport til
anvendelsesstedet.

Ved fremstilling av stdpe- eller formlegemer av herd-
bart materiale, fdres minst én stdpe- eller formflate med hjelpe-
middelet med stenene eller partiklene vendt mot det herdbare material-
et 1 hvilket stenene eller partiklene bringes til delvis innleiring
som vist i fig. 2. Etter at det herdbare materialet 3 er herdnet,
fastholdes stenene eller partiklene 2 i dette slik at bzreren 1 kan
rives av hvorved disse ligger delvis frilagt i overflaten til det
dannede stgpe- eller formlegemet., Stépelegemene kan vare heller somn
stgpes i en form hvor formens bunn er féret med hjelpemiddelet, eller
.hjelpemiddelet kan_anbfinges som gvre vegg i formen og eventuelt
presses ned i,st¢pemas§en hvilken i dette tilfellet kan benevnes form-

massen, for & tilveiebringe den ¢nskede innleiring.
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Ved fremstillingen av hjelpemiddelet anvendes det et
lag av kunststoff som berer 1 hvori stenene eller partiklene 2 ved
anbringelsen delvis innleires slik at de fastholdes i kunststoff-
laget 1. ’

. De i beskrivelsesinnledningen nevnte fordypninger 4
rundt stenene eller partiklene 2 oppnds under fremstilling av hjelpe-
middelet ved at bazreren 1 bestdr av et termoplastisk kunststoff,
fortrinnsvis polypropylen som fgr anbringelsen av stenene eller
partiklene 2, oppvarmes til @gnsket mykhet ved f.eks. 160° - 17000,
slik at stenene eller partiklene 2 ved pafgringen enten synker ned
‘i eller kan presses ned i bareren 1 til gnskeb innleiringsdybde sam-
tidig som de nevnte fordypninger 4, dvs. de ringformede og nedad
avsmalnende rom rundt stenene eller partiklene 2 dannes. Under denne
dannelse av de nevnte fordypninger 4 fremkommer det ogs8 en liten
forhgyning 8 rundt hver sten eller partikkel 2 som i det ferdige
stgpe- eller formlegeme 3 danner tilsvarende smd fordypninger 8' i en
viss avstand fra.og rundt stenene eller partiklene slik som vist i
henholdsvis fig. 1 og 2.

Hjelpemiddelets bzrer 1 kan ndr det bestdr av termo-
plastisk kunststoff, brukes om igjen som ny barer ved fremstilling
av hjelpemiddelet idet stener eller partikler av nhoe stgrre stdrrelse
enn de tidligere innleirede stener eller partikler, kan innleires
pad den brukte bzrer uten at de tidligere innleiringsfordypninger
spiller noen vesentlig rolle for det ferdige stdgpe- eller formlegemets
endelige utseende. Ifall barerens overflate etter flere gangers inn-
leiring av sten eller partikler er blitt for ujevn, kan bereren glat-
tes ved 8 fgres mellom to varmevalser eller den kan smeltes og nyttes
for fremstilling av ny bzrer. ‘

Hjelpemiddelet ifglge den foreliggenderppfinnelse er
meget anvendelig for fremstilling av stgpe- eller formlegemer av
herdbart materiale og med en forblending eller et ytre lag av delvis
frilagte sten eller andre partikler, sdsom heller, plater, blokker
etc. som stgpes eller formes i former eller pd bind ved at hjelpe-
middelet anvendes som féring pd minst én av stgpe- eller formfiatene.
Spesielt ved frémstilling av plateformede stgpe- eller formlegemer,
kan hjelpemiddelet i "bandform anvendes ved en kontinuerlig stgpe-
eller formeprosess hvor hjelpemiddelet bringes til kohtinueriig an-

legg mot den gvre flate av stgpe- eller formemassen som er anbragt pé
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et ﬁrénsportbénd.

Patentkra.v

e T e - S -

1. Hielpemiddel for fremstilling av et stgpe- eller form-
legeme av herdbart materiale, sarlig et bygningselement eller lig-
‘nende med en forblending eller et ytre lag av delvis frilagte sten
eller andre partikler, omfattende en barer av fleksibelt materiale
hvorpd stenene eller partiklene er anbragt i regelmessig eller
uregelmessig orden, hvilket hjelpemiddel er beregnet pd & anbringes
som féring i forskalingen eller formen idet de frie partier av stenene
eller partiklene innleires i legemets overflate ndr dette stgpes
eller formes og bareren fjernes ndr legemet er herdet, k a r a k -
terisert ved at bereren (1) bestdr av et fleksibelt og
trykkbestandig lag av kunststoff hvori stenene eller partiklene (2)
er delvis innleiret og fastholdt.

2. ) Hjelpemiddel if¢glge kravl, karakterisert
v e d at kunststoffet er termoplastisk.
3. . Hjelpemiddel ifglge hvilket som helst av de foregdende

krav, karakterisert ved at de av stenene eller
partiklene (2) dannede fordypninger (5) i barerens (1) overflate,
ikke er helt formsluttende til stenene eller partiklene ved sine ¢vre
veggpartier siik at det fremkommer ringformede og nedad avsmalnende rof
(4) mellom stenene eller partiklene og fordypningenes gvre veggparti.
b, Fremgangsmdte for fremstilling av et hjelpemiddel som
angitt i et av kravene 1-3, omfattende & anbringe stener eller par-
tikler 1 regelmessig eller uregelmessig orden p& en barer av flek-
sibelt materiale, karakterisert ved at det som bzrer
(1) anvendes et lag av kunststoff hvori stenene eller partiklene (2)
ved anbringelsen delvis innleires slik at de fastholdes i kunststoff-
laget. | ‘ .

5. Fremgangsmdte ifglge krav 4, karakterisert
v e d at bereren (1) ndr den bestdr av et termoplastisk kunststoff,
oppvarmes til en myk tilstand hvoretter stenene eller partiklene (2)
immleires delvis 1 bzreren ved inntrykking (omfattende innsynkning)

i denne. ,

6. Fremgangsméte ifglge krav 5, karakterisert
v e d at kunststoffet oppvarmes til en mykhetsgrad som bevirker at
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kunststoffets eller baferens overflaté-*ved nedtrykning av stenene
eller partiklene: danner ringformede og,nedad avsmalnende rom{ 4)mellom
stenene eller partiklene (2) og de’dannede innleiringsfordypninger
(5) ved fordypningenes ¢gvre veggpartier.

7. Fremgangsméte ifglge krav 4, karakterisert
v ¢ d at stenene eller partiklene (2) oppvarmes og pafgres bzreren
(1) som bestdr av et termoplastisk kunststoff.

Anferte publikasjoner: Ingen.
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