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= RESUMO=

"ARTTIGOS ABSORVENTES CONTENDO POLPA MECANICA E UM MATERIAL

DE GELIFICACAO POLIMERICO"

Fralda absorvente, descartavel, com-
preendendo uma folha,gupeﬁioﬁ, uma folha inferior imper-
medvel a liquidos unida & folha superior e um nlicleo ab-
sorvente colocado entre a folha superior e a folha poste-
rior, mnucleo absorvente este que possui uma camada de pé
de fibras de polpa mecdnica, uma camada primaria continua
de fibras de polpa mecanica contendo entre cerca de 8 % e
cerca de 60 %, sobre um peso base total da camada prima-
ria, quando éeca de particulas distintas de material poli
mérico de gelificagBo, e uma camada de reforgo do nicleo
permeavel a agua colocada entre a camada de pé6 e a cama-
da primdria. As fibras de polpa mecinica, de preferéncia
fibras de polpa quimiotermo mecanicas tém um comprimento
médio de fibra, pelo menos de cerca de 1,9 mm e encontram-

-se num estado de grande desintegracfo.

Figura 2.
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Esta invenc3o refere-se a artigos absor=-
., ’
ventes descartaveis, que possuem um nucleo absorvente com-
preendendo fibras de celulose e particulas descontinuas
de uma matéria polimérica gelatinosa., Mais particularmen-
te, esta invenglio refere-se a fraldas absorventes descarta
veis possuindo um nicleo absorvente de fibras de celulose
2. PR S . ’

e de materia polimérica gelatinosa, em que 0 nticleo e re-

forgado interiormente com um elemento de reforgo do niicleo,

Antecedentes da Invencéo

Os artigos absorventes, tais como fraldas
descartiveis, sfo geralmente providos com niicleos absorven
tes oara receber e reter os liquidos do corpo (urina).Para
que esses artigos abosroventes funcionem eficazmente, 0s
nticleos absorventes devem adquirir rapidamente os liquidos
do corpo para dentro da estrutura, a partir do ponto de a-
plicagdo, e, subsequentemente, distribuir esses 1iquidbs,
dentro do e por todo o nicleo absorvente, para proporcio
nar a contengiio e absorcfio (dbsorvéncia) médximas, Para
desempenhar eficazmente estas fungBes, o ntcleo absorvente
deve manter, substancialmente, a sua forma durante a mana-
factura, o transporte e o empacotamente, e durante o ajus-
tamento e a utilizagZio pelo utilizador, incluindo a utili-

zagdo subsequente a primeira urina expelida pelo utilizador.

Tém sido utilizadas vdrias matérias como
meios absorventes em artigos absorventes descartdveis, Os
meios absorventes geralmente mais utilizados nos uUltimos
anos sdo fibras quimicamente transformadas de celulose num
estado altamente individualizado, ou seja desintegrado,de
signado na técnica por "felpo". O felpo & caracter{stica-
mente ar-acamado na forma de tecidos, os quais s#o entfo
utilizados como niicleo absorvente de artigos absorventes

descartiveis.

O comportamento das frildas descartaveis
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tem, nos Ultimos anos, sido melhorado pela incorporacio,
dentro dos niucleos abosrventes, de matérias poliméricas
gelatinosas, que tém a capacidade de absoryér os liquidos
para formar geles que retém esses liquidos e n#o os liber
tam aquando da aplicag¢io de pressfo sobre o nicleo absor-
vente (por exemplo, pelo utilizador, ao rodar de um lado
para o outro apds descarregar flufdos (apds urinar) dentro
do artigo absorvente). Devido,'pelo menos em parte, as ca
pacidades de desempenho dos artigos absorventes descartd-
veis possuindo niicleos absorventes de fibras de polpa qui-
micas e matérias poliméricas gelatinosas, a tend®ncia tem
sido para fabricar artigos descartaveis possuindo niicleos
absorventes mais finos, e de mais demsidade, do que os con

vencionalmente aplicados anteriormente a utilizag8o genera

lizada de matérias poliméricas gelatinosas.

Embora as fibras quimicamente transforma-
das em polpa que s3o vulgarmente utilizadas em artigos ab-
sorventes descartiaveis tenham um bom desempenho geral, es-
pecialmente gquanto & integridade do tecido, é desejavel u-
tilizar fibras nos artigos absorventes descartdveis que
sejam mais eficazes do ponto de vista da utilizag8@o dos re
cursos naturais. As fibras quimicamente transformadas em
polpas que sfo utilizadas como felpo (papel) nos artigos
absorventes constituem, tipicamente, afenas cerca de 40 %
da fonte de madeira a partif da qual as fibras sfo produ-
zidas., Além disso, é desejavel que os niicleos absorventes
sejam de fibras produzidas por processos que envolvam ni-
veis mais reduzidos de matérias quimicas de transformagfo
em polpa (por exemplo, do sulfato no processo quimico de
transformacso em polpa "Kraft", relativamente aos proces-
sos convencionais de fabrico de fibras quimicas de polpa.
Um dos tipos de substancias fibrosas absorventes que serve
estes objectivos é o geralmente conhecido por polpa med&ni
ca ou polpa de madeira moida, termo esse que inclui varian

tes, tais como polpa termomecanica e polpa termoquimicame-
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canica, Os processos utilizados no fabrico destas polpas
mecanicas, que sfo conhecidos dos especialistas da técnica
tém rendimentos substancialmente superiores (caracteristi-
camente, um excesso de 85 %) do que os processos quimicos
de polpa. Além disso, os processos de polpa mecanica en-
volvem a utilizag3o reduzida de substdncias quimicas de

processamento.

Apesar das vantagens acima referidas, as
fibras de polpa mecanica (mecanicamente transformadas em
polpa) nio tém sido geralmente utilizadas nos artigos ab-
sorventes descartdveis comercialmente disponiveis, excepto
nos paises em que as preocupacBes ambientais tém especial
importadncia. Um dos inconvenientes convencionalmente asso
ciados as fibras mecanicamente transformadas em polpa e o
de que elas proporcionam uma resisténcia relativamente bai
xa quando forradas de tecidos ventilados., A utilizacg8o
desses tecidos de baixa resisténcia como niicleos absorven-
tes nos artigos absorventes descartdveis exigiu, convencio
nalmente, a utilizagfio de um énvelope para imprimir resis
tencia, Conhecem-se também, tecidos de fibras mecdnicas
de baixa resisténcia que incluem uma camada interna de re-
forgo adicionalmente &s camadas de tecido do envelope ne-
cessarias., Veja-se por exemplo, a Patente Americana nﬁmg
ro 4,.,327.729 de L, W, King., publicada em 4 de Maio de

1982, Infelizmente, a presenca de um elemento estrutural

"adicional entre o mniicleo absorvente e a folha superior de

um artigo absorvente pode impedir a absorgHo rdpida dos
fluidos expelidos durante a utilizacg8o., Outros inconveni=-
entes tradicionalmente associados com os tecidos de polpa
mecanica de baixa resisténcia sio que as fibras de polpa
mecAnica s#o menos hidrdfilas do que as fibras de polpa
quimica e t&m menos capacidade para reter os fluidos nos
espagos vazios entre as fibras. Ambos estes factores con-
tribuem para um desempenho menor no contexto do desempenho

dos artigos absorventes, e relativamente as fibras de pol-

fl
W
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pa quimica,

Tendo em vista estes inconvenientes, &
desejavel conseguir uma fralda absorvente descartiavel que
incorpore, como seu principal meio fibroso absorvente, fi
bras de polpa mecinica de alto rendimento. E objectivo
desta inveng¢8o conseguir um tal artigo absorvente descar-
tavel que forma um desempenho de contencio e de aborven-
cia, assim como uma integridade estrutural do nitcleo ab-
sorvente, compariveis aos das fraldas absorventes descar-
taveis que tém fibras quimicamente transformadas em polpa
como principais meios fibrosos absorventes, E, particular
mente objectivo deéta inveng8o, proporcionar fraldas ab-
sorventes descartdveis possuindo micleos absorventes finos
produzidos de fibras de polpa mecanica, que tenham um de-
sempenho de contengdo e absorvéncia, bem como, uma integri
dade estrutural do nicleo absorvente, compariveis as dos
artigos absorventes descartaveis de fibras de polpa quimi-
ca e de matérias poliméricas gelatinosas neles incorpora-

das.

Estes objectivos, e outros bemeficios que
podem tormnar-se claros para os especializados na técnica,

devem ser conseguidos com a inveng#o seguidamente descrita,

Sumario da InvencHo

Descobriu-se que os objectivos anteriores
podem ser conseguidos com fraldas absorventes descartaveis

compreendendo:

(a) uma folha superior;

(b) uma folha inferior impermedvel a liquido,

associada com a referida folha superior; e

(c) um micleo absorvente colocado entre a refe-

rida folha superior e a referida folha infe

I
=
il
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rior, possuindo o referido ndcleo absorventej

(1) uma camada de poeira de fibras de polpa

mecaAnicas

(ii) wuma camada principal contfnua de fibras
de polpa mecadnica, contendo entre cerca
de 8 % e 60 %, na base do peso total a
seco, da camada principal, de particu-
las descontinuas de matéria polimérica

gelatinosa; e

(iii) uma camada de reforgo do miicleo perme-
avel 2 4gua colocada entre as referi-
das camada de poeira e camada princi-
palj

em que as fibras de polpa mecanica possuem uma extensZo mé
dia.de fibra de, ﬁelo menos, cerca de 1.9 mm, e sfo carac
terizadas por um Estado de Desintegragfio de, pelo menos,
carca de 85 %. A camada do pd tem um peso basico médio
compreendido entre cerca de O,Olig/cm2 e 0,20 g/cm2 e uma
densidade compreendida entre cerca de 0,06 g/m3 e 0,30 g/
/cmB. A camada principal tem um peso base que varia entre
cerca de 0,01 g/cm2 e 0,20 g/cm2 e uma densidade compreen
dida entre cerca de 0,06 g/cm3 e 0,30 g/cmB. Por outro la
do, o tecido fibroso é orientado de tal modo que a referi-
da camada primaria fica colocada em direcg8o a4 folha supe=-
rior e a camada de pé é colocada em direcgsio a folha infe-
rior, As fibras de polpa mecanica preferidas sfo fibras
de polpa quimicamente tratadas ou termomecénicas transfor
madas. Numa forma de realizag#fio especialmente preferida,
a fralda é caracterizada pela auséncia de quaisquer elemen
tos estruturais interpostos entre a folha superior e a ca
mada primdria, e entre a referida folha posterior e a cama
da de p6, Além disso, nas formas de realizacio preferidas,|
o Estado de Desintegrag8o das fibras é de, pelo menos,

cerca de 90 %, mais preferentemente de, pelo menos, cerca
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de 95%
i _ 1. Nzo obstante, a especificag8o se concluir com as
reivindi;agses que especificam e reivindicam distintamente
a matéria em quesféo, considera-se como constitutiva da

presente inveng8o, cré-se que a invengHo sera melhor com--

preendida através da descricdo seguinte, feita em conjuga-

¢do com os desenhos anexos,

Breve descricfo dos desenhos

A Pigura 1 é um esbogo plano de uma forma
de realizagfio da fralda descartdvel da presente invengHo,
em que a maior parte da folha superior foi cortada para mos
trar mais claramente o nﬁcleo absorvente da fralda que fi-

ca por baixo,

A Pigura 2, é um corte em perspectiva do

nicleo absorvente da fralda descartiavel da Figura 1,

A Figura 3, é uma representacgio em pers-
pectica de uma forma de realizac3o alternativa de um micleo
absorvente que pode ser utilizado na presente invengHo; o
nicleo absorvente possui um peso base calibrado, e é mostry

do antes da calandragem.

A Figura 4, é uma representaglio em pers-
pectiva de uma outra forma de realizacg8o alternativa de um
niicleo absorvente que pode ser utilizado na presente inven
gdo; o nlicleo absorvente possui uma densidade e um peso

bdsico calibrado, e foi calandrado a um calibre constante.

A Figura 5, é um corte transversal de um

nicleo absorvente da presente invencZo.

Descricio Pormenorizada da Invencdo

A presente invengio é seguidamente descri
ta em pormenor, no contexto de fornecer tecidos fibrosos
acamados e ventilados para serem utilizados como nicleos

absorventes em fraldas absorventes descartaveis.
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Uma forma de realizagio preferida de uma
fralda absorvente descartivel é apresentada, como fralda
20, na Figura 1. O termo "fralda" é aqui utilizado com o
significado de um artigo normalmente vestido por criancas
e pessoas incontinentes (incluindo adultos) que é colocado
a volta do baixo torso do utilizador. Deve entender-se,
contudo, que a presente invengBo é também aplicdvel a ou-
tros artigos absorventes descartdveis, correspondentes, na

estrutura, as fraldas aqui descritas,

A Figura 1 é um esbogo da fralda 20 da
presente invengdo norseu estado plano néo contraido (ou se
ja, com todas as contracgdes provocadas por elastico remo-
vidas), estando partes da estrutura cortadas para mostrar
mais claramente a construcdo Eesqueleto) da fralda 20, e
com a parte da fralda 20 que esta em contacto com o utili-
zador virada para o leitor,Como se mostra na Figura 1, a
fralda 20 tem uma parte anterior para a cintura 22, uma
parte posterior para a cintura 2&, uma regido para o es-
croto 23 e uma periferia 28 que é definida pelas extremi-
dades exteriores da fralda, na qual as extremidades longi-
tudinais sZo indicadas pelo N?. 30 e as extremidédes do to
po (da cintura) s3o indicadas pelo N?, 32. Além disso, a
fralda possui uma linha central transversal indicada pelo

Ne, 34 e um eixo longitudinal representado pelo No. 36.

A fralda 20 é constitufida por uma folha
superior permeavel a liquido 38; wuma folha posterior im-
pérmeével.ac liguido %0; wum membro absorvente 42; e mem=~
bros elédsticos U4k, Apesar de a folha superior 38, a folha
posterior 40, o ndcleo absorvente 42, e os membros eldsti
cos UL poderem ser juntos numa diversidade de configuracgdeg
bem conhecidas, uma configurac#o preferida da fralda esta
descrita, em geral, na Patente Americana 3,860.003, inti-
tulada "Partes laterais contrafveis para a fralda descar-

tdvel", a qual foi registada por X.B., Buell em 1% de Ja-
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neiro de 1975; esta patente é aqui incorporada como refe-

réncia,

A Figura 1 mostra uma forma de realiza-
gdo preferida da fralda 20, na qual a folha superior 38 e
a folha posterior 40 s%o co-extensivas e tém medidas de lar
gura e de comprimento geralmente maiores do que as do niic-
leo absoryente 42, A folha superior 38 é unida e sobrepos-
ta a folha posterior 4O, formando desse modo, a periferia
28 da fralda 20. A periferia 28 define o perimetro ou as
bordas da fralda 20. A pefiferia 28 compreende as extremi-

dades do topo 32 e as extremidades longitudinais 30,

A fralda 20 possui partes da frente e de
tras para a cintura, 22 e 24 respectivamente, que se prolon
gam das extremidades superiores 32 da periferia 28 da fral-
da em direcg#8o ao eixo transversal 34 da fralda numardistﬁg
cia de cerca de 2 % a 16 %, de preferdncia de cerca de 5 %,
do comprimepnto da fralda.20, As partes para a cintura cofi-
preendemaaquelas porgles superiofes da fralda 20, que, quan
do esta é vestida, rodeiam a cintura do utilisador. A regi-
%o do escoto 26 é a porglo da fralda 20 que fica entre as
partes para a cintura 22 e 24, e compreende aquela parte da
fralda 20 que, quando vestida, fica colocada entre as per-
nas do utilizador e cobre o seu baixo torso (baixo wentre))
Portanto,, a regifio do escroto 26 define a area da fralda
20 ou de outro artigo absorvente descartdvel em que tipica=~

mente se deposita o liquido (urina).

A folha superior 38 é maleavel, e nfo ir-
rita a pele do utilizador. Além disso, a folha superior 38
é permedvel a liquidos, permitindo que estes penetrem facil
mente através da sua espessura. Uma folha superior adequa-
da 38 pode ser fabricada de uma grande variedade de materi-
ais, tais como espumas porosas, espumas reticuladas, peli-
culas pldsticas de orificios, fibras naturais (por exemplo

fibras de algodfio ou de madeira), fibras sintéticas (por
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exemplo, fibras de poliéster ou polipropileno) ou de uma
cembinacfo de fibras sintéticas e naturéis. De preferéncia,
a folha superior 38 é feita de uma matéria hidrofdbica que
isola a pele do utilizador dos liquidos no niicleo absorven-
te 42, A folha superior pode ser tratada com um agente ten
sioactivo, de modo a facilitar a penetragBio do fluido atra=-
vés da referida folha superior; contudo, a folha superior
deve permanecer hidrofdbica em relacfio ao tecido fibroso,

apresentado como nicleo absorvente 42 na figura 1.

Uma folha superior preferida 38 compreen-
de fibras de propileno do comprimento do fio da fibra pos-
suindo um dernier (unidade de medig&o de fios; equivalente
ao peso de 0,50 gramas por 450 metros de fio) de cerca de
1,5, tal como o propileno Hercules tipo 151, vendido por
Hercules, Inc. de Wilmington, Delaware. O termo "fibras de
comprimento de fio" aqui utilizado abrange aquelas fibras
que possuem um. comprimento de, pelo menos, cerca de 15,1 mm

(0,62 polegadasxa 2,54001 cm).

Existe uma variedade de técnicas de manu-
factura que podem ser utilizadas no fabrico da folha supe-
rior 38, Por exemplo, a folha superior 38 pode ser tecida,
ndo-tecida, 1ligada em fios (fiada), cardada ou fabricada
segundo técnicas semelhantes. Uma folha superior preferida
é cardada, e ligada termicamente pelos mecanismos bem conhg
cidos dos especialistas na técnica da tecelagem. De prefe-
réncia, a folha superior 38 possui'um peso compreendido en-
tre cerca de 18 e 25 gramas por metro quadrado, uma resis-
téncia de tracc3o a seco minima de cerca de 400 gramas por
centimetro na direcgfio da maquina, e uma forga de tracgdo
gquando molhada, de, pelo menos,:cerca de 55 gramas por cen

timetro, na direcgfio transversal da maquina.

A folha posterior 40 é impermedvel aos
1{quidos e é, de preferéncia, manufacturada de uma pelicula

. . ’ . ’
plastica fina, embora se possam usar outras matérias flexi-

H
O
i}
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veis impermedveis a liquidos. A folha posterior 4O evita
que os exsudados absorvidos e contidos no niicleo aﬁsorvente
42 molhem os artigos (pegas de vestuério) que contactam a
fralda 20, tal como os lengois de cama e as roupas interio-
res, De preferéncia, a folha posterior 40 é uma pelicula
de polietileno possuindo uma espessura de entre cerca de
0,012 mm (035 mil) e 0,051 cm (2,0 milésimos  7/1000 pole-
gada), embora possam ser utilizados outros materiais flexd{-
veis impermedveis aos liquidos, O termo "flex{vel' aqui u-
tilizado abrange matérias que sfio maleaveis e que se confor

mam facilmente a figura e contornos do corpo do utilizador.

Uma pelicula de polietileno apropriada é
fabricada pela sociedade quimica Monsanto e vendida no mer=
cado como pelicula No. 8020. A folha posterior 40 é, de
preferéncia, lavrada e/ou acabada em mate, para dar um as-
pecto mais semelhante a roupa. ‘Além disso, a-folha poste=
rior 40 pode permitir que os gases escapem do nucleo absor
vente L2, continuando, no entanto, a evitar que os exsuda-

tos passem através da folha posterior 40.

0 tamanho da folha 40 é ditado pelo tama-
nho do nificleo absorvente 42, e pelo desenho exacto da fral-
da seleccionado. Numa forma de realizagdo preferida, a fo-
lha posterior 40 possui uma forma de ampulheta modificada,
que se prolonga para além do nlicleo absorvente 42 numa dis-
tdncia minima de, pelo menos, cerca de 1,3 centimetros a
2,5 centimetros (cerca de 0,5 a 1,0 polegada) a volta de

toda a periferia da fralda 28.

A folha éuperior 38 e a folha posterior
40 sdo unidas uma a outra de qualquef maneira apropriada.
0 termo "unida" é aqui utilizado com o significado de en
volver configuracBes em que a folha superior 38 é directa-
mente ligada & folha posterior U0 pela afixagHio directa da
folha a folha 40 e configuracBes em que a folha superior
38 é, ligada indirectamente a folha posterior 40, pela apli

cagio da folha superior 38 a membros intermédios que, por

i
]

10
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sua vez, sfio afixados & folha posterior 40, Numa forma de
realizag8o preferida, a folha superior 38 e a folha poste-
rior 40 s3o fixadas directamente uma a outra na periferia
28 de fralda, por mecanismos de fixag3o (nﬁo mostrados),
tais como um adesivo ou qualquer outro mecanismo de fixacg#o
conhecido da técnica. Por exemplo, podem utilizar-se uma caj
mada continua uniforme de adesivo, uma camada lavrada de
adesivo, ou um conjunto de linhas separadas ou pontos de a-

desivo para fixar a folha superior 38 a folha posterior 40,

Prendedores de presilha de nastro 46 s3o
geralmente aplicadas a parte posterior da cintura 24 da
fralda 20, para formnecer um dispositivo de fixagfo que se-
gure a fralda ao utilizador, Apenas um dos prendedores de
presilha de nastro é mostrado na Figura 1. Os prendedores
de presilha de nastro 46 podem ser qualquer um dos bem co-
nhecidos da técnica, tal como a fita de fixaglio divulgada
na Patente Americana 3.848.594, registada por K.B. Buell
em 19 de Novembro de 1974, patente essa que é aqui incorpo
rada como referéncia. Estes prendedores de fita de nastro
46 ou outros dispositivos de fixacg8o de fralda, tal como
alfinetes sfo caracteristicamente aplicados junto aos can-
tos da fralda 20.

Os membros eldsticos 44 est3io colocados
de modo adjacente a periferia 28 da fralda 20, de preferén-
cia ao longo de cada extremidade longitudinal 30, de tal
forma que os membros elasticos 44 tendem a puxar e segu-
rar a fralda.20 contra as pernas do utilizador. Em alter-
nativa, os membros eldsticos 44 podem ser colocados adja-
centemente a uma ou a ambas as extremidades do topo 32 da
fralda 20, para preporcionar uma cinto assim ou em vez das
bainhas das permas, Por exemplo, um cinto apropriado é a-
presentado na Patente Americana 4,515,595, registada por
David J, Kievit e Thomas F. Osterhage em 7 de Maio de 1985,

patente essa que é aqui incorporada como referéncia. Adi-
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cionalmente, um método e um mecanismo adequado para manu-
facturar uma fralda descartgvel possuindo membros eldsti-
cos contraiveis elasticamente sHo apresentados na Patente
Americana 4.081.301, entitulada "Método e Mecanismo pa
ra prender continuamente fibras elasticas esticadas, des-
cont{nuas a partes boladas pré-determinadas de produtos
absorventes descartaveis" a qual foi registada por K. B.
Buell em 28 de Margo de 1978, patente essa que é aquiziin

corporada como referdncia,

Os membros eldsticos 44 s#Ho prendidos a
fralda 20 numa condigfio elasticamente contraivel de modo
que, numa configuragfio normalmente n3o reprimida, os mem-
bros elasticos 44 contraiem eficazmente ou franzem a fral
da 20. Os membros eldsticos U4l podem ser seguros numa
condig8io elasticamente contraivel de, pelo menos, duas ma
neiras. Por exemplo, os membros eldsticos 44 podem estar
esticados e'seguros enquanto a fralda 20 esta numa condi-
¢8o nfo contraida., Em alternativa, a fralda 20 pode estar
contraida, como, por exemplo, franzida, e os membros elég
ticos L4 presos e ligados a fralda 20 numa condigfio n#o

contraida ou n3o-relaxada.

Na forma de realizag8o ilustrada na Fi=
gura 1, os membros eldsticos 4l estendem-se essencialmen-
te por todo o comprimento da fralda 20, na regifio do es-
croto 26, Em alternativa, os membros eldsticos 44 podem
prolongar-se por todo o comprimento da fralda 20, ou por
qualquer outro comprimento capaz de fornecer uma linha e-
lasticamente contraivel. A extensfo dos membros eldsticos
4Ll depende do desenho (molde) das fraldas.

Os membros eldsticos 33 podem ter um sem
numero de configuracBes, Por exemplo, a largura dos mem-
bros elasticos pode variar entre cerca de 0,25 milfmetros

(0,0l polegadas) e 25 milimetros (1,0 polegada) ou mais;

12
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os membros eldsticos podem compreender uma Unica tira de
matéria eldstica ou vdrias tiras paralelas ou nfo-parale-
las de matéria eldstica; os membros eldsticos 44 podem

ser fixados a fralda numa das varias maneiras qgque s8o co-
nhecidas da técnica., Por exemplo, os membros elisticos “
4L podem ser colados por via ultrasdnica, ou selados por
pressdo ou calor, dentro da fralda 20, mediante a utiliza
G8o de uma diversidade de moldes de ligag3o, ou podem ain

da ser simplesmente colados & fralda 20,

0 nlicleo absorvente 42 é um tecido fi=-
broso acamado, colocado’ entre a folha_superior 38 e a fo-
lha posterior 40O para formar a fralda 20, O nicleo absor
vente é geralmente compressivel, adaptidvel, e nHo-irrita
a pele do ut;lizador, e é capaz de absorver e . reter os 1li-

quidos e certos exsudados do corpo.

A Figura 2 é um esquema em perspectiva
de uma forma de realizagZo preferida do ndcleo absorvente
42 da presente invengfio, O nicleo absorvente 42 mostrado
na Figura 2 compreende uma secgfo posterior 48 e uma sec-
¢do anterior 50, A secgdo anterior 50 tem uma regifo ex-
terna 52 e uma regifio de depdsito 54, Além disso, a sec-
¢fo anterior 50 esta dividida transversalmente em tféqug
tes, compreendendo duas partes com aba em forma de ore-
lha, espagadas transversalmente, sendo respectivamente 60
e 62, e uma parte central 64, O nicleo absorvente 42 tem,
além disso; um eixo transversal com a indidagéo 66 e um

eixo longifudinal com a indicacdo 68,

0 niucleo absorvente 42 possui uma sec-—
g8o posterior 48 e uma secgfio anterior 50 que é contigua
a4 secg8o posterior 48, A secgfo posterior 48 e a seccho
anterior 50 do niicleo absorvente 42 prolongam-se respecti
vamente das margens extremas 70 do niicleo absorvente Lo
em direcgfio ao eixo transversal 66, a secgfio anterior 350

prolongando-se numa distancia compreendida entre cerca de
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metade e trés-quartos, de preferéncia de cerca de dois=-ter
¢cos do comprimento do niicleo absorvente 42, A secgBo an-
terior 50 é, de preferéncia, maior do que metade do compri
mento total do nucleo absorvente 42, de modo a abranger to
da a area caracteristica de depdsito dos liquidos de um
nucleo absorvente 42, quando este estd colocado numa fral-

da ou noutro artigo absorvente,

A secgdo antérior 50 possui uma parte ex
trema 52 e uma secc3o de depdsito 54. A parte extrema 52
compreende aquela porgZo de secgflio anterior 50 que se pro-
longa da respectiva margem extrema 70 do membro absorvente
42 em direcgfio ao eixo transversal 66 numa distancia com-
preendida entre cerca de 2 % e 10 %, de preferéncia cerca
de 5 % do comprimento do nicleo absorvente 43, A regifio de
depdsito 54 compreende aquela porg8o da secglo anterior
-50 que é contigua a regifio ®xtrema 52 e esta posicionada
entre esta e a secgfio posterior 48, abrangendo a drea tipi

ca de depdsito dos liquidos do ndcleo absorvente 42,

A secgdo anterior 50 possui ainda duas
partes espagadas transversalmente em aba, com a forma de
orelha, 60 e 62, respectivamente, e uma parte central 64
colocada no meio das referidas partes em forma de orglha
60 e 62, As partes em forma de orelha 60 e 62 compreendem
aquelas porg¢les que se prolongam, geralmente, desde as ex-
tremidades longitudinais B0 da periferia 28 em direcgfio ao
eixo longitudinal numa disténcia entre cerca de um-décimo
e um~-tergo da largura do nucleo absorvente L2, Assim, as
partes em forma de orelha 60 e 62 556 aquelas porgdes que
se prendem as margens laterais da cintura e torso do utili
zador, enquanto que a parte central 64 amménta na: regifo
central da cintura e torso do utilizador., A parte central
define assim a area transversal tipica de depdsito dos 1li-

quidos.,

Os tecidos fibrosos acamados da presente
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inveng#io, tal como o nucleo absorvente 42 da Figura 2, sfo
ainda comstitufdos por uma camada de pd 76, possuindo uma
espessura Té, e por uma camada primaria continua 74, pos-
suindo uma espessura Tl’ com uma camada de reforgo do ni-
cleo 72 colocada entre a camada primaria 74. O termo Ycon
tinuo" aqui utilizado significa que a camada do nicleo ab-
sorvente a que o referido termo se refere nio & interrompo
da por quaisquer camadas adicionais de reforco ou por ele~
mentos estruturais andlogos colocados no interior da refe-
rida camada, particularmente por elementos estruturais
substancialmente paralelos a camada de reforgo do nicleo
entre as camadas primaria e de pd. A camada de pd também

é de preferéncia, continua.

A Figura 5 apresenta um esquema em corte
transversal, de um nicleo abservente da presente invencHo,
possuindo uma camada primaria 74, uma camada residual de
pé 76, e uma camada de reforco do nticleo 72 colocada entre
a camada primdria T4 e a camada residual de pé 76. Sido,

também mostradas as espessuras T, e T2 com mais detalhe

1
do que na Figura 2. Especificamente, a Figura 5 mostra que
as espessuras das camadas fibrosas do ntdcleo absérventevil
e T2, devem ser medidas com exclusfo da espessura da cama-
da de reforgo 72 do nﬁcleof Outras medig¢B8es de espessura
das camadas fibrosas do niicleo absorvente aqui apresenta-
das excluem, do mesmo modo, quaisquer camadas de reforgo

do nfcleo.

As fraldas absorventes descartaveis pre-
feridas da presente inveng#io sfio caracterizadas pela ausén-
cia de elementos de reforgo do envolvimento do nicleo, ou
de quaisquer outros elementos estruturais interpostos entre
o nicleo absorvente e a folha superior e/ou entre o niicleo
absorvente e a folha'inferior, que eram previamente utiliza
dos para maior integridade dos nilicleos produzidos com as

primeiras fibras de polpa mecanica, tal como as descritas
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na Patente Americana 4.327.729 de L.W. King, intitulada de
"LIGADURAS ABSORVENTES DESCARTAVEIS DE BAIXA-DENSIDADE POS-
SUINDO DOBRA CENTRAL DE RESISTENCIA AO MOLHADO, DE BATIXA
ELASTICIDADE PARA PROPORCIONAR INTEGRIDADE MELHORADA DA AL-
MOFADA", registada em 4 de Maio de 1982, as quais incluem
pregas de tecido para envelopamento, adicionalmente a wuma
camada interior de reforgo do niicleo, no contexto de niicle-
os absorventesik baixa densidade. Além disso, os niicleos
absorventes das fraldas da presente invenc#o possuem sufici
ente integridade estrutural, dertal modo que ndo precisam ,
e de preferéncia n3o té&m, 4reas nas quais partes de nicleo
sfio dobradas ou acamadas sobre si mesmas, pelo que, numa
secgBo vertical transversal do niicleo absorvente, se verifi
ca apenas a existéncia de uma Unica camada residual de pd,
de uma Unica camada primaria, e de uma Unica camada de re=-
forco do nicleo. Surpreendentemente, os nicleos absorven-
tes da presente invengdo apresentam uma boa integridade do
micleo, sendo ao mesmo tempo, capazes de proporcionar um

excelente desempenho na absorg#fo de fluidos,

Apesar de os niicleos absorventes das
fraldas da presente invencfio nfo possuirem uma camada de te
cido envolvente, nem partes do nicleo dobradas ou acamadas
sobre si mesmas, numa forma de realizaclo possivel da inven
¢do, uma folha permedvel a liquido é colocada entre a folha
superior e o nicleo absorvente, sem estar ligada ou fixamen
te associada de qualquer outra maneira a folha superior ou
ao micleo absorvente. Uma tam folha, que pode ser fabrica-
da dos mesmos materiais da folha superior, ou de outro ma-
terial tal como o tecido CTMP, pode ser utilizada como me-
dida de precaugfio, para evitar ainda mais que a matéria PO
limérica gelatinosa utilizada no niicleo absorvente em con-

tacto com a pele do utilizador.

As fraldas da presente invencdo sdo, em

geral, caracterizadas por um nlicleo absorvente, com a es-

16 =
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trutura anterior, colocado entre uma folha superior e uma
folha inferior de uma fralda, sendo as fibras utilizadas

no nicleo principalmente fibras de polpa mecinica. Uma vez
que a camada primdria e a camada residual de pd s3o conti-
nuas, néo existem outras folhas ou outros elementos estru-
turais incorporados nestas camadas elementares do nicleo
sensio a camada de reforgo do niicleo que separa as camadas
primiria e residual de pd. As fraldas preferidas s3o ainda
caracterizadas por n#o possuirem outros elementos estrutu-
rais de reforgo colocados entre a folha inferior e a folha
superior, respectivamente, e o ndcleo absorvente. Assim,
os elementos estruturais essenciais da fralda preferida po-
dem ser caracterizados pelo nicleo absorvente, incluindo a
camada interna de reforgo do nucleo, pela camada primaria
cont{nua, ineluindo a matéria polimérica, pela camada resi-
dual de pé continuo e pelas folhas superior e posterior
(que est#fo unidas uma & outra como se descreveu anterior-
mente), Outras caracteri{sticas, estruturas, e elementos vi-
sando outros aspectos de desempenho da fralda, tais como,
mas n¥o limitadas a, caracteristivas de ajustamento e dis-
persdo, matéria gelatinosa polimérica adicional (tal como
na camada residual de pd), etc., n3o devem considerar-se

excluidas do escopo da inveng#o.

A camada de reforgo do niicleo para ser
utilizada na presente inveng#o & permeavel a liquidos, per-
mitindo que os l{quidos penetrem facilmente atravéds da sua
espessura.r Pode ser fabricada de uma grande variedade de
materiais, incluindo materiais Uteis para as folhas superi
ores, anteriormente descritos. Materiais de substrato
incluem espumas porosas, espumas reticuladas, peliculas
plédsticas de orificios, folhas de tecido de fibras naturais
(por exemplo, fibras celuldsicas tais como fibras de madei-
ra ou algodfo, incluindo fibras de polpa mecdnica tal como
CTMP), fibras sintéticas (por exemplo, fibras de polipropi

leno ou de poliéster) ou uma combinacg8o dessas fibras natu-
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rais e/ou sintéticas. FElas podem também ser tratadas com
um material que torne a camada de reforgo do nicleo capaz
de manter uma parte significativa da sua resisténcia depois
de molhadas, ZEsse tratamento que incluiria resinas de re-
sisténcia ao molhado bem conhecidas da técnica, seria par-
ticularmente apropriado para o caso de camadas de reforgo

do nticleo produzidas de fibras celuldsicas naturais.

H4 uma quantidade de técnicas de manu-
factura que podem ser utilizadas para fabricar a camada de
reforgo do nicleo, incluindo as técnicas que podem ser uti-
lizadas para fabricar as folhas superiores, como acima se
descrevem, Por exemplo, a camada de reforgo do niicleo pode
ser tecida, n#8o-tecida, fiadas, caneladas, ou fabricada
de formas semelhantes., De preferéncia, a camada de reforgo
do nucleo possui um peso compreendido entre 15 e 25 gramas
por metro quadrado, uma resisténcia minima & temperatura
(a tens%io) a seco de, pelo menos, cerca de 40O gramas por
centimetro, de preferéncia de, pelo menos, 800 gramas por
centimetro na direcgfio da maquina, e uma resisténcia 2
ruptura em molhado de, pelo menos, cerca de 55 gramas por
centimetro na direcgfio transversal da miquina. A resistén
cia & ruptura é medida, para os objectivos desta invencgdo
de acordo com o método Tappi T-404, utilizando um apare-
lho de ventilacgdo da tens&do Instron TM, como o manufactu-
rado pela Sociedade de Engenharia Instron de Canton, Massa-

chusetts, USA (E.U.A.).

Uma camada de reforgo do nucleo prefe-
rida compreende fibras de polipropileno com comprimento de
fibra possuindo um denier de cerca de 1,5, tal como o po-
lipropileno Hercules tipo 151 vendido por Hercules, Inc.
de Wilmington, Dalaware. Este material é geralmente fabri
cado por aglutinagZio térmica ou canelagfio. Um material es
pecialmente preferido para arcamada de reforco do niicleo

€ o polipropileno entrancado, tal como o LUTRASOL (coloca-
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do a disposigdo no mercado pela Spinvlies, Republica Fede-
ral da Alemanha) possuindo um peso base de cerca de 19 g/
/mz. Outros materiais de uso comercial incluem: HOLMESTRA
(material n3o tecido de polipropilemno fiado, colocado a
disposig#@o no mercado pela HJR Fiberweb, Norrkoping, Sué-
cia); PRO-FLEECE (material n3o tecido de polipropileno
aglutinado termicamente, acamado a seco, posto a disposi-
¢80 no mercado pela Amoco Fabrics, Niederlassung der Amoco
Deutschmand GmbH, Gronau, R.F.A.); e LUTRASIL (poliamido
entrangado, colocado a disposicfio no mercado pela Freuden-
berg Spuweb, Durham, N.C,, U,S.A.).

A camada residual de ps 76 é constitui-
da por fibras de polpa mecadnica , A camada primiria T4 &
constituida por fibras de polpa mecanica e particulas des-

continuas de agente polimérico gelatinoso,

0 termo "fibras de polpa mecinica", a-
qui utilizado refere-se a fibras de polpa derivadas da ma-
deira, que retém uma quantidade substancial de lignina pre
sente na madeira transformada em polpa. De preferéncia,
mais do que cerca de 80 % da produgdo, com base no peso
da madeira n3o transformada em polpa, senfio retidos. As fi
bras de polpa mecanica devem possuir um comprimento médio
de fibra de, pelo menos, 1l,p mm, preferentemente de pelo
menos cerca de 2,1 mmj a polpa mecanica possui, de prefe-
réncia, um conteddo (teor) de pd moido inferior a cerca de

15 %, medido de acordo com o teste de crivo de Bauer McNetf

‘€7 uma soltura padr#o Canadiana (CSF) de, pelo menos, 200

CSF, de preferéncia de, pelo menos, cerca de 580 CSF., Ti-
picamente, o CSF sera menor do que cerca de 700 por razdes
praticas, embora se possa utilizar polpa com um CSF mais
alto. Os comprimentos médios de fibra conformes com a des-
crigfio devem ser calculados de acordo com o método padrio
Tappi No T233-05-75, baseado nos dados de um Classificador
Clark.
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Um tipo de fibra de polpa mecanica que
pode ser utilizado é conhecido na técnica como polpa ter-
momecanica (TMP). As fibras de polpa TMP s3Ho produzidas
submetendo ao vapor cavacas de madeira a uma temperatura
e pressfio elevadas para amaciar a lignina das cavacas de
madeira. A submissfo a vapor da madeira amacia a lignina,
reduzindo assim a quantidade de ehergia mecdnica necessa-
ria para a transformagéo em fibras, e facilitando conse-
quentemente a produgfio de fibras mais longas e menos dete=-
rioradas, e a obtencgdo de menos poeiras do que as obteni-
veis com fibras de polpa mecanica, mais rudimentar, tal
como pau moido que nio envolve um passo de vaporizagfio. Os
processo adequados para produzir TMP s8o descritos por
Asplund e os seus colaboradores, como os divulgados, por
exemplo, na Patente Americana No. 2.008.892 (de 23 de Ju-

lho de 1935), aqui incorporados como referéncia.

Um tipo muito preferido de fibras de
polpa mecanica para ser utilizado na presente inveng#o é
o das fibras de polpa termoquimicomecanicas (CTMP), tam-
bém por vezes designadas por fibras.de polpa termomecdanica
transformadas quimicamente. Nos processos CTMP, as cama<4
das de madeira sofrem um tratamento quimico temperado para
além do passocde submissiio ao vapor e ao calor, e antes da
"desfibrag8o"mecdnicai O tratamento quimico, geralmente um
tratamento por alcali ou sulfonagfio, é limitado ao meio a-
maciamento da lignina, mais do que a remové-la como nos
processos quimicos convencionais de transformagfio em polpa
Este tratamento quimico diminiu ainda mais a energia de
"desfibracg8o" e permite a formagfo de fibras desfibradas

mais longas,

Uma variante de CTMP, & qual foi apli-
cado um tratamento quimico andlogo, é conhecida como polpaf
quimicomecanica, que omite o passo de vaporizagfo pratica-
do na manufactura de TMP e CTMP, Também & coﬁhecida para

tratar quimicamente a polpa apdés o inficio ou conclusfio da

20
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"desfibragfio" mecamica. Este tratamento pode ser aplicado
\ ~ . . ; .
a polpa que nfo foi quimicamente tratada previamente, ou

a polpa que foi previamente tratada quimicamente.

Inventores tais como Beverage e Keoug
na Patente Americana No. 2.422,522 (em 17 de Junho de 1947;
Beverage, Keough e Surino, na Patente Americana No.2,425,02
(de 5 de Agosto de 1947) e Asplund, Cederquist e Reinhll,
na Patente Americana No. 3.338.525 (de 29 de Agosto de
1967), todas aqui incorporadas como referdncia, descreve-
ram em geral os processos de transformacfio em polpa meca-
nica. Ford e Gardner, na Patente Americana No.4.,116,758
(de 26 de Setembro de 1978) aqui incorporada como referén-
cia, descreveram um processo de transformagfo em polpa me-
canica para produzir polpa CTMP altamente sulfonetada que
também pode ser Gtil & presente invencfio. A polpa mecani-
ca desta invenc#o serda, em geral, principalmente derivada
de fontes de madeira macia (gimnos perm), embora se possam
também utilizar espécies de madeira dura. Qualquer das es-
pécies de madeira macias normalmente utilizadas para fabrid
car polpa pode ser usada., Espécies adequadas incluem, mas
ndo estdo limitadas a, Picea gléuca (abeto branco), Picea
mariana (abeto escuro, preto), Picea rubra (abeto verme-
lho), Pinus Strobus (pinheiro branco, casquinha branca),
Pinus canibeau (pinho resinoso), e Pinus tadia (Pinho em

casca grossa,

Fontes comerciais de polpa CTMP incluem:
Cascades (Port Cartier)Inc. (Quebec, Canada), que vende
polpa CTMP da sua fabrica de celulose Port Cartier, célu-
la Stora AB (Skoghall, Suécia); e Grupo Metsa-Serla
(Tampere, Finland), que vende CTMP da sua fabrica Lie-

lahti CTMP.

As fibras de polpa mecanica utilizadas

nos tecidos fibrosos devem estar num estado individualiza-

21
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do referido na técnica como "felpo". O felpo deve ter um
estado de desintegrag8o de, pelo menos, cerca de 85 %, de
preferéncia de, pelo menos, cerca de 90 %, e mais preferen
temente de, pelo menos, cerca de 95 %. Estados de desinte
graglio mais elevados, até ao ponto maximo de 100 %, podem
ser utilizados desde que os critérios de comprimento de fi
bra Tanteriormente descritos sejam respeitados. Contado
estes estados de desintegrag8o elevada podem ser limitados
na pratica, nas linhas de produgsio de ritmo elevado por ra-d
z8es praticas e processuais. O estado de desintegragso
adequado aos objectivos'da invencédo déve ser determinado
de acordo com o processo relafivo ao Estado de Desintegra-

¢80, seguidamente indicado.

Para além das fibras de polpa mecanica,
a camada primdria 74 compreende também particulas de maté-
ria polimérica gelatinosa substancialmente insoltvel em a-
gua. Os agentes poliméricos gelatinosos est8o facultativa
mente presentes na camada residual de pd 76, além de esta-
rem necessariamente presentes na camada primiria dos nicle

os absorventes,

As matérias poliméricas gelatinosas a=~
dequadas podem ser matérias inorganicas, tal como silica
gels, ou compostos organicos, tais como polimeros ligados
em cruz, A ligag¢g8o cruzada pode ser realizada por agluti-
nacso covalente, tdnica, (da equagZo) . vander Waals, ou
por aglutinac3io de hidrogénio. Exemplos de matérias po-
liméricas gelatinosas incluem as poliacrilamidas, 4dlcool
de polivinilo, copolimeros de anidrido maleico de etileno,
éteres de polivinilo, celulose de hidroxipropilo, celu-
lose de carboximetilo, morfolinone de polivinilo, poli-
meros e copolimeros de dcido sulfdénico,de vinilo, polia-
crilatos, poliacrilamidas, piridina de polivinilo e a-
nalogos. Outras matérias poliméricas gelatinosas s8o as

descritas na Patente Americana No. 3.901,236, por Assara-
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son e outros, registada em 26 de Agosto de 1975, as conclu4

s8es da qual s3o aqui incorporadas como referéncia. As ma+

térias poliméricas gelatinosas preferidas para serem uti-
lizadas no ntucleo absorvente s&o pasta de amido enxertada
de acrilonitrilo hidrolizado, pasta de amido enxertado de
dcido acrilico, poliacrilatos, e copolimeros de anidrido
maleico de isobutileno, ou respectivas misturas., Mais pre
feridos s%io os poliacrilatos e as matérias poliméricas ge-

latinosas de pasta de amido enxertada de acido acrilico.

Os processos para preparar matérias po-
liméricas gelatinosas sZio descritas por Masuda e outros,
na Patente Americana No. 4,076.663, registada em 28 de Fe-
vereiro de 1978; por Tsubakimoto e outros, na Patente Ame
ricana No, 4,286,082, registada em 25 de Agosto de 1981,

e ainda nas Patentes Americanas N¢s 3.734.876; 3.661.815;
3.670,731; 3.664.343; 3,783.871; bem como na Patente Bél;
ga No. 785.850, as conclus8es das quais s#o aqui incorpo-

radas como referéncia,

Matérias pdliméricas gelatinosas parti-
cularmente preferidas sfo os poliacrilatos descritos na Pa
tente Americana Reeditada 32.649, registada por K. A.
Brandt e outros, em 19 de Abril de 1988, que é aqui incor-

porada como referéncia.

As matérias poliméricas gelatinosas pre
feridas, referidas como matéria de formag%o hidrogel na
Patente Reeditada 32,649, s8o caracterizadas em geral,
por serem constituidas essencialmente por. a) cerca de
50 a 99.999, em percentagem molar, de polimerizével insa-
turado; e b) de cerca de 0,001 a 5 em percentagem molar
de um agente de ligac#o cruzada; em que a composic8o pos-
sui um grau de neutralizacfo de, pelo menos, cerca de 25%
e é substancialmente livre de partes do polimero polimeri-
zavel; e ainda em que a referida composigfo, de polimero,

apés meutralizacg8io para um grau de neutralizagfio de, pelo
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menos, 50 %, possui ou possuiria um volume de gel de, pelo
menos, cerca de 20 gramas de urina sintética por grama .de
polimero de formacgfio de hidrogel, uma forca gelatinosa

tal que o hidrogel formado a partir do referido polimero
apresenta um médulo de cisalhamento de, pelo menos, cerca
de 3270 dinas/cmZ, um teor inicial de polimero extraivel,
depois de uma hora em urina éintética, de n3o mais do que
cerca de 7,5 %, em peso de polimero de formag8o de hidrogel
e um teor de polimero extraivel de equilibrio em urina sin-
tética, de n3o mais do que cerca de 17 %, em peso de poli-
mero de formag#o de hidrogél; estes limites descritos s3o
determinados de acordo com as técnicas divulgadas na Paten-
te Reeditada 32,649,

Os agentes poliméricos gelatinosos uti-
lizados na camada primaria, da presente invencdo, e opcio-
nalmente na camada residual de pdyrest3o na forma de parti-
culas descontinuas., Os agentes poliméricos gelatinosos po=-
dem ter qualquér forma que se deséje, como por examplo, es-—
férica ou semi-esférica, cibica, em barra, polihédrica,
etc.,. As formas cuja razio de dimensfo mais pequena/—dimen—
sZo maior é grande, semelhantes a agulhas, flocos e fibras,
podem também ser aqui utilizadas. Os conglomenedos de par-
ticulas de agentes poliméricos gelatinosos podem.também ser

utilizadas.

Embora se considere que'os.tecidos de a
gentes poliméricos gelatinosos aqui'referidos tém uma boa
"performance" com particulas possuindo tamanhos com ampla
margem de variag@o, outras considerag¢Bes podem obstar a u-
tilizagBo de particulas muito pequenas ou muito grandes.Por
razdes de higiene industrial, tamanhos de particula médios
menores do que cerca de 30 microns sHo menos desejaveis. As
particulas cuja menor dimens#o seja inferior a cerca de 2mm
pocem também causar uma sensaciio de aspereza (arenosa) no
artigo absorvente, o que é indesejavel do ponto de vista

da estética do consumidor. Além disso, o nivel de absorgio

24 =
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de fluidos pode ser afectada pelo tamanho de particula dos
agentes poliméricos gelatinosos. Particulas maiores tém,
tipicamente, niveis muito reduzidos de absorgdo. Preferi-
das para serem aqui utilizadas s8o as particulas de agentes
poliméricos gelatinosos que possuem um tamanho médio de par
ticula de cerca de 50 microns a 1 mm. "O tamanho de parti-
cula" aqui utilizado, refere-se a média ponderada da dimen-

s@io mais pequena das particulas individuais.

A quantidade relativa de matéria fibro-
sa de agenbe polimérico gelatinoso e de particulas de agen-
te polimérico gelatinoso utilizadas na camada primdria dos
niicleos absorventes dos artigos aqui considerados podem ser
mais convenientemente expressa em termos de percentagem em
peso (base'de peso a seco) da camada primdfiaca.A camada
primaria dos micleos absorventes da presente invencdo con-
tém entre cerca de 8 % e 60 %, de preferéncia entre 12 % e
25 %, mais preferentemente entre cerca de 14 % e 18 %, e
mais preferentemente ainda, de cerca de 16 %, em peso da

- ’ . . ’ . »
camada primaria, de agentes poliméricos gelatinosos.

A densidade e peso base da camada pri-
maria do nlicleo absorvente que contém o agente polimérico
gelatinoso pode ter alguma importancia na determinag8o das
propriedades absorventes do artigo absorvente. A densidade
média a seco da camada priméfiadémmiaestar compreendida
entre cerca de 0,06 e 0,30 g/cmB, e, mais preferentemente,
entre cerca de 0,12 a 0,18 g/cmB. Tipicamente o peso base
ponderado a seco da camada primidria é de cerca de 0,01 a
0,20 g/cmz,.de preferéncia de cerca de 0,02 a 0,12 g/cmz.
As mesmas variagdes de densidade podem ser utilizadas para
a camada residual de pd3 cbntudo o peso base ponderado da
camada residual de pé;esta, de preferéncia, compreendido.
entre cerca de 0,01 g/cm2 e 0,12 g/CmZ, ou, mais preferen-—
temente, de cerca de 0,01 g/cm2 a 0,10 g/cmg. Também de

" . . - 7 .
preferéncia, a camada residual de po possui uma espessura

i1

25 =
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(ou seja, cg%ibfe) de cerca de 1/3 a 3/L4, preferentemente,
de cerca dér2/5 da espessura da camada primdria. Ainda de
preferéncia, o nlicleo absorvente tem um peso base médio com
preendido entre 0,04 g/cm2 e cerca de 0,15 g/gm%. Tipica~
mente, a camada primdria e a camada residual de poé possuin-
do,aproximadamente, a mesma densidade em nicleos absorven-
tes que nf3o tenham um peso base em densidade perfilada,con-
forme seguidamente indicado com mais detalhe., Os valores
de densidade das camadas primariaze residual de pd sdo cal-
culados a partir do peso base e do calibre de camada medi-
dos em artigos recentemente descompactados, desdobrados
(penteados) e dissecados., O calibre & medido de acordo com
o método padrso Tappi T-411l. Os valores de densidade e do
peso base incluem o peso das particulas de agente poliméri-

co gelatinoso.

‘Numa forma de realizag®o preferida da
presente invencfo, a camada primaria compreenderd uma mis-
tura "intima" de matéria fibrosa de polpa mecanica e de par]
ticulas de agente polimérico gelatinoso, sendo as particu-
las de agente polimérico gelatinoso completamente distribui
das de forma essencialmente uniforme, por uma matriz de fi-
bra hidrofilica. As camadas de tecido fibroso deste tipo
podem ser forradas por ventilagfio de uma mistura seca de
fibras e particulas de agente polimérico gelatinoso, e por
densificag8io do tecido resultante, Um tal processo esta
descrito mais completamente na Procter & Gamblej Publicacéo
da Patente Europeia No. E P-A-No. 122.042; publicada em
17 de Outubro de 1984, aqui incorporada como referéncia.
Como é indicado nesta referéncia, os tecidos formados por
este processo para serem utilizados como camada priméria
compreendersio, de preferéncia, fibras substancialmente ndo
aglutinadas e ter#o, de preferéncia, um teor de humidade

de 10 % ou menos.

As particulas de agente polimérico ge-

it
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lalatinoso podem ser dispersas, em variasproporgdes de peso
por diferentes regiSes e espessuras da camada primdria, ou
podem ser homogeneamente dispersas por toda a camada primd-
ria, Por exemplo, a mistura de fibras de polpa mecinica e
de particulas de agentes poliméricos gelatinosos pode ser
colocada apenas na regifio do depdsito 54 do niicleo absorven
te 42 e nfHo na secgHo posterior 48 na sua regifio extrema
52.

Os tecidos acamados da invenc¢3o podem
ser fabricados por processos conhecidos da técnica para
produgdio de tecidos de duas camadas possuindo uma camada
interna de reforgo, tal como os descritos por Kenneth B,
Buell na Patente Americana No. 4.,1441.772, registada em 27
de Fevereiro de 1979, e agui incorporada como referéncia.
Um processo preferido para fabricar tecidos acamados é ge-
nericamente descritorpor John J. Ahgstadt na Patente Ame-
ricana No. L4.765,780, registada em 23 de Agosto de 1988,
aqui incorporada como referéncia. A Patente Americana No.
4,765,780 descreve um processo e um aparelho para forrar
tecidos fibrosos acamados possuindo uma multiplicidade de
componentes, tal como um nucleo absorvente de duas camadas
com uma camada tendo um agente gelatinoso homogeneamente
misturado, e outra camada substancialmente livre de agen-
te polimérico gelatinoso. Estas duas camadas s#io formadas
mediante a utilizagdo de um monocilindro, por alimentacgHo
do felpo por duas calhas separadas, tendo o feltro direc-
cionado para uma dessas calhas (de escoamento) matéria po-
limérica gelatinosa. O felpo de cada uma das calhas §é
subsequentemente depositado sobre o cilindro, fornecendo
um tecido de duas camadas., No sentido de fabricar os te-
cidos acamados da presente invencgfio, com uma camada de re-
forgo do nucleo, tal como uma matéria de polipropileno n#o-
-tecida, utilizando o aparelho do tipo geral descrito mna

Patente Americana No. 4.765.780, a camada de reforcgo do
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nicleo pode ser depositado-sob a primeira camada de felpo
depositada sobre o tambor através da utilizac8@o de rolos
de alimentagsio colocados entre as duas calhas de escoamen-
to do felpo, de tal modo que a camada de reforgo do mniicleo
é sequencialmente depositada a meio da deposigédo das duas
camadas de felpo. Devem utilizar-se deflectores de ar paral
proteger os rolos de alimentacfo e a matéria da camada de
reforgo do nticleo da turbuléncia de ar produzida pela rota-
¢80 do tambor. Isto pode ser feito fazendo sair a camada
do reforgo do nicleo dos rolos de alimentacfio através do
orificio de uma calha de escoamento convencional adicional,
de tal modo que a referida camada de reforgo do niicleo se-
ja depositada numa posic#io sequencial entre os momentos em
que as calhas de escoamento depositam as duas camadas de
felpo, e numa posigHo intermédia sobre o tambor, entre a
camada primdria e a camada residual de pd que constituem

os presentes niicleos absorventes, sem o que a camada de re-
forgo do nicleo poderia interferir com o depésito subsequen

te de matéria fibrosa.

Os nticleos absorventes da presente in-
vengdo possuem, de preferéncia, um perfil de peso base e
densidade que formega matéria fibrosa adicional na regiZio
de descarga dos fluidos corporais, de tal modo que as re-
giBes de descarga de flufdos do corpo se caracterizam por
um maior grau de capilaridade (de lamagem) em relacdo ao

resto do niicleo absorvente.

0 termo "regifio de descarga de flufdos"
do tecido acamado, aqui utilizado, refere-se & area apro-
ximada de descargas produzidas pelo utilizador da fralda.
Relativamente as Figuras 2 e 4, a expressfio refere-se as
regiBes comuns, quer as regiBes centrais 64 e 464, quer
as regiBes da frente 54 e 454, respectivamente. A parte
do ndcleo absorvente que tem uma densidade e um peso base

aumentados pode,claro esta, prolongar-se para além da re-
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gifio de descarga dos fluidos e também pode nfo abranger
toda essa regido de descarga. Contudo, a referida porgéio
deve ser coextensiva com, pelo menos parte, e de preferén-
cia toda.a regifio de descarga de fluido de um micleo absor

vente,

A regifo da fralda com um peso base e
densidade aumentada pode variar em fung8o do "design"
da fralda, dependendo de se a fralda é destinada a ser uti
lizada principalmente por homens, principalmente por mulhe

res, ou por ambos 0s sexos.

As Figuras 3 e 4 apresentam formas de
realizag®o alternativas de niicleos absorventes da presente
invencg#o que s#o especialmente concebidos para utilizacg#o
em fraldas descartaveis com regiBes particularizadas dos
nicleos absorventes, tendo peso base aumentado, aqui tam-

bém referido como peso base perfilado.

A Figura 3 mostra uma forma de reali-
zag8io alternativa de um niicleo absorvente 342 da presente
inveng¢8o, que possui um peso base perfilado para a frente.
O peso base é perfilado para fornecer um maior peso base
na zona de descarga pelo utilizador relativamente ao peso
base mais baixo da restante-parte do nucleo absorvente. O
nidcleo absorvente 342 possui uma camada primdria 374, uma
camada residual de pé 376, uma eamada de reforgo do nicle
372, uma secglo anterior de peso base elevado 350,; uma
secgldo posterior 348, e uma zona de transigio de peso base
378. Como se vé na Figura 3, a seccgfo anterior 350 do mem
bro absorvente 342 possui uma espessura TB’ maior do que
a espessura Th da secgfo posterior 348. A secglo anteriof
350 do niicleo absorvente 342 possui uma "espécie de terra-
co", em virtude da diferenga de espessura entre a secgio
anterior 350 e a seccgdo posterior 348, e em virtude da

inclinag8o relativamente abrupta formada por uma zona de

29. =
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peso base designada pelo N2, 378, Um nicleo tal pode ser
fabricado acamando uma prefermacgfo de niicleo de espessura
perfilada de densidade substancialmente uniforme. De pre-
feréncia, para nicleos absorventes n#o calibrados, uma es-
pessura T3 é, pelo menos, cerca de 1,5 vezes maior do que
a espessura Th e, de preferéncia, cerca de 2,0 vezes maior
do que a espessura Th' De preferéncia, o ntcleo absorven
te 342 é calibrado, preferentemente para um calibre aroxi-
madamente uniforme, para se comnseguir uma secgfo anterior
350 que é cerca de 1,5 vezes, de preferéncia, cerca de 2,0
vezes, maior em peso base e em densidade do que a secg#o
posterior 348. O tipo de perfil de peso base representado
na Figura 3 é particularmente 1Util para fraldas empregues
por utilizadores masculinos.r A densidade preferida para a
secg8o anterior 35Q esta compreendida entre cerca de 0,12
g/bm3 e 0,30 g/cmB, mais preferentemente entre cerca de
0,12 g/cm3 e 0,18 g/cmB, e o peso base preferido entre
cerca de 0,04 g/cm2 e 0,15 g/cmg, mais preferentemente
entre 0,08 g/cm2 a 0,12 g/cmz. 0 peso base mais baixo da
restante parte do nitcleo absorvente possui preferentemente
um peso base ponderado entre cerca de 0,01 g/cm2 e 0,06 g/

/cmz, mais preferentemente entre cerca de 0,3 e 0,05 g/cmg

A Pigura 4 apresenta uma forma de rea-
lizac8io de um niicleo abosrvente U442, possuindo um peso ba-
se perfilado alternativo, subsequente & calandragem para
uniformizar o calibre. O nicleo absorvente 442 tem uma
secgldo posterior 448, uma seccBo anterior 450 com uma re-
gifio extrema 4532, uma regi%io de depdsito U454, regiBes de
aba "em forma de orelha" 460 e 462, e uma regifo central
L4L6L, um eixo transversal 466, um eixo longitudinal 468,

e extremidades de topo 470, uma camada de reforgo do ni-
cleo 472, wuma camada primdria 474, uma camada residual

de pé 476, e uma regiZio densificada, de elevado peso base
482, O ntcleo absorvente 442 possui uma regifio densifica-

da com forma eliptica 482 que abrange as regiBes caracte-
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risticas de descarga por utilizadores masculinos e femini-
nos, Esse esquema é particularmente 1itil para utilizadoresq
femininos, visto que a regifio de peso base elevada 482 estd
principalmente localizada, quando em utilizacHo na proximi-
dade do "escroto". entre-pernas, do utilizador, onde as

descargas dos utilizadores femininos s%o concentradas.

Processo do Estado de Desintegracéo

7 Trés amostras de fibras de polpa meci-
nica desintegradas a seco com aproximadamente 0,75 g a
1,25 g cada uma s#o preparadas por determinag¢3io pré-condi-
cionada do estado mantida a 23,000, mais ou menos l,OOC,
e a5 %, + 5%, de humidade relativa, durante um perfodo
de tempo suficiente para que as referidas fibras se equili-
brem (8 a 12 horas de equilibragfio é geralmente suficien-
te). Cada amostra € pesada e quaisquer "pedagos" de fi~
bras n#o-desintegradas s8o removidos. Um"pedago", para os
objectivos desta inveng#io, € qualquer associacfo de cinco
ou mais fibras aglutinadas umas as outras, tipicamente
por aglutinacfo a hidrogénio., Um par de pingas manuais &
entdo utilizado para agarrar e sacudir cada pedago, com o
objectivo de remover as fibras soltas, n8o-aglutinadas. Os
pedagos de cada uma das trés amostras de fibras s#io entio
pesadas. As massas originais das trés amostras de fibra
sfo adicionadas umas as outras para determinar o volume
total de fibra das amostras de fibra. As massas dos peda-
gos de fibras nfo desintegradas s#o adicionadas umas as ou-
tras para determinar o volume total de fibra nf%io desinte-
grada., O estado de desintegracsio é calculado como se se-
gue:

(I) Estado de Desintegracsio (%) =

1,0 - volume total de fibra n#o desintegrada
L~ volume total de fibra das amostras

x 100

= 31 =
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Apesar de se terem descrito e ilustra-

do formas de realizagHo particulares da presente invencHo,

I d ’ N . . ’ - .
sera obvio para os especialistas da tecnica que podem in-

. ’ . ~ . o ~
troduzir-se varias alteracgBSes e modificagBSes sem afastamen

to do espirito e escopo da invehgao. A invencgdo deve ser

definida de acordo com as reivindicag¢8es seguintes, que

visam abranger essas alteragBes e -modificagBes.

=REIVINDICACOES S-= =

constituida por:

(a)
()

()

18 - Fralda absorvente,‘descartével,

uma folha superior;

uma folha posterior impermedvel ao liquido

ligado & referida folha superior; e

um ndcleo absorvente colocado entre a refe-

rida folha superior e a referida folha pos-

terior, possuindo o referido nicleo absor-

vente:

(i)

(ii)

(iii)

uma camada de pSé de fibras de polpa

mecanicas

uma camada primdria continua de fi-
bras de polpa mecanica contendo entre
cerca de 8 % e 60 %, sobre um peso
‘base total da camada primaria quando
seca, de particulas distintas de ma-

terial de gelificac8o; e

uma camada de reforgo do niicleo per-
medvel a Agua colocada entre a refe-
rida camada de p6 e a referida cama-

da primdriaj
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caracterizado por:

as referidas fibras de polpa mecénicarterem um comprimento
médio de fibra pelo menos de cerca de 1,9 mm e um Estado
de Desintegracio de pelo menos cerca de 85 %3 por a refe-
rida camada de pé ter um peso basico compreendido entre
cerca de 0,01 g/cmz e 0,20 g/cm2 e uma densidade compre-

3 . 0,30 g/cm3 e a refe-

endida entre cerca de 0,06 g/cm
rida camada primdria ter um peso bdsico compreendido entre
cerca de 0,01 g/cm2 e 0,20 g/cm2 e uma densidade compre-
endida entre cerca de 0,06 g/cm3 e 0,30 g/cmB; e por o
referido tecido fibroso estar orientado de tal modo que a
referida camada primaria esta colocada em direcgfio a refe-

rida folha superior e a referida camada de pd estd coloca-

da prdéximo da referida folha posterior, -

22 - Fralda absorvente, descqrtavel,
de acordo com a reivindicacgdio l, caracterizado por iﬁéxisé
tirem quaisquer elementos estruturais interpostos entfé a
referida folha superior e a referida camada primdria e por
entre a referida camada posterior e a referida camada de-
pé uma secgdo transversal vertical do nicleo absorvente
incluir apenas uma existéncia de cada uma das referidas ca

madas de pd primaria e de reforgo do nicleo.

32 - Fralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicagfio 2, caracterizado por o Esta-
do de Desintegrac8o das fibras de polpa mecanica ser pelo

menos de cerca de 90 %.

Le - Fralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizado'por as re-
feridas fibras de polpa mecanica seremofibras de poipa
quimiotermo mecanica as quais posssuem um comprimento mé-

dio de fibra pelo menos de cerca de 2,1 mm,

52 -~ Fralda absorvente, descartavel,

= 33 =
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de acordo com a reivindicacgdo 4, caracterizado por o Estado

de Desintegragio ser pelo menos, de cerca de 95 %.

62 - Fralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicag8io 4, caracterizada por a refe-

rida camada de pd ser continua.

72 - Fralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicacBio 6, caracterizada por a refe-
rida camada primiria conter entre cerca de 12 % e 25 % do

referido material polimérico de gelificacg8o.

82 - Fralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicagsio 7, caracterizada por a refe-
rida camada primdria conter entre cerca de 14 % e 18 % do

referido material polimérico de gelificacg8o.

92 - Pralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicag8o 7, caracterizada por a cama-
da primdria ter uma densidade média quando seca compreen-—
dida entre cerca de 0,12 g/cm3 e 0,18 g/cm3 e um peso mé-
dio base quando seca compreendida entre cerca de 0,02g/cm2
e 0,12 g/cmz, e por a referida camada de pé ter uma densi=-
dade média quando seca entre cerca de 0,12 g/me e cerca
de 0,18 g/cm3 e um peso médio base quando seca compreendi-
do entre cerca de 0,01 g/cm2 e 0,10 g/cmz, e por o refe-
rido niicleo  absorvente ter um peso médio base compreendido

entre cerca de 0,04 g/cm2 e 0,15 g/cmg.

102 - Fralda absorvente, descartivel,
de acordo com a reiwindicacfio 8, caracterizada por a cama-
da primdria ter uma densidade média quando seca compreendi-
da entre cerca de 0,12 g/cm3 e 0,18 g/cm3 e um peso mé-
dio base gquando seca entre cerca de 0,02 g/cm2 e O,l2g/cm2
e por a referida camada de pd ter uma densidade média quan-|
do seca compreendida entre cerca de 0,12 g/cm3 e 0,18

g/cm3 e um peso base médio quando seca compreendido entre
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cerca de 0,01 g/cmz e 0,10 g/cmz, e por o referido
nticleo absorvente ter um peso base médio compreendido en-

tre cerca de 0,04 g/cm2 e 0,15 g/cmz.

112 - Fralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicagldo 9, caracterizada por o referi
do niicleo absorvente possuir um peso base calculado com
uma regifio de peso base elevada tendo um ntucleo absorvente
referido que tem um peso base compreendido entre cerca de
0,08 g/cm2 e 0,12 g/cm2 e um‘peso base remanescente bai-
x0 do referido nicleo absorvente gque tem um peso base com-

preendido entre cerca de 0,01 g/cm2 e 0,06 g/cmz.

122 - Fralda absorvente, descartavel,
de acordo com a reivindicagfio 10, caracterizada por o re-
ferido nlicleo absorvente possuir um peso base calculad com
uma regifo de peso base elevada tendo um nicleo absorvente
referido que tem um peso base de cerca de 0,08 g/cm2 e
cerca de 0,12 g/cm2 e um peso base remanescente baixo do
nticleo absorvehte referido que tem um peso base compreendi-

do entre cerca de 0,01 g/cm2 e 0,06 g/cmz.

Lisboa, 2.0U1990

Por THE PROCTER & GAMBLE COMPANY
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