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Przedmiotem wynalazku jest napedowy wal ru-
rowy, zwlaszcza do statk6w. Watl taki znajduje za-
stosowanie do napedu maszyn lub obiektéw po-
trzebujacych duzych mocy napedowych. Wat taki
jest szczegélnie przydatny jako wal napedowy du-
zych statk6w. Po niewielkiej zmianie konstrukecji,
wal taki moze byé zastosowany jako trzon stero-
wy do wiekszych statkéw.

Znane dotychczas waly napedowe zaréwno lgdo-
we jak i okretowe wykonywane byly jako pelne
lub drazone. Stosowanie waléw o pelnym przekroju
jest nieuzasadnione z punktu widzenia wytrzy-
matoSci materialéw, gdyz wraz ze zmniejszeniem
sie promienia przekroju walu, maleje w trzeciej
potedze wskaznik wytrzymatosci. Istnieje stad ten-
dencja w technice $wiatowej do stosowania prze-
kroj6w niepelnych, w okretownictwie w szczeg6l-
noéci, gdyz chodzi o zmniejszenie cigzaru elemen-
téw. Podczas pracy waléw napedowych wystepujg
drgania skretne tych waléw wplywajgce niekorzyst-
nie na‘silnik i napedzang maszyne. Aby te drgania
zmniejszyé buduje sie tlumiki drgahn. Waly nape-
dowe na statkach skladajg sie z kilku odcink6w
waldéw 1gczonych w jedng calo§é za pomocg kolmie-
rzy, Srub i nakretek.

Sytuacja dotychczasowa w tej dziedzinie jest
kilopotliwa dla konstruktor6éw, producentéw oraz
uzytkownikéw watéw. W konstrukcjach dotychcza-
sowych stosowano waty duzych $rednic zdajgc so-
bie sprawe, Ze material znajdujacy sie wewngtrz
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walu, blisko osi nie przenosil prawie zadnych ob-
cigzen. W miare wzrostu wymiaréw watéw zaréw-
no pelnych jak i dragzonych rosng trudno$ci zwigza-
ne z ich wykonaniem, wykryciem wad materialo-
wych w grubych przekrojach, rosng koszty pro-
dukeji i wydtuza sie cykl ich produkcji i dostawy.

Przy budowie statkéw, czas produkcji i dostawy
waléw napedowych rzutuje w gléwnej mierze na
dlugosci cyklu budowy statku. W -czasie eksploa-
tacji takiego walu ewentualna jego wymiana lub
remont jest wielce klopotliwa z powodu duzego
ciezaru. Tiumiki drgan skretnych instalowane na
zewnatrz watlu, aby spelnialy nalezycie swe zada-
nia, muszg byé duzych rozmiaréw, co zajmuje znéw
miejsce potrzebne czesto do innych celow. W okre-
townictwie, gdzie Srednice waléw napegdowych sie-
gaja do 1 metra, a dlugoSci poszczegbdlnych od-
cinké6w do kilkunastu metr6w, niedogodnofci te
sg szczegblnie klopotliwe.

Celem wynalazku jest zmniejszenie powyzszych
wad przez zaprojektowanie watlu, ktérego produkcja
nie nastreczalaby takich klopotéw, walu lzejszego
i spelniajgcego wymagania wytrzymatoSciowe.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
watu skladajgcego sie z rur o réznych Srednicach.
Rury umieszczone sg jedna wewnatrz drugiej i osa-
dzone trwale kazda na innym wystepie koAcowki.
Przestrzenn znajdujgca sie miedzy Sciankami rur
wypelniona jest substancjg tlumigcg drgania skret-
ne. Tlumienie drgah skretnych mnastepuje przez
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przeciwdziatanie tej substancji wzajemnym przesu-
nieclem od ré6znych katéw skretu sgsiadujacych
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ze soba rur. Rury umieszczone na zewnagtrz majg -

dhugosci wieksze od wewnetrznych.

Srednice poszczegblnych rur i ich ditugoci sg
do siebie wprost proporcjonalne. Dzieki temu uzy-
skano jednakowe obcigzenia wszystkich rur, bez
wzgledu na ich dlugosci od Srodka przekroju. Rury
wewnetrzne majg dlugoSci mniejsze od odlegtosci
miedzy krawedziami stopni, na ktérych te rury
sg osadzone celem umozliwienia ich rozsuwania
na boki przy spawaniu.

Takie rozwigzanie zagadnienia pozwolilo wyeli-

minowaé na znacznej diugosci watu odkuwke, a za-
stapié jg Turami. Obecnie odkuwki sg krétsze i nie
nastreczajg takich klopotéw w produkcji, a cykl
produkeji i zamawiania krétkich odkuwek waléw
jest o wiele krétszy. Montaz i demontaz takiego
walu z powodu obnizonego ciezaru wtasnego nie
nastrecza powazniejszych klopotéw. Wal wedlug
wynalazku posiada jeszcze te zalete, Zze substancja
umieszczona miedzy $ciankami rur tlumi drgania
i pozwala wyeliminowaé kosztowne tlumiki drgan
skretnych instalowane jako oddzielne urzadzenia.
Wat spelnia przy tym postawione mu wymagania
wytrzymatosciowe. :
. Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonapia, na ktérych fig. 1 przedstawia
w poéiprzekroju napedowy wat rurowy o diugosciach
dwbéch rur wewnetrznych i mniejszych od odlegtosci
miedzy krawedziami stopni koncéwki, a fig. 2, réw-
niez w poéiprzekroju, wal o diugo$ciach rur réw-
nych odlegloSciom miedzy krawedziami stopni kon-
cOwki, na ktébrych rury te sa zaci$nigte.
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Dla wzmocnienia nierozigcznego polgczenia w
przyktadzie wykonania wedlug fig. 1, krawedzie
tych rur sg faliste, co zwieksza dlugo$é spoiny.
Przestrzen wolna powstala miedzy $ciankami rur
w wykonaniu wedlug fig. 1 i 2 wypelniona jest
elastyczng zywicy silikonowa 5. Spawanie rur wew-
netrznych odbywa sie w ten spos6b, ze przesuwa-
my rury 2 i 3 na jedng strone odstaniajac w ten
spos6b rure 4, spawamy ja do koncéwki 1, na-
stepnie przesuwamy rury 2 i 3 na druga strone
i spawamy drugi koniec rury 4. W podobny sposéb
spawamy rure 3.

Zywice 5 wprowadza sie do przestrzeni miedzy-
rurowej poprzez otwory 6 wywiercone w rurach
2 { 3. Zywica ta posiada dobrg przyczepno$é¢ do
§cianek rur i jest elastyczna, co umozliwia tlumie-
nie drgan skretnych walu powstalych w czasie je-
go pracy. Cala linia waléw sklada sie z kilku ta-
kich odcinkéw watu.

Zastrzezenia patentowe

1. Napedowy wat rurowy, zwlaszcza do statkéw,
znamienny tym, Ze stanowig go rury (2), (3) i (4
o réinych $rednicach i dlugo$ciach, umieszczone
jedna wewnatrz drugiej i osadzone trwale kazda
na innym stopniu koncéwki (1), przy czym prze-
strzen zawarta miedzy S&ciankami rur (2), (3), (4
wypelniona jest substancjg (5) tlumigcg drgania
skretne.

2. Napedowy wal wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze Srednice rur (2), (3), (4) @ ich diugosci sg
do siebie proporcjonalne.
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