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Uelom vyndalezu je spOsob vyroby tlako-
vych rir o dovolenom tangencidlnom napé-
ti sigma 12,5 MPa. Uvedeného ucelu sa do-
siahne kombinédciou dvoch stabilizatorov na
baze bazickych siranov olova s rdéznym ob-
sahom dal8ich zloZiek, a to steardtov olova
a vapnika a mastiv. Zmes takouto tpravou
mazacieho a stabilizatného systému je spra-
covatelna na dvojzavitovkovych vytldcacich
strojoch roznej konstrukcie, pricom sicasne
vyrobené rary maji vysoké dovolené tan-
gencidlne napétie.

Vynélez je moZné vyuZivat v plastikarskom
priemysle pri spracovavani tvrdych zmesi
PVC.
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Vyndlez sa tyka spOsobu vyroby PVC tla-
kovych.mar o 'dovolenom tangencidlnom na-
péti sigma 12,5 MPa na dvojzivitovkovych
vytld®acich strojoch réznej kondtrukcie.

Podla doteraz pouZivanych -spdsobov pri
vyrobe tlakovych rur, predovSetkym rir o
vys§om tangencidlnom namédhani na moder-
nych dvojzavitovkovych vytldcacich strojoch
s paralelnymi alebo konickymi zédvitovkami
o dizke zdvitovky nad 20 D sa pouZiva zmes
PVC, kde ako stabiliza6ny a mazaci systém
sa pouZiva komplexny stabilizdtor na bdze
olova vo forme tribdzického a/alebo tetrabé-
zického siranu olovnatého s pridavkom ne-
utrdlneho a/alebo dibdzického stearatu o-
lovnatého, steardtu vapenatého a mastiv s
vyhodou parafinov a/alebo kyseliny stearo-
vej o celkovom obsahu olova s vyhodou 42,0
percent hmot. a obsahu vdpnika s vyhodou
0,58 % hmot.

Tento komplexny stahilizator sa davkuje
do zmesi v rozmedzi 1,8 aZ 2,6 hmot. dielov
s vyhodou 2,2 hmot. dielov na 100 . hmot.
dielov polyvinylchloridu.

Nevyhodou tohto postupu je, Ze zmes poly-
vinylchloridu o tomto a vy$§om obsahu kom-
plexného stabilizdtora uvedeného zloZenia
nie je spracovatelnd na vytlafacich dvojza-
vitovkovych strojoch ro6znej konstrukcie.
Preto sa ku komplexnému stabilizdtoru uve-
deného zloZenia priddva mastivo vo forme
parafinov a/alebo kyseliny stearovej v mnoz-
stvdch do 0,5 hmot. dielov alebo sa pouZije
komplexny stabilizdtor uvedeného zloZenia
s niZ8im obsahom steardtu vapenatého a
vy3$3om obsahu mastiv s.vyhodou parafinov
a/alebo kyseliny stearovej s celkovym ob-
sahom olova s vyhodou 40,6 % hmot. a d4v-
kovani zmesi 2,5 aZ 3,5 hmot. dielov s vyho-
dou 2,8 hmot. dielov na 100 hmot. dielov
polyvinylchloridu.

Nevyhodou tohto postupu je zniZenie o©-
dolnosti rar vodi vnitornému pretlaku tak,
Ze pri tlakovej skiske pri 20 °C a tangen-
cidlnom napéiti sigma 46 MPa a vy3Sie sa ne-
dosiahnu predpisané hodnoty trvania skasky
do prasknutia jednej hodiny.

Tieto nedostatky odstraiiuje spdsob vyroby
PVC tlakovych rir o dovolenom tangencial-
nom napéti sigma 12,5 MPa, ktorého pod-
stata spotiva v tom, Ze sa pripravi zmes PVC
s kombindciou komplexného stabilizétora na
béaze tribdzického a/alebo tetrabdzického si-
ranu olovnatého s obsahom meutrdlneho &
dibazického steardtu olovnatého, steardtu
vépenatého a mastiv s vyhodou parafinov
a/alebo kyseliny stearovej s celkovym obsa-
hom olova s vyhodou 42,0 % hmot. a obsa-
hom vépnika s vyhodou 0,58 % hmot. v d&v-
kovani do zmesi PVC 0,2 aZ 2,8 hmot. dielov
s vyhodou 1,9 a¥ 2,2 hmot. dielov na 100
hmeot. dielov PVC spoloéne s komplexnyin
stabilizatorom tohto zloZenia © niZSom ob-
sahu stearatu vapenatého a vy$Som obsahu
mastiv s vyhodou parafinov a/alebo kyseliny
stearovej, celkovym obsahom olova s vyho-
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dou 40,6 % hmot. v ddvkovani do zmesi PVC
0,2 az 2,8 hmot. dielov s vyhodou 0,9 aZ 0,6
hmot. dielov na 100 hmot. dielov PVC tak,
aby celkovy obsah oboch komplexnych sta-
bilizdtorov v zmesiach PVC bol 1,8 aZz 3,0
hmot’ diélov s vyhodou 2,4 aZ 2,8 hmot. die-
lov na 100 hmeot. dielov PVC.

Vyhoda spofiva v tom, Ze sa dosahuje no-
vy utinok, ktory wmoZiiuje sutasne dobri
spracovatelnost PVC zmesi na vytlaCacich
strojoch a dosiahnutie kvalitativnych para-
metrov PVC tlakovych rir o sigme 12,5 MPa
predpisanych normou.

Priklad 1

Na fluidnej mieSatke sa pripravili zmesi
PVC obsahujice ako stabilizatny a mazaci
systém komplexny stabilizdtor na baze tri-
bazického siranu olovnatého s obsahom ne-
utrédlneho a dibédzického steardtu olovnaté-
ho, steardtu véapenatého a mastiv na béze
parafinov a kyseliny stearovej o celkovom
obsahu olova v stabilizdtori 42,0 % hmot. a
vapnika 0,58 % hmot. v ddvkovani 2,2 hmot.
dielov, 2,4 hmot. dielov, 2,6 hmot. dielov a
2,75 hmot. dielov na 100 hmot. dielov PVC.

Zmes s obsahom stabilizdtora 2,75 hmot.
dielov mé vysledny obsah olova 1,12 percent
hmot., ktory sa rovnd aritmetickému prieme-
ru obsahu olova v stabilizdtore obsahuji-
com 40,6 04 hmot. a v stabilizdtore obsahu-
jicom 42,0 % hmot. pri ddvkovani 1: 1. Tie-
to zmesi neboli spracovatelné na dvojzavi-
tovkovych vytladacich strojoch s konickymi
zévitovkami, pretoZe doSlo k degradéacii
zmesi PVC.

Priklad 2

Zo zmesi PVC obsahujicich ako stabili-
zatny a mazaci systém komplexny stabili-
zator ako v priklade 1 doplneny o 0,3 hmot.
dielov kyseliny stearovej ako mastiva na 100
hmot. dielov PVC sa vytlad€ali na dvojzdvi-
tovkovych vytlagacich strojoch s paralelny-
mi i k6nickymi zédvitovkami riry @ 110 X
X 4,3 mm. Napriek tomu, Ze celkovy obsah
olova v zmesi s davkovanim 2,75 hmot. die-
lov dosiahol 1,12 % hmot. ako v priklade 4
a 6, rary nevyhovovali predpisanej tlakovej
skadke pri teplote 20 °C a tangencidlnom na-
pati 46 a 48 MPa, nakolko praskli v ¢ase do
jednej hodiny.

Priklad 3

Na fluidnej mieSadke sa pripravili zmesi
obsahujice ako mazaci a stabilizaény systém
komplexny stabilizdtor na béze tribdzického
siranu olovnatého s pridavkom neutrdlneho
a dibéazického steardtu olovnatého, steardtu
vapenatého a mastiv na bdze parafinov a
kyseliny stearovej o celkovom obsahu olova
v stabilizdtori 40,6 % hmot. v ddvkovani 2,6
hmot. dielov a 2,80 hmot. dielov na 100 hmot.
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dielov PVC, ktorym sa dodédva do vyslednej
zmesi 1,12 % hmot. olova.

Zmes obsahujtica komplexny stabilizdtor
v dédvkovani 2,6 hmot. dielov na 100 hmot.
dielov PVC bola spracovatelnd iba na nie-
ktorych typoch dvojzdvitovkovych vytldda-
cich strojoch. Zmes obsahujiica 2,80 hmot.
dielov komplexného stabilizatora bola sice
spracovatelnd na vSetkych typoch, ale ani z
takej zmesi vyrobené riry ¢§ 110 X 4,3 mm
a ¢ 160 X 6,2 mm nevyhoveli tlakovej skus-
ke pri 20 °C a tangencidlnom napdti 46 a
48 MPa.

Priklad 4

Na fluidnej mieSa¢ke sa pripravila zmes
PVC obsahujica ako stabilizatny a mazac{
systém komplexného stabilizdtora na béaze
tribazického siranu olovnatého s obsahom
neutralneho a dibdzického steardatu olovna-
tého, steardtu vdpenatého a mastiv na béaze
parafinov a kyseliny stearovej o celkovom
obsahu wolova v komplexnom stabilizdtori
420 % hmot. a vapnika 0,58 % hmot. v
mnoZstve 1,9 hmot. dielov na 100 hmot. die-
lov PVC a komplexny stabilizator rovnakého
zloZenia, ale s niZSim obsahom steardtu va-
penatého a vy38§im obsahom parafinov a ky-
seliny stearovej o celkovom obsahu wolova
40,6 % hmot. v ddvkovani 0,9 hmot. dielov
na 100 hmot. dielov PVC.

Z tejto zmesi sa na dvojzdvitovkovom vy-
tlaCacom stroji s koénickymi zavitovkami
starSej koncepcie vyrobili tlakové rary PVC
@ 160 X 6,2 mm o dovolenom tangencial-
nom mnapéti sigma 12,5 MPa, ktoré pri tan-
gencialnom napéti 48 MPa vyhoveli predpi-
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sanej tlakovej skugke po ¢ase 1,3 aZ 2,0 ho-
diny pri 20 °C.

Priktad 5

Ako v priklade 4 sa zo zmesi PVC o uve-
denom obsahu komplexnych stabilizatorov
vyrobili na dvojzdvitovkovom vytladacom
stroji s paralelnymi zdvitovkami rdry PVC
¢ 110 X 4,3 mm o dovolenom tangencidlnom

- napéti sigma 12,5 MPa, ktoré vyhoveli viet-

kym predpisanym tlakovym skdskam, vra-
tane skiSky pri teplote 20 °C s tangencial-
nym napétim 46 MPa v Case do prasknutia
1,5 az 3,2 hodiny.

Priklad 6

Na fluidnej mieSatke sa pripravila zmes
PVC obsahujica ako stabilizadny a mazaci
systém kombindciu komplexnych stabilizé-
torov ako v priklade 4 o ddvkovani prvého
z nich 2,2 hmot. dielov a druhého 0,6 hmot.
dielov na 100 hmot. dielov PVC. Z takto pri-
pravenej zmesi sa na dvojzdvitovkovom vy-
tlacacom stroji s kénickymi zdvitovkami vy-
robili tlakové rtdry PVC o dovolenom tan-
gencialnom napéti 12,5 MPa o rozmeroch
@ 225 X 8,7 mm a ¢ 160 X 6,2 mm, kturé
vyhoveli vSetkym predpisanym tlakovym
skuskam, vratane tlakovej skisky pri teplo-
te 20 °C a tangencidlnom nap#ti 46 a 48 MPa
v Case do prasknutia 2,3 aZ 8,5 hodiny.

Predmet vyndlezu je moZné vyuZit v plas-
tikarskom priemysle pri vyrobe tlakovych
rar z PVC, najmid rar o vy$Som dovolenom
tangencialnom napéti a obecne pri spraco-
vani zmesi PVC na nemdik&ené vyrobky.

PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob vyroby PVC tlakovych rur o do-
volenom tangencidlnom napiti sigma 12,5
MPa technolégiou vytld€ania zmesi PVC, vy-
znacujuci’ sa tym, Ze zmes PVC obsahuje
kombindcin komplexného stabilizatora na
béze tribazického a/alebo tetrabdzického si-
ranu olovnatého s pridavkom neutrdineho
a/alebo dibézického steardtu olovnatého,
stearatu vapenatého a mastiv s vyhodou pa-
rafinov a/alebo kyseliny stearovej o celko-
vom obsahu olova v komplexnom stabiliza-
tori, s vyhodou 42,0 % hmot. a vdpnika, s
vyhodou 0,58 9 hmot. pri ddvkovani do
zmesi 0,2 aZ 2,8 hmot. dielov a komplexného
stabilizatora na béze tribazického a/alebo
tetrabdzického siranu olovnatého s pridav-
kom neutrdlneho a/alebo dibdzického stea-
ratu olovnatého, malého mnoZstva stearatu
vapenatého s vy38im obsahom mastiv, s vy-
hodou parafinov a/alebo kyseliny stearovej
o celkovom niZSom obsahu olova v komplex-
nom stabilizdtori, s vyhodou 40,6 % hmot. v
mnoZstve 0,2 aZ 2,8 hmot. dielov na 100 hmot.
dielov PVC, priom celkovy obsah oboch

komplexnych stabilizatorov v zmesi je 1,8 aZ
3,0 hmot. dielov na 100 hmot. dielov PVC.
2. SpOsob vyroby PVC tlakovych rur o do-
volenom tangencidlnom napéati sigma 12,5
MPa podla bodu 1, vyzna&ujici sa tym, Ze
zmes PVC obsahuje kombindciu komplex-
ného stabilizdtora na béze tribazického
a/alebo tetrabazického siranu olovnatého s
pridavkom neutrdlneho a/alebo dibazického
steardtu olovnatého, steardtu vdpenatého a
mastiv, s vghodou parafinov a/alebo kyseli-
ny stearovej o celkovom obsahu olgva v
komplexnom stabilizatori, s vyhodou 42,0 %
hmot. a véapnika, s vyhodou 0,58 % hmot.
pri davkovani do zmesi, s vyhodou 1,9 a¥
2,2 hmot. dielov na 100 hmot. dielov PVC a
komplexného stabilizdtora na bédze tribazic-
kého a/alebo tetrabédzického siranu olovna-
tého s pridavkom neutralneho a/alebo diba-
zickeého steardtu olovnatého, malého mno3-
stva stearatu vapenatého s vySsim obsahom
mastiv, s vyhodou parafinov a/alebo kyseli-
ny stearovej o celkovom niZzSom obsahu o-
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lova v komplexnom stabilizatori, s vyhodou pritom celkovy obsah oboch komplexnych
40,6 % hmot. pri ddvkovani, s vyhodou 0,8 stabilizdtorov v zmesi je s vyhodou 2,4 aZ
aZ 0,9 hmot. dielov na 100 hmot. dielov PVC, 2,8 hmot, dielov na 100 hmot. dielov PVC.

severografia, n. p., zdvod 7, Most Cena 2,40 K&s
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