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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wydzielania
glinu z jego stopéw i innych surowcéw zawierajg-
cych glin, a $ciSlej sposobu usuwania glinu w po-
staci par z glinu zanieczyszczonego i odzyskiwania
tegoz glinu w postaci oczyszczonej jako fazy cie-
klej.

Obecnie dostepne sg duze ilo$ci glinu zanieczysz-
czonego w postaci ziomu. Dotychczasowe metody
otrzymywania glinu czystego ze stop6w sa kosz-
towne, pracochlonne i ogbélnie biorgc nieefektywne,
jeSli chodzi o otrzymanie aluminium o wysokim
stopniu czysto$ci. Przykladem takich metod jest
spos6b, polegajacy na zmieszaniu w stanie staltym
zanieczyszczonego glinu i halogenku metalu, ogrze-
waniu mieszaniny pod zmniejszonym ci$nieniem —
co powoduje odparowanie monohalogenku glinu
i nastepnie skondensowanie tych par w mieszanine
stalag zawierajgcg oczyszczony glin i halogenek me-
talu. Sposob ten jednak nie zdal egzaminu na sku-
tek zbyt matego zetkniecia sie miedzy halogenkiem
metalu i zanieczyszczonym glinem, co powodowalo
niedostateczne przenoszenie ciepta i niska wydaj-
no$¢. Ponadto oczyszczony glin zawiera znaczne
ilosci uzytego halogenku metalu, przez co spos6b
ten okazal sie¢ malo efektywny do oczyszczania gli-
nu zawierajgcego znaczne ilo$ci zanieczyszczen.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest ulepszo-
ny spos6b wydzielania glinu z surowcéw zawiera-
jacych glin wraz z zanieczyszczeniami. Wynalazek
dotyczy sposobu usuwania glinu w fazie gazowej
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ze stopionych surowc6é6w, zawierajgcych glin oraz
zanieczyszczenia i wyodrebnienie go w postaci fazy
cieklej. Zalety i szczegbly tego sposobu przedsta-
wiono ponizej.

Stwierdzono, ze glin mozna wydzieli¢é z jego sto-
péw oraz z glinu zanieczyszczonego przez ogrzewa-
nie w strefie reakcji pod ci$nieniem ponad 100 mm
Hg — zwykle od 100 do 1000 mm Hg — mieszani-
ny glinu zanieczyszczonego lub stopu z fluorkiem
metalu wybranym spo$r6d grupy zlozonej z fluorku
sodowego, fluorku potasowego, fluorku wapniowe-
go i fluorku magnezowego. Fluorki te mogg byé
uzyte indywidualnie lub w mieszaninie z fluor-
kiem glinowym w temperaturze od temperatury
topnienia mieszaniny do temperatury wrzenia naj-
nizej wrzacego skladnika mieszaniny w warunkach
zastosowanego ci$nienia. W temperaturze tej two-
rzg sie produkty gazowe. Produkty te wuchodza
w stanie pary z reaktora i kondensujg w strefie
chtodzenia. Ciekla faza glinu oddziela si¢ od fazy
stopionego fluorku metalu i utrzymywana jest
w stanie cieklym. Obie fazy rozdziela sie na oczy-
Szczony glin i fluorek metalu; fazy te sa praktycz-
nie wolne od zanieczyszczen zawartych w surowcu
wyjSciowym.

Wynalazek niniejszy dotyczy wiec sposobu otrzy-
mywania czystego glinu z surowcéw zawierajacych
glin, ktéry polega na przeprowadzeniu nastepuja-
cych operacji:

Ogrzewanie w strefie reakcji pod ci$nieniem bez-
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‘wzglednym ponad 100 mm Hg stopionej mieszani-
ny surowca zawierajgcego glin z fluorkiem metalu
wybranym spoérdod grupy zlozonej z fluorku sodo-
wego, fluorku potasowego, fluorku wapniowego
i fluorku magnezowego lub dowolnej kombinacji
tych fluork6w lub tez kombinacji jednego z nich
z fluorkiem glinowym do temperatury od tempe-
ratury topnienia fluorku do temperatury wrzenia
najbardziej lotnego ze skladnikow wystepujacych
w mieszaninie reakcyjnej, w celu odparowania
produktéw reakcji. Nastepnie kondensuje sie ga-
zowe produkty reakcji do postaci cieczy w strefie
chtodzenia, po czym oddziela sie fazy cieklego gli-
nu od . fazy fluorku metalu, na koniec rozdziela
obie fazy, przy czym przynajmniej faze glinu
utrzymuje sie¢ w stanie cieklym.

Pod terminem surowiec zawierajacy glin uzywa-
nym w niniejszym opisie nalezy rozumieé¢ dowolng
substancje, w ktérej glin stanowi skladnik gléwny
i ktéra zawiera zanieczyszczenia metaliczne lub
rozkladajgce sie zwigzki glinu tworzace stop lub
mieszanine. Substancja ta pod wplywem ogrzewa-
nia powinna uwalniaé glin lub rozklada¢ sie z wy-
tworzeniem glinu. )

Substancje takie obejmujg wlewki stopé6w glinu,
ztom glinowy, glin otrzymany przez reakcje boksy-
tu lub gliny z weglem oraz rozkladajace sie latwo
zwia_zki glinu, jak na przyklad weglik glinu. Spo-
s6b wedlug niniejszego wynalazku jest szczegblnie
przydatny do wytwarzania oczyszczonego glinu
z bardzo zanieczyszczonych surowc6w zawierajg-
cych glin w stezeniach zaledwie 10 do 70% Al

Dodawany do reakcji fluorek metalu moze byé
fluorkiem sodowym, potasowym, wapniowym, mag-
nezowym, przy czym uzywa sie go albo indywi-
dualnie, albo w kombinacji -miedzy nimi, albo tez
w kombinacji z fluorkiem glinowym uziytym
w ilosci np. od 1 do 30% wagowych, Ogblnie bio-
rac fluorki o niskiej temperaturze wrzenia, jak na
przyklad fluorek potasowy lub sodowy, najkorzyst-
niej jest uzywaé w polgczeniu z innym fluorkiem
metalu w celu podwyzszenia temperatury wrzenia.
‘Na przyklad dodatek fluorku wapniowego do
“fluorku potasowego powoduje wzrost temperatury
wrzenia, tak ze fluorek ten staje sie bardziej wy-
dajny w opisywanym procesie. Stwierdzono, ze
fluorek magnezowy zar6wno stosowany indywi-
dualnie, jak i w kombinacji z fluorkiem glinowym
jest szczegblnie efektywny w -sposobie wedlug wy-
nalazku. i dlatego najkorzystniej jest go uzywaé.

Surowiec zawierajacy glin ogrzewa sie w strefie
reakecji z opisywanym wyzej fluorkiem metalu.
Chociaz niniejszy opis nie ma na celu poda-
wania interpretacji ani teorii powyzszego sposobu,
‘to jednak .nalezy sadzi¢, Ze mechanizm procesu
oczyszczania obejmuje reakcje pomiedzy stopionym
fluorkiem metalu i glinem z surowca prowadza-
cg do utworzenia gazowego AlF i gazowego wol-
nego metalu pochodzgcego z uzytego fluorku. Te
gazowe produkty opuszczaja strefe reakeji i pod-
dawane sg ochlodzeniu: Po ochlodzeniu zachodzi
reakcja odwrotna, w wyniku ktérej powstaje
oczyszezony glin i fluorek metalu. W przypadku
glinu i fluorku magnezowego reakcja bedzie miala
przebieg nastepujacy:
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2 Al (zanieczyszcz) + MgF,; —> 2AIF 4 + Mg 4
chtodzenie —— 2 Al + MgF,
—_) N
Jednoczesnie zachodzi jednak odwracalna reakcja
miedzy glinem i fluorkiem magnezowym, ktéra
mozna przedstawié nastepujaco: ’

3 MgF, + 2 Al __ 2 AlFy +3 Mg
Fakt ten wyjasnia obecno§¢ w oczyszczonym glinie
domieszek pewnej iloSci metalu pochodzgcego
z fluorku. W strefie reakcji zawartos¢ AlF3; i Mg
pochodzgcych z reakcji ubocznej wynosi 5—10%
ogblnej objetoSci gazdéw opuszczajgcych strefe re- -
akcji. Stwierdzono, ze przy gwaltownym oziebieniu
gazéw opuszczajacych strefe reakeji i ich zestale-
niu w fazie glinowej otrzymuje sie stosunkowo
duze stezenie magnezu. Je§li natomiast produkt od-
biera sie w stanie cieklym i w tym stanie prze-
prowadza sie rozdzielenie faz w najnizszej prak-
tycznie temperaturze, w Xktérej glin jest jeszcze
ciekly, woéwczas uzyskuje sie glin o duzej czystoSci
zawierajacy stosunkowo malo magnezu. Podczas
takiego powolnego chlodzenia magnez metaliczny
wystepujacy w fazie glinu przereagowuje do MgFs,.
W celu otrzymania takiego czystego glinu korzyst-
nie jest chlodzi¢ produkty dopéki przynajmniej
cze$¢ solnej fazy fluorku metalu zestali sig, nato-
miast faza glinu pozostaje ciekla.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala wiec zmniej-
szy¢ zawarto§¢ zanieczyszczen w glinie do mini-
mum. Kontrole zawartoSci magnezu w glinie osig-
ga sie przez odpowiednie regulowanie temperatu-
ry obu faz w czasie ich rozdzielania. Wyzsza za-
warto§¢ magnezu, na przykiad 0,5—1% wagowych
uzyskuje sie przy prowadzeniu rozdziatu faz
w wyzszej temperaturze, natomiast glin o matej
zawarto§ci magnezu, ponizej 0,005 uzyskuje sie przy
rozdzielaniu faz o nizszej temperaturze.

W celu wykorzystania zalet sposobu wedlug wy-
nalazku konieczne jest — jak to stwierdzono wy-
7ej — takie ochtodzenie gazowych produktéw, aby
pozostaly one w stanie cieklym i mogly by¢é roz-
dzielone na dwie odrebne fazy. Ponadto przed usu-
nieciem jednej z faz pozadane jest, aby przynaj-
mniej faza glinu pozostala w stanie stopionym do
czasu oddzielenia obu faz od siebie. Najkorzyst-
niejsze jest takie chtodzenie produktéw, aby fluo-
rek metalu powoli tworzy! faze staly, podczas gdy
faza glinu pozostalaby ciekla. Taki spos6b poste-
powania zapewnia niewielkg zawarto§é w glinie
metalu pochodzgcego z uzywanego fluorku. Po od-
dzieleniu glinu od fluorku metalu ten ostatni mo-
zna zawrd6cié do strefy reakeji i ponownie wyko-
rzystaé. Zanieczyszczenia metaliczne pozostajace
w strefie reakcji tworza stop ktéry okresowo
usuwa sie ze strefy reakcji. W taki sam spos6b
fluorek magnezowy zawierajacy zanieczyszczenia
tlenkami lub ciezszymi metalami mozna . oczyszczaé
poprzez jego wprowadzenie do opisywanego proce-
su jako fluorku metalu.

Temperatura w strefie reakcji musi byé dosta-
tecznie wysoka, aby uzyty halogenek metalu ulegt
stopieniu i aby powstajagcy monofluorek glinu
mégt oddestylowaé ze strefy reakcji. Zwykle
korzystnie jest stosowaé temperature o 100 do
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200°C wyiszg od temperatury tworzénia sie mono-
fluorku glinu pod zastosowanyi ciefnieniém. -

Chociaz nie jest konieczne: obniZanie ciSnienia
dla efektywnej realizacji sposobu wedlug wynalaz-
ku, to jednak moina stosowaé ciénienie obnizene
do 100 Hg, jeSli pozgdane jest dbnizenie tempera-
tury odparowania A1F. Stosowanie ci$nienia atmo-
sferycznego lub zblizonego jest najbardziej dogod-
ne i najkorzystniejsze. -

Jefli jako surowiec zawierajgcy’ glin wykorzy-
stuje sie zdoin -glinowy lub inne surowce zawiera-
jgce lotne zanieczyszczenia, na przyktad lotne me-
tale jak cynk, kadm i tym podobne, wbwczas oczy-
‘wiscie konieczne jest uprzednie usuniecie tych za-
nieczyszczefi, na przyklad przez ogrzewanie surow-
ea w celu ich odpedzenia. Jefli jednak te lotne
domieszki stanowig cenne skladniki stopu, woéw-
cras nie ma potrzeby ich usuwania.

‘Fluorek metalu musi byé zastésowany co naj-
mniej w ilo§ci stechiometryeznej niezbednej do
przeprowadzenia catej ilofci glinu zawartego w su-
rowcu, w monofluorku glinu, jeS§li pozadany jest
-wysoki stopiefi’ odzyskania glinu. Ilo§ci wigksze od
stechiometrycznych mozna stosowaé, lecz nadmiar
wiekszy od 100%% staje sie nieekonomiczny.

Ogrzewanie mieszaniny surowca zawierajacego
glin z fluerkiem metalu mozna wykonywaé zna-
nymi sposobami, na przyklad przez wewnetrzne
ogrzewanie'  oporowe lub zewnetrzne ogrzewpnie
przez indukcje. : SR

Na zalaczonym rysunku przedstawiono schemat
sposobu wedtug wynalazku, w ktérym naczynie
reakcyjne 10 ogrzewa sie indukcyjnie za pormocg
cewek 18. Surowiec zdwierajgcy glin wprowadza
sie przez przew6d 19, za§ fluorek metalu przez
przew6d 29 do raczynia reakcyjnego 10. Gazowy
monofluorek glinu i metal uwolniony z fluorku
przechodzg z maczynia reakcyjnego 10 przez prze-
wbéd 12 do ukladu chlodzgcego 21, gdzie zostajg
schlodzone, tak aby ulegly skropleniu i zebrane
‘w naczyniu ‘13. Naczynie 13 stanowi strefe odsta-
‘wania, w ktérej warstwa stopionego glinu 14 od-
- dziela sie od warstwy stopionego fluorku metalu 15.
Obie warstwy moina utrzymaé w stanie ciekiym
i w tej postaci oddzielaé od siebie lub tez mozna
‘dopuécié do zestalenia sie warstwy fluorku, za$
-glin usuwaé Z naczynia w postaci cieklej: Przew6d
16 stuzy do zawracania oczyszczonego fluorku me-
talu do strefy reakcji celem ponowmego uzycia.
Jako pozostalo§¢ po oczyszczaniu glinu ze strefy
reakcji 10 usuwa sie stop zanieczyszczenh metalicz-
nych stanowigcych warstwe 23 poprzez przewé6d 17.
Materiat ten jest wzbogacony w metale inne niz
glin i moze stanowié produkt handlowy lub tez
byé dalej przerabiany.

Jefli pozadane jest bardziej dokladne oczyszcze-
nie glinu, wéwczas pomiedzy strefa reakcji 10
i ukladem chlodzgcym 21 umieszcza sie uklad
rektyfikacyjny 22. Przy zastosowaniu takiego uktla-
du i przy zapewnieniu powolnego Kkrzepniecia fazy
fluorku mozna otrzymaé glin o bardzo wysokiej
czystosci.

Korzystnie jest niedopuszczaé do zetkniecia sie
powietrza z gorgcymi metalami w opisywanym
uktadzie. Dlatego tez korzystnie jest przed rozpo-
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czaciem reakcji wypeinié¢ ‘uklad gazetn obojetnym
wigledemn stosowanych reagentéw, na przyklad he-
lem, argonem lub tez wytiWorzyé podcifnienie.

‘W eelu lepszego zilustrowania -istaty wynalazku
ponizej . przedstawiono przyitlady, przy - ézym przy-
ktady I—III ilustruja sposéb wedlug wynalazku,
za§ przyklady IV i V:pokazujg rdinice 'w oczysz-
ezaniw glinu przy zastosowaniu tinych znanych
metod. - ’ R

Przyklad I Oczyszczanie glint prowadzi sie
w-tyglu grafitowym polgezonym z pideioptytowym
kondensatorem grafitowym i z odbieralnikiem. Ty-
giel pokryty :byt izola¢ja grafitows i zamkniety
w powloce ze sekla kwarcowego odpornego na wy-
soka temperature. Do itygla wprowadzono 72,5 g
zanieczyszezonsgo stopu glinowego 'zawierajgcego
25% wagowych ‘Zelaka, 0% Wwagowych krzemu,
3% wagowych tytamus,- 2% wagowych manganu —
reszte stanowil zasadniczo glin draz 55 g fluorku
magnezowego. Tygiel ogriewano w atrwosferze at-
gonu o ciSnieniu 1 ‘atm ‘do temperatury 1550°C
przez okres 1 godz. W oKresie - tym oczyszczony
glin i fluerek magnezowy zbierand«w postaci ciek-
lej," za$§ stop resztkowy pozostdwal'w tyglu. Anali-
za spektralna otrzymanego glinu, po oddzieleniu
go od fluorku magnezowego, wykazala zawarto§é
0,624%0 wagowych %*elaza, 0,015% wagowych man-
ganu, 0,03%. wagowych krzemu i 6,005% wagowych
tytanu.” Faza solna zawierajgca fluorek magnezo-
wy zasadniczo nie zawierala: zanieczyszczen zela-
zZem, manganem, krzemera i tytahem:

Przyktad IL Powtdérzono operacje opisang
w przykladzie I, lecz uzywajgc zanieczyszczonego
stopu glinu o zawartofci 10% wagowych glinu,
35% wagowych  krzemu, 25% '‘wagowych tytanu,
22%0 wagowych -zelaza i 5% wagowych manganu.
Do 100,2 g tege stopu dodano 70 g fluorku magne-
zowego i ogrzewano do-temperatury 1600°C przez
okres 1 godz. . Analiza spektralna uzyskanego glinu
wykazala zawartosé. 0,054% wagowych Zelaza,
0,072% . wagowych krzemu, 0,006%. wagowych ty-
tanu ‘i 0,035% wagowych manganu. Analiza fazy
fluorkowej w pozostaloSci 'z reaktora wykazala
zawarto§é 2,1% wagowych fluorku glinowego i za-
sadniczy brak zelaza, manganu, krzemu i tytanu.

Przyktad III. Proces opisany ' w-przykladzie
I powtérzono w wiekszej skali stosujgc urzgdzenie
zabezpieezajgce przed przedostawaniem ‘sie do. od-
bieralnika porywanych:przez gazy .knopel cieezy bub
czgstek ciala stalego z reaktora. -Zanieczyszczony
stop glinowy poddawany . oczyszczeniu zawieral:
65% wagowych glinu, 4% wagowych krwemu,
11% tytanu, 8% wagowych zelaza i 2°%% wagowych

_ manganu. Do 672 g tego stopu dodano 626 g fluor-

ku magnezowego i 146 g fluorku wapniowego. Nad-
miar fluorku magnezowego w stosunku do ilo§ci
stechiometrycznej i fluorek wapniowy dodano jako
topnik stopu odpadkowego. Mieszanine ogrzano do
temperatury 1450°C i utrzymywano w tej tempe-
raturze przez okres 4 godz. Zasadniczo cala za-
warta w mieszaninie ilo§é glinu przeszta do odbie-
ralnika. Analiza oczyszczonego glinu przeprowa-
dzona spektroskopowo wykazala zawarto§é 0,004%0
wagowych zelaza, 0,07% wagowych krzemu, poni-
zej 0,0025% wagowych tytanu, 0,025% wagowych
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manganu i 0,0078% wagowych magnezu. Bezpo-
§rednia analiza chemiczna produktu dala zawarto$é
glinu' w produkcie 99,99%.

Podobne wyniki uzyskano przy zastosowaniu
fluorku sodowego lub potasowego zamiast fluorku
magnezowego. : '

Przyktad IV. W celu pokazania réznic mie-
dzy sposobem wedlug wynalazku i sposobem opi-
sanym w amerykanskim opisie patentowym nr

21841705 przeprowadzono ponizej eksperyment wy-
konany zgodnie z przykladami z wspomnianego
opisu.

Do poziomej rury grafitowej wprowadzono spra-
sowang mieszanine 50 g glinu zawierajgcego 0,076%o
wagowych zelaza, 0,005% wagowych krzemu, 0,002%o
wagowych magnezu, 0,0055% wagowych niklu,
0,004% wagowych tytanu i 0,009% wagowych mie-
dzi oraz 75 g fluorku magnezowego. Cze§¢ rury za-
wierajgcg reagenty ogrzewano w piecu elektrycz-
nym do temperatury 1120°C przez okres 2 godz.
pod ci$nieniem 4 mm Hg. Pary ze strefy ogrzewa-
nej przechodzity do chlodzonego konca rury grafi-
towej, gdzie zostawaly skondensowane do postaci
stalej. W ten sposéb uzyskano 19,75 g produktu.
W czgstkach glinu uzyskanych jako produkt stwier-
dzono zawarto$é 2,35% wagowych magnezu.

Przyklad V. W celu wykazania dalszych
réznic miedzy sposobem wedlug wynalazku i spo-
sobem znanym z amerykanhskiego opisu patento-
wego nr 2184705 szczegblnie w przypadku oczy-
szczania stop6w glinu zawierajgcych znaczne ilo$ci
zanieczyszczen, przeprowadzono nastepujacy ekspe-
ryment.

Operacje opisane w przykladzie IV powtérzono
uzywajac 76,9 g stopu glinowego zawierajgcego 65%
wagowych glinu, 14% wagowych krzemu, 11% wa-
gowych tytanu, 8% wagowych zelaza i 2% wago-
wych manganu. Do oczyszczania uzyto 75 g fluor-
ku magnezowego. Mieszanine te ogrzewano do tem-
peratury 1120°C przez okres 2 godz. pod ci$nie-
niem 4 mm Hg, W ciggu 2 godz. jedynie 0,2 g sub-
stancji przeszio ze strefy ogrzewania i zostalo ze-
brane w strefie chtodzonej. ‘

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyodrebniania i oczyszczania glinu z
surowcéw zawierajgcych glin, znamienny tym, ze
w pierwszym etapie ogrzewa sie w strefie reakcji
pod ci$nieniem absolutnym ponad 100 mm Hg sto-
piong mieszanine surowca zawierajgcego glin z
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fluorkiem metalu wybranym z grupy zlozonej z flu-
orku sodowego, fluorku potasowego, fluorku wap-
niowego i fluorku magnezowego, lub z kombinacjg
tych fluorkéw, lub tez z kombinacjg tych fluor-
kéw z fluorkiem glinowym, od temperatury top-
nienia fluorku do temperatury wrzenia najbardziej
lotnego skladnika mieszaniny, w celu odparowania
produktow reakecji, w drugim etapie kondensuje
sie gazowe produkty reakcji do stanu ciektego, w
trzecim etapie umozliwia sie oddzielanie sie glinu
jako odrebnej fazy, w czwartym etapie rozdziela
sie¢ faze glinu i faze fluorku utrzymujgc przynaj-
mniej faze glinu w stanie cieklymi.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
pierwszym etapie mieszanine surowca z fluorkiem
magnezowym ogrzewa sie¢ do temperatury pomie-
dzy temperatura topnienia fluorku magnezowego
i temperatura wrzenia fluorku magnezowego.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym,- ze
fluorek maghezowy stosuje si¢ w potgczeniu z flu-
orkiem glinowym w iloéci od 1 do 30% wagowych.

4. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
fluorek magnezowy stosuje sie w potaczeniu z flu-.
orkiem glinowym w iloSci od 1 do 10% wagowych.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w pierwszym etapie ogrzewa sie pod ci$nieniem
absolutnym od 400 do 1000 mm Hg stopiona mie-
szanine surowca zawierajgcego glin z fluorkiem
magnezowym zawierajacym od 0 do 50°% wagowych
fluorku glinowego, do temperatury od 1350 do
1700°C, w drugim etapie skrapla sie gazowe pro-
dukty reakcji, w trzecim etapie umozliwia sie po-
wstawanie odrebnej fazy glinu, w czwartym etapie
utrzymuje sie przynajmniej faze glinu w postaci
ciektej, w piatym etapie rozdziela sie obie-fazy.

6. Spos6b wedlug zastrz. 5, znamienny tym, Zze
ciekle produkty chiodzi sie tak, aby faza glinowa
pozostata ciekla, natomiast faza fluorkowa ulegla
zestaleniu. )

7. Sposéb usuwania z fluorku magnezowego za-
nieczyszczen tlenkami i metalami ciezkimi wedtug
zastrz. 1, znamienny tym, e w pierwszym etapie
ogrzewa sie w strefie reakcji pod ci$nieniem abso-
lutnym ponad 100 mm Hg stopiong mieszanineg su-
rowca zawierajacego glin i fluorku magnezowego
zawierajacego zanieczyszczenia tlenkami i metalami
ciezkimi do temperatury od 1300 do 1700°C, w dru-
gim etapie skrapla sie gazowe produkty reakcji,
w trzecim etapie umodliwia sie rozdzielenie fazy
fluorku magnezowego od fazy glinu, w czwartym
etapie rozdziela sie obie fazy utrzymujgc w sta-
nie cieklym przynajmniej faze glinowa.
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