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Vynéalez FeSi zplisob zjiStovani tvrdosti
brusnych kotou¢d méfenim primé&rné hloub-
ky vrypu, vytvoreného v brusném kotoudi
diamantovym hrotem, ktery je zatiZen kon-
stantni silou a pohybuje se viadi brusnému
kotou€i konstantni rychlosti po pFedem sta-
novené draze. ‘

Souasné strojirenska vyroba klade znad-
né poZadavky na pfesnost dodrZovani pre-
depsanych rozmérd souddsti pii zachovani
poZadavkl na kvalitu povrchu. Optimdlni
volba brusného kotouce potom v nemalé mi-
‘Fe ovliviiuje kromé vy3e uvedeného i eko-
nomiku vyroby, zejména pFi vyrob& na NC
strojich nebo automatech. Ve stdle v&tsi
mife je proto nutné zabyvat se kvalitou
brusnych kotoud¢d a jejich vyb&rem pro vol-
bu optimélni technologie, zejména z hledis-
ka jejich tvrdosti, zrnitosti, pojiva brusného
kotouce, tvaru zrn apod.

Velkou nevyhodou souéasného stavu mé-
feni tvrdosti brusnych kotouéd je nejednot-
nost metodiky méfeni, nebot neexistuje jed-
notna definice tvrdosti brusného kotoude.

V scu€asné dobé se pouZivaji dvé zaklad-
ni metody méfreni tvrdosti brusnych kotou-
Cl: statické a dynamické. Podle lokality
provdadéné zkouSky je moZné je délit na lo-
kéalni, kde je méfena tvrdost v jednom mis-
té brusného kotoufe a plo¥né, kde je mé-
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tvrdosti brusnyeh kefouéd

Fena tvrdost brusného kotoue v ndkolika
mistech. Z nékolika desitek metod méFeni
se v soutasnosti nejfastdji pouZivd metoda
Briro, pfi které je do brusného kotoule za-
tlacovana kulika s ploskou a méi se
hloubka vtisku; metoda Norton vyuZivajici
zvuku, vhodnd ov8em pouze pro brusné ko-
touce s podobnymi velikostmi, metoda Skle-
rofix, obdobné se zkouSkou podle Rockwel-
la, pouZivajici ovSem ocelovou f6lii, jejiz
nevyhodou je mald velikost méFené oblasti,
metoda dvojkyvadlovd Roland-Sorin, zjitu-
jici modul pruZnosti, kterd je velmi citlivd
a neupoti'ebitelnd u kotoudd rtiznych tvara
a velikosti, metoda kyvavym kladivem, p¥i
které je tvrdost brusného kotoude zjidtova-
na pomoci stfedni sily, kterd je zapotiebi
k vyryti drdZky do povrchu kotoude, jejiz
znacnou nevyhodou je rychlé otupeni hrotu
ze slinutého karbidu, coZ md za néasledek .
zkresleni vysledku méreni; zplsob zji§tova-
ni tvrdosti brusnych kotou¢t podle Pekleni-
kova vychdzi z méFeni velikosti odporu kar-
bidového hrotu, pohybujiciho se po méfe-
ném brusném kotoudi, pFiemZ jeho nevyho-
dou je znatnd konstrukéni sloZitost a citli-
vost, ztéZujici jeho pouziti ve vyrobnim pro-
cesu a dal8i podobné metody.
Nejpokrokovéj§im zpiéisobem mé¥eni tvr-
dosti brusnych kotouéd je v soudasné dobg



zptsob zjidtovani tvrdosti tryskdnim pisku
do povrchu brusného kotoule po konstantni
dobu, pfi které je tvrdost stanovovédna po-
dle hloubky vytryskaného dilku.” Tento
zplsob je ale velmi zdlouhavy a loké&lni,
a nepiesnosti neodpovidd souCasnym poZa-
davkam vzhledem Kk tomu, Ze vysledek mé-
feni je ve znadné mife zA4visly na jakosti
pouZitého pisku, kterd je velmi kolisava._
Vy8e uvedené nevyhody odstraiiuje zpii-
sob zjiStovani tvrdosti brusnych kotoudt
podle vynalezu, spodivajici v tom, Ze draz-
ka pro zji§tovani tvrdosti brusného kotouce
je vytvorena diamantovym hrotem, ktery je
zatiZen konstantni silou a pohybuje se po
povrchu brusného kotoude konstantni rych-
losti po pFedem stanovené draze, napiiklad
po obvodu brusného kotoute pro vytvoieni
dréZky. Rozvijejicim znakem vyndlezu je
mozZnost vytvofeni draZky na boku brusné-
ho kotoufe, coZ usnadifiuje zjiStovani tvr-
dosti tvarovych brusnych kotouéd, jako na-
piiklad talifovych a podobné. '
Dopliiujicim znakem vynédlezu je, Ze dréz-
ka na boku brusného kotoute miZe byt vy-
tvoFena ve tvaru dseCky, kruZnice nebo jeji
¢éasti, spirdly nebo jeji &asti, coZ je moZné
s vyhodou vyuZit rovnéZ pfi zjiStovani tvr-
dosti tvarovych brusnych kotouédl.
Hloubku drazky, vytvorené v brusném
kotoucdi, je mozZné zjiStovat pi¥imo Giselniko-
vym Uchylkomérem, a potom pomoci porov- |
navaci tabulky stanovit primo tvrdost brus-
ného kotouce, nebo napiiklad eiektrokon-
taktni hlavici, kterd miiZe primo vyt¥idovat
brusné kotoule stejné tvrdosti pro. pouZiti

PREDMET

1. Zpisob zjistovani tvrdosti brusnych ko-
toutth méienim primé&rné hloubky dréz-
ky, vytvofené diamantovym hrotem po-
moci C¢iselnikového tchylkomé&ru nebo
elektrokontaktni hlavici, vyznaceny tim,
7e diamantovym hrotem zatiZenym kon-
stantni silou, s vyhodou 10 N, se pohy-
buje po povrchu brusného kotoufe kon-
stantni rychlosti, napfikiad 0,02 m/s, po
stanovené dréze, nejméné 0,04 m dlouhé
pro vytvofeni drazky.

2. Zplsob zjiStovani tvrdosti brusnych ko-
toué¢h podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze
draZka se vytvoPi na obvodu nebo ¢asti

napriklad u NC strojii nebo poloautomatic-
kych, nebo automatickych brousicich stro-
ja.

Prikladné provedeni zplisobu zjiStovéani
tvrdosti brusnych kotoufli podle vynélezu
spofivd v tom, Ze brusny kotou¢ se upne za
stfedovy otvor do zkuSebniho pfipravku, na-
teZ diamantovym hrotem, ktery se zatizi
konstantni silou, napf. 10 N, se pohybuje
po povrchu brusného kotoufe Kkonstatni
rychlosti, napiiklad 0,02 m/s. Vyhodny po-
stup je ten, kdyZ drédZka na povrchu brusné-
ho kotouce se vytvoli na obvodu, popFipadé
na ¢asti obvodu brusného kotoude na tdseku
nejméné 0,04 aZ 0,05 m.

Obdobnym zpiisobem, za stejnych podmi-
nek, se postupuje pfi vytvoreni drazky ve
tvaru tsecCky, kruZnice nebo jeji ¢asti, pii-
padné spirdly nebo jejl €asti na boku brus-
ného kotoude.

Vyhodou popsaného zpilisobu zjiStovani
tvrdosti brusnych kotoucd podle vyndlezu
je moZnost dosdhnout znatnou presnost mé-
feni, nebot plisobi na znatné ¢asti povrchu
brusného kotouCe, €imZ diamantovy hrot
postihne velky pofet brusnych zrn, pérd
i CasteCek poijiva. Zaroveil vyluluje nepies-
nosti, vznikajici zméné&nymi ' vlastnostmi
zkudebniho hrotu. MoZnost vyuZiti popsané
metedy pro réizné tvary a rozméry brusnych
kotou€li pri souCasné jeji jednoduchosti
umoZiuje operativni pouZivdni ve vyrobnim
procesu, pii vyb&ru brusnych kotou€l stej-
né tvrdosti pro poloautomaty, automaty
a numericky Fizené stroje.

VYNALEZU

obvedu brusného kotouce.

Zptsob zjistovani tvrdosti brusnych ko-
touct podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze
drédZka se vytvofi na boku brusného ko-
toute ve tvaru tsecky.

4. Zptsob zjiStovani tvrdosti brusnych ko-
toutlt podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze
drdazka se vytvofi na boku brusného ko-
touce ve tvaru kruZnice nebo jeji Casti.
Zptisob zjistovani tvrdosti brusnych ko-
toudl podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze
drazka se vytvoii na boku brusného ko-
toude ve tvaru spirdly nebo jeji ¢asti.
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