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Zusammenfassung

Um eine Haltevorrichtung (1) vorzugsweise fiir Glasplatten (5) anzugeben, die die Nachteile
des Standes der Technik Gberwindet, die insbesondere dazu geeignet ist, eine hohe Halte-
kraft und gleichzeitig eine einfache Montage zu ermdglichen, ist vorgesehen, dass am Zylin-
derabschnitt (9) der Schraube (6) eine axiale Sackausnehmung (13) zur Aufnahme eines
Werkzeugs zum Sichern der Schraube (6) gegen Verdrehen beim Aufschrauben der

Schraubenmutter (7) vorgesehen ist.

Fig. 1
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Haltevorrichtung fiir eine Glasplatte

Die Erfindung betrifft eine Haltevorrichtung, aufweisend zumindest ein Halteelement und
zumindest eine Schraubverbindung mit einer Schraube und einer Schraubenmutter, wobei
die Schraube einen Schraubenkopf und einen Zylinderabschnitt mit einem Gewinde aufweist
und das zumindest eine Halteelement eine Bohrung zur Aufnahme der Schraube aufweist
und wobei der Schraubenkopf an einer ersten Seite des Halteelements und die Schrauben-
mutter an der gegenulberliegenden zweiten Seite des Halteelements angeordnet ist und der
Zylinderabschnitt der Schraube durch die Bohrung des Haltelements durchragt und die
Schraubenmutter auf den freien Zylinderabschnitt der Schraube geschraubt ist. Die Erfin-
dung betrifft weiters eine Halteanordnung mit zumindest einer Haltevorrichtung und zumin-

dest einer Glasplatte.

Im Sanitarbereich und insbesondere bei Duschabtrennungen sind neben den bekannten
Kunststoff-Schiebetliren und Kunststoff-Trennwanden insbesondere im hoherwertigen Be-
reich auch schwenkbare Tiren sowie feste Abtrennungen aus Glas durchaus gebrauchlich.
Ublicherweise weisen die dabei verwendeten Glasplatten Bohrungen fiir Halteelemente und
Scharniere auf, welche in der Regel mittels einer herkbmmlichen Schraubverbindung durch
Klemmen an der Glasplatte befestigt werden. Nachteilig dabei ist, dass die Montage der Hal-
terung fur eine Person umstandlich ist, da eine herkdbmmliche Schraubverbindung zum
Klemmen der Halterung an der Glasplatte von beiden Seiten mittels entsprechender Werk-
zeuge bedient werden muss. Insbesondere bei grofderen Glasflachen kann dies dazu flihren,
dass eine Montage nur von zwei Personen durchgefihrt werden kann. Zudem kann bei einer
Schraubverbindung eines Halteelements einer Duschtrennwand aufgrund des Schrauben-
kopfs oder der Schraubenmutter keine durchgehende plane Flache auf der Innenseite er-
reicht werden. Dies ist sowohl aus optischen Griinden, als auch flr die Reinigung der Glas-
flache, die meist mit einem Scheibenabzieher geschieht, nachteilig, da die Gefahr von
Schmutz- und Kalkriickstande sowie Schimmel aufgrund der schlecht zuganglichen Bereiche

der Schraubverbindung besteht.

Aufgrund dieser Nachteile und der Fortschritte im Bereich der Klebetechnik gibt es deshalb
Bestrebungen, anstatt der beschriebenen verschraubten Halteelemente, verklebte Halteele-
mente an Glasplatten bzw. -tliren zu verwenden. Der Klebeprozess auf Glas ist jedoch pro-
duktionstechnisch komplex und aufwandig und muss daher unter bestimmten Randbedin-
gungen vorzugsweise bereits teilweise im Rahmen der Produktion erfolgen. Hierbei missen
Halteelemente, z.B. Scharnierteile, wahrend der Produktion bereit auf das Glas geklebt wer-
den, da ein Kleben vor Ort bei der Montage nicht mdglich ist. Ein zusatzlicher Nachteil dabei

ist, dass wahrend der Montage der Glasplatte vor Ort, also z.B. einer Glastur einer Dusche,
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keine Justierung des Halteelements an der Ture mehr moglich ist, wodurch Positions- oder

Winkelfehler nur mehr eingeschrankt ausgeglichen werden kénnen.

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine Haltevorrichtung vorzugsweise fiir Glasplatten
anzugeben, die die genannten Nachteile des Standes der Technik (iberwindet. Insbesondere
soll die Haltevorrichtung dazu geeignet sein, eine hohe Haltekraft und gleichzeitig eine einfa-

che Montage zu ermoglichen.

Erfindungsgemaf? wird die Aufgabe dadurch geldst, dass am Zylinderabschnitt der Schraube
eine axiale Sackausnehmung zur Aufnahme eines Werkzeugs zum Sichern der Schraube
gegen Verdrehen beim Aufschrauben der Schraubenmutter vorgesehen ist. Dadurch kann
die Montage der Haltevorrichtung von nur einer Seite erfolgen, da die Schraube von der glei-
chen Seite festgehalten werden kann, an der auch die Schraubenmutter auf das Gewinde
der Schraube aufgedreht wird. Insbesondere z.B. bei grolien Glasplatten ergibt sich der gro-
Re Vorteil, dass die Montage bzw. das Festziehen der Schraubverbindung von einer Seite
der Glasplatte erfolgen kann und die Schraube nicht, wie Ublich, an der anderen Seite der

Glasplatte festgehalten und gegen eine Verdrehung gesichert werden muss.

Wenn die axiale Sackausnehmung einen nicht-kreisrunden Querschnitt, vorzugsweise ein
Sechskant- oder Torxprofil aufweist, kdnnen herkémmliche Werkzeuge zum Festhalten der
Schraube verwendet werden und es kann in einfacher Weise ein ausreichend grofes Halte-

Drehmoment auf die Schraube ausgeiibt werden.

Es ist vorteilhaft, wenn zumindest zwei Schraubverbindungen am zumindest einen Halteele-
ment vorgesehen sind, wobei das zumindest eine Halteelement zumindest zwei Bohrungen
zur Aufnahme jeweils einer Schraube aufweist. Dadurch kénnen die Schraubverbindungen
kleiner dimensioniert werden und die Belastungen, die aufgrund der, im Schwerpunkt z.B.
einer Glasplatte wirkenden, Gewichtskraft resultieren, besser aufgenommen werden, als mit

nur einer Schraubverbindung.

Bevorzugterweise weist der Schraubenkopf eine durchgéngige, vorzugsweise glatte, ebene
Schraubenkopfaulienflache auf und ist als, vorzugweise konischer Senkkopf ausgefiihrt.
Dadurch wird bei Montage der Haltevorrichtung, beispielsweise an einer Glasplatte, eine
annahernd ebene durchgehende erste Seite der Glasplatte erreicht, wodurch die Reinigung
der Glasplatte erleichtert werden kann. Zudem wird die Optik verbessert, da kein von der
Glasflache hervorragender Schraubenkopf sichtbar ist, wodurch auch keine etwaige Abde-

ckung des Schraubenkopfs erforderlich ist.

Vorteilhafterweise ist zwischen dem Halteelement und der Glasplatte ein vorzugsweise in-
kompressibles Trennelement angeordnet, das am Halteelement anliegt. Dadurch kann eine
Beschadigung bzw. Zerkratzen z.B. einer Glasplatte durch das Halteelement bei der Monta-

ge verhindert werden. Zudem kann die Reibung zwischen Glasplatte und Halteelement er-
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héht werden, wodurch die Gefahr einer Verdrehung des Halteelements bei der Montage ver-
ringert werden kann und z.B. die Haltekraft bei konstanter Schraubenkraft bzw. Klemmkraft

erhoht werden kann.

Wenn zwischen Schraubenkopf und Glasplatte eine vorzugsweise inkompressible Trennhiil-
se vorgesehen ist, die am Schraubenkopf anliegt, kann z.B. bei Montage der Haltevorrich-
tung an einer Glasplatte eine Abdichtung gegen Wassereintritt in die Bohrung verhindert
werden und es kann die Reibung zwischen Schraubenkopf und Glasplatte erhéht werden,
wodurch das aufzubringende Halte-Drehmoment zum Halten der Schraube wahrend der

Montage verringert werden kann.

Vorteilhafterweise weist das Halteelement einen Befestigungsabschnitt zur festen Anbindung
an ein Objekt, vorzugsweise an eine Mauer auf, wobei der Befestigungsabschnitt vorzugs-
weise zumindest eine Bohrung zur Aufnahme einer Schraube auf. Dadurch kann z.B. eine

Glasplatte mittels der Haltevorrichtung an einer Mauer montiert werden.

Wenn der Befestigungsabschnitt in einem Winkel # 180°, vorzugsweise rechtwinkelig, zur,
dem Schraubenkopf zugewandten, Flache des Halteelements angeordnet ist, kann z.B. eine
Glasplatte in einem bestimmten Winkel, vorzugsweise rechtwinkelig, beispielsweise an eine

Mauer montiert werden.

Vorteilhafterweise ist die Haltevorrichtung als Scharnier mit zumindest zwei um zumindest
eine Schwenkachse relativ zueinander schwenkbaren Scharnierteilen ausgefiihrt, wobei zu-
mindest ein Scharnierteil als Halteelement ausgefihrt ist. Dadurch kann z.B. eine Glasplatte

verschwenkt werden und beispielsweise als Tiir verwendet werden.

Wenn beide Scharnierteile als Halteelemente ausgefiihrt sind, kann beispielsweise eine

Glasplatte an einer anderen Glasplatte schwenkbar montiert werden.

Bevorzugterweise weist das Halteelement im Bereich der Bohrung eine Ausnehmung, vor-
zugsweise eine zylindrische Senkung, zur Aufnahme der Schraubenmutter auf. Dadurch
kann ermdglicht werden, dass die Schraubenmutter nicht oder nur gering liber das Hal-

teelement vorragt.

Vorteilhafterweise ist zumindest zwischen dem Zylinderabschnitt der Schraube und der Boh-
rung des Halteelements ein radiales Spiel zur Justierung der Haltevorrichtung vorgesehen,
besonders bevorzugt ist zwischen dem Zylinderabschnitt der Schraube und der Bohrung des
Halteelements und zwischen der Schraubenmutter und Halteelement jeweils ein radiales
Spiel vorgesehen. Dadurch wird eine prazise Montage z.B. einer Glasplatte ermdglicht, da

allfallige Positions- und/oder Winkelfehler ausgeglichen werden kénnen.

Vorteilhafterweise ist die Schraubenmutter als Bundmutter mit einem, sich axial in die Boh-

rung des Halteelements erstreckenden, vorzugsweise zylindrischen, Bund ausgefihrt.
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Dadurch kann beispielsweise die Gewindelange der Schraubenmutter erhoht werden

und/oder es kann die Mutterhthe der Schraubenmutter reduziert werden.

Es ist vorteilhaft, wenn die Haltevorrichtung ein Abdeckelement zur Abdeckung des Hal-
teelements aufweist. Dadurch kdnnen das Halteelement und die Schraubenmuttern vor Ver-
unreinigungen geschitzt werden und die Verletzungsgefahr fir Personen kann verringert

werden, zudem kann die Optik der Haltevorrichtung verbessert werden.

Die Aufgabe wird weiters durch eine Halteanordnung mit einer Haltevorrichtung und einer
Glasplatte geldst, wobei die Glasplatte eine, mit der Zahl der Schraubverbindungen (berein-
stimmende Zahl von Bohrungen zur Aufnahme der Schrauben aufweist, wobei die Bohrun-
gen des Halteelements mit den Bohrungen der Glasplatte fluchten und der Schraubenkopf
an einer ersten Seite der Glasplatte angeordnet ist und das Halteelement an der gegentiber-
liegenden zweiten Seite der Glasplatte angeordnet ist und der Zylinderabschnitt der Schrau-
be durch die fluchtenden Bohrungen der Glasplatte und des Haltelements durchragt und die
Schraubenmutter auf den freien Zylinderabschnitt der Schraube geschraubt ist und an der
von der Glasplatte abweisenden Seite des Halteelements angeordnet ist, um das Halteele-
ment und die Glasplatte zwischen dem Schraubenkopf und der Schraubenmutter zum Halten

der Glasplatte zu klemmen.

Bevorzugt weist die Bohrung der Glasplatte eine, vorzugsweise mit dem Schraubenkopf der

Schraube korrespondierende, Senkung auf.

Vorteilhafterweise ist zwischen dem Zylinderabschnitt der Schraube und der Bohrung der

Glasplatte ein radiales Spiel zur Justierung der Glasplatte vorgesehen.

Die gegenstandliche Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis 4
naher erlautert, die beispielhaft, schematisch und nicht einschrankend vorteilhafte Ausgestal-

tungen der Erfindung zeigen. Dabei zeigt
Fig.1 eine Explosionsdarstellung einer Haltevorrichtung,
Fig. 2 eine Haltevorrichtung in zusammengebautem Zustand
Fig. 3a und 3b jeweils eine isometrische Ansicht einer Haltevorrichtung, und
Fig. 4 einen Schnitt durch eine Haltevorrichtung.

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemalde Haltevorrichtung 1 in einer vorteilhaften Ausgestaltung in
einer Explosionsdarstellung und zum Halten einer Glasplatte 5 gezeigt. In Fig. 2 ist die Hal-
tevorrichtung 1 in zusammengebautem Zustand zum Halten der Glasplatte 5 dargestellt.
Dabei ist die Haltevorrichtung 1 beispielsweise als Scharnier 2 mit zwei Scharnierteilen 3

ausgefiihrt, wobei die beiden Scharnierteile 3 eine gemeinsame Schwenkachse A aufweisen,

5725



10

15

20

25

30

35

AT-3910 AT

sodass die Scharnierteile 3 relativ zueinander schwenkbar sind. Es ware natirlich mdglich,
das Scharnier 2 beliebig komplex auszufiihren, z.B. mit mehreren Schwenkachsen, als Pen-
delscharnier, usw., jedoch ist die konkrete Ausgestaltung des Scharniers 2 fiir die Erfindung
nicht wichtig, es soll lediglich zur Veranschaulichung der erfindungsgeméafien Haltevorrich-
tung 1 dienen. Beide Scharnierteile 3 sind in dieser Ausgestaltung als erfindungsgemalie
Halteelemente 4 ausgestaltet, sodass beide Halteelemente 4 jeweils an eine Glasplatte 5

I6sbar befestigt werden kdnnen.
Die Haltevorrichtung 1 muss aber nicht in Form eines Scharniers ausgebildet sein

Zur Befestigung der Halteelemente 4 an den Glasplatten 5 ist je Halteelement 4 zumindest
eine Schraubverbindung vorgesehen, vorteilhafterweise sind jedoch, wie in Fig. 1 dargestellt,
zumindest zwei oder mehrere Schraubverbindungen je Halteelement 4 vorgesehen, die je-
weils eine Schraube 6 und eine damit verbindbare Schraubenmutter 7 aufweisen. Die
Schrauben 6 weisen dabei in bekannter Weise einen Schraubenkopf 8 und einen Zylinder-
abschnitt 9 auf, auf dem ein Gewinde 10 angeordnet ist (Gewinde 10 ist in Fig. 1 schema-
tisch nur auf einer Schraube 6 dargestellt). In den Glasplatten 5 und in den Halteelementen 4
sind jeweils Bohrungen zur Aufnahme der Schrauben 6 vorgesehen, wobei die Anzahl der
Bohrungen der Anzahl der Schraubverbindungen entspricht und wobei die Bohrungen 11 der
Glasplatten mit den Bohrungen 12 der Halteelemente 4 fluchten, damit eine Schraube 6 mit
dem Zylinderabschnitt 9 durch die Bohrungen 11, 12 gesteckt werden kann. Die Schrauben
6 sind so angeordnet, dass sich die Schraubenkopfe 8 nach erfolgter Montage der Haltevor-
richtung 1 (siehe Fig. 2 und Fig. 4) auf einer ersten Seite der Glasplatte 5 befindet und die
Halteelemente 4 bzw. die Schraubenmutter 7 auf der gegeniiberliegenden zweiten Seite der
Glasplatte 5, wobei die Zylinderabschnitte 9 der Schrauben 6 durch die fluchtenden Bohrun-
gen 11 der Glasplatten 5 und Bohrungen 12 der Halteelemente 4 ragen. Erfindungsgemar
ist vorgesehen, dass an den Zylinderabschnitten 9 der Schrauben 6 jeweils eine axiale
Sackausnehmung 13 zur Aufnahme eines Werkzeugs (nicht dargestellt) zum Sichern der
Schraube 6 gegen Verdrehen beim Aufschrauben der Schraubenmutter 7 vorgesehen ist.
Vorzugsweise weist die axiale Sackausnehmung 13 der Schraube 6 einen nicht-kreisrunden
Querschnitt auf, besonders bevorzugt einen Querschnitt in Form eines Sechskantprofils oder
Torx-Profils. Damit kann ein Standardwerkzeug, wie beispielsweise in Inbus-Schllissel oder

ein Torx-Schraubenzieher, zur Montage verwendet werden.

Durch die Sackausnehmung 13 wird es ermdglicht, dass die Schraubverbindung auf einfa-
che Weise nur von der, dem Schraubenkopf 8 gegeniiberliegenden, zweiten Seite der Glas-
platte 5 zum Klemmen des Halteelements 4 an der Glasplatte 5 hergestellt werden kann.
Vorzugsweise wird zur Montage des Halteelements 4 an der Glasplatte 5 die Schraube 6 von
der ersten Seite der Glasplatte 5 durch die Bohrung 11 der Glasplatte 5 und durch die damit

fluchtende Bohrung 12 des Halteelements 4 gefiihrt, worauf die Schraubenmutter 7 von der
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zweiten Seite der Glasplatte 5 auf das Gewinde 10 des, durch die Bohrung 12 des Halteele-
ments 4 ragenden, Zylinderabschnitts 9 der Schraube 6 geschraubt werden kann. Zum Fest-
schrauben der Schraubenmutter 7 kann aber die Schraube 6 nun lber die axiale Sackaus-
nehmung 13 des Zylinderabschnitts 9 mittels eines geeigneten Werkzeugs festgehalten wer-
den und gleichzeitig von derselben Person die Schraubenmutter 7 aufgedreht werden. Bei-
spielsweise kann die Schraubenmutter 7 als Sechskantmutter 7a ausgefihrt sein und die
axiale Sackausnehmung 13 als Innensechskant ausgeflihrt sein. Zum Festschrauben der
Sechskantmutter 7a kann mittels eines geeigneten Werkzeugs, z.B. mittels eines Gabel-
schlussels ein Drehmoment auf die Sechskantmutter 7a aufgebracht werden, wobei auf die
Schraube 6 mittels eines geeigneten Werkzeugs, wie z.B. eines Innensechskantschliissels,
uber die, als Innensechskant ausgefihrte, axiale Sackausnehmung 13 ein Festhalte-

Drehmoment aufgebracht werden kann.

Dadurch ist es nicht mehr notwendig, wie im Stand der Technik bisher tblich, die Schraube 6
Uber den Schraubenkopf 8 festzuhalten, wodurch es einer einzigen Person moglich ist, die
Schraubverbindung nur von einer Seite, der Seite des Halteelements 4, zu betatigen. Insbe-
sondere bei Glasplatten 5 grof3er Flache oder schlecht zugénglicher Einbaulage bietet diese
erfindungsgemale Ausgestaltung der Schraubverbindung einen grofden Vorteil. Bisher war
es erforderlich, dass eine zweite Person an der Seite der Glasplatte 5, an der der Schrau-
benkopf 8 angeordnet ist, ein Festhalte-Drehmoment auf die Schraube 6 aufbringt, sodass
die erste Person ein Anzugs-Drehmoment zum Klemmen der Haltevorrichtung 1 mit der
Glasplatte 5 auf die Schraubenmutter 7 aufbringen kann, ohne dass sich die Schraube 6
verdrehen kann. Aber auch bei kleineren Glasplatten 5 mit guter Zuganglichkeit sowohl der

Schraubenmutter 7, als auch des Schraubenkopfs 8 wird die Montage erleichtert.

Grundsatzlich kénnen natlrlich verschiedene Schraubenmuttern 7 verwendet werden, z.B.
die genannte Sechskantmutter 7a oder andere Schraubenmuttern 7, wichtig ist nur, dass ein
Drehmoment auf die Schraubenmutter 7 aufgebracht werden kann und dass der Zylinderab-
schnitt 9 der Schraube 6 eine zentrale Offnung aufweist, durch welche ein geeignetes Werk-
zeug in die vorgesehene axiale Sackausnehmung 13 zum Aufbringen des Festhalte-

Drehmoments eingebracht werden kann.

Auch wenn im Ausfiihrungsbeispiel gemaf} Fig. 1 und Fig. 2 je Halteelement 4 und je Glas-
platte 5 zwei fluchtende Bohrungen 11, 12 angeordnet bzw. je Bohrung eine Schraubverbin-
dung vorgesehen ist, ist es prinzipiell ausreichend wenn zumindest eine Bohrung 11 in der
Glasplatte 5, eine damit fluchtende Bohrung 12 im Halteelement 4 und zumindest eine
Schraubverbindung an der Haltevorrichtung 1 vorgesehen sind. Allerdings ist es insbesonde-
re bei grofReren Glasplatten 5 vorteilhaft, wenn zumindest zwei oder mehrere Schraubver-
bindungen und Bohrungen 11, 12 vorgesehen sind, da die, aus der Gewichtskraft F¢ der

Glasplatte 5 resultierende und auf die Haltevorrichtung 1 wirkende, Belastung besser aufge-
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nommen werden kann, indem diese auf mehrere Schraubverbindungen aufgeteilt wird. Zu-
dem koénnen im Falle mehrerer Schraubverbindungen die Schrauben 6 und Schraubenmut-
tern 7 sowie die Bohrungen 11, 12 kleiner dimensioniert werden. Ein weiterer Vorteil der An-
ordnung mehrerer Schraubverbindungen ist zudem die formschlissige Sicherung gegen
Verdrehen der Glasplatte 5 relativ zur Haltevorrichtung 1. Eine Verdrehung der Glasplatte 5,
z.B. bei zu geringer Klemmkraft der Schraubverbindungen, kann dadurch verhindert oder
zumindest auf ein geringes Ausmalf reduziert werden. Beispielsweise ist die Verdrehung der
Glasplatte 5 um einen Winkel a (wie in Fig. 2 dargestellt) bei zwei angeordneten Schraub-
verbindungen durch die Dimensionen und Toleranzen der Bohrungen 11, 12, der Schrauben
6 sowie der Schraubenmuttern 7 begrenzt, also im Wesentlichen durch vorhandene radiale
Spiele s1, s2, wie spater noch im Detail anhand Fig.4 erlautert wird. Im Vergleich dazu er-
folgt die Verdrehsicherung im Falle von nur einer angeordneten Schraubverbindung rein
kraftschlissig, ist also im Wesentlichen durch die Klemmkraft der Schraubverbindung und

durch die Reibung zwischen Halteelement 4 und Glasplatte 5 bestimmt.

Gemal} einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der
Schraubenkopf 8 eine durchgangige, vorzugsweise glatte, ebene Schraubenkopfaultenfla-
che 14 aufweist (siehe Fig. 4) und als, vorzugweise konischer, Senkkopf 15 ausgefiihrt ist,
und dass die damit zusammenwirkende Bohrung 11 der Glasplatte 5 eine korrespondierende
Senkung 16 aufweist. Dadurch kann der Senkkopf 15 vorzugsweise vollstandig in der Sen-
kung 16 der Glasplatte 5 versenkt werden, sodass eine annahernd plane Flache tber die
gesamte erste Seite der Glasplatte 5 entsteht. Dadurch kann z.B. die Reinigung der Glasfla-
che erleichtert werden, weil beispielsweise ein Glasabzieher durchgehend, ohne Absetzen
uber die Glasflache bewegt werden kann. Zudem kann die Ablagerung von z.B. Schmutz,
Schimmel oder Kalk im Vergleich zum Stand der Technik vermieden bzw. zumindest wesent-

lich verringert werden.

Es ist ferner vorteilhaft, wenn zwischen dem Halteelement 4 und der Glasplatte 5, ein vor-
zugsweise inkompressibles Trennelement 17 angeordnet ist. Das Trennelement 17 kann
beispielsweis aus Hartgummi oder Kunststoff hergestellt sein und dient dazu, das Halteele-
ment 4 von der Glasplatte 5 zu trennen. Die Trennung ist vorteilhaft, um eine Beschadigung
der Glasplatte 5 z.B. durch Zerkratzen durch das Halteelement 4 wahrend der Montage zu
verhindern. Bevorzugterweise wird mit dem Trennelement 17 aber auch die Reibung zwi-
schen der Glasplatte 5 und dem Halteelement 4 erhdht, wodurch beispielsweise bei unver-
anderter Klemmkraft der Schraubverbindung die Haltekraft der Glasplatte 5 erhdht werden
kann oder bei unveranderter Haltekraft der Glasplatte 5 weniger Klemmkraft auf das Hal-

teelement 4 mittels der Schraubverbindung aufgebracht werden muss.

In ahnlicher Weise kann zwischen Schraubenkopf 8 und Glasplatte 5, eine vorzugsweise

inkompressible Trennhiilse 18 vorgesehen sein. Analog zur Wirkung des Trennelements 17
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kann auch hier die Reibung zwischen dem, vorzugsweise als konischer Senkkopf 15 ausge-
fuhrten, Schraubenkopf 8 und der Glasplatte 5 bzw. insbesondere der Flache der vorzugs-
weise konischen Senkung 16 erhoht werden. Dadurch muss bei der Montage der Haltevor-
richtung 1 mittels des geeigneten Werkzeugs weniger Festhalte-Drehmoment auf die
Schraube 8 bzw. auf die axiale Sackausnehmung 13 ausgelibt werden, um eine Verdrehung
der Schraube 8 zu verhindern. Die Trennhiilse 18 verhindert aber auch hier den direkten
Kontakt der Schraube 6 mit der Glasplatte 5. Zusatzlich kann die Trennhiilse 18 auch als
Abdichtung der Bohrung 12 der Glasplatte 5 gegeniiber der ersten Seite der Glasplatte 5
dienen. Dies ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn die Glasplatte 5 z.B. als Trennwand
oder als Tur einer Dusche verwendet wird, da kein Wasser in die Bohrung 12 eindringen
bzw. durchdringen kann. Die Trennhiilse 18 kann aus einem beliebigen geeigneten, vor-
zugsweise inkompressiblen, Werkstoff hergestellt werden, beispielsweise aus Hartgummi

oder Kunststoff.

Vorteilhafterweise weist die Haltevorrichtung 1 ein Abdeckelement 19 zur Abdeckung des
Halteelements 4 auf. Das Abdeckelement 19 kann dabei aus einem beliebigen geeigneten
Werkstoff hergestellt sein, wie z.B. aus Kunststoff oder Metall und dient unter anderem dazu,
das Halteelement 4 und die Schraubverbindung von Umwelteinflissen wie Staub oder
Feuchtigkeit abzuschirmen, sowie die Optik zu verbessern. Insbesondere dient es aber auch
dazu, die Verletzungsgefahr fiir Personen zu verringern, indem ein Einklemmen im Falle der
Ausgestaltung der Haltevorrichtung 1 als Scharnier 2 oder ein Schneiden an etwaigen schar-
fen Ecken und Kanten vermieden werden kann. Beispielsweise kann das Abdeckelement 19
S0 ausgestaltet sein, dass es auf das oder die Halteelement(e) 4 gesteckt werden kann. Es
ware aber auch eine eigene geeignete Halterung denkbar wie z.B. eine Art Clip-Verbindung,
etc. Die Abdeckung ist dabei im Falle einer Dusche natirlich an der Aufdenseite der Dusche

vorgesehen.

In Fig. 3a und Fig. 3b sind weitere mogliche Ausgestaltungen der Erfindung dargestellt. In
Fig. 3a ist eine gerade, starre Haltevorrichtung 1 dargestellt, die ein Haltelement 4 mit einem
Befestigungsabschnitt 20 aufweist. Dabei ist das Halteelement 4, wie bereits ausflhrlich an-
hand Fig. 1 und Fig. 2 beschrieben wurde, mittels zumindest einer Schraubverbindung (hier
zwei Schraubverbindungen) an einer Glasplatte 5 |6sbar befestigt. Der Befestigungsabschnitt
20 ist hierbei gerade ausgefiihrt und weist zumindest eine Befestigungsbohrung 22 auf, so-
dass das Halteelement 4, und damit natirlich auch die Glasplatte 5, beispielsweise an einer
Wand bzw. Mauer 21 befestigt werden kann. Die Ausgestaltung des Befestigungsabschnitts
20 ist aber fur die Erfindung nicht wichtig, es soll damit aber ein weiterer Anwendungsbereich
der Erfindung gezeigt werden. Der Befestigungsabschnitt 20 kdnnte auch in beliebiger ande-
rer Form an eine Mauer 21 oder an ein anderes Objekt angeordnet werden, beispielsweise

verschweilit, verlGtet, verklebt, eingemauert etc. Statt an der Mauer 21 kdnnte der Befesti-
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gungsabschnitt 20 aber auch an einer weiteren Glasplatte analog Fig. 1 (in Fig. 3a nicht dar-
gestellt) angeordnet werden. Dazu ware der Befestigungsabschnitt 20 als zweites Halteele-
ment 4 ausgefihrt, nur dass im Unterschied zu der Ausfihrungsform gemaf} Fig. 1 kein
Scharnier 2 vorgesehen ist, sondern eine starre gerade Verbindung zwischen den Halteele-

menten 4. Vorzugsweise sind die beiden Halteelemente 4 dabei einteilig ausgefihrt.

In Fig. 3b ist eine weitere Ausgestaltung der Haltevorrichtung 1 dargestellt, wobei der Befes-
tigungsabschnitt 20 rechtwinkelig zur Glasplatte 5 am Halteelement 4 angeordnet ist. Zur
Befestigung beispielsweise an einer Wand bzw. Mauer 21 sind wiederum zwei Bohrungen 22
am Befestigungsabschnitt 20 angeordnet. Wie bereits beschrieben ist die konkrete Ausge-
staltung des Befestigungsabschnitts 20 aber nicht mafigebend fir die Erfindung. Mittels die-
ser rechtwinkeligen Ausfiihrungsform kann eine Glasplatte 5 z.B. rechtwinkelig an einer
Mauer 21 befestigt werden oder es kann der Befestigungsabschnitt 20 wie beschrieben als
zweites Halteelement 4 ausgefiihrt sein, sodass die Glasplatte 5 an einer zweiten Glasplatte
(nicht dargestellt) I6sbar befestigt werden kann. Der Winkel zwischen dem Befestigungsab-
schnitt 20 und der Glasplatte 5 ist nicht auf einen rechten Winkel beschrankt, je nach ge-

winschter Anwendung sind nattrlich auch andere Winkel moglich.

Fig. 4 zeigt eine Schnittdarstellung der in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellten Haltevorrichtung 1.
Die Haltevorrichtung 1 ist als Scharnier 2 ausgefuhrt und ist auf der, dem Schraubenkopf 8
der Schraube 6 gegeniiberliegenden, Seite der Glasplatte 5 angeordnet. Wie bereits be-
schrieben sind die Schrauben 6 so ausgestaltet, dass der Schraubenkopf 8 als konischer
Senkkopf 15 ausgeflihrt ist und eine durchgangige, glatte, ebene Schraubenkopfaullenflache
14 aufweist. Zwischen Senkkopf 15 und der korrespondierenden Senkung 16 der Glasplatte
5 ist eine Trennhlilse 18 vorgesehen. An den Halteelementen 4 sind die Schraubenmuttern 7
angeordnet, die zum Klemmen des Halteelements 4 an die Glasscheibe 5 auf die Gewinde
10 der Zylinderabschnitte 9 der Schrauben 6 aufgeschraubt werden. Wie in Fig. 4 dargestellt
ist, weist das Halteelement 4 auf der, der Glasplatte 5 abgewandten Aulienseite, im Bereich
der Bohrung 12 eine Ausnehmung 23 auf, vorzugsweise eine zylindrische Senkung, zur Auf-
nahme der Schraubenmutter 7. Die Ausnehmung 23 kdnnte beispielsweise dazu dienen,
dass die Schraubenmutter 7 nicht (oder nur gering) Uber die, der Glasplatte 5 abgewandten,
Flache des Halteelements 4 hinausragt. Dadurch kdnnte eine annahernd plane Flache am

Halteelement 4 erreicht werden.

Wie anhand der rechten Schraubenmutter 7 in Fig. 4 ersichtlich ist, ist die Schraubenmutter
7 vorzugsweise als Bundmutter 7b mit einem, sich axial in die Bohrung 12 des Halteele-
ments 4 erstreckenden, vorzugsweise zylindrischen, Bund 24 ausgefiihrt. Dadurch kann die
verfugbare Gewindelange der Schraubenmutter 7 erhdht werden, wodurch beim Aufschrau-
ben der Schraubenmutter 7 auf den Zylinderabschnitt 9 der Schraube 6 eine hdhere Klemm-

kraft auf das Halteelement 4 ausgeiibt werden kann, ohne die maximale Belastung der

0.
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Schraubenmutter 7 bzw. des Gewindes der Schraubenmutter 7 zu Uberschreiten. Vorteilhaf-
terweise kann gleichzeitig mit der Erhéhung der Gewindelange die Mutterhohe m des, am
Halteelement 4 anliegenden, Abschnitts der Schraubenmutter 7 reduziert werden, wodurch

die gesamte Bauhohe H der Haltevorrichtung 1 reduziert werden kann.

Vorzugsweise ist zwischen dem Zylinderabschnitt 9 der Schraube 6 und zumindest der Boh-
rung 11 der Glasplatte 5 ein radiales Spiel s1 vorgesehen. Vorzugsweise ist auch zwischen
dem Zylinderabschnitt 9 der Schraube 6 und der Bohrung 12 des Halteelements 4 ein radia-
les Spiel s1 vorgesehen. Wenn eine Ausnehmung 23 fir die Schraubenmutter 7 am Hal-
teelement 4 vorgesehen ist, ist es auch vorteilhaft, zwischen Schraubenmutter 7 und Hal-
teelement 4 ein radiales Spiel s2 vorzusehen. Im Falle der Ausfiihrung der Schraubenmutter
7 als Bundmutter 7b kann das radiale Spiel s1 auch zwischen dem Bund 24 der Bundmutter
7b und der Bohrung 12 des Halteelements 4 vorgesehen sein, wie in Fig. 4 anhand der rech-
ten Schraubverbindung dargestellt ist. Das Spiel s1, bzw. die Spiele s1, s2, kdnnen vorgese-
hen sein, um eine Justierung der Glasplatte 5 wahrend der Montage der Haltevorrichtung 1
an der Glasplatte 5 (oder umgekehrt) zu ermdéglichen. Dabei kdnnen die Werte der Spiele s1,
s2 gleich sein, sie kbnnen aber auch unterschiedlich sein. Dadurch kann die Glasplatte 5 bei
der Montage je nach Grof3e des Spiels s1 geringfligig justiert werden, wodurch etwaige Posi-
tions- und/oder Winkelfehler ausgeglichen werden kdnnen, die sich aufgrund der Einbausitu-
ation ergeben. In Fig. 2 sind die mdglichen Bewegungsfreiheitsgrade anhand der Koordina-
ten x und y sowie des Winkels a dargestellt. Es ist also moglich, die Position der Glasplatte 5
unter Ausnutzung des vorhandenen Spiels s1, bzw. der Spiele s1, s2, in Richtung der X-
Achse und in Richtung der Y-Achse zu bewegen. Damit kann auch ein Verschwenken um
den Winkel a realisiert werden. Wird z.B. die Glasplatte 5 an einer der beiden angeordneten
Schraubenverbindungen in positiver y-Richtung bewegt und an der zweiten Schraubenver-
bindung in negativer Y-Richtung, so kann in Abhangigkeit der Grole des Spiels s1, bzw. der
Spiele s1, s2, auch ein Winkel a der Glasplatte 5 verdndert werden. Beispielsweise kann es
vorkommen, dass eine Mauer 21 nicht ganz gerade verlauft oder der Rand einer Badewanne
nicht ganz waagerecht verlauft. Solche Ungenauigkeiten kdnnen durch Vorsehen des Spiels

s1, bzw. der Spiele s1, s2, kompensiert werden.

In den Beispielen wurde aufgrund der einfacheren Darstellung nur eine Haltevorrichtung 1
beschrieben, natlrlich kdnnen an einer Glasplatte 5 aber auch mehrere Haltevorrichtungen 1
angeordnet werden, beispielsweise bei sehr schweren, langen oder breiten Glasplatten 5.
Auch das Anwendungsgebiet der Haltevorrichtung 1 ist nicht auf den Sanitarbereich be-
grenzt, auch andere Anwendungen waren denkbar, bei denen eine Befestigung von Glas-
platten 5 erforderlich ist. Auch die Formgebung und die verwendeten Materialien der Kom-
ponenten der Haltevorrichtung 1 sind fiir die Erfindung nicht maftgebend. Die Form des Hal-

teelements 4 kann beispielsweise, wie in den dargestellten Ausfiihrungsformen, rechteckig
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sein, kdnnte aber auch rund sein oder andere Formen aufweisen. Als Materialien kommen
Metalle, Kunststoffe, etc. in Frage, die geeignet sind, die zu erwartenden Belastungen aufzu-
nehmen. Insbesondere im Sanitarbereich kommen vorzugsweise rostfreie Stahle, Alumini-
um, Messing oder Zink-Druckguss zum Einsatz. Schrauben 6 bzw. Schraubenmuttern 7
kénnen bekanntermalien in verschiedenen Festigkeitsklassen ausgefiihrt sein, wobei je nach
Anwendung und zu erwartender Belastung eine geeignete Festigkeitsklasse gewahlt werden
kann. Zur Sicherung gegen unerwiinschtes Losen der Schraubenmutter 7 von der Schraube
6 ware es auch denkbar, eine Schraubensicherung vorzusehen. Schraubensicherungen sind
ebenfalls im Stand der Technik bekannt. Beispiele sind Klebesicherungen des Gewindes 10,
Federscheiben zwischen Schraubenmutter 7 und Halteelement 4, Ausfiihrung der Schrau-
benmutter 7 als Kronenmutter und Vorsehen einer Splintéffnung sowie eines Splints am Zy-
linderabschnitt 9, etc. Auch wenn bisher nur eine Glasplatte 5 beschrieben wurde ist die er-
findungsgemalfe Haltevorrichtung 1 natirlich auch mit Platten aus anderen Werkstoffen ver-

wendbar, die dhnliche Eigenschaften wie Glas aufweisen, beispielsweise Keramik.

11-
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Patentanspriiche

1. Haltevorrichtung (1) vorzugsweise fur eine Glasplatte (5), aufweisend zumindest ein
Halteelement (4) und zumindest eine Schraubverbindung mit einer Schraube (6) und einer
Schraubenmutter (7), wobei die Schraube (6) einen Schraubenkopf (8) und einen Zylinder-
abschnitt (9) mit einem Gewinde (10) aufweist und das zumindest eine Halteelement (4) eine
Bohrung (12) zur Aufnahme der Schraube (6) aufweist und wobei der Schraubenkopf (8) an
einer ersten Seite des Halteelements (4) und die Schraubenmutter (7) an der gegeniiberlie-
genden zweiten Seite des Halteelements (4) angeordnet ist und der Zylinderabschnitt (9) der
Schraube (6) durch die Bohrungen (12) des Haltelements (4) durchragt und die Schrauben-
mutter (7) auf den freien Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) geschraubt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) eine axiale Sackausneh-
mung (13) zur Aufnahme eines Werkzeugs zum Sichern der Schraube (6) gegen Verdrehen

beim Aufschrauben der Schraubenmutter (7) vorgesehen ist.

2. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die axiale
Sackausnehmung (13) einen nicht-kreisrunden Querschnitt, vorzugsweise ein Sechskant-

oder Torxprofil, aufweist.

3.  Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest zwei Schraubverbindungen am zumindest einen Halteelement (4) vorgese-
hen sind, wobei das zumindest eine Halteelement (4) zumindest zwei Bohrungen (12) zur

Aufnahme jeweils einer Schraube (6) aufweist.

4.  Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schraubenkopf (8) eine durchgangige, vorzugsweise glatte, ebene Schrauben-

kopfaul(enflache (14) aufweist und als, vorzugweise konischer, Senkkopf (15) ausgeflihrt ist.

5.  Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen Schraubenkopf (8) und Halteelement (4) ein vorzugsweise inkompressibles

Trennelement (17) angeordnet ist, das am Halteelement (4) anliegt.

6. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass am Zylinderabschnitt (9), zwischen Schraubenkopf (8) und Halteelement (4) eine vor-
zugsweise inkompressible Trennhiilse (18) vorgesehen ist, die am Schraubenkopf (8) an-

liegt.

7. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Halteelement (4) einen Befestigungsabschnitt (20) zur festen Anbindung an ein
Objekt, vorzugsweise an eine Mauer (21) aufweist, wobei der Befestigungsabschnitt (20)

vorzugsweise eine Bohrung zur Aufnahme einer Schraube (6) aufweist.
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8. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Befesti-
gungsabschnitt (20) in einem Winkel # 180°, vorzugsweise rechtwinkelig zur, dem Schrau-

benkopf (8) zugewandten, Flache des Halteelements (4) angeordnet ist.

9. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltevorrichtung (1) als Scharnier (2) mit zumindest zwei um zumindest eine
Schwenkachse (A) relativ zueinander schwenkbaren Scharnierteilen (3) ausgefuhrt ist, wobei

zumindest ein Scharnierteil (3) als Halteelement (4) ausgefihrt ist.

10. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass beide Schar-

nierteile (3) als Halteelemente (4) ausgefiihrt sind.

11. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Halteelement (4) im Bereich der Bohrung (12) eine Ausnehmung (23), vorzugswei-

se eine zylindrische Senkung, zur Aufnahme der Schraubenmutter (7) aufweist.

12. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest zwischen dem Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) und der Bohrung (12)
des Halteelements (4) ein radiales Spiel (s1) zur Justierung der Haltevorrichtung (1) vorge-
sehen ist, vorzugsweise zwischen Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) und der Bohrung
(12) des Halteelements (4) und zwischen Schraubenmutter (7) und Halteelement (4) jeweils

ein radiales Spiel (s1, s2) vorgesehen ist.

13. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltevorrichtung (1) ein Abdeckelement (19) zur Abdeckung des Halteelements (4)

aufweist.

14. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schraubenmutter (7), vorzugsweise zur Erhéhung der Gewindelange der Schrau-
benmutter (7), als Bundmutter (7b) mit einem, sich axial in die Bohrung (12) des Halteele-

ments (4) erstreckenden, vorzugsweise zylindrischen, Bund (24) ausgeflhrt ist.

15. Halteanordnung mit einer Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 14 und
einer Glasplatte (5), wobei die Glasplatte (5) eine, mit der Zahl der Schraubverbindungen
Ubereinstimmende Zahl von Bohrungen (11) zur Aufnahme der Schraube (6) aufweist, wobei
die Bohrungen (12) des Halteelements (4) mit den Bohrungen (11) der Glasplatte (5) fluchten
und der Schraubenkopf (8) an einer ersten Seite der Glasplatte (5) angeordnet ist und das
Halteelement (4) an der gegeniiberliegenden zweiten Seite der Glasplatte (5) angeordnet ist
und der Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) durch die fluchtenden Bohrungen (11, 12) der
Glasplatte (5) und des Haltelements (4) durchragt und die Schraubenmutter (7) auf den
freien Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) geschraubt ist und an der von der Glasplatte (5)

abweisenden Seite des Halteelements (4) angeordnet ist, um das Halteelement (4) und die
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Glasplatte (5) zwischen dem Schraubenkopf (8) und der Schraubenmutter (7) zum Halten

der Glasplatte (5) zu klemmen.

16. Halteanordnung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrung (11)
der Glasplatte (5) eine, vorzugsweise mit dem Schraubenkopf (8) der Schraube (6) korres-

pondierende, Senkung (16) aufweist.

17. Halteanordnung nach einem der Anspriiche 15 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) und der Bohrung (11) der Glas-

platte (5) ein radiales Spiel (s1) zur Justierung der Glasplatte (5) vorgesehen.
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Patentanspriiche

1. Haltevorrichtung (1) vorzugsweise fur eine Glasplatte (5), aufweisend zumindest ein
Halteelement (4) und zumindest eine Schraubverbindung mit einer Schraube (6) und einer
Schraubenmutter (7), wobei die Schraube (6) einen Schraubenkopf (8) und einen Zylinder-
abschnitt (9) mit einem Gewinde (10) aufweist und das zumindest eine Halteelement (4) eine
Bohrung (12) zur Aufnahme der Schraube (6) aufweist und wobei der Schraubenkopf (8) an
einer ersten Seite des Halteelements (4) und die Schraubenmutter (7) an der gegeniiberlie-
genden zweiten Seite des Halteelements (4) angeordnet ist und der Zylinderabschnitt (9) der
Schraube (6) durch die Bohrungen (12) des Haltelements (4) durchragt und die Schrauben-
mutter (7) auf den freien Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) geschraubt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) eine axiale Sackausneh-
mung (13) zur Aufnahme eines Werkzeugs zum Sichern der Schraube (6) gegen Verdrehen

beim Aufschrauben der Schraubenmutter (7) vorgesehen ist.

2. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die axiale
Sackausnehmung (13) einen nicht-kreisrunden Querschnitt, vorzugsweise ein Sechskant-

oder Torxprofil, aufweist.

3.  Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest zwei Schraubverbindungen am zumindest einen Halteelement (4) vorgese-
hen sind, wobei das zumindest eine Halteelement (4) zumindest zwei Bohrungen (12) zur

Aufnahme jeweils einer Schraube (6) aufweist.

4.  Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schraubenkopf (8) eine durchgangige, vorzugsweise glatte, ebene Schrauben-

kopfaul(enflache (14) aufweist und als, vorzugweise konischer, Senkkopf (15) ausgeflihrt ist.

5.  Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen Schraubenkopf (8) und Halteelement (4) ein vorzugsweise inkompressibles

Trennelement (17) angeordnet ist, das am Halteelement (4) anliegt.

6. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass am Zylinderabschnitt (9), zwischen Schraubenkopf (8) und Halteelement (4) eine vor-
zugsweise inkompressible Trennhiilse (18) vorgesehen ist, die am Schraubenkopf (8) an-

liegt.

7. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Halteelement (4) einen Befestigungsabschnitt (20) zur festen Anbindung an ein
Objekt, vorzugsweise an eine Mauer (21) aufweist, wobei der Befestigungsabschnitt (20)

vorzugsweise eine Bohrung zur Aufnahme einer Schraube (6) aufweist.
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8. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Befesti-
gungsabschnitt (20) in einem Winkel # 180°, vorzugsweise rechtwinkelig zur, dem Schrau-

benkopf (8) zugewandten, Flache des Halteelements (4) angeordnet ist.

9. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltevorrichtung (1) als Scharnier (2) mit zumindest zwei um zumindest eine
Schwenkachse (A) relativ zueinander schwenkbaren Scharnierteilen (3) ausgefuhrt ist, wobei

zumindest ein Scharnierteil (3) als Halteelement (4) ausgefihrt ist.

10. Haltevorrichtung (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass beide Schar-

nierteile (3) als Halteelemente (4) ausgefiihrt sind.

11. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Halteelement (4) im Bereich der Bohrung (12) eine Ausnehmung (23), vorzugswei-

se eine zylindrische Senkung, zur Aufnahme der Schraubenmutter (7) aufweist.

12. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest zwischen dem Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) und der Bohrung (12)
des Halteelements (4) ein radiales Spiel (s1) zur Justierung der Haltevorrichtung (1) vorge-
sehen ist, vorzugsweise zwischen Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) und der Bohrung
(12) des Halteelements (4) und zwischen Schraubenmutter (7) und Halteelement (4) jeweils

ein radiales Spiel (s1, s2) vorgesehen ist.

13. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltevorrichtung (1) ein Abdeckelement (19) zur Abdeckung des Halteelements (4)

aufweist.

14. Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schraubenmutter (7), vorzugsweise zur Erhéhung der Gewindelange der Schrau-
benmutter (7), als Bundmutter (7b) mit einem, sich axial in die Bohrung (12) des Halteele-

ments (4) erstreckenden, vorzugsweise zylindrischen, Bund (24) ausgeflhrt ist.

15. Halteanordnung mit einer Haltevorrichtung (1) und einer Glasplatte (5), wobei die
Glasplatte (5) eine, mit der Zahl der Schraubverbindungen bereinstimmende Zahl von Boh-
rungen (11) zur Aufnahme der Schraube (6) aufweist, wobei die Bohrungen (12) des Hal-
teelements (4) mit den Bohrungen (11) der Glasplatte (5) fluchten und der Schraubenkopf (8)
an einer ersten Seite der Glasplatte (5) angeordnet ist und das Halteelement (4) an der ge-
geniberliegenden zweiten Seite der Glasplatte (5) angeordnet ist und der Zylinderabschnitt
(9) der Schraube (6) durch die fluchtenden Bohrungen (11, 12) der Glasplatte (5) und des
Haltelements (4) durchragt und die Schraubenmutter (7) auf den freien Zylinderabschnitt (9)
der Schraube (6) geschraubt ist und an der von der Glasplatte (5) abweisenden Seite des

Halteelements (4) angeordnet ist, um das Halteelement (4) und die Glasplatte (5) zwischen
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dem Schraubenkopf (8) und der Schraubenmutter (7) zum Halten der Glasplatte (5) zu
klemmen, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (1) nach einem der Anspri-

che 1 bis 14 ausgestaltet ist.

16. Halteanordnung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrung (11)
der Glasplatte (5) eine, vorzugsweise mit dem Schraubenkopf (8) der Schraube (6) korres-

pondierende, Senkung (16) aufweist.

17. Halteanordnung nach einem der Anspriiche 15 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Zylinderabschnitt (9) der Schraube (6) und der Bohrung (11) der Glas-

platte (5) ein radiales Spiel (s1) zur Justierung der Glasplatte (5) vorgesehen.
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