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(57) Anotace:
P#i zptisobu uzavirani télesa /2/ kovové na-

doby, obsahujici plast /3/ a pfehnuty okraj
/4/, kovovym vikem /5/ s miskovitym utva-
rem a lemem /9/ ke sdrabkovani, se provadi
sdrapkovani lemu /9/ vika /5/ s pfehnutym
okrajem /4/ télesa /2/ nadoby. K uzavirani
se ptivadi téleso /2/ nadoby a viko /5/ prosté
tésnéni, pri¢em? téleso /2/ nadoby a viko /5/
maji ka?dé vnitfni povlak, zvoleny tak, Ze
vnit¥ni povlak jednoho z dild je tepeln€ spojo-
vatelny s vnitinim povlakem druhého z obou
dilt, pii¢em? se viko /5/ a téleso /2/ nadoby
k sobé drapkuji tak, Ze vytvareji alespon jeden
drapkovy zéhyb, pfitemZ se tepelné€ tésné
spolu spojuje vnitini poviak télesa nadoby v
dotyku s vnitfnim povlakem vika. Obalova na-
doba s obsahem upraveného a baleného vy-
robku je tvofena télesem /2/ nddoby obsahu-
jici plast /3/ a prehnuty okraj /4/ a viko /5/
vymezujic{ miskovity ttvar a opatiené lemem
/9/ ke sdrapkovani, pfitemz viko /5/ je s té-
lesem /2/ nadoby spojeno sdrapkovanim, pfi-
tem? vnitini povlak vika je tepelné té€sné pfi-
pojen k vnitinimu povlaku télesa nadoby.
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Zplsob uzavirani Kkovové niddoby a obalova nddoba obsahujici
upraveny a baleny vyrobek

Oblast techniky
Vynadlez se tyka tuhych nebo polotuhych obalovych nadob, tvo-

Yenych télesy nddoby, vV typickém pripade tvaru plechovky,
uzavrenych sdrapkovanym vikem. Vyndlez se zejména tyka zpu-
sobu wuzavirdni télesa kovové nadoby, obsahujici plast
a prehnuty okraj, kovovym s miskovitym dudtvarem a lemem ke
sdrapkovani, pfi kterém se provadi sdrapkovani lemu vika
s prehnutym okrajem télesa nadoby.

Dosavadni stav techniky

Podle obvyklého primyslového postupu se tésné uzavirani tu-
hych kovovych nddob (plechovek, bud taZenych z jednoho kusu,
nebo svarenych ze dvou kusu), jejichz kovova steéna ma tlous-
tku radové 0,15 az 0,25 mm, provadi sdrapkovanim (pevnym
spojenim predehnutych okraji vzajemnym zaklesnutim a sliso-
véanim), které byly pred tim opatfeny vlioZenym tésnénim.
Drapkovani obsahuje tvorbu dvojitého drapku svinutim lemu
vika a okraje télesa nadoby nékolika soupravami obrubovacich
a lisovacich kladek. Uzavirani polotuhych nddob, majicich
tlougtku kovové stény 0,10 az 0,15 mm, vyZaduje bud pouziti
tepelného tésného uzavirani nebo pripojovani vika drapkova-

nim.

Problémem, jeho se vynalez tyka, je konec¢na kvalita
naddob plnénych upravenymi vyrobky, Jjaké se dodavaji spotre-
biteli. Tento problém konec¢né kvality se tyka jednak vika
a jednak sdrapkovani vika a telesa nadoby po jejim naplnéni.

Jde o nejméné tri problémy.

Rychlost tvarovani vika se zvysuje s pokrokem stroj-




niho vybaveni a automatizace. Ukladani tésnéni se ridi tokem
kapalného tésniciho materidlu skrz otvor, pohybujici se
vzhledem k viku, priéemZ se tento otvor na kazdé viko otevi-
r4 a uzavira. Nepravidelnosti nandseni a ndhodné stavy pri
vyrobé potrebuji presné ovladani uklddani tésnéni. Chybeéjici
tésnéni bude mit pozdéji za nasledek moZnou bakteridalni kon-
taminaci obsahu nadoby s eventuelné velmi vaznymi nasledky,
které z toho vyplynou.

Dalsim problémem je to, Ze sdrapkovani zlstava rozho-
dujici pracovni operaci z duavodl, které byly vysvétleny vy-
ge, t.j. =z Auvodu rizika bakterialni kontaminace, je-1i
sdrapkovédni nedostateéné, t.j. Je nedostatecné vzajemné

prekryti lemu vika a lemu télesa nadoby.

Viko, pripojené sdrapkovanim, md velky vyznam, stejné
jako dno télesa nddoby, pri tepelném zpracovani, v typickém
pripadé sterilizaci pri vysoké teplote, napriklad od 110 do
130°C. Vzhledem Xk tlaku vyvijenému pt¥i sterilizaci dochazi
k deformaci méné tuhych prvka obalu, a to dna a vika. I kdy?Z
jsou tyto prvky vytvoreny tak, aby pripoustély vratné defor-
mace, t.j. Vv podstaté vzhledem k ucinku kloubového zavésu,
ktery umoznuje, aby dily vy$lé z pasma vysoké teploty se pfi
ochlazeni vratily do pGvodniho tvaru, dochdzi dosti pravi-
delné k nevratnym plo&nym deformacim v roviné vika a zobco-
vitym deformacim, které sahaji az obvodu vika a tedy i dréap-
kového spoje. Takové deformace <cini vyrobek neschopny odby-
tu. Vedkeré studie koroze koneéné ukazuji, Ze viko je c&ast
obalu, u néhoz dochazi c¢asto ke korozi, coz miZe znacéné sni-

zit Zivotnost obalu.

Vyndlez si klade za ukol vytvorit redeni, které by

soucasné odstranovalo vy3e uvedené problémy.
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Podstata vyndlezu

Vyndlez prindsi zplsob uzavirani télesa kovové nadoby, obsa-
hujici plast a prehnuty okraj, kovovym vikem s miskovitym
Gtvarem a lemem ke sdrdpkovani, pri kterém se provadi sdrap-
kovani lemu vika s prehnutym okrajem télesa nadoby, JehozZ
podstatou je, Ze se privadi téleso nadoby a viko prosté tés-
néni, pricemz téleso nddoby a viko maji kazdé vnit¥ni pov-
lak, zvoleny tak, Ze vnit¥ni povlak jednoho z dill je tepel-
né tésné spojovatelny s vnitrnim povlakem druhého z obou di-
14, pricemZz se viko a té&leso nadoby k sobé drapkuji tak, Ze
vytvareji alespon jeden dréapkovy zahyb, pricemZz se tepelné
tésné spolu spojuje vnit¥ni povlak télesa nadoby v dotyku

s vnitfnim povlakem vika.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu se tepelnym tésnym
spojovanim vnitfniho povlaku télesa nadoby s vnitrnim povla-
kem vika vytvatri meniskus hmoty =zajistujici svareni vnit#-
nich povlakli nddoby a vika a tvorici spoj uvedeného miskovi-

tého uUtvaru a plasté.

Soubor téchto znakd dovoluje vyresit vyse uvedene
problémy. Neni jiZ predevs$im nutné pouzivat viko s tésnénin,
aniz by se pritom ztratila tésnost konec¢ného obalu po sdrap-
kovédni a tésném tepelném spojeni vika a nadoby. Dale bylo
pozorovano, Ze po naplnéni obalu a sterilizaci dochazi ke
znaénému sniZeni vzniku zmetk® nevratnou deformaci obali,
Konedné& ukazuji studie koroze oballl naplnénych upravenymi
vyrobky podle vynadlezu znatelné zvyseni Zzivotnosti ve srov-
nani s obaly s vikem, pripojenym sdrapkovénim tradiénim zpu-

soben.

7Zd4 se, 2e soubor téchto vysledki Jje spojen se sou-
¢asnou pritomnosti sdrapkovani, ktere zajidtuje mechanické
upevnéni vika k télesu nadoby a castecné tésnost, a tepelné-
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ho tésného spojeni, které zajistuje také tésnost a spojuje
horni ¢ast plasté télesa nddoby a relativné svislé casti le-

mu vika.

Vynadlez dovoluje rozs$irit mozZnosti v technologii oba-
14 s viky pripojenymi drapkovym spojem, zejména pokud Jde
o mechanickou odolnost vika a odolnost proti korozi. Tyto
moznosti umoZnuji snizit tloustku téchto vik pri stejnych

parametrech a tedy sniZit materialové naklady.

Prehled obrazka na vvkresech

Vyndlez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na prikla-
dech provedeni s odvolanim na pfipojené vykresy, ve kterych
znadzoriuje obr.la axidlni fez predvyrobenym télesem nadoby
podle vyndlezu s plastém a prehnutym okrajem, obr.lb axialni
Ffez vikem pro pripojeni k nadobé podle vynalezu, obr.lc axi-
alni rez vyslednou plechovkou podle vyndlezu, ziskanou
sdrapkovanim vika 2z obr.lb s télesem nadoby z obr.la, pri-
Gemz obsah neni znazornén, obr.1ld axidlni rez ukazujici ob-
ménu zpUsobu podle vyndlezu, pri kterém se provadi tepelné
tésné uzavirani po sdrépkovani, obr.2 detail sdrapkovaného
a tepelné wuzavreného spoje mezi vikem a télesem nadoby 2
podle vyndlezu v axidlnim fezu, a to po steriliza¢nim tepel-
ném zpracovadni, a obr.3 rez usporadanim analogickym usporéa-

dédni z obr.2, ale podle stavu techniky.

Priklady provedeni vynalezu

Obr.la znazorfiuje v axidlnim rezu predvyrobené téleso nadoby
2 s plastém 3 a prehnutym okrajem 4a. Na obr.lb je v axial-
nim rezu patrné viko 5 se stredni ploskou 6 vymezujici mis-
kovity utvar s lemem 7a pro sdrapkovani. Obr.lc ukazuje vys-
lednou plechovku la podle vynalezu, ziskanou sdriapkovanim
vika 5 s télesem nadoby 2, pricemZ obsah nadoby neni znéazor-

nén.




Na obr.ld je zndzornéna obména zpuUsobu podle vynale-
zu, pri kterém se provadi tepelné tésné uzavirani po sdrap-
kovani. Sdrdpkovand plechovka la se pri tomto zplisobu ulozi
na nosi¢ 13, zatimco na drapek vytvoreny sdrapkovanim lemu
lemu 9 vika 6 a prehnutého okraje 4 télesa nadoby 2 se pri-
lozi topna celist 14, ¢imZz se ziskd plechovka 1 podle vyna-

lezu.

Obr.2 zndzornuje detail sdréapkovaného a tepelné tésne
uzavreného spoje mezi vikem 5 a télesem nadoby 2 podle vyna-
lezu v axidlnim fezu, a to po steriliza¢nim tepelném zpraco-
vani. Viko 5 ma4 prehnuty lem 7 a stfedni plosku 6, vymezuji-
ci s lemem 7 miskovity utvar. Lem 7 m& vnitfni Sikmou cast

a vnéjsi prehnutou ¢ast 9 ve tvaru hacku.

Obr.3 ukazuje rez analogicky usporadanim z obr.2, ale
podle stavu techniky. Spoj vika 5 s plastém 3 télesa nadoby
je vytvoren s pouZitim tésnéni 15 a je znazornén po sterili-
zadnim tepelném zpracovani a nevratné deformaci vika pri te-
to prilezitosti. Carkované Jje zndzornéna poloha vika pred

sterilizaci.

Vyndlez umoZnuje provadét tepelné uzavirani po sdrap-
kovani, jak je zndzornéno na obr.la aZ 1d, nebo soucCasné se

sdrapkovanim.

Podle prvniho provedeni vynadlezu obsahuje vnitfni
povlak a vika na vnéjsi strané termoplasticky film nebo fo-
1ii, které jsou tepelné spojovatelné. Tento termoplasticky
film nebo folie miZe byt polyolefinovy film nebo folie
o tloudtce 5 aZ 50 pm. Jako polyolefin je moZno pouZit po-

lypropylen.




Podle jiného provedeni vyndlezu obsahuje jeden
z téchto wvnitrnich povlakli termoplasticky film nebo folii
a druhy z téchto vnit¥nich povlakll obsahuje teplem spojova-
telny 1lak na uvedeném termoplastickém filmu nebo folii.
V tomto pripadé je termoplasticky film nebo folie z polyole-
finu a uvedeny lak je 1lak plnény zrny termoplastické hmoty,
tepelné spojovatelné s uvedenym polyolefinem. Polyolefin ml-
ze byt polypropylen a lak mazZe byt epoxidovy lak. S vyhodou
je téleso nadoby opatreno vnitrnim povlakem uvedeného laku
a uvedené vicko je opatreno na vnitrni strané povlakem uve-
deného polyolefinu. MGzZe vsak tomu byt i obracenég, t.j. té-
leso nadoby Jje opatfeno vnitrnim povlakem polyolefinu a viko

je opatreno vnitrnim povlakem laku.

Vynalez se vztahuje rovnézZ na plechovku ziskanou zpu-
sobem podle vyndlezu, obsahujici vyrobek, ktery je do ni
uzaviran. Plechovka je tvorena télesem ndadoby s plastém
a prehnutym okrajem a vikem s prehnutym lemem, vymezujicim
na ném miskovity utvar, pric¢emz viko je spojeno s prehnutym
okrajem télesa nadoby drapkovym spojem. V plechovce je vnit-
tni okraj vika na styénych plochach tepelné tésné spojen
s vnitrnim povlakem té&lesa nadoby. Proti sobé lezZici plochy
vnit¥nich povlaka vika a télesa nadoby, tepelné spolu teésneé
spojené, jsou zakonceny obvodovym meniskem zajistujicim pri-

pojeni miskovitého utvaru vika k plasti télesa nadoby.

Podle vyndlezu jsou téleso nddoby a/nebo viko kovove,
pridemz tloustka kovu je od 0,10 do 0,25 mm. Kov muZe byt
hlinik nebo hlinikové slitiny nebo ocel, pricemZ téleso na-
doby miZe byt z jiného materidlu neZ viko. Téleso nadoby tak

miZe byt z oceli a viko z hliniku.

Vnit¥ni povlak télesa nadoby a vika mohou byt zvoleny

z filmd nebo folii z termoplastické hmoty, nebo laki obsahu-




jicich zrna termoplastické hmoty. Vnitr¥ni povlak télesa na-
doby a vnitr¥ni povlak vika mohou byt oba z filmu nebo folie
z termoplastické hmoty, s vyhodou polyolefinu. Alternativné
mize byt vnit¥ni povlak télesa nadoby z laku obsahujiciho
zrna termoplastické hmoty a vnitfni povlak vika muZe byt
tvoren filmem nebo folii z termoplastické hmoty, tepelné po-
jitelné s uvedenym lakem. Podle vyndlezu ma uvedeny film ne-
bo folie z termoplastické hmoty tloustku 10 az 50 pm a lak
ma tloustku 3 aZz 15 umn.

NAdoby mohou byt krabicovitého, vadlcového nebo pro-
tahlého ("lodidkovitého") tvaru a mohou mit vicko se snadnym

otvirdnim bez bez umoZnéni snadného otviréani.

Byly provedeny pokusy podle vynalezu a podle stavu
techniky (srovnavaci pokusy). Pokusy se provadély na
plechovkdch s viéky formdtu "1/4 - prumeér 63 mm". Vyska
plechovek byla 73,6 mm. Nadoby pro plechovky a vika byly
z hlinikové slitiny 5022 (oznac¢eni spol. Aluminium Associ-
ation) a mély tloustku plechu 0,25 mm v pripadé télesa nado-

by a 0,225 mm v pripadé vika.

Vnit¥ni povlak télesa nadoby a vik byl pro standardni
provedeni srovnavaciho prikladu z epoxidového laku 5 g/mz.
Vika byla standardni s tésnénim. Podle vyndlezu mely télesa
naddoby a vika vnitrni povlak z vrstvy polypropylenu tloustky
25 pm, JjejiZ prilnavost ke kovové vrstvé Al byla zajisténa
lepivou vrstvou na bazi kopolymeru polypropylenu se seskupe-
nimi karboxylovych kyselin. Vika byla standardni bez tésne-

ni.

Plechovky se uzaviraly p¥i srovnavacich pokusech vza-
jemnym sdrapkovanim télesa nadoby a vicka pomoci kladkového

uzaviraciho zarizeni standardnim zplUsobem, takZe se vytvori-




lo drapkové spojeni s vnéjsi prehnutou ¢asti 9 ve tvaru hac-
ku znazornénou Jdarkovanou krivkou na obr.3. P¥i pouziti vy-
nalezu se vika nejprve pripojila standardnim zplsobem sdrap-
kovanim, jak je zndzornéno na obr.la az 1ld. Po té se proved-
lo tepelné utésnéni drdpkového spoje pritlacenim topné cCe-
listi 14 na drapkové spojeni vnéj$i prehnuté casti 9 vika
a prehnutého lemu 4 télesa nadoby. Tésnici tepelné uzavirani
se provadélo tlakem 40 kPa (0,4 bar) pfi teploté topné ce-
listi 280°C a naméfené teploté drapkového spoje 210°C. Pro-
vadélo se po dobu 1, 1,7, 2 a 2,5 sekundy. Nebyly pozorovany
74dné znatelné rozdily mezi pokusy, v nichZz se ménila doba

trvani tésniciho tepelného uzavirani (1 az 2,5s).

Byla mérena odolnost proti vnitrnimu pretlaku v podo-
bé tnikl a plos$nych deformaci v roviné vicka (D1) a zobcovi-
tych deformaci, které jsou vaznéjs$i neZ predchozi a dotykaji
se také obvodu vicka a tedy i drapkového spoje (D2).

Vnitfni tlak v 10° MPa (barech)

Unikani D1 D2

A. Srovnavaci pokusy

Al Viko bez tésnéni 0,1 1,6 1,9
A2 Viko bez OF (%) 1,9 1,5 1,9
A3 Viko s OF 1,2 1,2 1,7
B. Pokusy podle vynalezu

Bl Viko bez tésniciho

uzavirani 2,1 1,2 2,1
B2 Viko bez OF - (**) 2,1 - (*%)
B3 Viko s OF - (*%*) 2,2 - (*%)

* "OF" znamend uUprava pro snadné otevirani
*% "-" znamend, Ze pri tlaku 2,5.105 MPa nedo$lo k unikéani

a deformaci.




P¥i vizuelni prohlidce vysledku pr¥i srovnavacim poku-
su bylo mozZné sledovat zmény zndzornéné na obr.3. V pripadé
vyndlezu se vysledek projevil pritomnosti menisku 12 z ter-

moplastické hmoty, jak je patrné na obr.2.

Pokud jde o odolnost proti korozi obsahem plechovky,
ukazaly srovndvaci pokusy, zZze pritomnost menisku z termop-
lastické hmoty snizZuje korozi, kterd miZe vznikat v prostoru
vymezovaném mezi vnit¥ni Sikmou ¢asti 8 vika a horni casti
plasté 3 télesa nddoby. Toto zlepsSeni odolnosti proti korozi
pasobeni obsahu (pritomnost kyselych nebo nasolenych potra-
vin) dovoluje zvysit zivotnost obalu.

7z vy$e uvedenych skute¢nosti je moZné uc¢init zaver,
e tvorba menisku z termoplastické hmoty 12 méni a zlepSuje

mechanické chovani vika a jeho odolnost proti korozi.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob uzavirani télesa kovové nadoby, obsahujici
plast a prehnuty okraj, kovovym vikem s miskovitym utvarem
a lemem ke sdrapkovani, pri kterém se provadi sdrapkovani
lemu vika s prehnutym okrajem télesa nadoby, vyznaceny tim,
e se privadi téleso nadoby a viko prosté tésnéni, pricemz
t&leso nadoby a viko maji kazdé vnit¥ni povlak, zvoleny tak,
e vnitrni povlak jednoho z dilu Jje tepelné tésné spojova-
telny s vnit¥nim povlakem druhého z obou dilu, pricemi se
viko a téleso nadoby k sobé drapkuji tak, zZe vytvareji
slespori jeden drapkovy zdhyb, a pricemz se tepelné tésné
spolu spojuje vnit¥ni povlak télesa nadoby vV dotyku s vnitr-

nim povlakem vika.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznaceny tim, Ze se tepel-
nym tésnym spojovanim vnit¥niho povlaku télesa nadoby
s vnit¥fnim povlakem vika vytvari meniskus hmoty zajistujici
svareni vnitfnich povlakd nadoby a vika a tvofici spoj uve-

deného miskovitého utvaru a plaste.

3. Zplsob podle naroku 1 nebo 2, vyznadeny tim, Ze
tepelné spojovani se provadi po sdrapkovani nebo soucasne

se sdrapkovanim.

4. Zpusob podle nejméné jednoho z narokt 1 azZz 3, vyz-
na¢eny tim, Ze vnit¥ni povlak télesa nadoby a vika obsahuji
na vnit¥ni strané film nebo folii z termoplastické hmoty,
pric¢emz termoplasticky film nebo folie nadoby a vika Jjsou

tepelné spojovatelne.

5. Zpusob podle naroku 4, vyznadeny tim, Ze termo-
plasticky film nebo folie je polyolefinovy film nebo folie

o tlousdtce 5 aZz 50 um.




6. Zpasob podle ndroku 5, vyznaceny tim, Ze uvedeny
termoplasticky film nebo folie je film nebo folie z polypro-
pylenu.

7. Zpusob podle nejméné jednoho z naroka 1 az 3, vy-
znadeny tim, Ze jeden z vnit¥nich povlakl obsahuje termo-
plasticky film nebo folii a druhy z vnitrnich povlaku obsa-
huje lak, tepelné spojovatelny s uvedenym filmem nebo folii

z termoplastické hmoty.

8. Zpusob podle naroku 7, vyznadeny tim, Ze film nebo
folie z termoplastické hmoty je 2z polyolefinu a lak je lak
plnény zrny tohoto polyolefinu, takZe lak je tepelné spojo-
vatelny s uvedenym filmem nebo folii.

9. Zpusob podle naroku 8, vyznadeny tim, polyolefin

je polypropylen a lak je na bazi epoxidové pryskyrice.

10. Zpusob podle nejméné jednoho =z nadroka 7 az 9,
vyznaceny tim, Ze téleso naddoby je na vnit¥ni strané opatre-
no povlakem 2z polyolefinového filmu nebo folie a viko Je

opat¥eno na vnitrni strané povliakem laku.

11. Obalova nadoba s obsahem upraveného a baleného
vyrobku, tvorend télesem nadoby obsahujicim plast a prehnuty
okraj a viko obsahujici miskovity utvar a lemem ke sdrapko-
vani, pric¢emz viko je s télesem nadoby spojeno sdrapkovanim,
vyznadené tim, Ze vnitfni povlak vika je tepelné tésné pri-

pojen k vnit¥nimu povlaku télesa nadoby.

12. Obalova nadoba podle naroku 11, vyznacena tim, Ze
tésné tepelné spojeni vnitrniho povlaku vika a télesa nadoby

vytvari obvodovy meniskus, zajistujici pripojeni miskovitého




utvaru k plasti.

13. Obalova nddoba podle ndroku 11 nebo 12, vyznacena
tim, Ze tloustka kovu telesa nadoby a vidka je od 0,10 do
0,25 mnm.

14. Obalova naddoba podle naroku 13, vyznacend tim, Zze
kov je hlinik, hlinikové slitiny nebo ocel, pricemz téleso

nadoby miZe byt z materialu odlidného od materialu vika.

15. Obalovd nadoba podle naroku 14, vyzna¢ena tim, Ze

téleso nadoby je z oceli a viko je z hliniku.

16. Obalovd nédoba podle nejméné jednoho z narokd 11
az 15, vyznacena tim, Ze vnit#ni povlak télesa nadoby a vika
jsou zvoleny z filmu nebo folii z termoplastické hmoty nebo

lak®, obsahujicich zrna termoplastické hmoty.

17. Obalova nadoba podle nejméné jednoho 2 naroka 11
a? 16, vyznadend tim, Ze vnitrni povlak télesa nadoby a vika
jsou filmy nebo folie z termoplastické hmoty, s vyhodou fil-

my nebo folie z polyolefinu.

18. Obalova nadoba podle nejméné jednoho z naroka 11
az 16, vyznacena tim, 2Ze vnitrni povlak télesa nadoby jJje lak
obsahujici zrna termoplasticke hmoty a vnit¥ni povlak vika
je film nebo folie z termoplastické hmoty, tepelné tésné

spojovatelné s uvedenym laken.
19. Obalovd nadoba podle naroku 16, vyznac¢ena tim, Ze
film nebo folie z termoplastickée hmoty m& tloustku od 10 do

50 um a lak ma tloustku 3 az 15 um.

20. Obalovd nadoba podle nejméné jednoho 2z naroku 11




az 19, vyznalenad tim, Ze nadoba md krabicovity, kruhovy nebo
protahly tvar a viko je opatfeno udpravou pro snadné otevira-

ni nebo je bez takové upravy.
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