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Urzadzenie do podajnika walcowego
dla paséw blach przy tloczeniu
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie mecha-
niczne dla doprowadzenia paséw blaszanych do
podajnika walcowego w mniezautomatyzowanych
prasach korbowych. Wynalazek usprawnia prace
tloczenia blach silnikowych przy krotkich seriach
produkcyjnych zwiekszajac wydajnosé prasy, do-
kladno§é wyttoczek i bezpieczefistwo dla obshugi
stanowiska pracy.

Przy wykonywaniu matych serii blach isilniko-
wych ogblnie znane jest stosowanie zlobkarek ob-
rotowych, na ktérych odbywa sie zlobkowanie bla-
chy silnikowej przez kolejne wyttaczanie pojedyn-
czych ztobkéw, co jest pracg bardzo czasochlonng.

Poza tym znane jest takze wykonywanie blach
silnikowych na wykrojnikach zespolowych z recz-
nym podawaniem pasa blaszanego do maszyny.
Praca na tych maszynach ma te wade, ze cykl
pracy na nich trwa o wiele dtuzej a pnzede wszyst-
kim blisko§é osoby wobstugujgcej przy narzedziu
spowodowato juz wielokrotnie skaleczenia ragk.
Poza tym nastawianie reczne bylo mniej dokiadne,
co bylo spowodowane krétkim czasem otwarcia
walcdw . podajnika zsymchronizowanego przez od-
powiedni mechanizm z ruchem prasy.

Ten kroétki czas otwarcia walcé6w uniemozliwial
prawidlowe wsuniecie pasa blaszanego do podajni-
ka, przez oo pierwsza operacja tloczenia pasa bla-
chy odbywala sie w réznych odlegtosciach od bazy
pasa. Ta niedokiadno$§é¢ juz w pierwszej operacji
uniemozliwiata utrzymanie bazy pasa w operacjach
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na nastgpnych prasach, czyli uniemozliwiata zasto-
sowanie podajnika na mastepnych prasach, co zmu-
szato do recznego wkladania i przesuwania pasa
w narzedziu nastepnej kolejnej prasy.

To wszystko spowodowalo stosunkowo wysoki
odsetek wybrakéw d niewykorzystanych koncéwek
paséw, co stanowi strate materiatu i robocizny.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada te zalete,
ze pozwala, niezaleznie od ruchu prasy, na utrzy-
mywanie walcéw podajnika w stanie otwartym
w dowolnie diugim czasie, co przy Wprowadzevniu
pasa blaszanego pozwala na prawidtowe jego ulo-
zenie 'w podajniku zapewniajgc baze pasa blachy
przez dokladne dosuwanie go do odpowiedniego zde-
rzaka w rynnie doprowadzajgcej. Dotychczas wy-
krawanie detali o ksztalcie zlozonym i diugiej linii
ciedia w jednej operacji wymagalo kosztownej pra-
sy o duzym macisku i jednocze$nie «dzialajgcego
skomplikowanego wykrojnika. ‘

Wykrawajgc obecnie ten sam detal w kilku ko-
lejnych operacjach, stosujgc urzgdzenie wedtug
wynalazku, co optacalne jest szczegblnie przy krét-
kich seriach produkcyjnych, mozna stosowaé do
tego celu prasy o mniejszych maciskach produkeji
krajowej, uzywanych powszechnie w maszych za-
kladach produkeyjnych.

Dokiadno§é rozpoczecia wykrawania otworéw
w z gory okreslonych miejscach z dokladnoscig do
0,5 mm pozwala na doktadng prace ma kilku kolej-
nych maszynach oraz na peine wykorzystanie obli-
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czonego podzialu pasa fbﬂaeh;v';przve'z. co eliminuje

si¢ zupeinie braki i njewykorzystane koficowki
blach, co stanowi o0szczédno§é materiatu i marze-
dzia tngcego. Poza tym firzgdzenie to pozwala na

prace ciagly prasy, gdyz zanim pierwszy pas ukofi- " 5

czy swoj przebieg,przez! narzedzie tnace, pracow-
nik juz wklada nastepny pas do rynny doprowa-
dzajacej go do .po»clajmka walcowego, przez co eli-
minuje sie ruch Jalowy1 narzedzia ttocznego. Po-
wieksza sie przez to wydajnnsc maszyny.
Wreszcie trzeba podkreslié, ze zaleta rozwigza-
nia techniczpggo. wedtug ‘wynalazku jest to, ze pra-
cownik obslugujgcy maszyne nie wkiada pas bla-
chy bezposrednio: do poda]nu’ka walcowego maszy-
ny, lecz wklada blache tylﬂco do rynny doprowa-
dzajacej jg do podajnika stojac w pewnej odleglos-

ci od narzedzia, co stwa(rza Izejsze i bezpleczmej—

sze warunki |pracy dla rrobotmxa

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie .wykonania ma ‘zalaczonym _rysunku, na
kt6rym urzadzenie do podajnika przedstawione jest
w widoku z boku.

Jak widaé¢ z zalgczonego rysunku sprezyna po-

wrotna 1 jeédnym swym koncem przymocowana .

jest do segmentu zebatego 11, a drugim koncem
zahaczona jest na ramie podajnika. Na czopie
-umocowanym w ramie podajnika osadzona jest
obrotowo dzwignia 2.

Do podajnika przymocowana jest rynna 3 dopro-
wadzajgca pasy blach do podajnika walcowego.

Sprezyna 4 powodujgca powrét wychylonej dZwig- ..

ni 2 jest umocowana jednym koricem na wspor-
niku 5 a drugim swym koricem jest zahaczona .o
zaczep dzwigni 2.

. W gniezdzie dZwigni 2 umieszczona jest sprezy-
{n,a' 6 'wysﬁwajaca zapadke 7. Ogranicznik 8 jest
przymocowany Jdo segmentu zebatego 10 osadzo-
nego robrc'towo na czopie 9. Segment zebaty 11 prze-
kazuja.cy ruch na segment ze¢baty 10, na ktoérego
czopie Znajduje sie gérny walec poda;mka, jest za-
klinowany .na walku obrotowym 12. Walek ten
ofrzymuje ruch o‘brotowy przez ramie 13, ktérego
koniec jopiera sie o §rube nastawng 14 umocowang
w suwaku prasy. Na czopie 9 osadzony jest walec
padajacy 15, ktéry w stanie zwartym podajnika
styka si¢ poprzez zabierany pas blachy z dolnym
walcem 16.

Po lozysku kulkowym 17 toczy sie swym obwo-
dem krzywka wykonana ma wyzej wymienionym
segmencie 10. Zderzak 18 ze $rubami nastawnymi
stuzy do ograniczenia wychylenia dZwigni 2. Cieg-
no linkowe 19 prowadzone -w rurnce dystansowej
jest uruchomione przez dZwignie pedalowsg 20.
Zderzak 21 przymocowany jest w spos6éb nastawial-
ny do rynny 3 doprowadzajacej pasy z blachy, co
pozwala na idokladne bazowanie konca blachy.

. Dzialanie urzadzenia do podajnika walcowego
paséw blach przy tloczeniu jest nas’ceqpu]ace ruch
suwaka prasy przekazywany jest poprzez nastaw-
ng $rubg 14 i ramie 13 na watek obrotowy 12, na
ktérym zaklinowany jest mapedzajacy segment ze-
baty .11. Przy ruchu suwaka w dét segment 11,
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robigc obrét w prawo, dziata na segment:zebaty:10,
ktéry posiada krzywke i wykonuje obrot w lewo.
Segment 10 osadzony obriotowo ma czopie 9 walca
podajacego 15, toczac sie przy tym ruchu ‘obwodem

" swej krzywki po tozysku' kulkowym 17, powoduje

podnoszenie sig¢ walca 15, czyli rozwarcie walcow
podaJmka przy czym wielkos§¢ lrozwarma zalezy
tyﬂko od wzniosu krzywki. i

‘W celu utrzymywania walcéw w stanie mzwacr-
tym stosowany jest na segmencie zebatym 10 przy-
mocowany do niego ogramczmk 8, ktéry przy ob-
roc1e segmentu w lewo namdka swg Sciankg czolo-
wa na skoéno §ciety Scianke sprezynujacej zapad-
ki 7, przez co pokonuje oh napér spreiyny 6, weis-
kajac jg do jej gniazda w diwygm 2 ‘Po przejsciu
ogranicznika 8 pod zapadke sprqzyfnla 6 wyrzuca
momentalnie zZnowu zapadke 7 do prwdu, ktéra
© wiedy: swym 'noskiem wpada w odpowiednie wy-
ciecie w ‘ograniczniku, zaklinujac w ten sposéb

.segment. zebaty. 1.4 uniewozliwiajgc sprezynie..l

rozpoczecie ruchu powrotnego obu segmentéw ze-
batych 11 i 10, co spowodowaloby zamkniecie wal-
cow. ‘

* Zazebianie zapadki 7 z ogranicznikiem 8 naste-
‘puje przez naciskanie pedalu 20 powodujgc napre-
zanie ciegna linkowego 19 a tym samym wychyle-
nie dzwigni 2 z zapadkg 7 w -kierunku ograniecz-
nika 8 przy czym kat wychylenia dZwigni 2 ogra-
niczony. jest przez nastawne $ruby =zderzaka 18.
W tym czasie nastepuje wkladanie nowego pasa
‘blachy miedzy walce 15 i 16 podajnika, opierajgc
baze pasa 0 zderzak 21 w rynnie doprowadzajg-
cej 3, przy iczym zderzak jest przestawialny w ryn-
nie, w zalezno$ci od dilugo$ci lub podziatu pasa
blachy dla danego detalu wyttaczanego.

Dtugosé czasu otwarcia walcéw jest calkiem do-
wolna i mie polgczona z ruchem prasy, ktéra w tym
czasie praduje normalnie dalej, wciggajac za po-
mocy drugiej pary walcéw uprzednio wlozony pas
pod mnarzedzie ttoczgce. Odsuniecie dzwigni 2 z za-
padka 7 powoduje sprezyna 4, napieta w wisporni-
ku 5, po zwolnieniu pedatu 20 i dojSciu suwaka
prasy w dolne polozenie. Prawidlowe ustawienie
Sruby nastawmej 14 ma miejsce wtedy, kiedy w cza-
sie zejScia suwaka prasy w swoje dolne polozenie
odstep miedzy noskiem zapadki 7 a dnem wyciecia
w ograniczniku 8 wynosi 2 mm. Po zwolnieniu pe-
datu 20 sprezyna zapewnia powrét segmentu 10 .
w polozenie odpowiadajgce zamkmieciu walcow.
W czasie ruchu suwaka w goére nastepuje zamyka-
nie walcéw i przesuwanie pasa blachy pod narze-
dzie.

" Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do podawania paséw blach przy tio-
czeniu ich ma prasach korbowych, znamienne tym,
ze jest zaopatrzone w diwignie (2) z zapadkg (7)
sprzezong z pedalem (20), co pozwala ma utrzymy-
wanie walca (15) w pozycji otwartej 'w dowolnie
diugim czasie, oraz w ogranicznik (8) zamocowa-
ny na segmencie (10) zwalniajgcy walec (15) w okre-
$lonym czasie cyklu pracy narzedzia.
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