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Wodorozcieńczalne spoiwo lakiernicze

Przedmiotem wynalazku jest wodorozcieńczalne
spoiwo lakiernicze z wodorozcieńczalnych żywic
alkidowych i aminowych lub alkidowych i rezolo-
wych.

Znane spoiwa wodorozcieńczalne z żywic alki¬
dowych, modyfikowane żywicami melaminowymi
i/lufo rezdlowymi nie mieszają się w sposób nie¬
ograniczony z wodą, wykazują w czasie magazy¬
nowania małą stabilność- objawiającą się mętnie¬
niem spoiwa, a powłoki otrzymane przez nakła¬
danie metodą elektroforezy wykazują szereg de¬
fektów mechanicznych.

Celem wynalazku jest otrzymanie spoiw nie wy¬
kazujących powyższych wad a zadanie techniczne
prowadzące do tego celu polegało na odpowied¬
nim doborze stosunków ilościowych znanych skład¬
ników spoiwa, doborze odpowiedniej mieszaniny
rozpuszczalników żywicy alkidowej oraz zastosowa¬
niu odpowiedniego środka pomocniczego wpływa¬
jącego korzystnie na własności powłok.

Wodorozcieńczalne spoiwo lakiernicze według
wynalazku składa się z (A) 70 części wagowych
zobojętnionej żywicy alkidowej, (B) 1 do 2 części
wagowych adduktu tlenku etylenu z alkilofenolem
o liczbie grup etylenowych 8,5 do 9,5 i 8 do 10
atomach węgla w łańcuchu alkilowym, (C) 30
części wagowych mieszaniny rozpuszczalników,
składającej się z 2 do 3 części wagowych mono-
eteru butylowego glikolu etylenowego i 1 części
wagowej alkoholu o długości łańcucha C2 do C7
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i (D) 3 do 15 części wagowych żywicy aminowej
lub 10 do 30 części wagowych żywicy rezedowej.

Ścisłe zachowanie stosunku ilościowego zarówno
żywicy alkidowej do mieszaniny rozpuszczalników
jak i składu mieszaniny rozpuszczalników prowa¬
dzi do otrzymania spoiwa o nieoczekiwanych włas¬
nościach, mianowicie można je rozcieńczać wodą
w nieograniczonym stosunku, przy czym roztwór
taki zachoiwuje stabilność przez okres co najmniej
1 roku. Dodatek adduktu tlenku etylenu i alkilo-
fenolu, w którym ilość grup etylenowych wynosi
8,5 do 9,5 a łańcuch alkilowy zawiera 8 do 10
atomów wę^la daje nieoczekiwany skutek pole¬
gający na zapobieganiu defektom powłok z otrzy¬
manego spoiwa. i

Stwierdzono, że spoiwa o opisanych optymalnych
i nieoczekiwanych własnościach otrzymuje się tyl¬
ko przy ścisłym zachowaniu wymienionych 3 pa¬
rametrów, a mianowicie: stosunku ilościowego ży¬
wicy alkidowej do mieszaniny rozpuszczalników,
ilości i rodzaju rozpuszczalników w tej mieszani¬
nie i ilości i rodzaju środka pomocniczego wpły¬
wającego na własności powłok.

Stosowanie spoiw wytworzonych metodą według
wynalazku pozwala, w związku z nieograniczoną
rozpuszczalnością tych spoiw w wodzie ńa stoso¬
wanie różnych metod nakładania powłok, między
innymi metody elektroforezy. Ponieważ spoiwa te
są stabilne, mogą być one magazynowane przez
długi czas. Spoiwa wytworzone metodą według
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wynalazku są niepalne i zawierają niedużą ilość
drogich rozpuszczalników organicznych.

W tabeli podano porównawcze wyniki badań
spoiw wytworzonych metodą według wynalazku ze
spoiwami otrzymanymi metodą znaną. Dane za- 5
warte w tabeli dotyczą spoiw otrzymanych według
przykładów I do IV, przy czym przykład I do II
dotyczy siposoibu znanego a przykład III i IV spo¬
sobu według wynalazku.
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Tabela. Wyniki badań porównawczych spoiw

Charaktery¬
styka spo¬

iwa

Rodzaj
badania

Rozpusz¬
czalność
w wodzie

Stabilność
po zmiesza¬
niu z wodą
w stosunku
1:1

Wygląd po¬
włok po wy¬
paleniu
w 160°-170°C
Iprzez 30 mi-
Inut

Spoiwo
otrzymane

zgodnie
z Przykła¬

dem I

W stosunku
l : 1 spoiwo
gwałtownie
mętnieje

Brak stabil¬
ności

Cała powie¬
rzchnia po¬
kryta mi-
krokratera-
mi i smuga¬
mi

Spoiwo
otrzymane

zgodnie
z Przykła¬

dem II

Spoiwo.[mę¬
tnieje po do¬
daniu każdej
ilości wody

Brak stabil¬
ności

Cała powie¬
rzchnia po¬
kryta mi-
krokratera-
mi i smuga¬
mi

Spoiwootrzy-1 manezgodnie zPrzykładem1111 Spoiwootrzy-1 manezgodnie zPrzykłademII|
Spoiwo nie
mętnieje po
dodaniu ka¬
żdej ilości
wody

Spoiwo iest
klarowne
przez 1 rok

Powierz¬
chnia gładka
bez krate¬
rów i smug

Przykład I.. 12.2 części wagowych kwasów
tłuszczowych oleju rycynowego dehydratyzowanego, 35
88 części wagowych trójmetylopropanu i 97 części
wagowych bezwodnika kwasu ftalowego ogrzewa
się w temjpeiratunze 180° C do otrzymania liczby
kwasowej 55 mg KOH/1 g żywicy. Do 60 części
wagowych tej żywicy doidaje się 7 części wago- 40
wyeh trójetyioaminy, 10 części wagowych mono-
eteru butylowego glikolu etylenowego, 20 części
wagowych butanolu oraz 11,5 części wagowych
wody destylowanej, 100 części wagowych otrzyma¬
nego roztworu miesza się z 6,6 częściami wago- 45
wymi sześciometoksymetylomelaniiny.

Przykład II. 187 części wagowych oleju
lnianego, 187 części wagowych oleju tungowego,
83 części wagowe pentaerytrytu, 711 części wago- 50
wych glikolu etylenowego ogrzewa się do tempe¬
ratury 220°C dodaje się 0,2 części wagowych naf-
tenianu ołowiu i prowadzi się reakcję przeestry-
fikacji w temperaturze 230 do 235^C w ciągu

4

1 godziny. Następnie dodaje się 185 części wago¬
wych bezwodnika kwasu ftalowego i prowadzi się
kondensację żywicy w temperaturze 190°C do
otrzymania produktu o liczbie kwasowej 55 mg
KOH/1 g żywicy. Do 60 części wagowych tej ży¬
wicy dodaje się 7 części wagowych trójetyloami-
ny, 10 części wagowych monoeteru butylowego
glikolu etylenowego, 10 części wagowych butano¬
lu, oraz 4 części wagowe wody destylowanej. 100
części wagowych tak otrzymanego roztworu mie¬
sza się z 24 częściami wagowymi ,50%-owego roz¬
tworu żywicy rezolowej w wodzie.

Przykład III. 60 części wagowych żywi¬
cy alkidowej otrzymanej identycznie jak w przy¬
kładzie I, miesza się z 7 częściami wagowymi trój-
etyloaminy, 10 częściami wagowymi butanolu, 20
częściami wagowymi monoeteru butylowego glikola
etylenowego, 1,5 częściami wagowymi adduktu
tlenku etylenu i mieszaniny oktylofenolu, nonylo-
fenolu i decylofenoilu i 11,5 częściami wagowymi
wody destylowanej. 100 części wagowych otrzyma¬
nego roztworu miesza się z 6,6 częściami wago¬
wymi sześclometoksymetylomelaminy.

Przykład IV. Do 60 części wagowych ży¬
wicy alkidowej otrzymanej jak w przykładzie 2
dodaje się 7 części wagowych trójetyłoaminy, 20
części wagowych monoeteru bujylowego glikolu
etylenowego, 7,5 części wagowych etanolu, 1,5 częś¬
ci wagowych adduktu tlenku etylenu i mieszaniny
Oktylofenolu, nonylofenolu i decylofenoiu i 4 częś¬
ci wagowe wody destylowanej. 100 części wago¬
wych otrzymanego roztworu miesza się z 24 częś¬
ciami wagowymi 50%-owego roztworu wodoroz-
puszczalnej żywicy rezolowej w wodzie.

Zastrzeżenie patentowe

Wodorozcieńczalne spoiwo lakiernicze z wodoroz¬
cieńczalnych żywic alkidowych i aminowych lub
alkidowych i rezolowych, znamienne tym, że skła¬
da się z (A) 70 części wagowych zobojętnionej
żywicy alkidowej, (B) 1 do 2 części wagowych ad¬
duktu tlenku etylenu z alkilofenolem, o liczbie grup
etylenowych 8,5 do 9,5 i 8 do 10 atomach węgla
w łańcuchu alkilowym, (C) 30 części wagowych
mieszaniny rozpuszczalników, składającej się z 2
do 3 części wagowych monoeteru butylowego gli¬
kolu etylenowego i 1 części wagowej alkoholu o
długości łańcucha. C2 do C7 i (D) 3 do 15 części
wagowych żywicy aminowej lub 10 do 30 części
wagowych żywicy rezolowej.
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