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La liaison entre le flasque porte-piéce 3 et la broche
tournante d'entrainement 1 est opérée par un soufflet défor- ﬂ-‘
mable 4 dont l'espace intérieur est maintenu sous pression T
afin d'assurer I'application de Ia piéce 11 contre le plateau de '
polissage de la machine tout en permettant la libre orientation #/ﬂ
de ladite pice. ¢ o
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La présente invention a trait aux machines de polissage et elle
concerne plus particulidrement les t@tes de travail desdites machines.

On sait que les té&tes de travail classiques comprennent généralement
un arbre ou broche dont la partie supérieure est associe 3 des moyens
(moteur et vérin) propres 3 assurer son entrainement en rotation et
une pouss@e axiale, tandis que sa base porte le flasque destiné 3
former support pour 1l'&chantillon ou autre pidce 3 travailler. A cet
effet, 1'extrémité inférieure de 1l'arbre est &tablie 3 un profil
semi-sphérique de manidre 3 venir coopérer avec la paroil tronconique
d'une cavité@ ménagée dans la face sup@rieure du flasque précité,
lequel est découpé de deux entailles diam@tralement opposées formant
logements pour deux doigts en saillie solidaires de l'arbre. On
congoit dans ces conditions que le flasque porte-pi&ce peut tourner
au-dessus du plateau tournant de polissage contre la face libre duquel
il est appliqué par le vérin associ&é 3 1l'arbre, tout en &tant libre de
s'orienter correctement par rapport 3 ladite face libre pour compenser
les variations de plandit@ dudit plateau et les impré@cisions de la
géométrie de 1'ensemble.

Cette disposition présente des inconvénients pratiques non
négligeables. Elle est relativement cofiteuse du fait que 1'extré&mit@
sphérique de 1'arbre ou broche doit &tre réalis@e en acier dur,
recouvert d'un film chromé afin d'&viter les déformations dues aux
efforts mécaniques et 3 la corrosion. On observera par ailleurs que la
rotule formée par la partie semi-sphé&rique et la partie tronconique

o«

est soumise 3 une force verticale (pression axiale) et 3 une force

_horizontale (d&filement du plateau de polissage) ; or du fait que dans

le syst@me classique la force verticale s'applique au centre du
flasque, ce dernier risque de se déformer en méme temps qu'il est
soumis 3 un effet de basculement par suite du défilement du plateau,
effet de basculement qui est accru par l'entrainement central en
rotation 3 partir d'un point situ& au-dessus du plan de contact
plateau/flasque.

C'est 3 ces inconvénients qu'entend principalement remé&dier la
présente invention, laquelle consiste essentiellement 3 assurer
1'entrainement en rotation du flasque porte-pidce par le moyen d'un
soufflet déformable qui définit, avec les faces en vis—d-vis d'un
disque supérieur tournant et du flasque précité, une chambre qui une
fois mise en pression permet la libre orientation dudit flasque et son

application contre le plateau de polissage.
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On congoit que ce soufflet déformable peut comporter un diamdtre
relativement grand, &gal en pratique 3 celui du flasque porte-pidce
qui est ainsi entrainé en rotation par sa périphérie, ce qui &vite
tout risque de basculement.

Le dessin annex&, donné& 3 titre d'exemple, permettra de mieux
comprendre 1'invention, les caractéristiques qu'elle présente et les
avantages qu'elle est susceptible de procurer :

La figure unique de ce dessin est une coupe axiale schéma-
tique illustrant 1'agencement g&n®ral d'une téte de trévail €tablie
conformément 3 1'invention.

Sur cette figure, la ré&férence 1 d&signe la partie inférieure
d'une broche supportée et guidde 3 1'intdrieur d'un palier schématisé
en 2 ; cette broche est animée d'un mouvement de rotation 3 1'aide
d'un moteur &lectrique, non représent&. Son extrémité inférieure
présente un 8panouissement 12;5 périphérie arondie, engagé 3 jeu
r&duit 3 1'intérieur d'un logement cylindrique ménagé dans un bossage
tubulaire 3a prévu dans la partie centrale d'un flasque 3 ; on congoit
dans ces conditions que ce flasﬁue 3 dispose d'une liberté angulaire
pratiquement totale par rapport 3 la base de la broche 1.

L'entrainement en rotation du flasque 3 est assuré par un
soufflet 4 dont 1'extrémité inférieure est assujettie, par exemple par
soudage, 3 la périphérie dudit flasque. L'extrémité supérieure de ce
soufflet 4 est de la m@me manidre rendue angulairement solidaire d'un
disque 5, perfor& en son centre pour laisser passage & la broche 1 3
laquelle il est fix& par un cordon de soudure &tanche 6. Ce disque 5
est &quip€ d'un embout traversant 7 sur lequel est branchée une
canalisation 8 relide 3 une source de pression 3 travers un joint
tournant (non représenté) porté par la partie supérieure de la broche
1. '

La partie inférieure du flasque 3 est agencée 3 la manidre
usuelle pour la fixation de 1'&chantillon 3 polir. Dans 1'exemple de
réalisation considé&r&, on a supposé que la broche 1 &tait creus@e d'un
alésage axial borgnme 1b reli& 3 une source de vide et sur 1'extrémité
duquel est branch@e une canalisation 9 pour l'alimentation d'une
platine 3 dépression 10, 1'&chantillon 11 &tant maintenu par aspiration ;
on peut cependant prévoir tout autre agencement de type connu.

On congoit en tout &tat de cause que dans la téte de travail
représent&e, 1'entrainement du flasque 3 par 1'intermédiaire du

soufflet 4 &vite tout risque de basculement intempestif sous 1'effet
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de la rotation du,#lateau tournant de polissage contre lequel 1'&chantil-
lon 11 est appliqué. Cette application est obtenue par la pression
maintenue par la canalisation 8 3 1'intérieur de la chambre &tanche
définie par le soufflet 4, le flasque 3 et le disque supérieur 5 ; la
déformabilité de cette chambre assure, outre la pression d'application
précitée, 1'auto-orientation de 1'&chantillon 11 par rapport 2 la face
supérieure du plateau de polissage de la machine.

On se dispense ainsi du systéme de rotule classique et du vérin
de pression axiale, si bien que la construction est considérablement
simplifie alors que le fonctionnement est amélioré. On observera que
la pression d'application de 1'&chantillon contre le plateau de
polissage est susceptible d'&tre réglée de manidre tr&s précise pour
chaque travail, ce qui constitue en fait un avantage considérable par
rapport aux t@tes usuelle 3 vérin.

I1 convient &galement de remarquer que 1l'invention est suscepti—
ble d'&tre avantageusement appliquée au rodage, du type une face ou
double face.

T1 doit d'ailleurs 8tre entendu que la description qui précé&de
n'a &td donnde qu'd titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement le
domaine de 1'invention dont on ne sortirait pas en remplaganf les

détails d'exécution décrits par tous autres &quivalents.
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REVENDICATIONS

1. Téte de travail pour machine de polissage ou analogue, du
genre comportant un flasque porte-pidce qui est animé d'un mouvement
de rotation 3 partir d'ume broche tournante et qui est appligqué 3
force contre le plateau de polissage de la machine tout en Stant 1ibre
de s'orienter par rapport 3 celui~ci caractéris€e en ce gue la liaison
entre la broche (1) et le flasqﬁe porte-pidce (3) est assurfe par un
soufflet déformable (4) dont l'espace intérieur est maintemn sous
pression.

2. Téte de travail suivant la revendication 1, caractérisde en
ce que le soufflet (4) définit, avec les faces en vis-3-vis du flasque

(3) et d'un disque (5) solidaire de la broche (1), une chanbre d&forma-

“ble relife 3 une source de pression.

3. Téte de travail suivant la revendication 2, caractérisBe en
ce que le diamétre int&rieur du soufflet (4) est &gal au diamdtre
extérieur du flasque (3) et du disque (5). 7

4, Téte de travail suivant 1'une quelconque des revendications 1
3 3, caractérisée en ce que la broche (1) est engag€e axialement 3
travers le soufflet (4) de fagon 3 ce que son extré&mité libre, convena—
blement profil&e 3 cet effet, coopére avec un bossage ammnlaire (3a)
ménagé au centre du flasque (3), afin d'assurer le centrage de celui-ci

par rapport 3 la broche sans géner la liberté d'orientation.
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