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(54)发明名称

一种酒坛防渗压力测试系统及测试方法

(57)摘要

本发明公开了陶瓷生产技术。本发明的一种

酒坛防渗压力测试系统，包括与酒坛口对应设计

的密封盖，所述密封盖上设有密封圈，还包括与

密封盖连接的封盖升降杆，在封盖升降杆上设有

移动功能滑块，在移动功能滑块上设有气量控制

装置和升降驱动装置，还包括用于移动功能滑块

滑动的限位滑轨、以及与限位滑轨平行设置的支

撑滑轨，在移动功能滑块上连有用于向酒坛充气

的加压管，并在移动功能滑块上设置与加压管连

通的气源连接接头，在限位滑轨的轨道槽内布置

有气源输送管。该测试系统便于快速对酒坛进行

防渗压力测试，而特别用带压气体对酒坛内部充

压，配合酒坛内装入液体进行气液渗漏测试，能

更为准确地判断酒坛的防渗能力，保证生产质

量，效率提高。
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1.一种酒坛防渗压力测试系统，其特征在于，包括与酒坛口对应设计的密封盖，所述密

封盖上设有密封圈，还包括与密封盖连接的封盖升降杆，在封盖升降杆上设有移动功能滑

块，在移动功能滑块上设有气量控制装置和升降驱动装置，还包括用于移动功能滑块滑动

的限位滑轨、以及与限位滑轨平行设置的支撑滑轨，在移动功能滑块上连有用于向酒坛充

气的加压管，并在移动功能滑块上设置与加压管连通的气源连接接头，在限位滑轨的轨道

槽内布置有气源输送管，所述限位滑轨上还设有驱动电机，用于改变限位滑轨的高度，该测

试系统在限位滑轨上设有多个密封盖、以及与密封盖配设的封盖升降杆和移动功能滑块；

所述密封盖为金属材料制成，其重量大于渗压试验最大压力时对密封盖的冲力。

2.根据权利要求1所述的酒坛防渗压力测试系统，其特征在于，在酒坛上设有用于连接

加压管的固定连接头。

3.根据权利要求2所述的酒坛防渗压力测试系统，其特征在于，所述密封盖上设有压力

表和安全阀。

4.根据权利要求3所述的酒坛防渗压力测试系统，其特征在于，所述移动功能滑块上与

限位滑轨对应设有移动滑槽，所述升降驱动装置上与支撑滑轨对应设有滑动凸块。

5.根据权利要求4所述的酒坛防渗压力测试系统，其特征在于，所述加压管与气量控制

装置相连，所述气源输送管接入气量控制装置内，在气量控制装置上设有气量记录仪。

6.根据权利要求5所述的酒坛防渗压力测试系统，其特征在于，所述气量控制装置上设

有自动报警系统，所述自动报警系统包括与压力表连接的压力传感器、以及与气量记录仪

配置的超量断开装置。

7.一种酒坛防渗压力测试方法，其特征在于，将权利要求6所述的酒坛防渗压力测试系

统用于测试时，包括以下步骤：首先将多个酒坛成排布置，往酒坛内充入80%容量的水；操作

升降驱动装置将密封盖安置在酒坛上；通过气量控制装置向酒坛内注入带压气体；观察压

力表到达测试压力后停止注入气体，静止一段时间后观察压力减少量，分析酒坛质量。
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一种酒坛防渗压力测试系统及测试方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种陶瓷生产技术，特别涉及一种酒坛防渗压力测试系统及测试方

法。

背景技术

[0002] 陶瓷的发展史是中华文明史的一个重要的组成部分，中国作为四大文明古国之

一，为人类社会的进步和发展做出了卓越的贡献，其中陶瓷的发明和发展更具有独特的意

义，中国历史上各朝各代有着不同艺术风格和不同技术特点。英文中的"china"既有中国的

意思，又有陶瓷的意思，清楚地表明了中国就是"陶瓷的故乡"。早在欧洲人掌握瓷器制造技

术一千多年前，汉族就已经制造出很精美的陶瓷。中国是世界上最早应用陶器的国家之一，

而中国瓷器因其极高的实用性和艺术性而备受世人的推崇。

[0003] 在中国，制陶技艺的产生可追溯到纪元前4500年至前2500年的时代，可以说，汉族

发展史中的一个重要组成部分是陶瓷发展史，汉族劳动人民在科学技术上的成果以及对美

的追求与塑造，在许多方面都是通过陶瓷制作来体现的，并形成各时代非常典型的技术与

艺术特征。

[0004] 陶瓷酒坛作为陶瓷的一种，是非常适用于储存酒的容器，而在陶瓷酒坛的生产制

备过程中，为了检验陶瓷酒坛的生产质量，需要对陶瓷酒坛做防渗压力测试，以判断酒坛生

产制造是否能达到合格要求，然而现有的酒坛质量测试仅是简单的装入水进行检验，在放

置一段时间后观察有无渗水来判断是否合格，并不能达到很好的防渗测试效果，且检测效

率极低，影响生产效率。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于克服现有酒坛生产的防渗测试操作中，仅依靠在酒坛内装入水

静置观察的方式，并不能达到很好的防渗测试效果，且检测效率低的技术问题，提供一种酒

坛防渗压力测试系统及测试方法，该测试系统便于快速对酒坛进行防渗压力测试，而特别

用带压气体对酒坛内部充压，配合酒坛内装入液体进行气液渗漏测试，能更为准确地判断

酒坛的防渗能力，保证生产质量，效率大大提高。

[0006] 为了实现上述发明目的，本发明提供了以下技术方案：

[0007] 一种酒坛防渗压力测试系统，包括与酒坛口对应设计的密封盖，所述密封盖上设

有密封圈，还包括与密封盖连接的封盖升降杆，在封盖升降杆上设有移动功能滑块，在移动

功能滑块上设有气量控制装置和升降驱动装置，还包括用于移动功能滑块滑动的限位滑

轨、以及与限位滑轨平行设置的支撑滑轨，在移动功能滑块上连有用于向酒坛充气的加压

管，并在移动功能滑块上设置与加压管连通的气源连接接头，在限位滑轨的轨道槽内布置

有气源输送管。

[0008] 该测试系统设置限位滑轨和支撑滑轨来对酒坛的密封盖进行横向及竖向升降操

作，便于快速对酒坛进行封盖测试，而特别设置的气量控制装置引入带压气体对酒坛内部
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充压，配合酒坛内装入液体进行气液渗漏测试，能更为准确地判断酒坛的防渗能力，保证生

产质量，而配合升降驱动装置及两个滑轨的操作，酒坛防渗压力测试的效率大大提高。

[0009] 作为优选，该测试系统在限位滑轨上设有多个密封盖、以及与密封盖配设的封盖

升降杆和移动功能滑块。利用限位滑轨设置多个密封盖及配套的设施，能同时对多个酒坛

进行渗压测试，大大提高酒坛防渗压力测试效率。

[0010] 作为优选，在酒坛上设有用于连接加压管的固定连接头。在酒坛体上设置的固定

连接头用于输入带压气体，保证气源稳定输入。

[0011] 作为优选，所述密封盖上设有压力表和安全阀。在密封盖上设置的压力表用于观

测酒坛内压力状况，而安全阀的设置避免酒坛内压力过大带来的产品损坏及安全隐患。

[0012] 作为优选，所述密封盖为金属材料制成，其重量大于渗压试验最大压力时对密封

盖的冲力。

[0013] 作为优选，所述移动功能滑块上与限位滑轨对应设有移动滑槽，所述升降驱动装

置上与支撑滑轨对应设有滑动凸块。

[0014] 作为优选，所述加压管与气量控制装置相连，所述气源输送管接入气量控制装置

内，在气量控制装置上设有气量记录仪。气量控制装置分别与加压管和气源输送管连接，用

于监控输入酒坛的气量。

[0015] 作为优选，所述气量控制装置上设有自动报警系统，所述自动报警系统包括与压

力表连接的压力传感器、以及与气量记录仪配置的超量断开装置。气量控制装置设置自动

报警系统，且自动报警系统分别通过压力传感器采集酒坛内压力信息、通过气量记录仪采

集输入气体流量信息，及时对安全隐患进行报警。

[0016] 一种酒坛防渗压力测试方法，首先将多个酒坛成排布置，往酒坛内充入80％容量

的水；操作升降驱动装置将密封盖安置在酒坛上；通过气量控制装置向酒坛内注入带压气

体；观察压力表到达测试压力后停止注入气体，静止一段时间后观察压力减少量，分析酒坛

质量。

[0017] 该酒坛防渗压力测试方法利用新型防渗压力测试系统同时对多个酒坛进行测试，

且配合水和带压气体对酒坛的防渗能力测试更为准确，保证出厂的酒坛质量。

[0018] 与现有技术相比，本发明的有益效果：

[0019] 1、该测试系统便于快速对酒坛进行防渗压力测试，而特别用带压气体对酒坛内部

充压，配合酒坛内装入液体进行气液渗漏测试，能更为准确地判断酒坛的防渗能力，保证生

产质量，效率大大提高；

[0020] 2、利用限位滑轨设置多个密封盖及配套的设施，能同时对多个酒坛进行渗压测

试，大大提高酒坛防渗压力测试效率；

[0021] 3、在密封盖上设置的压力表用于观测酒坛内压力状况，而安全阀的设置避免酒坛

内压力过大带来的产品损坏及安全隐患；

[0022] 4、气量控制装置设置自动报警系统，且自动报警系统分别通过压力传感器采集酒

坛内压力信息、通过气量记录仪采集输入气体流量信息，及时对安全隐患进行报警；

[0023] 5、该酒坛防渗压力测试方法利用新型防渗压力测试系统同时对多个酒坛进行测

试，且配合水和带压气体对酒坛的防渗能力测试更为准确，保证出厂的酒坛质量。
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附图说明：

[0024] 图1为发明酒坛防渗压力测试系统的结构示意图。

[0025] 图2为图1中移动滑块的示意图。

[0026] 图3为实施例中酒坛防渗压力测试系统联合实验时的布置图。

[0027] 图4为图3中密封盖的结构示意图。

[0028] 图中标记：1‑左支撑柱，2‑右支撑柱，3‑驱动电机，4‑限位滑轨，5‑移动功能滑块，

6‑升降驱动装置，7‑密封盖，8‑加压管，9‑封盖升降杆，10‑压力表，11‑安全阀，12‑气源输送

管，13‑移动滑槽，14‑托盘，15‑酒坛，16‑气量控制装置，17‑支撑滑轨。

具体实施方式

[0029] 下面结合试验例及具体实施方式对本发明作进一步的详细描述。但不应将此理解

为本发明上述主题的范围仅限于以下的实施例，凡基于本发明内容所实现的技术均属于本

发明的范围。

[0030] 实施例1

[0031] 如图1至图4所示，本实施例的酒坛防渗压力测试系统，包括与酒坛15口对应设计

的密封盖7，所述密封盖7上设有密封圈，还包括与密封盖7连接的封盖升降杆9，在封盖升降

杆9上设有移动功能滑块5，在移动功能滑块5上设有气量控制装置16和升降驱动装置6，还

包括用于移动功能滑块5滑动的限位滑轨4、以及与限位滑轨4平行设置的支撑滑轨17，在移

动功能滑块5上连有用于向酒坛15充气的加压管8，并在移动功能滑块5上设置与加压管8连

通的气源连接接头，在限位滑轨4的轨道槽内布置有气源输送管12。

[0032] 本实施例测试系统设置限位滑轨和支撑滑轨来对酒坛的密封盖进行横向及竖向

升降操作，便于快速对酒坛进行封盖测试，而特别设置的气量控制装置引入带压气体对酒

坛内部充压，配合酒坛内装入液体进行气液渗漏测试，能更为准确地判断酒坛的防渗能力，

保证生产质量，而配合升降驱动装置及两个滑轨的操作，酒坛防渗压力测试的效率大大提

高。

[0033] 如图3所示，本实施例的测试系统在限位滑轨4上设有多个密封盖4、以及与密封盖

4配设的封盖升降杆9和移动功能滑块5。利用限位滑轨设置多个密封盖及配套的设施，能同

时对多个酒坛进行渗压测试，大大提高酒坛防渗压力测试效率。

[0034] 进一步地，在酒坛15上设有用于连接加压管8的固定连接头。在酒坛体上设置的固

定连接头用于输入带压气体，保证气源稳定输入。

[0035] 更进一步地，所述密封盖7上设有压力表10和安全阀11。在密封盖上设置的压力表

用于观测酒坛内压力状况，而安全阀的设置避免酒坛内压力过大带来的产品损坏及安全隐

患。

[0036] 本实施例中，所述密封盖7为金属材料制成，其重量大于渗压试验最大压力时对密

封盖的冲力。

[0037] 进一步地，所述移动功能滑块5上与限位滑轨4对应设有移动滑槽13，所述升降驱

动装置6上与支撑滑轨4对应设有滑动凸块。

[0038] 更进一步地，所述加压管8与气量控制装置16相连，所述气源输送管12接入气量控

制装置16内，在气量控制装置16上设有气量记录仪。气量控制装置分别与加压管和气源输
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送管连接，用于监控输入酒坛的气量。

[0039] 本实施例中，所述气量控制装置16上设有自动报警系统，所述自动报警系统包括

与压力表10连接的压力传感器、以及与气量记录仪配置的超量断开装置。气量控制装置设

置自动报警系统，且自动报警系统分别通过压力传感器采集酒坛内压力信息、通过气量记

录仪采集输入气体流量信息，及时对安全隐患进行报警。

[0040] 如图1所示，所述限位滑轨4还包括支架结构，本实施例的支架结构包括左支撑柱

1、右支撑柱2以及驱动电机3，驱动电机3设置在左支撑柱1的顶部，用于改变限位滑轨4的高

度，以适应于不同大小的酒坛测试需求。

[0041] 实施例2

[0042] 如图1至图4所示，将实施例1所述的酒坛防渗压力测试系统用于测试时，首先将多

个酒坛成排布置，往酒坛内充入80％容量的水；操作升降驱动装置将密封盖安置在酒坛上；

通过气量控制装置向酒坛内注入带压气体；观察压力表到达测试压力后停止注入气体，静

止一段时间后观察压力减少量，分析酒坛质量。

[0043] 该酒坛防渗压力测试方法利用新型防渗压力测试系统同时对多个酒坛进行测试，

且配合水和带压气体对酒坛的防渗能力测试更为准确，保证出厂的酒坛质量。
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