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Werkzeughalter an einem tragbaren Geriit zum Feilen, Séigen und Polieren.

@ Der Werkzeughalter (5), der dem Bearbeitungswerk-

zeug (6) eine in Lingsrichtung oszillierende Bewe-
gung (4) erteilt, besteht aus einem Thermoplast-Kunst-
stoff. Fr weist vorn und hinten Spannschellen (9a bzw.
9b) auf. Der mittlere Teil des Werkzeughalters (5) ist
im Querschnitt T-formig ausgebildet und ldngsbeweglich
in einem am Geriitegehiiuse (1) befestigten Lagerteil (10)
gefithrt.

Dadurch werden quer zur Bewegung (4) des Bearbei-
tungswerkzeuges (6) auftretende Krifte auf das Gerite-
gehiuse (1) iibertragen und die Lager der Antriebsstange
(3) im Gehiduseinneren entlastet. Bei Verschleiss kann
der Werkzeughalter (5) leicht ersetzt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Werkzeughalter an einem tragbaren Gerit zum Feilen,
Sigen und Polieren, dessen motorisch angetriebenes Betiti-
gungselement eine in Langsrichtung oszillierende Bewegung
ausfithrt, mit einem hinteren Klemmorgan zur 16sbaren Be-
festigung des Werkzeughalterkorpers, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkzeughalterkorper (5, 5a, 5b) auch am vor-
deren Ende (52) mit einem 1osbaren Klemmorgan (9a) aus-
geriistet ist, welches das hintere Ende eines Bearbeitungs-
werkzeuges (6, 6a) festklemmt, und dass zwischen den bei-
den Klemmorganen (9a, 9b) Lingsfithrungsfiichen am
Werkzeughalterkdrper angeordnet sind, die in Gegenfiih-
rungsflichen eines am Gehéuse (1) des Gerétes befestigten
Lagerteils (10) gleitbar sind.

2. Werkzeughalter nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Werkzeughalterkorper (5, 5a, 5b) aus
einem Kunststoff, vorzugsweise Thermoplast, z.B. Nylon 6.6
besteht.

Die Erfindung betrifft einen Werkzeughalter nach dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Bei bekanaten tragbaren Gerdten mit rotierenden Werk-
zeugen, z.B. Handbohrmaschinen, treten hauptséchlich in
Lingsrichtung des Werkzeuges wirkende Krifte auf, die von
einem Axiallager im Gehéuse des Gerétes auf einfache Weise
aufgenommen werden konnen. Bei tragbaren Feil-, Sige-
und Poliergeriten, deren Werkzeuge von einem pneumati-
schen oder elektrischen Motor in Lingsrichtung oszillierend
angetrieben werden, treten jedoch bei der Bearbeitung von
Werkstiicken Krifte auf, die quer zur Bewegung der Feilen
oder Sigeblitter verlaufen und die ebenfalls vom Gehduse
der Geriite aufgenommen werden miissen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Werkzeughalter fiir
ein solches Gerit derart auszubilden, dass verschiedenartige
Bearbeitungswerkzeuge mit rundem und flachem Schaft
leicht eingespannt werden konnen, dass Reaktionskrifte
iiber ein Lager auf das Gerategehéuse {ibertragen werden,
und dass er bei Verschleiss n6tigenfails leicht und ohne gros-
se Kosten ersetzt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaéss durch die Ausbil-
dung nach dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1
gelost.

Zweckmissig wird der Werkzeughalterkorper aus einem
Thermoplast, z.B. «Nylon 6.6» hergestellt. Er weist dadurch
eine geringe Masse auf, was bei der oszillierenden Bewegung
wesentlich ist, und er besitzt gute Gleiteigenschaften an den
Fiihrungsflichen.

Ein Ausfithrungsbeispiel eines erfindungsgeméssen
Werkzeughalters ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht des vorderen Teils eines pneu-
matisch angetriebenen Feilgerites mit eingesetztem Werk-
zeug,

Fig. 2 einen Léngsschnitt durch den Gehéusekopf mit
dem Werkzeughalter in grosserem Massstab,

Fig. 3 einen Langsschnitt durch den Werkzeughalter mit
einem eingesetzten Sageblatt,

Fig. 4 bis 6 Querschnitte durch den Werkzeughalter nach
den Linien IV-1V, V-V und VI-VIin Fig. 1 und

Fig. 7 einen Querschnitt nach Linie VII-VII in Fig. 3.

Die Fig. 1 zeigt den vorderen Gehauseteil 1 eines trag-
baren, durch Luftdruck angetriebenen Gerites zum Feilen,
Sigen und Polieren. Der Antriebsmotor, von dem nur der

3. Werkzeughalter nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Werkzeughalterkdrper im Bereiche
der beiden Klemmorgane (9a, 9b) rohrférmige Klemmzap-
fen (5a, 5b) bildet, die je wenigstens einen querverlaufenden

s Schlitz (5c, 5d) aufweisen.

4. Werkzeughalter nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Langsfithrungsflichen in vier Ebenen
liegen, von denen sich je zwei gegeniiberliegen und eine T-
Fiihrung bilden.

10 5. Werkzeughalter nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Klemmorgane als Spannschel-
len (9a, 9b) mit Klemmschrauben (8) ausgebildet sind.

6. Werkzeughalter nach Patentanspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lange der Lingsfithrungsflichen we-

15 nigstens der halben Linge des gesamten Werkzeughalterkor-
pers (5, 5a, 5b) entspricht.

25 Kolben 2 schematisch angedeutet ist, weist einen bekannten
Aufbau auf und gehdrt nicht zur Erfindung. Der Kolben 2
erteilt der Kolbenstange 3 eine in Léngsrichtung oszillieren-
de Bewegung, die durch den Doppelpfeil 4 angedeutet ist.
Die Kolbenstange 3 ist mit einem Werkzeughalter 5 verbun-

30 den, der vorn ein Bearbeitungswerkzeug in Form einer Feile
6 triigt. Gegenstand der Erfindung ist die Ausbildung des
Werkzeughalters 5. Dieser weist einen Korper aus einem
Kunststoff, vorzugsweise Thermoplast z.B. «Nylon 6.6» auf.
Tm mittleren Bereich ist sein Querschnitt T-formig, wie dies

35 aus der Fig. 5 ersichtlich ist. Am vorderen und hinteren
Ende schliessen sich zylindrische Klemmzapfen 5a bzw. 5b
an, die beide vertikale Schlitze 5c bzw. 5d aufweisen. Der
Werkzeughalter 5 weist eine durchgehende Bohrung 7 auf,
die zur Aufnahme des Schaftes der Feile 6 dient. Der hintere

40 Klemmzapfen 5b weist eine Bohrung mit grosserem Durch-
messer auf, der dem Durchmesser der Kolbenstange 3 ent-
spricht, die im Bereiche des Klemmzapfens 5b mit Umfangs-
rillen versehen ist. Auf den beiden Klemmzapfen 5a und 5b

_sitzen mittels Schrauben 8 festklemmbare Spannschellen 9a,

45 9b.

An einem oberen, vorspringenden Teil 1a des Gehéuses 1
ist ein Lagerstiick 10 aus Metall befestigt, das im Quer-
schnitt C-formig ausgebildet ist (vgl. Fig. 5). Die nach innen
ragenden Schenkel 10a untergreifen den breiteren Teil Se des

so Werkzeughalterkdrpers.

Dieser wird somit oben, seitlich und durch die Schenkel
10a unten gefiihrt. Das Lagerstiick 10 kann somit alle Krifte
aufnehmen, die quer zur Bewegungsrichtung der Feile 6 wir-
ken. Die Lager der Kolbenstange 3 im Inneren des Gehduses

55 1 werden dadurch entlastet. Die Lingsfiithrungsflichen am
Werkzeughalter konnten natiirlich auch anders geformt sein.
Wesentlich ist nur, dass alle quer zur Bewegungsrichtung der
Feile 6 gerichteten Krifte aufgenommen werden und dass

der Werkstiickhalter auch gegen Verdrehung gesichert ist.
0 ,

(=)

Wie den Fig. 3 und 7 zu entnehmen ist, kénnen im
Schlitz 5c auch Werkzeuge mit rechteckigem Schaftquer-
schnitt, z.B. Sigeblitter 6a, eingespannt werden.

Der beschriebene Werkzeughalter ist als ein Verschleiss-
65 teil ausgebildet. Er kann bei feststellbarer Abniitzung nach
dem Ldsen der hinteren Spannschelle 9b leicht gegen einen
neuen ausgewechselt werden.
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