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(54) Dispozitiv pentru aliere cu scantei electrice (variante)

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la domeniul prelucrdrii cu
scantei electrice si este destinatd pentru alierea
cu scintei electrice a suprafetelor obiectelor
din materiale electroconductoare.

Dispozitivul pentru aliere cu scantei
electrice include un vibrator electromagnetic,
constituit dintr-un portelectrod (6) si un
electromagnet, amplasat intr-un corp (1), si
suplimentar contine un bloc de iluminare, fixat
printr-o garniturd termo- si electroizolantd de
portelectrod (6) si unit cu un bloc de ali-
mentare (15).

In prima variantd, utilizatd la amplitudini
ale vibratiilor portelectrodului (6) mari, blocul
de alimentare (15) constd dintr-un generator
electromagnetic de vibratii, montat in blocul de
iluminare si conectat la o unitate de comanda a
blocului de alimentare (15), care include ele-
mente de acumulare §i un microintrerupdtor
(16) pentru blocul de iluminare.

In varianta a doua, utilizati la amplitudini
ale vibratiilor portelectrodului (6) mici, blocul
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de alimentare (15) consti dintr-o infisurare
suplimentard, amplasati pe circuitul magnetic
(3) al vibratorului si conectatd la o unitate de
comandi a blocului de alimentare (15), care
include elemente de acumulare si un micro-
intrerupator (16) pentru blocul de iluminare.

Totodatd in ambele variante de executare a
dispozitivului blocul de iluminare poate fi
dotat cu o microcamera unitd cu un computer.

Revendiciri: 3

Figuri: 2




(54) Device for electrospark alloying (variants)

(57) Abstract:
1

The invention relates to the field of
electrospark machining and is intended for
electrospark alloying of surfaces of articles of
electrically conducting materials.

The device for -electrospark alloying
includes an  electromagnetic  vibrator,
consisting of an electrode holder (6) and an
electromagnet, located in a body (1), and
additionally contains an illumination unit,
fixed through a thermo- and electrically
insulating spacer to the electrode holder (6)
and connected to a power supply (15).

In the first variant, used for large
amplitudes of vibration of the electrode holder
(6), the power supply (15) consists of an
electromagnetic vibration generator, installed
in the illumination unit and connected to a
control unit of the power supply (15), which
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includes storage elements and a microswitch
(16) for the illumination unit.

In the second variant, used for small
amplitudes of vibration of the electrode holder
(6), the power supply (15) consists of an
additional winding, located on the magnetic
circuit (3) of the vibrator and connected to a
control unit of the power supply (15), which
includes storage elements and a microswitch
(16) for the illumination unit.

At the same time, in both variants of
execution of the device the illumination unit
can be equipped with a microcamera connected
to a computer.

Claims: 3

Fig.: 2

(54) YcrpoiicTBO A1 3J1eKTPOUCKPOBOro JIeripoBaHusi (BApHMaHTbI)

(57) Pegepar:
1

H300pererne  orHOCHTCI K obmactu
3JICKTPOUCKPOBOH  00paboOTKM ¥  MpeaHas3-
HAYCHO U1 3JCKTPOMCKPOBOTO JICTUPOBAHL
MOBEPXHOCTEH  HM3JCMWH W3 BIEKTPO-
TIPOBOIAIINX MATEPHAIOB.

VCTpoiCTBO U 31EKTPOUCKPOBOTO JIETHU-
pOBaHHA  BKIIOYACT  JJICKTPOMATHUTHBIN
BHOpATOp,  COCTOSIIMH W3 BIICKTPOIO-
Jepskarenst (6) W 3JACKTPOMAarHWTa, Pacmoio-
JKEHHOTO B Kopmyce (1), W AOMONHHTETBHO
COACPKUT OJIOK IOJCBETKH, 3AKPEIUICHHBIH HA
3JCKTpoaoAcpx aTene (6) dYepe3 TEepMO- H
3IEKTPOH3OSIHOHHY IO TPOKIAAKY u
COCOMHCHHBIN ¢ O1oKoM muTaHus (15).

B mepBoM BapmaHTe, HCHOJB3YEMOM MpPH
OONBIIHX aAMIUTHTYAAX BHOPAIMH 3JICKTPO-
Joaepxkarens (6), 0ok murarus (15) cocrout
u3 BI/I6paHI/IOHHOFO QJICKTPOMATHUTHOI'O I'CHC-
paropa, yCTaHOBJICHHOTO B OJIOKE TIOJACBETKH H
MOAKJIFOYCHHOTO K OJIOKY YIpaBJICHHS OJOKa
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mutaHus  (15), KOTOpBI BKIIOYAET HAKO-
MUATCJIBHBIC 3JICMCHTBI H MHUKPOBBIKIHOIATCIID
(16) nms 670Ka MOACBETKH.

Bo BTOpOM BapHaHTE, HCHOIB3YEMOM MPH
MaJbIX AMIUTATYJAX BHOPAOUH  3JICKTPO-
moaepxarens (6), 0ok murauus (15) cocrout
W3 JOTMOJHHTCIFHOH OOMOTKH, Pacmojo-
JKCHHOH Ha MarHHTONpoBOAC (3) BHOpaTopa u
TMOAKITFOUYCHHON K OIOKY VHpaBICHHA OJI0Ka
mutaHus  (15), KOTOpBI BKIIIOYAET HAKO-
MUATCIBHBIC JJICMCHTBI H MHUKPOBBIKIIIOYIATCIIb
(16) misa 6710ka IOACBETKH.

[Tpu 3ToM B 060MX BapHAHTaX HCTIOTHCHUS
YCTpo#CTBA OJOK MOACBCTKH MOXKCT OBITH
CHaO’)KCH MHKpPOKAMECpPOH, COCAWHCHHOH C
KOMITHFOTEPOM.

I1. popmymer: 3

Owur.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul prelucrdrii cu scantei electrice si este destinatd pentru
alierea cu scantei electrice a suprafetelor obiectelor din materiale electroconductoare.

Alierea cu scéntei a suprafetelor metalice se bazeazd pe fenomenul eroziunii electrice si
al transferului polar al materialului electrodului-sculd pe piesd la trecerea descdrcdrilor prin
scantei intre ele. Pentru realizarea acestui proces este necesard comutarea periodicd a
electrodului-sculd cu piesa.

Sunt cunoscute vibratoarele electromagnetice pentru alierea superficiald cu scantei
electrice, care constau dintr-un electromagnet si un portelectrod, amplasate intr-un corp, ce
se folosesc pentru contactarea periodica a electrodului-sculd cu piesa si se utilizeaza in
majoritatea instalatiilor produse [1].

Fiecare constructie a vibratoarelor are dezavantajele sale:

- masa mare a elementelor mobile nu le permite si functioneze la frecvente inalte, doar
pand la 100 Hz;

- caracterul complex al acordarii vibratorului, care functioneaza la frecvente inalte (pand
1a 2000 Hz), etc.

Un dezavantaj al acestor vibratoare constd in imposibilitatea aplicirii unei acoperiri
zona de prelucrare. In special, acest lucru se observd in timpul prelucririi pieselor cu
profiluri complexe si a diferitelor cavitafi adanci. Ca rezultat, se produce uzarea sau
corodarea suprafetei neprelucrate a piesei dintre insulitele mici aplicate si sub ele. in
procesul exploatdrii, in special cind sarcinile sunt destul de mari, aceste insulite se rup,
ceea ce duce la uzarea piesei.

Problema pe care o rezolva inventia constd in ameliorarea calittii acoperirii aplicate si
in asigurarea integrititii acesteia.

Dispozitivul conform inventiei inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca
include un vibrator electromagnetic, constituit dintr-un portelectrod si un electromagnet,
amplasat intr-un corp, si suplimentar contine un bloc de iluminare, fixat printr-o garniturd
termo- si electroizolantd de portelectrod si unit cu un bloc de alimentare.

In prima varianti, utilizatd la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului mari, blocul de
alimentare constd dintr-un generator electromagnetic de vibrafii, montat in blocul de
iluminare si conectat la o unitate de comandid a blocului de alimentare, care include
elemente de acumulare §i un microintrerupitor pentru blocul de iluminare.

In varianta a doua, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului mici, blocul de
alimentare constd dintr-o infisurare suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic al
vibratorului i conectatd la o unitate de comandi a blocului de alimentare, care include
elemente de acumulare §i un microintrerupitor pentru blocul de iluminare.

Totodatd in ambele variante de executare a dispozitivului blocul de iluminare poate fi
dotat cu o microcamera unitd cu un computer.

Rezultatul inventiei constd in posibilitatea supravegherii vizuale a procesului de
prelucrare, inclusiv pe ecranul monitorului, §i a pozifiondrii mai exacte a vibratorului in
timpul prelucrdrii pentru obtinerea unei acoperiri continue, posibilitatea filmarii suprafetei
prelucrate pentru analiza ulterioard, datoritd ilumindrii zonei de prelucrare cu ajutorul
surselor de lumind ale blocului de iluminare.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezintd:

- fig. 1, vederea in ansamblu a dispozitivului;

- fig. 2, sectiunea transversald dupa planul A-A din fig. 1.

Intr-un corp 1 cu ajutorul unei scoabe 2 este fixat circuitul magnetic 3 cu bobina 4 a
electromagnetului. Armdtura vibrantd, fixatd cu un capét pe scoaba 2, constd dintr-un arc 5
cu un portelectrod 6 si miez 7 fixate pe el. Arcul 5 este unit cu un generator de impulsuri de
lucru printr-un conductor 8. In portelectrodul 6 se fixeaza un electrod 10 prin intermediul
unui surub 9. In partea de sus a portelectrodului 6, prin intermediul surubului 11, printr-o
garniturd termo- si electroizolantd 13, se fixeazd blocul de iluminare 12, in care sunt
amplasate sursele de lumind 14. Blocul de iluminare 12 este unit cu blocul de alimentare
15, amplasat in corpul 1. Pentru evitarea descdrcdrii elementelor de acumulare ale unitatii
de comanda a blocului de alimentare 15 pe corpul 1 este amplasat microintrerupatorul 16
pentru blocul de iluminare 12.
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In prima varianti, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mari, blocul
de alimentare 15 constd dintr-un generator electromagnetic de vibratii, montat in blocul de
iluminare 12 si conectat la o unitate de comandi a blocului de alimentare 15, care include
elemente de acumulare §i un microintrerupator 16 pentru blocul de iluminare 12.

in varianta a doua, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mici, blocul
de alimentare 15 consta dintr-o infisurare suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic 3
al vibratorului si conectatd la o unitate de comandd a blocului de alimentare 15, care
include elemente de acumulare i un microintrerupdtor 16 pentru blocul de iluminare 12.

In ambele variante de executare a dispozitivului blocul de iluminare 12 poate fi dotat cu
0 microcamerd unitd cu un computer.

Dispozitivul propus functioneazd in modul urmdtor.

In prima varianti, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mari, blocul
de alimentare 15 reprezintd constructiv doud parti: un generator electromagnetic de vibratii
si o unitate de comandd. Generatorul electromagnetic de vibratii se monteaza in blocul de
iluminare 12 si se uneste cu unitatea de comand3 a blocului de alimentare 15, amplasat in
corpul 1. La alimentarea electromagnetului, miezul 7 este atras periodic de circuitul mag-
netic 3, iar aceastd vibratie se transmite indusului cu portelectrodul 6 fixat de el. Ca rezultat
al vibratiilor, generatorul electromagnetic de vibratii produce curent electric, care este
transmis la unitatea de comandid a blocului de alimentare 15, unde s¢ transforma, se
stabilizeaza si se acumuleazd in elementele de acumulare, de exemplu, in ionistori. La
atingerea valorii necesare a curentului, se conecteaza sursele de lumind 14, de exemplu,
LED suprastralucitoare. Se incepe alierea. Dupd terminarea alierii sursele de lumind 14 se
deconecteazd cu ajutorul microintrerupatorului 16, pentru evitarea descircarii elementelor
de acumulare ale unittii de comanda a blocului de alimentare 15.

in a doua varianti, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mici, blocul
de alimentare 15 constd din infisurarea suplimentard, amplasatad pe circuitul magnetic 3, pe
bobina 4 a electromagnetului. La alimentarea electromagnetului miezul 7 este atras periodic
de circuitul magnetic 3, aceastd vibratie se transmite indusului cu portelectrodul 6 fixat de
el. Totodatd, in infisurarea suplimentard apare un curent de impulsuri, care s¢ transmite la
unitatea de comandi a blocului de alimentare 15, unde se transformd, se stabilizeaza si se
acumuleazi in clementele de acumulare, de exemplu, in ionistori. La atingerea valorii
necesare a curentului, se¢ conecteazd sursele de luminid 14, de exemplu, LED suprastra-
lucitoare. Se incepe alierea. Dupa terminarea alierii sursele de lumind 14 se deconecteazi
cu ajutorul microintrerupdtorului 16, pentru evitarea descarcdrii elementelor de acumulare
ale unitatii de comanda a blocului de alimentare 15.

In blocul de iluminare poate fi instalati o microcamer, uniti printr-un cablu din fibre
optice cu un computer. La alierea manuald, operatorul are posibilitatea in regim de timp
real sa controleze procesul si sd corecteze parametrii alierii, de exemplu, curentul de lucru,
frecventa si amplitudinea vibratiei. Inregistrind in computer informatiile obtinute de la
microcamerd, dupa terminarea prelucririi pot fi imprimate cadrele necesare pentru analiza
procesului de aliere.
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(57) Revendicari:

1. Dispozitiv pentru aliere cu scantei electrice care include un vibrator electromagnetic,
constituit dintr-un portelectrod si un electromagnet, amplasat intr-un corp, caracterizat prin
aceea ca suplimentar contine un bloc de iluminare, fixat printr-o garniturd termo- si electro-
izolantd de portelectrod si unit cu un bloc de alimentare, care constd dintr-un generator
electromagnetic de vibratii, montat in blocul de iluminare si conectat la o unitate de comanda
a blocului de alimentare, care include elemente de acumulare si un microintrerupdtor pentru
blocul de iluminare.

2. Dispozitiv pentru aliere cu scantei electrice care include un vibrator electromagnetic,
constituit dintr-un portelectrod si un electromagnet, amplasat intr-un corp, caracterizat prin
aceea ca suplimentar confine un bloc de iluminare, fixat printr-o garniturd termo- si electro-
izolantd de portelectrod si unit cu un bloc de alimentare, care constd dintr-o infisurare
suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic al vibratorului, si conectati la o unitate de
comandd a blocului de alimentare, care include elemente de acumulare §i un micro-
intrerupdtor pentru blocul de iluminare.

3. Dispozitiv, conform revendicdrii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca blocul de
iluminare este dotat suplimentar cu o microcamera unitd cu un computer.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CERNEI Tatiana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova



MD 400 Y 2011.07.31

ash

Fig. 1

7

Fig. 2



AGENTIA DE STAT PENTRU PROPRIETATEA INTELECTUALA A REPUBLICII MOLDOVA

RAPORT DE DOCUMENTARE

1. Datele de identificare a cererii

(21) Nr. depozit: s2010 0157

(22) Data depozit: 2010.09.23

(54) Titlul: Dispozitiv pentru aliere cu scantei electrice, variante

(71) Solicitant: INSTITUTUL DE FIZICA APLICATA AL ACADEMIEI DE STIINTE A
MOLDOVEIL, MD

(51) (Int.Cl): Int. CL.: B23P 17/00 (2006.01)

B23P 17/02 (2006.01)
II. Conditii de unitate a inventiei: X satisface [] nu satisface
Note:
III. Revendicari: claritatea, sustinerea de descriere
Note: X satisface [ nu satisface

IV. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de
cautare)

MD (Documentare Inventii) — B23P17/00, B23P17/02, aliere, explozi*, scantei, portelectro*,
ilumina*, lumin*, electromagnet®, b23h9/04;

EA, CIS (Eapatis) — B23P17/00, B23P17/02, nerupos*, uckp*, sanekrpouckpos®, EA, RU, SU;

2%

GPI — “electrospark machining”, alloying, surfaces, “electromagnetic vibrator”, “electrode holder”,
electromagnet, illumination, light, casting, electr®, spark™®, alloy* b23p17/00, b23p17/02, b23h9/00,
b23h9/04.

V. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

www.nigma.ru, WIKIPEDIA — snektpouckpoBoe erupoBaHie, TOKapHbII CTAHOK.




VI. Documente considerate a fi relevante

Categoria*

Date de identificare ale documentelor citate si, unde este
cazul, indicarea pasajelor pertinente

Numarul revendicarii
vizate

A,D,C

®ypcos C.I1., [Tapamonoa A.M., JloObiana M.B.,
Cemenuyk A .B. VIcTOYHMKY MTUTAHUS JJIsT

3JEKTPOUCKPOBOro jeruposanus. Kumnnes, Itunnna,
1983, c. 41-45

1,2

MD 1982 C2 2002.08.31

US 5115112 A 1992.05.19

AU 2747100 A 200.09.21

RU 2323070 C2 2008.04.27

RU 51359 U1 2006.02.10

> (|| > | >

RU 2006139571 A 2008.05.20

* categoriile speciale ale documentelor citate:

A — document care defineste stadiul anterior general

T — document publicat dupd data depozitului sau a
prioritdtii invocate, care nu apartine stadiului pertinent al
tehnicii, dar care este citat pentru a pune in evidenta
principiul sau teoria pe care se bazeaza inventia

X — document de relevanta deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd noud sau implicand
activitate inventivd cand documentul este luat in
consideratie de unul singur

E — document anterior dar publicat la data depozit national
reglementar sau dupd aceasta datad

Y - document de relevantd deosebita: inventia
revendicati nu poate fu considerati ca implicand
activitate inventiva cind documentul este asociat cu
unul sau mai multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat in descrierea cererii de brevet

O - document referitor la o divulgare orald, un act de
folosire, la o expozitie sau la orice alte mijloace de

divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiati solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de brevete

P - document publicat inainte de data de depozit, dar
dupd data priorititii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2011.05.23

Examinator

CERNEI Tatiana




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DRAWINGS
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - SEARCH_REPORT
	Page 8 - SEARCH_REPORT

