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Urzadzenie do mechanicznego ksztaltowania koszulek izolacyjnych
Patent trwa od dnia 27 kwietnia 1960 r. ‘

Wynalazek polega gléwnie na tym, ze do me-
chamcznego ksztallowania koszulek izolacyjnych
metc»da ciggla, zastosowano rdzen stalowy 357
(fig. 3) z jednym lukowo zakrzywionym koncem,
spoczywajacy nieruchomo pomiedzy krgzkami
posuwowymi -dolnymi 19, 32, 41, 39, 43 i gbérny-
mi 27, 38 i 40.

Krazki przesuwajg surowa koszulke po rdze-
niu a zakrzywiony lukowo kcniec rdzenia przy-
lega do obwodu dolnego krazka posuwowego
wejSciowego 19, uniemozliwiajagc wysuniecie
rdzenia- z ukladu krazkéw wraz z przesuwang
surowg koszulks.

Urzadzenie do mechanicznego ksztaitowania
koszulek izolacyjnych wedlug wynalazku, przed-
stawione schematycznie na fig. 1, wprowadza
mechanizacje w procesie technologicznym ksztat-
towania kosgulek izolacyjnych bawelnianych,
jedwabnych i szklanych. od S$rednicy 0,3 mm

*) Wlasciciel patentu o$wiadezyl, ze Wspoltwor-

cami wynalazku sg inz. Zygfryd Dracz, mgr

inz.. Franciszek Kubala, Jézef Pilarczyk
i Stanistaw. Witor.

do Srednicy 1,5 mm. Dzieki temu, ze urzgdzenie
to przystosowane jest do mechanicznego wy-
konywania w spo‘sdb ciggly podstawowych ope-
racji, jak nawlekanie koszulek na rdzen, nawil-
gacanie, suszenie, opalanie, zdejmowanie koszu~
lek z rdzenia i samoczynne ukladanie ksztatto-
wanych koszulek w regularne kregi, calkowicie
zostala wyeliminowana praca reczna robotnikéw.

Dla wyjasnienia zasady dziatania urzadzenia -
opisano catkowity mechamizm urzadzenia z pod-
stawowymi elementami jak: st6! z umocowana
na nim pltyta, mechanizmy napedu krazkéw po-
suwowych, stojaki krgzkéw posuwowych dol-
nych, kcmore nawilgacania, komore suszenia
i urzadzenie do opalania koszulek.
" W dolnej czesci stolu zamocowany jest silnik
elektryczny 1 o mocy 0,5 kW, ktéry za posred-
nictwem przekladni kél pasowych 2, 3, 4, 5
oraz kol tancuchowych 6, 7, 8, 9, 10 i 11 napedza
mechanizmy krazkéw zabudowanych na stcja-
kach 12, 13, 14, 15 i 16.

Na fig. 2 przedstawiony jest schemat napedu.
Naped z kola pasowego 2 na koto 3 i z kola 4
na kolo 5 przenoszony jest paskami klinowymd,



'za$§ z kola-laficuchowego 6 na kola laficuchowe
7,8 9,101 11 — Ialicuche'm Ga.lla

Pierwszy mechanizm" | ‘krazkéw posu-
wowych zamontowany Jest na stojaku 12.

w goltnej czgsci stojaka jest osadzony luzmo
na Wallm J7 krazek prowadzacy 18, kidrego za-
daniem jest wprowadzenie surowej koszulki a
lukowo wygiety kcniec rdzenia, przylegajacy co
cbwodu dolnego krazka posuwowego wejcio-
wego 19. Wyzej w §rodkowej czeéci stojaka ulo-
zyskowany jest walek(zo, na ktérym zaklinowa-
ne sa: kolo laficuchowe 7, kolo z¢bate 21 i kra-
zek 19. Kolo lancuchowe 7 napedza .mecha-
nizm napedu’ Kragk6éw. W gérnep czékol do-
jaka ulozyskowany jest walek 22, na ktérym
zaklinowane jest kolo zebate 23. Walek. 22 Igczy
stojak z puszka blaszang 24, w ktérej ulozysko-
wane sg walki k6! zebatych 25 i 26 oraz krgzka
posuwowego gornego 27. Walek 22 stanowi
punkt obrotu puszki blaszanej 24 wzgledem
stojaka. Dzieki takiemu rozwigzaniu, bez wzgle-
du na polozenmie puszki blaszanej 24 uzaleimio-
ne od grubosci rdzenia i koszulki, naped prze-
nosi si¢ z kola z¢batego "23 na kolo zebate 25,
a stad na kolo zebate 25 i krazek posuwowy
goérny 27, zaklinowany ma wsp6lnym walku
z kolém zgbatym 25. Kolo zebate 26 spelnia ro-
le kola pofredniego i dzigki temu krazek 27
uzyskuje wla$ciwy kierunek cbrotéw.

Zaletg takiego rozwigzania jest to, ze bez
wzgledu na grubo§é surowej koszulki, lub na-
" potykane podczas ksztaltowania koszulek bledy
- tkackie, krazek 27 naciska na koszulke przesu-

wajacg sie po rdzeniu z jednakowsg sitg, na ktéra .

sklada si¢ czedciowo ciezar puszki blaszanej 24
oraz cigezar zamontowanych w nia k6l zebatych,
walkéw i krazka 27.

W dolnej czes$ei stojaka na poziomie krgzka

prowadzacego 18 na korhicu ruchomego ramie-

nia 28 jest osadzony luzmo na walku krazek do-
ciskowy 29. Podczas procesu ksztaltowania ko-
szulek ruchome ramie 28 przeklada sie w gérne
polozenie w taki sposéb, aby krgzek dociskowy
29 $cisle przylegal do obracajacego sie krazka 19.
Tak ustawiony kr'agzek dociskowy 29 obraca sie
i toczy po krazku 19, zabezpieczajac rdzenh przed
wypadnieciemn z rowka krazka 19 oraz przed
odksztalceniem jego wygietego kofica w przy-

padku natrafienia na blad tkacki, polegajacy na-

zawezeniu wewnetreznej  §rednicy kceszulek.

W niewielkiej odlegloéci od pierwszego sto-
jaka 12 na plycie stolu zamontowany jest drugi
stojak 13 wraz z mechanizmem napedu krazkéw
posuwowych. ’ v

W. fvodlowej czedei stojgka. wozyskowany

jest walek 30, na ktérym zaklinowane s3: kolo
taficuchowe 8, kolo zebate 31 i krgzek posuwc-
wy 32. Kolo lancuchowe 8 napedrza mechanizm
napedu krazkow.

W goérnej czesci stojaka ulozyskowamy jest

'walevk 33, na ktérym zaklinowane jest kolo ze-

bate 34. Walek 33 laczy stojak z puszky blasza-
ng 35, w ktérej ulozyskowane sg walki k6l ze-
batych 36 i 37 oraz krazka posuwowego gérne-

. go 38. Walek 33 stanowi punkt obrotu puszki
- blaszanej 35 wzgledem stojaka.

. Stojak 15 wraz z mechanizmem mapedu krgz-

kéw .39 i 40 pod wzgledem kanstrukcji i zasady
dziatania nie rézni sie od stojaka 13.

Trzecim z kolei stojakiem jest stojak 14, kt6-
ry wyposazony jest tylko w jeden krazek po-
suwowy 41. W gérnej cze$ci stojaka ulozysko-
wany jest walek 42, na ktérym zaklinowano
kolo lanicuchowe 9 i krazek posuwowy 41. Za-
daniem krazka 41 jest podparcie ndzenia od
dolu i przesuwanie koszulki po tym rdzeniu.

Stojak 16 wraz z krazkiem posuwowym 43
i kolem lanicuchowym 11 pod wzgledem kon-
strukeji i zasady dzialania niczym nie rézni sie -
od stojaka 14.

Na fig. 4 przedstawiony jest schemat komory

nawilgacania, ktéra zbudowana jest w ksztalcie
walea i przymocowana do podstwy 44 ustawio-
nej na stole.
. W bocznych dlnaoh komory nawilgacania oss-
dzone s3 tulejki brazowe: 45, przez kidre przesu-
wa . si¢ rdzeni. Wewnstrz komory zamontowana,
jest skoénie rurka 46 doprowadzajaca przez
otwér strumieri pary skierowsny wprost na
przesuwajgcq si¢ po rdzemiu hoezulke

- Poprzez kréciec 47 odpmwadm me na ze-
wnatrz skropliny.

Na fig. 5 przedstawiony jest schemaft komory
suszenia. Komora suszenia zbwdowana jest
w ksztalcie walca i przymocowana do podsta-
wy 48 ustswionej na stole. Przez §rodek komo-
ry przechodzi rurka 49, ktérej kerice sg rozwal-
cowane w bocznych dnach komory. Przeznacze-
niem tej rurki jest ochrona przesuwajgcej. sie
po rdzeniu koszulici przed bezpoérednim zetknie-
ciem z plomieniem gazowym. Przez- rurke 50
deprowadza si¢ gaz:do komory. W gémej cze-
Sci rurki 50 znajdujacej si¢ wewngtrz komory
nawiercone s otworki, przez ktére uchodzi gaz
do 4érodka komory. Otworki te spelmiaja role
palnikéw. Znajdujace sie w dolnej czesci ko-
mory suszenia otwory 51 doprowadzajg powie-
tmze potrzebne do spalania gazu, a jedmoczeinie
sluzg do zapalania gazu w komorze. Przez otwo-
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ry 52 znaJdquce si¢ w gornej c:zeéu komory
odprowadza sie spaliny.

Komora suszenia izolowana jest azbestem.

Na fig. 6 przedstawione jest urzgdzenie do
epalania koszulek. U wylotu komory ‘suszenia
zainstalowane sg dwa mikrepalniki gazowe 53.
Mikrepalniki umocowane sg obrotowo na bocz-
nej $cianie komory suszemia i polgczone z soba
przesuwng dZwignig 54, ktéra umozliwia réw-
noczesne odchylanie wzglednie kierowanie
plomienia gazowego na przesuwajaca sie po

rdzeniu koszulke. Mikropalniki gazowe 53 pola-

czone sg z przewodem gazowym przy pomocy
wezy gumowych 55.

Zasada dzialania urzgdzenia do mechaniczne-
go ksztaltowania koszulek izolacyjnych przed-
stawia sie nastepujaco: W zaleznosci od Sred-
nicy ksztattowanej koszulki dobiera sie rdzenh 57
odpowiedniej $rednicy.

Na fig. 3 przedstawiono spos6b ulozenia
rdzenia podczas ksztaltowania koszulek. Jeden
jego koniec wystaje z komory suszenia, a drugi
tukowo wygiety szczelnie przylega do rowka

zka 19 na luku réwnym polowie jego obwo-

. Od dohu ndzen podparty jest krazkami dol-
nymi 19, 32, 41, 39 i 43 od géry rdzen 57 na-
ciskany jest kra,zkamJ posuwowymi gérnymi 27,
38 i 40. .

Surowa koszulka nawinigta jest ma szpuli 56,
skad poprzez krazek prowadzacy 18 wprowa-
dzana jest na zakrzywiony koniec rdzenia wlo-
zony na krazku 19. Przez uruchomienie silnika
elektrycznego wprowadza si¢ w ruch mechaniz-
my napedowe urzadzenia.®

Kierunek obrotu poszczegélnych két oznaczo-
ny jest strzatkami na fig. 2.

Obracajace sie krazki poszczegélnych mecha-
nizméw przesuwaja koszulkg po rdzeniu bez

przerwy dzieki duzemu wspélczynnikowi tarcia.

pomiedzy krazkana gumowymi a koszulky. Ko-
szulka przesuwa sie ze staly szybkodcig
(8 mb/min.) dzigki temu, ze napedy wszystkich
kraikéw posuwowych gérnych i dolnyefi prze-
suwajacych koszulke rozwigzane sa w sposcb
pozwalajacy na uzyskanie jednakowej szybku-
§ci obwodowej przez wszystkie krazki. Rdzen
podczas przesuwania sie po nim koszulki po-
zostaje nieruchomy. Surowa koszulka przesuwa-
jgc sie po rdzeniu przechodzi przez komorg na-
wilgacania, gdzie matrafia ma strumien pary.
Wysoka temperatura pary i wilgo¢ powoduje
napecznienie apretury w koszulce, madajac jej
cechy' Kleistosci i zdolnoéci formowania wlék-
na. Nawilzona koszulka przesuwa si¢ dalej po

rdzeniu do komory ‘suszenia, gdzie zostaje -wy-
suszona cieplem spalanego gazu, Po wyijéciu
z komory suszenia koszulka przechodzi przez
Srodek plomienia dwéch mikropalnikéw gazo-
wych 53, celem opalenia cienkich wystajacych
widkien na powierzchni zewnetrznej . koszulki
bawelnianej. Opalone koszulki gwarantujqd
uzyskanie gladkiej powierzchni po lakierowa-
niu. Po opaleniu koszulka schodzi z rdzenia
i samoczynnie uklada sie w regularne kreg:
w skrzyni, zachowujgc przy tym nadany przez
rdzen okragly ksztalt.

Istotng rzecza w procesie ksztaltowania ko~
szulek izolacyjnych o réiznych s$redmicach, jest
dobér wlasciwej Srednicy rdzenia i jego diugo-
éci w zaleznos$ci od $rednicy gotowej koszulki.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznego ksztaltowania
rurkowych koszulek izolacyjnych o dowol-
nej dilugosci, w sposéb ciagly przed ich la-
kierowaniem, zawierajgce zesp6l prostujacy
§cianki - surowej koszulki, komore nawilga-
cajacy, komore suszacg i urzadzenie opala-
jace, znamienne tym, ze posiada rdzen (57)
prostujacy Scianki surowej koszulki wyko-
‘nany w ksztalcie prostegc preta z jednym
tukowo zakrzywionym koncem, ulozony po-
miedzy krazkami posuwowymi dolnymi (19,
‘32,-41, 39, 43) i gérnymi (27, 38, 40) przesu-
wajgcymi surowg koszulke po rdzeniu, przy
‘czym zakrzywiony lukowc koniec rdzenia

" przylega do obwodu dolnego krazka posuwo-
wego wejSciowego (19) i jest do niego przy--
ciskany za pomocg krazka dociskowego (29)
osadzonego na wahliwym ramieniu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze konstrukcja napedu krazkéw posuwo-
"wyeh gérnych i dolnych przesuwajgcych ko-
szulke surowg po rdzeniu jest dostosowana
do napedzania wszystkich krazkéw pcsu-
wowych jednym lahcuchem, przy czym szyb-
koéé obwodowa tych krazkow jest jedna-
kowa,

3..Urzagdzenie wedlug zastrz. 1-2, znamienne
tym, ze w celu uzyskania niezmiennego sta-
lego dacisku krazkéw posuwowych gérnych
(27, 38 i 40) mechanizmy przekladniowe
tych krazkéw osadzone sg w puszkach bla-
szanych, umocowanych przechylnie na wal-
kach ulozyskowanych w stojakach (12, 13

- j 15), dzieki czemu na sile naciskowg kazde-
go krazka sklada sie czesSciowo ciezar puszki
blaszanej oraz ciezar zamontowanych w niej -
két zebatych, watkéw i krazka.
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-4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1-3, znamienne
tym, ze dla uzyskania gladkiej powiarzchni
koszulki bawelnianej po lakierowaniu wy-
posazone jest w urzgdzenie do opalania cien-
kich wystajagcych wldékien na powierzchni
zewnetrznej koszulki, skladajgce sig z dwu

mikropalnikéw gazowych (53), ktérych po-
lozenie regulowane jest przy pomocy diwig-
ni przesuwnej (54, fig. 6).

Gliwickie Zaklady Tworzyw
Sztucznych

1819. RSW ,Prasa“, Kielce.
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