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(54)实用新型名称

一种生产特种固化剂的装置

(57)摘要

一种生产特种固化剂的装置，包括原料仓、

螺旋计量秤、一级混合机、二级混合机、斗提机

Ⅱ、斗提机Ⅰ，所述螺旋计量秤设置在原料仓的底

部，若干个原料仓通过螺旋计量秤向一级混合机

送料，剩余原料仓通过螺旋计量秤向二级混合机

送料，所述一级混合机通过斗提机Ⅰ向二级混合

机送料，二级混合机通过斗提机Ⅱ送料回成品

库。与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

本实用新型可以利用某钢厂的冶金固废生产适

合岩土工程、泥浆快速固化施工用途的高效环

保、低成本特种固化剂，广泛用于矿山回填、道路

等工程应用，解决该钢厂脱硫灰、钢渣等固体废

弃物处置问题，逐渐实现固废的全量化处理。
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1.一种生产特种固化剂的装置，其特征在于，包括原料仓、螺旋计量秤、一级混合机、二

级混合机、斗提机Ⅱ、斗提机Ⅰ，所述螺旋计量秤设置在原料仓的底部，若干个原料仓通过螺

旋计量秤向一级混合机送料，剩余原料仓通过螺旋计量秤向二级混合机送料，所述一级混

合机通过斗提机Ⅰ向二级混合机送料，二级混合机通过斗提机Ⅱ送料回成品库；所述原料仓

的底部设有锥形下料斗，所述锥形下料斗与原料仓上部之间设置软连接，在所述锥形下料

斗上固定有偏心振动器，螺旋计量秤设置在下料斗底部。
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一种生产特种固化剂的装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及冶金固体废物回收再利用领域，尤其涉及一种生产特种固化剂的

装置。

背景技术

[0002] 某钢厂每年产生大量的脱硫灰、钢渣等冶金固废，没有大规模的开发利用，长期占

地堆放，不但占用大量的空地，而且造成严重的环境污染。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种生产特种固化剂的装置，本实用新型利用了某钢厂

的冶金固废，属地化生产特种固化外加剂产品，作为工程建设、矿山充填中所急需的原料，

形成新型的非钢产业。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用以下技术方案实现：

[0005] 一种生产特种固化剂的装置，包括原料仓、螺旋计量秤、一级混合机、二级混合机、

斗提机Ⅱ、斗提机Ⅰ，所述螺旋计量秤设置在原料仓的底部，若干个原料仓通过螺旋计量秤

向一级混合机送料，剩余原料仓通过螺旋计量秤向二级混合机送料，所述一级混合机通过

斗提机Ⅰ向二级混合机送料，二级混合机通过斗提机Ⅱ送料回成品库；所述原料仓的底部设

有锥形下料斗，所述锥形下料斗与原料仓上部之间设置软连接，在所述锥形下料斗上固定

有偏心振动器，螺旋计量秤设置在下料斗底部。

[0006] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0007] 本实用新型可以利用某钢厂的冶金固废生产适合岩土工程、泥浆快速固化施工用

途的高效环保、低成本特种固化剂，广泛用于矿山回填、道路等工程应用，解决该钢厂脱硫

灰、钢渣等固体废弃物处置问题，逐渐实现固废的全量化处理。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型整体装置的结构示意图；

[0009] 图中：1-1号原料仓、2-2号原料仓、3-3号原料仓、4-4号原料仓、5-5号原料仓、6-1

号螺旋计量称、7-2号螺旋计量称、8-3号螺旋计量称、9-4号螺旋计量称、10-5号螺旋计量

称、11-一级混合机、12-斗提机Ⅰ、13-二级混合机、14-斗提机Ⅱ、15-成品库、16-法兰、17-软

连接、18-下料斗、19-偏心振动器。

具体实施方式

[0010] 下面结合说明书附图对本实用新型进行详细地描述，但是应该指出本实用新型的

实施不限于以下的实施方式。

[0011] 如图1所示，一种生产特种固化剂的装置，包括原料仓、螺旋计量秤、一级混合机

11、二级混合机13、斗提机Ⅱ14、斗提机Ⅰ12，所述螺旋计量秤设置在原料仓的底部，若干个
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原料仓通过螺旋计量秤向一级混合机11送料，剩余原料仓通过螺旋计量秤向二级混合机13

送料，所述一级混合机11通过斗提机Ⅰ12向二级混合机13送料，二级混合机13通过斗提机Ⅱ

14送料回成品库15；所述原料仓的底部设有锥形下料斗18，所述锥形下料斗18与原料仓上

部之间设置软连接17，在所述锥形下料斗18上固定有偏心振动器19，螺旋计量秤设置在锥

形下料斗18底部。其中软连接17和原料仓上部之间通过法兰16连接，与锥形下料斗18也是

通过法兰16连接。通过偏心振动器19对锥形下料斗18的振打有利于固体粉料向下排送，防

止锥形下料斗19堵塞。

[0012] 一种采用生产特种固化剂的装置生产固化剂的方法，具体包括：

[0013] 将冶金固废分别装入若干原料仓中，将激发剂装入剩余的原料仓中，冶金固废通

过螺旋计量秤计量后送入一级混合机11中混合，然后通过斗提机Ⅰ12送入二级混合机13中

与激发剂进行混合，二级混合机中的混合物料再由斗提机Ⅱ14送入成品库15。

[0014] 所述冶金固废包括焦化脱硫灰、矿渣粉、钢渣粉中的一种或几种。

[0015] 实施例1：

[0016] 本实施例的特种固化剂是由下述原料按照重量份数混合制备而成：焦化脱硫灰5-

10份、矿渣粉10-35份、钢渣粉20-30份、激发剂20-30份。激发剂采用硅酸钠和氢氧化钠，硅

酸钠和氢氧化钠添加重量比为：1：3～5。

[0017] 焦化脱硫灰、矿渣粉、钢渣粉分别用罐车运输，通过气力输送装置分别输送到1号

原料仓1，2号原料仓1和3号原料仓3中，硅酸钠和氢氧化钠分别输送到4号原料仓4和5号原

料仓5中。焦化脱硫灰计量称重，用螺旋输送机输送到一级混合机11，矿渣粉计量称重，用螺

旋输送机输送到一级混合机11，钢渣粉计量称重，用螺旋输送机输送到一级混合机11，三种

原料混合后用斗提机Ⅰ12输送到二级混合机13，与此同时硅酸钠和氢氧化钠称重计量，用螺

旋输送机输送到二级混合机13中，然后进行混合得到成品。再用斗提机Ⅱ14输送到成品库

15，备用。
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图1
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