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ReSeni se tyka postupu pFisunu zpracovavaného materialu do
briketovaciho lisu, zejména materilu s dlouhymi vlakny, jako
jsou tfisky z obrabéni kovii a spogiva v tom, Ze je nejprve
pinén do nésypky (3) a podle miry jejiho naplnéni se
spoust&ji nebo zastavuji rotatni sougasti, upravené uvniti
nésypky (3), kterymi se material pfisouva do briketovaciho
lisu (7). Zafizeni obsahuje fedenou nasypku (3), krabicovitého
tvaru, uvnitf které jsou nejméné dva podavaci neky (4),
sméfujici k plnicimu $neku (5), jenZ smétuje k briketovacimu
lisu (7).
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Postup prisunu zpracoviavaného materialu do briketovaciho lisu azafizeni Kk jeho
provadeéni

Oblast techniky

Vynalez se tykd postupu pfisunu zpracovavaného materidlu do briketovaciho lisu, zejména

odpadového materialu s dlouhymi vidkny. jako jsou tfisky z obrabéni kovd, a zafizeni k jeho
provadéni.

Dosavadni stav techniky

Pro zpracovani tfiskového, vlaknitého, listového nebo podobného materialu briketovanim se
pouzivaji rozmanité postupy a riizna zafizeni k prisunu takového materidlu do briketovacich lisg.
Samotné briketovaci lisy jsou rovn&z rizné konstrukce. Osvéddeny je kupt. briketovaci lis
popsany v pat, spisech DE 33 33 766 nebo EP 0 367 859 B1. Jedna se o zafizeni, ve kterém je
zpracovavany material, &asto velmi nakypfeny, specialnim podavacim zafizenim pfisunovan do
briketovaciho lisu, ato nejprve do prostoru lisovniho pfedstupné, tvoreného piedkompresni
komorou. Po naplnéni tohoto prostoru, ktery byva umistén nad vlastnim lisovnim prostorem, se
tento material stladi pomoci ptedkompresniho pistu. pohanéného hydraulicky a vykonavajiciho
ptimocary vratny pohyb. Material je stlaovan tlakem tla¢ky. umisténé na pfedkompresnim pistu.
Jeji pomoci je material zhuitovan, neboli pfedlisovavan a zarover vtlatovan do vlastniho
lisovniho prostoru, tj. do lisovni komory. V prabéhu lisovani zistava predlisovni tlacka ve své
dolni Uvrati, takze tvofi jednu ze stén lisovni komory. Pomoci hlavniho lisovniho pistu, ktery je
zpravidla uspofadan kolmo vzhledem k predkompresnimu pistu a stejn€ jako on je pohanén
hydraulicky a té%z vykonava pfimocary pohyb vratny, se z predlisovaného materidlu lisuji
kompaktni brikety stabilniho tvaru jako kone¢ny produkt. Hotové brikety, zejména jsou-li
vyrobeny z pruzného a tvarové nestalého materialu. jako jsou kovové tfisky, maji snahu se i po
vylisovani rozpinat Proto k lisu mize jako jeho sougast byt pfipojeno zafizeni do jehoZ komor
jsou brikety bezprostfedné po lisovani zasouvény. ve kterém n&jaky Cas prodlévaji nez jsou
stohovany &i baleny akteré omezi jejich snahu ménit tvar Samotny lis veetné pfipadného
ptidavného zatizeni je prakticky bezporuchovy a snadno se udrzuje Jak z uvedeného vyplyva, je
jeho produktivni provoz do znaéné miry zavisly na podavacim zafizeni Zpracovavany material
byva privadén k lisovani nejlastéji tak, ze kontejnery, které jsou jim naplnény, se shora
pieklap&ji do nasypky V jejim nejniZ$im misté je upraven 3nek, ktery ma za ikol pfisouvat
zpracovavany material smérem k mistu, kde se lisuje Aby material vlastni vahou spolehlivé
sestupoval ke $neku, aby nedochézelo k ucpavani nasypky anebo aby u rotagnich Casti zafizeni
nevznikaly neptipustné vysoké kroutici momenty, dolni éast nasypky se smérem ke 3neku,
umisténému u jejiho dna, zuzuje V t&ch piipadech, kdy je rozhodnd stavebni vyska zafizeni,
vznika prvni diléi nedostatek, nebot’ nalevkovity ¢i zizeny tvar nasypky zmen3uje jeji obsah,
piipadné pozadavek na jeji vétsi obsah zvy3uje jeji stavebni vy3ku Pitom je tfeba mit na zfeteli,
ze kontejnery se do vysypky preklapéji shora a proto je tfeba zvedat je nad ni ProtoZe na jedné
strané nelze zarudit homogenitu navaZeného materidlu, na druhé strané se poZaduje co mozna
nejvyssi homogenita briket, zabudovava se do nasypky michadlo Pfi zpracovani tfisek, z nichz
nékteré jsou dlouhé a nékteré kratké, dochézi k tomu, Ze kratké tiisky propadavaji do Sneku
a jsou jim fadn& posunovany vpfed, zatimco dlouhé zistavaji na misté Déle je pfi zpracovani
materialu s dlouhymi vlakny, jako jsou pravé kovové tfisky z obrabéni kovd, tfeba pocitat s tim,
%e tyto tiisky mohou tvofit chuchvalce, které se zachytivaji jednak samy o sebe, jednak
o sebemensi hrany a vy&nélky, které se jim v zatizeni postavi do cesty, takZe nesestupuji vlastni
vahou ke dnu vysypky, coz je druhy dil¢i nedostatek. Proces pfisunu materialu ke zpracovani
atedy ivyroba briket zné&j prestdvaji byt automatické a vznika potfeba zdsahu obsluhy ato
zejména uvolfiovani ucpanych mist v nasypce. Casteéné Ize &elit tomuto nedostatku tim, Ze se
tiisky pomoci drtiée jest& pred jejich ptivedenim do nasypky rozlamou na délku asi 20 az 30 mm,
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aby byly sypké a aby pro. jejich dalsi dopravu mohla byt pouzita obvykla dopravni &i davkovaci
zafizeni. N&€kdy ale vznikaji potiZe i pfi pouziti drtiCe. Je tomu tak skoro vzdy, kdyz se jedna
o zpracovavani tiisek nejen dlouhych, ale i tenkych, které jsou tenéi neZ rozte€e nozl drtice.
Takoveé trisky se v drti¢i nerozlamou, maji sklon se navijet na michadlo i na podavaci zafizeni, tj.
na podévaci $nek, ¢imz se op&t postupné zmensuje mnoZstvi podavaného materidlu. Pinéni lisu
pak ustava a pfestava byt pIné uzit jeho instalovany vykon. Nakonec je tieba zafizeni véetné lisu
zastavit a namotana vlakna ze vSech rotacnich €asti, zejména z podavaciho $neku a z michadla
namahave odstrafiovat.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstrafiuje postup pfisunu zpracovavaného materidlu do
briketovaciho lisu, zejména odpadového materialu s dlouhymi vlakny, jako jsou tfisky z obrabéni
kovii, podle vynalezu, jehoZz podstata spodiva v tom, Ze zpracovavany material se nejprve plni do
nasypky, pficemz se hlida jak vyska jejiho naplnéni, tak stav jejiho vyprazdnéni a v zévislosti na
téchto stavech se spoustéji ¢i zastavuji rotaéni soudasti v nasypce, jimiz je zpracovavany material
pfemist'ovan, tj. podavaci $neky jimiz je odebiran ze zasoby a posunovan smérem k plnicimu
Sneku, dale tento plnici 3$nek, jimZ je jednak odniman z podavacich 3neki, jednak je jim ménén
smér jeho pohybu, nacez je zpracovavany material pfisouvan do briketovaciho lisu. Podstata
zafizeni k provadéni postupu podle vynalezu, které obsahuje k briketovacimu lisu pfi¢len&nou
nasypku, uvniti které jsou upraveny rotaéni soudasti pro prisun materialu k lisu, spo€iva v tom,
Ze v dolni &asti nasypky krabicovitého tvaru jsou upraveny alespoii dva podaci $neky sméfujici
k plnicimu $neku, jenz sméfuje k briketovacimu lisu.

Postupem a zafizenim podle vynalezu se odstrafiuje nutnost piedbézného drceni zpracovavaného
materialu pfed jeho naplnénim do nasypky a potieba michadla pfed jeho ptisunem do briketova-
ciho lisu. Ke zpracovéni do lisu se spolehlivé dopravuje i riznorody materiél, véetné dlouhych
a tenkych kovovych tfisek.

Postup miize zahrnovat i pfipad, kdy zpracovavany material je plnén do nasypky z kontejneri
pomoci vyklopniku.

Postup miize dale zahrnovat i pfipad, kdy zpracovavany material je pfitlaénym valcem vtladovan
do 3nekovnice plniciho $neku.

Vyhodnou konstrukci v ndsypce uspofadanych podavacich $neki a/nebo plniciho $neku je jejich
letmé uspofadanim.

Pro spravnou funkci zafizeni je vhodné, kdyz u plniciho $neku je uspofadan pfitlaény valec,
ktery mize byt na svém obvodu opatien pfitlatkami.

V piipad€, Ze se pocitd s dopravou zpracovavaného materidlu k lisu v kontejnerech, mize byt
k nasypce pfi¢lenén vyklopnik ke zvedani a vyklapéni kontejnert, pfiéemZ pro sniZeni stavebni
vysky zafizeni miize byt predni sténa nasypky v misté zdvizeného kontejneru sniZena.

K samostatnému provozu jednotlivych podavacich $neku a k odstranéni namotéavani zpracovava-
ného materidlu na né je kazdy z podavacich $neklt vybaven nezavislym pohonem a uzpisoben
k obousmérnému otaceni.

K odstranéni namotavani zpracovavaného materialu na plnici $nek jsou jak plnici $nek, vybaveny
vlastnim pohonem, tak ptitlacny valec, vybaveny pohonem valce, uzpiisobeny k obousmémému
otaceni.
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Piehled obrazkid na vvkresech

Vynilez je blize osvétlen pomoci vykresd, na kterych obr. 1 znazorfiuje pohled na zafizeni
s briketovacim lisem z boku, na obr. 2 jsou na pohledu shora patrné podavaci Sneky v nasypce,
vyklap&& kontejnerti s pohonem a pfitlaény valec s pohonem, na podobném obrazku 3 je vidét
poddvaci $nek spohonem, zobr.4 je patrnd vzdjemna polohy Sneki, pfitlaného vélce
a briketovaciho lisu a na obr. 5 je detail postaveni $neki a pfitlacného vélce v nasypce.

Ptiklad provedeni vynalezu

Jako zafizeni k provadéni zplsobu bylo zvoleno takové, které pocitd s pretrzitym plnénim
nasypky 3 kontejnery 1, k némuz je pro tplnost pfifazen znamy briketovaci lis 7 s predlisovanim.
Nasypka 3 krabicovitého tvaru ma dno 34, bo¢ni stény 31, pfedni sténu 32 na strané vyklopniku
2 azadni sténu 33 na strané protilehlé. Vyklopnik 2 je nasypce 3 piedfazen aje upraven
k zasouvéni, pfipadnému zvedani a pieklapéni kontejneri 1 naplnénych zpracovavanym
materidlem do ni. BoZni stény 31 néasypky 3 ajeji zadni sténa 33 jsou zhruba stejné vysoke,
zatimco jeji pfedni sténa 32 v mistech ve kterych pies ni bude do nasypky 3 preklapén
a vysypavan kontejner 1, je podstatné sniZena, tj. oteviena. Pfi hornich hranich bo¢nich stén 31
nebo na jinych mistech pfi hornim okraji nasypky 3 mize byt instalovdna jedna nebo vice
svételnych zdvor 35. Snizena pfedni sténa 32 se nachazi na té strané nasypky 3, na které jsou
umistény nezavislé pohony 41 podavacich $neki 4. Trojice téchto podavacich Sneki 4 je
uspofadana v nasypce 3, ato vodorovné a vzajemné rovnob&zné nad jejim dnem 34. Podavaci
Sneky 4 jsou vzhledem ke spojeni se svymi nezavislymi pohony 41 uspofadany letmo. Smétuji
kolmo na plnici 3nek 5, opatfeny vlastnim pohonem 51, vzhledem ke kterému je upraven rovnéz
letmo. Vzajemn& kolmé uspofadani podavacich $neki 4 k plnicimu Sneku 5 tak, jak je
predstavuje piikladné provedeni, viak neni podminkou, u jinych konstruk&nich variant vynalezu
miiZe usporadani byt provedeno také pod jinymi Ghly. Plnici $nek 5 je nad dnem 34 nasypky 3
situovan stejné jako podavaci 3neky 4. Nad plnicim $nekem 5 je rovnobéZné s nim upraven
ptitlainy valec 6, opatfeny pohonem valce 62 a pfitlatkami 61. Pritlatky 61 jsou plechy
privafené k povrchu piitladného valce 6 v pravidelnych roztedich rovnobézné s jeho podélnou
osou. Piitlaény vélec 6 je upraven tak, Ze se mize v pfipadé potfeby od plniciho $neku 5 oddalit,
pripadné tak, 7e se od ného oddali i za provozu. To se mize dosahnout napt. jeho nezakreslenym
uloZenim v odpruzeném loZisku. Volna &ast plniciho $neku 5, tj. ta jeho ast, ktera leZi na strané
proti pohonu vélce 62, je zatisténa do neprokresleného shora popsaného briketovaciho lisu 7, a to
do jeho predlisovni komory.

Zatizeni pracuje nasledovn&. Kontejner 1, naplnény materidlem uréenym ke zpracovani, kupf.
kovovymi tfiskami, se pfiveze a manualné vsune do vyklopniku 2, ktery jej zachyti. Vyklopnik 2
se obvyklym, kupf. tlagitkovym spinaem spusti, spolu s kontejnerem 1, naplnénym zpracovava-
nymi tfiskami se zvedne a pieklopi okolo osy pohonu vyklopniku 21 ve sméru Sipky k nasypce 3.
ProtoZe predni sténa 32 nasypky 3 je oteviend, nic nebrani tomu, aby se kontejner 1 preklopil
o tthel vétsi nez 90° a dostal se tak z&4sti nad nasypku 3 a aby se do ni jeho obsah beze zbytku
vysypal. Vypadavani tfisek zkontejneru 1 mimo nasypku 3 tim, Ze jeji pfedni sténa 32 je
oteviena, brani pravé kontejner 1, ktery ji v té chvili uzavira. Na zaCatku provozu zafizeni mize
byt prazdna nisypka 3 naplnéna obsahem vice neZ jednoho kontejneru 1 jesté pfedtim, nez se
zaénou otadet rotaéni &asti zafizeni. Naplnéni nasypky sleduje svételna zdvora 35. Na jeji signal
se rotadni soud4sti zafizeni, tj. poddvaci $neky 4 a plnici $nek 5 uvedou do provozu. Jimi jsou
tfisky v nasypce 3 premistovany nejprve zmista kam napadaly, kdyZ byly zkontejneru 1
vysypany, tj. od jeji pfedni stény 32, ptipadné z jejiho stfedu, smérem k jeji zadni st€né 33 a tedy
i k plnicimu $neku 5. Ten je odebira z volnych koncii letmo pfipojenych podavacich $neku 4,
méni smér jejich pohybu v pravém hlu a unasi je k briketovacimu lisu 7. U zafizeni se nepocita
s tim, e by zpracovavané t¥isky byly pfed plnénim do nasypky 3 drceny. Zafizeni nemé ani
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misi¢. kterym se nerdznorodé trisky pro snaz$i podavani k lisu promichévaji. Musi se tedy
vyporadat s tim, ze do nasypky 3 jsou pfivadény tiisky nestejné tloustky a délky, chuchvalce
tiisek apod. K tomu aby se zafizeni nezanaSelo namotanymi tiiskami a nepiestavalo tak plnit
svoji funkei pFispiva pritlaény valec 6 s pohonem valce 62, kterym je vybaven plnici $nek S. Jeho
ukolem, zejména tikolem jeho pritlacek 61, je vtlaGovat zpracovavany material do otevienych
mist tvofenych $nekovnici plniciho $neku 5 a nedovolit mu, aby se pohyboval jinak nez ve sméru
jeho osy. Zpracovavané tiisky nemaji moznost vypadnout, ato vzhledem k prostoru ve tvaru
koutu tvofeného dnem 34 a zadni sténou 33, ve kterém je podavaci $nek 5 ulozen.

K tomu, aby se omezilo navijeji zejm. dlouhych tfisek na podavaci $neky 4 a na plnici $nek 5 se
vyuziva toho, Ze jak nezavislé pohony 41, tak vlastni pohon 51 jsou uzpiisobeny k oboustran-
nému otaceni. To znamena, Ze je mozno je sefidit tak, Ze podavaci $neky 4 a plnici Snek 5 se po
néjaké dobé otaceni smérem "vpied" otoci nékolika otdckami v opaéném sméru. Je vyzkouseno,
Ze tiisky, Které se mezitim navinuly na zminéné $neky se tim uvolni a kdyZ opét nastane otaceni
smérem "vpied", jsou unaseny zadoucim smérem. TotéZ plati i pro pfitlatny valec 6 a jeho pohon
valce 61, ptitom neni podminkou, aby se tento ptitlaény valec 6 otacel stejnym smyslem otaéek
Jjako plnici 3nek 5, ke kterému je pfirazen. Trisky jsou tak spolehlivé posouvany smérem do pred-
lisovni komory znamého briketovaciho lisu 7, ve kterém dochazi k vlastnimu lisovani. Z
briketovaciho lisu 7 vychazeji hotové brikety vvstupem briket 71, mize vSak k nému byt
pfipojeno nékteré ze znamych a popsanych zatizeni slouzicich k tomu, aby hotové brikety 1épe
zachovavaly sviij tvar.

Jak uvedeno, maji jak podavaci Sneky 4, tak plnici Snek 5 anakonec i pfitlacny vilec 6
samostatné pohony. U podavacich $nekt 4 jsou oznaceny jako nezavislé pohony 41, u plniciho
$neku § je to tzv. vlastni pohon 51 a u ptitlaéného vélce 6 je to pohon valce 62. Tyto samostatné
pohony umoziiuji, aby v pfipadé potieby, tj. kupf. pfi nestejnomérném pokryti dna 34 nasypky 3
zpracovavanym materidlem se nékteré podavaci Sneky otacely ajiné staly. Sefizovani
nezavislého chodu jednotlivych- podavacich $neki 4, pomér poctu jejich otacek vpred k poétu
jejich otacek opaénym smérem, piipadné stejné poméry otacek plniciho $neku 5 aknému -
situovaného piitlainého valce 6, plsobeni tzv. svételné zavory 35 na spousténi rotanich soudasti
zafizeni, zavislosti chodu rotanich soucasti na odporu kladeném zpracovavanym materialem
apod, se ovlada programovacimi jednotkami, které jsou znamé anejsou proto predmétem
vynalezu. Mohou v3ak byt vybaveny rozli¢nymi programy pro postup pfisunu do briketovaciho
lisu takovych zpracovavanych materiall, které maji zvlastni nebo velmi rozdilné vlastnosti. V
zavislosti na pomérech uvnité nasypky 2 je mozno kupi. kmitoCtovym méniCem fidit polty

vvvvv

ostatni.

Neni nezbytné nutné, aby k plnéni nasypky 2 dochazelo pretrzitym procesem, kuptikladu pomoci
kontejnerd 1 avyklopniku 2 jak popsano. Zpracovavany material byt mize do nasypky 2
dopravovan i jinak, tfeba pasovym dopravnikem. 1 v takovém pfipadé je mozno rozbéh zafizeni
fidit svételnou zavorou 35 a to v zavislosti na tom, jak mnoho je nasypka 2 naplnéna.
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PATENTOVE NAROKY

1. Postup pfisunu zpracovavaného materidlu do briketovaciho lisu, zejména odpadového
materialu s dlouhymi vlakny, jako jsou tfisky z obrabéni kovii, vyznacujici se tim,zZe
zpracovavany material je nejprve plnén do nasypky, pficemz se hlidé jak vy3ka jejiho naplnéni,
tak stav jejiho vyprazdnéni, av zavislosti na téchto stavech se spoustéji ¢i zastavuji rotaéni
soudasti v nasypce, jimiz je zpracovdvany material pfemistovan, tj. podavaci Sneky, jimiz je
odebiran ze zasoby a posunovan smérem k plnicimu 3$neku, tento plnici 3nek, jimZz je jednak
odniman z podavacich $nekd, jednak je mé&nén smér jeho pohybu a je pfisouvan do briketovaciho
lisu.

2. Postup podle naroku 1, vyznacfujici se tim,Ze zpracovidvany materil je plnén do
nasypky z kontejnerti pomoci vyklopniku.

3. Postup podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze zpracovavany materidl je
pritlaénym véalcem vtlatovan do $nekovnice plniciho Sneku.

4. Zatizeni k provadéni postupu podle nékterého z piedchozich narokdi 1 az 3, obsahujici
k briketovacimu lisu pfi¢lenénou nasypku, uvnitf které jsou upraveny rotaéni soucasti pro pfisun
materidlu klisu, vyznadené tim, Zze vdolni ¢asti nasypky (3) skfifiového tvaru jsou
upraveny alespoii dva podavaci $neky (4), sméfujici k plnicimu 3Sneku (5), jenz sméfuje
k briketovacimu lisu (7).

5. Zatizeni podle ndroku 4, vyznacéené tim, ze podavaci Sneky (4) a/nebo plnici 3nek
(5) jsou v nasypce (3) usporadany letmo.

6. Zarizeni podle nékterého z piedeslych naroki 4 a5, vyznacené tim, Ze u plniciho
sneku (3) je uspotadan ptitlacny valec (6).

7. Zafizeni podle naroku 6, vyznadené tim, Ze pfitlatny vélec (6) je na obvodu
opatfen pfitlatkami (61).

8. Zatizeni podle nékterého z predeslych narokit 4 az7, vyznacené tim, Ze k nasypce
(3) je pti€lenén vyklopnik (2) ke zvedani a vyklapéni kontejnerd (1), pfiCemz predni st€na (32)
nasypky (3) je v misté zvednutého kontejneru (1) snizena.

9. Zafizeni podle nékterého z predeslych naroki 4 az 8, vyzmacemné tim, Ze kazdy
z podavacich $nekl (4) je vybaven nezavislym pohonem (41) auzplsoben k obousmérnému
otaeni.

10. Zatizeni podle n&kterého z predesiych narokii 4 az9, vyznacené tim, Ze jak plnici

snek (5), vybaveny vlastnim pohonem (51), tak i pfitlatny vélec (6), vybaveny pohonem (62)
valce, jsou uzplsobeny k oboustrannému otaceni.

2 vykresy
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