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(54) Viceudelové zafizeni k vyrobd plo§nych stavebnich dilch

Viceddelové za¥izenf k vyrob& plosnfch
stavebnfch dflcd sestdvd z podvozkovych
rimd spojenych portdlovymi nosnfky. Portd-
lové nosniky jsou propojeny rdmem s diago-=

nélnfmi vyztuZemi a pod nim je umistén

vertik4d1lné pYestavitelny nosny rdm, opatfe-
ny soustavou zdv&snych hdkd a soustavou
upfnacich pdk. Jeden koncovy portdlovy nos-~
nik je opatfen pdkovym mechanismem, spoje-
nym s kalibradnf latf.
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Vyndlez se tgkd vicedlelového zaFizenf k vyrob¥& plo¥nych stavebnich dflcl, umo¥ifiujiciho
vyréb&t stavebnf dflce na omezeném prostoru s nifSfmi strojnfmi a stavebnimi investicemi.

Vyroba stavebnfch dflcd se v&tiinou provdd{ na vyrobnfch linkdch, kde formovac{ podloZka
s formou poji%di{ po vdledkovych tratich, popfipadé po kolejich od jednoho pracovidté k dru-
hému. Na té&chto pracovidtich se provdd{ jednotlivé vyrobnf operace: &i¥té&n{ forem a nédst¥ik
odformovacim prostfedkem, uloZeni armovaci vyztuZe, rozprost¥enf betonové smési do formy
a jejf zhutn&ni, zkalibrovdnf povrchu, proteplovdni dflcl, odformovdn{ a vyvdZka hotovych
dflcd.

Tento vyrobni postup vy¥aduje velky prostor, dopravn{ traté, manipuldtory pro zm&nu smé-
ru a fadu jednouddelovych vyrobnfch stroj&. Takovéto linky jsou vhodné pro vyrobny s roéni
kapacitou nad 20 000 n’ betonu, kde vyroba probfhd ve velmi krdtkém vyrobnim taktu. Ve vy~
robndch se st¥ednf ro&ni kapacitou 10 000 n® a¥ 20 000 m3 betonu vychdzej{ jednotlivé ekono-
mlické ukazatele jako vyrobnost z tuny za¥fzen{ &i vytéZnost na 1 m2 vyrobni plochy vé&t¥inou
velmi nep¥iznivé. Tyto nevyhody umoZfiuje v podstatné mife odstranit vicedtelové za¥ {zen{
podle tohoto vyndlezu.

Viceldelové zaf fzenf k vyrob& ploinych stavebnfch dflci sestdvd z podvozkovych rdmd
s volnymi a pohonnymi koly. Podvozkové rdmy jsou vzdjemn& spojeny portdlovymi nosniky, pro-
pojenymi rdmem s diagondlnfmi vyztu¥emi. Pod rdmem s diagondlnfmi vyztufemi je umistén
vertik41ln& pFestavitelny nosny rdm, opat¥eny soustavou zdv&snych hdkd a soustavou upfnacich
pdk. Jeden z koncovych portdlovych nosnikd je opatfen pdkovym mechanismem, spojenym s kalib-
ra&nf latf,

vyhodou za¥fzeni je, Ze umoZfiuje vyrobu stavebnich dflct na omezeném prostoru s niZ-
%{mi ndklady na strojnf i stavebn{ investice a hod{f se pro vyrobny se stfedni vyrobn{ kapa-
citou. Za¥fzen{ provddi ulo¥en{ formovacfho rdmu na formovaci podloZku, zkalibrovédn{i horni
plochy stavebntho dflce, staZenf formovacfho rimu okamZité po vytvofenf dflce, vyzvednuti
formovac{ podloZky s dflcem z vibrainfho stolu a pfevezenf na vedlej¥{ stanovidté, odkud
je formovacif podlotka odebrdna je¥dbem nebo jinym vhodnym manipuldtorem do proteplovaciho

za¥izeni.

Na p¥ipojenych vykresech je zndzornéno zafizen{ podle vynilezu, kde obr..l predstavuje
schematicky pldorysné seskupeni souboru strojnich celkd ve vyrobné stavebnfch dilcd, na .
obr, 2 je zndzorndno zaffzenf pro vyrobu plo¥nych stavebnfch dflcl v bokorysu a na obr. 3
pohled na toté¥ za¥izen{ z jedné &eln{ strany.

za¥{zeni k vyrobé ploZnych stavebnich dflct sestdvd ze dvou podvozkovych rdmd 16,
z nich¥ ka#dy obsahuje volné pojezdové kolo 17 a pohdnéné kolo 18. Pohon je zprostfedkovidn
rotadnimi hydromotory 19 p¥es pdr ozubenych kol. podvozkové rdmy 16 jsou spojeny &tyimi
portdlovymi nosnfky 20, kterd pro zvy¥eni tuhosti jsou propojeny rdmem 21 s diagondlnfmi
vfztufemi. Pod rdmem 21 je na &ty¥ech p¥fmoZarych hydromotorech 8 uloZen zvedaci rdm 9
obdélnikového tvaru. Pisty p¥imodarych hydromotor® 8 jsou uloZeny na t¥menech 23, spojenych
se zvedacim rdmem 9. Pistnice p¥fimolarych hydromotor 8 jsou upevnény v uchytech na st¥ednich
portdlovych nosnfcich 20. Prostiednictvim t&chto pffmodarych hydromotord 8 je zajiStén
pohyb zvedacfho rdmu 9 ve vertikdlnim sméru.

Ve t¥menech 23 jsou na Sepech uloZeny zvedac{ hdky 12, ovlidané tlakovymi vdlei.
Na ka%dé podélné strand zvedacfho rdmu 9 jsou umisté&ny ty¥i objfmky 22, ve kterych jsou
na epech usazeny upfnaci pdky 10, jejichZ jedno rameno je spojeno s hydraulickym vdlcem.
Zvedaci rdm 9 je proti rozhoupdni veden pomoc?f dvou trubek 26, vevafenf¢h v pertdlovych
nosnfcich 20. Na jednom koncovém portdlovém nosniku 20 je na pdkovém mechanismu 24 umf{sténa
kalibratni lat 13. Pdkovy mechanismus 24 udrZuje kalibraZn{ lat 13 p¥i zveddnf a spoust¥ni
neustdle ve vodorovné poloze. Spoudtén{ a zveddni je zprostfedkovdno dvéma hydraulickymi
vdlei 25. opadny ko“cﬁﬁi portdlovy nosnik 20 obsahuje hydraulickou stanici 15 a hydromotory
14 pro ovldddn{ upinacich tdhel formovaci podloZky 27.
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Rychlost &ty¥ p¥imodarych hydromotord 8 pro zdvih zvedacfho rdmu 9 je synchronizovdna
pomoc! mechanicky propojengch rotadnich hydromotord, zapojenych v jednotlivych vétvich
hydraulického rozvodu. '

Postup stavebniho aflce pomocy{ vicedyelového za¥fzenf 5 probfihd nédsledovn&. Formovaci
podlo¥ka 27, nastffkand odformovacim prostfedkem, se ulo¥{ jersbem na vibradn{ stdl 1. Vice-
d8elové za¥fzen{ 5 pfeveze, uloZ{ a upne formovac{ rdm 11 na formovaci podloZku 27 a piejede
nad stojan 4.

Do formovactho rdmu 11 se uloff ocelovd vyztuZ. Rozprostfrad betonové smési 2 p¥ejede
po koleji¥ti 3 nad vibra¥n{f stdl 1 a rozprostfe beton do formovaciho rdmu 11 a vrdt{ se na
vfchozi stanovi¥té. Zapojenfm vibrdtort vibradnfho stolu 1 se beton ve formovacfm rédmu
11 zhutn{. Vi{ced¥elové za¥izenf 5 se zalne presouvat nad vibra&ni stil 1 a b&hem tohoto
pohybu provede kalibra¥nf lat 13 seFfznut{ nadsypu betonu ve formovacim rdmu 11 a uhlazen{
povrchu stavebnfho dflce. Po uhlazenf povrchu dflce vyzvedne viceudlelové za¥fzen{ 5 formovaci
podlo¥ku 27 z vibra¥nfho stolu ) a pfeveze ji a uloZf{ na stojan 4. '

. Pfevd¥en{ formovac{ podlo¥ky 27 na stojan 4 se provdd{ z dlivodu zajiStén{ sprédvného
technologického ob&hu formovacich podlofek.27 pfi obsluze jefdbem, aby po uvolnénf vibra&niho
stolu 1 mohla bft na n&j ulofena okam¥it& novd formovac{ podlo¥ka 27 a teprve potom hotovd
formovaci podloZka 27 s dilcem odvezena do proteplovacf sddky %. VicedBelové za¥fzenf 5
provede na stanovi¥ti 4 odpojeni formovactho rdmu 11 a jeho vyzvednuti. B&hem této doby
se na vibradnf stil 1 ulo¥{ nové formovac{i podloZka 27. Odpojeny formovaci rdm 11 vice-
Y&elovym za¥fzenfm 5 p¥evezen a uloZen na novou formovaci podloZku 27, umisténou na vibra&nim
stole 1.

Vyndlez lze vyu¥ft ve stavebnictvf pf¥i vyrob& stavebnich dflcid.

PREDMET VYNALEGZU

Vicet¥elové zaFfzenf k vyrob& plo¥nych stavebnich dflci, sestdvajicf z podvozkovych
rdmd s volnymi a pohonnymi koly., kde pohon kol je zprostfedkovdn rotadnfmi hydromotory a pod-
vozkové rdmy jsou vzdjemnd spojeny portdlovymi nosniky propojenymi rdmem s diagondlnimi
viztufemi, vyznadené tim, ¥e pod rdmem /21/ s diagondlnimi vyztuZemi je umfstén vertikdlné
'pfestavitelnj nosny rém /9/, opatfeny soustavou zdv&snych hdkd /12/ a soustavou up fnacich
pék /10/, ptiem? jeden koncovy portdlovy nosnik /20/, je opatfen pdkovym mechanismem /24/,
spojenym s kalibradnf lat{ /13/.
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