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Sposob wyrobu pracujacych w wysokiej temperaturze naczyhn do celéw
chemicznych i metalurgicznych, zwtaszcza odbiornikéw do redukcyjnych
piecéw cynkowych, oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 2 lipca 1931 r.
Udazielono 19 kwietnia 1933 t.

Ksztaltki betonowe otrzymywano do-
tychczas zapomoca pras recznych. Cigzar
zawieszonego mnad forma i prowadzonego
migdzy drazkami kierowniczemi stempla
prasy réwnowazono zapomoca przeciwwagi,
przez co przy ubijaniu betonu w: formie, od-
bywajacem si¢ przez jedno lub dwa ude-
rzenia stempla, ruchome masy stempla i
przeciwwagi przyspieszaly owo ubijanie.
Tego rodzaju pras nie mozna bezposrednio
stosowaé¢ do otrzymywania przedmiotéow z
cigzszego tworzywa.

Prébowano juz niejednokrotnie otrzy-

- mywaé odbiorniki do redukcyjnych piecow

e

cynkowych zapomoca pras lub tym podob-

nych urzadzeri. Prébowano np. stosowaé do
tego celu urzadzenia, sktadajace si¢ z for-
my i z wchodzacego w nig rdzenia. Pod-
czas przesuwania mniej lub bardziej wy-
pelnionej masa ogniotrwala formy ku rdze-
niowi, nadawano temu ostatniemu ruchy
wahadlowe. Forme podsuwano w granicz-
ne polozenie ku wahajacemu sie rdzeniowi,
ktory kilkoma réwnomiernemi ruchami
witlaczal si¢ w mase, ubijal ja i formowal
odbiornik, poczem obie czeéci ponownie od
siebie oddalano dotad, az forma wysuwala
si¢ z zasiggu wahaf rdzenia, poczem wyj-
mowano gotowy odbiornik z formy. Apara-
tura mogla réwniez posiadaé taka budowe,

B28L 1[44

2



s

iz forma byla nieruchoma, a wahajacy sie

g,‘dken przesuwal si¢ wzgledem niej. Rdze-

niowi nadawano révwmiez zapomoca napedu
wrzecionowego ruch wgére i wdét., W in-
nych podobnych urzadzeniach wtlaczano
rdzen udarowo do formy, nadajac mu przy-
tem prawie prostopadle do kierunku jego
ruchu wahania okreslonej wielkosci i zmien-
nego kierunku. Te ruchy wahadlowe mialy
na celu zmniejszenie koniecznego w star-
szych urzadzeniach splywania masy cera-
micznej dookola rdzemia. v

W ten sposéb otrzymywane odbiorniki
byly znacznie gorsze od otrzymywanych
sposobem recznym, wskutek czego az do
chwili obecnej tylko ten ostatni sposéb zna-
lazt ogélne zastosowanie. Jednakze praca
reczna jest bardzo wyczerpujaca i musi
byé wykonywana przez zrecznych robotni-
kéw. Niemoznoéé zastosowania pracy ma-
szynowej do otrzymywania odbiornikéw na-
lezy przypisaé temu, ze zbyt malo ja upo-
dobniano do pracy recznej i nie stosowano
doswiadczen uzyskanych przy tej ostatniej,
wzglednie, ze przy tych dazeniach zatrzy-
mywano si¢ w polowie drogi.

Obecnie wykryto, ze zapomoca maszyn
formierskich mozna otrzymywaé odbiorni-
ki, ktére nietylko catkowicie odpowiadaja
wykonanym recznie, lecz je nawet znacz-
nie przewyiszaja. Uzyskuje sie to w ten
sposob, Ze ruchy formy upodabnia si¢ jak
najbardziej do dotychczasowych recznych
ruchéw, jak réwniez, ze przy udarowem
wtlaczaniu rdzenia do masy zmienia sie
dowolnie, w zaleznoséci od chwilowej po-
trzeby, energje uderzenia tego ostatniego
tak, jak si¢ to odbywa przy pracy recznej.

‘Wedtug wynalazku nadaje si¢ rdzenio-
wi postaé baby. Zapomoca znanego urza-
dzenia podnosi si¢ rdzen w kierownicach na
wysokosé, zalezng od warunkéw wykonywa-
nej roboty formierskiej, poczem zrzuca sie
go do wypelnionej masa ogniotrwata for-
my. W praktyce w sposobie wedlug wyna-
lazku zapomocg czterech uderzeri otrzymu-

‘nem urzadzeniem,

je si¢ omawiany odbiornik. Pierwsze ude-
rzenie wtlacza ostrze rdzenia w mase gli-
niang. Drugie i trzecie uderzenie, silniejsze
od pierwszego, powoduja glebsze whicie
si¢ rdzenia. Ostatnie uderzenie powoduje
catkowite przeniknigcie rdzemia do masy.
Sita uderzenia zalezy od wysokosci spadku
rdzenia, ktéry wedlug praw swobodnego
spadania cial wtlacza sie w mase z mniej
lub bardziej przyspieszonym ruchem, a tem
samem z wigksza lub mmiejsza sila uderze-
nia. Forma moze byé przytem nieruchoma
lub ruchoma, np. obrotowa. Urzadzenie mo-
ze by¢ zbudowane w ten sposéb, by forma
pochylata sie latwiej lub trudniej w roz-
maite strony, np. kolejno.

Wedlug wynalazku mozna dokladnie
regulowaé ugniatanie masy ogniotrwalej w
kazdej fazie formowania odbiornikéw; w
ten sposob zachowuje si¢ wszystkie warun-
ki, jakie sg niezbedne do otrzymywania do-
skonatych i trwalych odbiornikow.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku. A jest to matryca, B —
patryca z plyta kierownicza C lub podob-
wodzonem w kierowni-
czych drazkach D. Patryca wisi na pasie G,
lezacym na stale obracajacem sie pasowem
kole F. Przy nacisnieciu dzwigni H wdét
koto F dociska do kota E pas, ktéry zosta-
je porwany wgoére wraz z patryca pod dzia-
taniem sity tarcia. Przy zwolnieniu dzwigni
patryca spada pod dzialaniem wlasnego
cigzaru. DZwignie mozna rozrzadzaé reka
lub noga,

Urzadzenie napedowe nie posiada. istot-
nego znaczenia dla patrycy. Powyzej opisa-
ne urzadzenie jest typu stosowanego do
miotéw pasowych. Mozna jednak stosowaé
rowniez takie, w jakie sa zaopatrzone tar-
ciowe mloty drazkowe, mloty katowe, spre-
zZynowe, powietrzne lub parowe.

W celu wytworzenia odbiornika podno-
si si¢ patryce na dowolna wysokosé, z kto-
rej spada ona pod dzialaniem sity ciezko-



éci do ogniotrwalej masy, znajdujacej sie
w nieruchomej matrycy. Budowa maszyny
ogranicza wysokoéé podniesienia patrycy,
jednakze w tych gramicach mozna tej wy-
sokosci nadaé kazda pozadang wielkosé.
Dzigki temu sile uderzenia patrycy mozna
jak najdoktadniej regulowaé. W ten sposéb
uderzenie, podobnie jak przy pracy recznej,
mozna za kazdym razem dostosowaé do
wlasciwosci masy gliny.

Sposéb wedlug wynalazku mozna oczy-
wiscie réwniez zastosowaé do otrzymywa-
nia i innych naczyn do celéw chemicznych
lub metalurgicznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pracujacych w wy-
sokiej temperaturze naczyn do celéw che-
micznych i metalurgicznych, zwlaszcza od-
biornikéw do redukcyjnych piecow cynko-
wych, zapomoca urzadzen, ktére powoduja

wtlaczanie si¢ rdzenia do napelnionej ma-
sg gliniana formy, znamienne tem, ze rdzen
formuje naczynie kilkoma uderzeniami roz-
maitej sily, przyczem energje uderzenia
lub spadku rdzenia zmienia si¢ w zalezno-
§ci od potrzeby tak, jak to ma miejsce przy
pracy recznej.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
sktada sie z rdzenia (B), zbudowanego na
podobieristwo baby i prowadzonego podczas
podnoszenia go na dowolna wysokoéé oraz
nast¢pnego spuszczania zapomoca prowad-
nicy {C) do znajdujacej si¢ ponizej formy
(A). v
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