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Sposob wyzarzania sferoidyzujacego metoda udarows,
przeciaganych drutéw ze stali weglowej
o zawartoSci od 0,6 do 1,0%/0C.
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb wyzarzania
sferoidyzujgcego metoda udarowa przecigganych
drutéw ze stali weglowej o zawarto$ci 0,6 do
1,0°/0C przy nagrzewaniu pradami wysokiej czes-
totliwosci. '

Dotychczas stosuje sie wyzarzanie sferoidyzuja-
ce w temperaturze zblizonej do ok. 720°C. Drut
zwiniety zazwyczaj w kregi, wyzarza sie posrednio
w piegach wgtebnych.

Czasy wyzarzania sg bardzo diugie i wynoszg
kilka do kilkadziesigt godzin.‘ Nieré6wnomierny
rozklad temperatur w piecu i na przekroju kregu
powoduje otrzymywania niejednorodnej struktu-
ry, co prowadzi do pojawienia sie perlitu pasem-
kowego wzglednie struktury mieszanej z cementy-
tem sferoidalnym. Zbyt krétki lub za diugi czas
wygrzewania, bgdZz zwiekszona szybkos¢ studzenia
powodujg dalsze pogorszenie struktury a w szcze-
goélnosci perlit pasemkowy podwyzszajgc twardoéé
obniza wtlasno$ci plastyczne, a takze moze byé
przyczyng wadliwego hartowania.

Jako dalsze wady wyzarzania sferoidyzujgcego
stali, po przerdbce plastycznej na zimno wystepu-
ja gruboziarnisto§é i nieregularne ksztalty cemen-
tytu kulkowego, a przy zgniotach, powyzej 50/,
jego pasmowo$é. Ponadto zachodzi powierzchnio-
we odweglenie i utlenianie, tym wigksze im wyz-
sze sg temperatury oraz diluzsze czasy wyzarzania.

Sposéb wedlug wynalazku polega na cigglym
bezposrednim nagrzewaniu drutu bedgcego w ru-
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chu, pradami wysokiej czestotliwo$ci z szybkoScia-
mi 1000—5000°C/sek do zakresu temperatur 750—
850°C.

Szybko§é przesuwu drutu zalezna jest od mocy
pieca indukcyjnego, i im jest ona wyzsza tym
wieksza stosowana szybko§é posuwu. Wymagang
czestotliwo$§é pradu okreSla grubo§é drutu i za-
kres stosowanej temperatury. Ze wzgledu na gru-
bo§¢ drutu odpowiednia czestotliwo§é zapewnia
grzanie na wskro§ za$§ zakres stosowanej tempera-
tury okreSla konieczno$§é wystgpienia zjawiska
rezonansu dla przemieszczen wlasnych atomoéw
wegla z czestotliwoscig pola elektromagnetycznego
generatora wysokiej czestotliwo$ci.

Przykladowo dla zakresu temperatur 750—850°C
konieczna czestotliwo$Sé wynosi ok. 250 kHz.

Przy nizszych temperaturach od 700°C proces
rekrystalizacji ferrytu nie dobiega do konca, a
przekroczenia charakterystycznego zakresu tempe-
ratur 750—850°C prowadzi do przekroczenia tem-
peratury przemiany eutektoidalnej, co powoduje,
ze wlasnosci i struktura nie odpowiadajg juz wlas-
nosSciom otrzymanym przy sferoidyzacji.

Po wyzarzaniu sferoidyzujacym wudarowym stali
eutektoidalnej uzyskuje sie nastepujgce wlasnoSci:
wytrzymalo§é na rozcigganie wynosi ok. 92 kG/
/mm?, co jest w stosunku do wartoSci uzyskanych
przy wyzarzaniu dotychczas stosowanym wyzsze
o ok. 30 kG/mm?2: twardosé ok. 190 HV, wyzsza
o ok. 30 HV; ilo$é skrecen i, ok. 50, wyzsza o ok,
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10; ilo$¢ przegieé ok. 40, wyzsza o ok. 20.

Uzyskana struktura po wyzarzaniu udarowym
wykazuje w osnowie drobnoziarnistego ferrytu
bardzo drobne . sferoidalne, jednakowej wielkoSci
wegliki przy zaniku pasmowoSci. :

W zastosowaniu praktycznym udarowe wyza-
rzanie sferoidyzujgce stwarza dalsze mozliwo$ci
stosowania jako zabiegu pobrzedzajacego hartowa-
nie, celem otrzymania wybitnie drobnoziarnistej
struktury, oraz jako zabiegu wyzarzania miedzy-
operacyjnego, umozliwiajgcego uzyskanie podwyz-
szonych wtlasno$ci zaréwno wytrzymaltosciowych
jak i plastycznych.

Przyktad: Drut ze stali weglowej 0,8°C o
grubo$ci 1,35 mm, po zgniocie 90° przeciggnieto
z szybko$ciag 0,5 m/sek przez induktor tréjzwojo-
wy, o §rednicy 2,5 mm przy uzyciu pieca induk-
cyjnego o mocy wyjSciowej 100 kW i czestotliwo$-
ci 250 kHz. Przy tych parametrach, drut nagrzatl
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sie do temperatury 800°C a po chlodzeniu w po-
wietrzu wykazal nastepujgce wilasnosci: wytrzy-
malo§é na rozcigganie — 92 kG/mm?, twardo§é —
190 HV, ilo§¢é skrecen — 53, ilo§é przegieé¢ — 42,
przy stosunkowo czystej powierzchni.

Struktura wykazala drobne zrekrystalizowane
ziarna ferrytu z réwnomiernie rozlozonymi sfero-
idalnymi weglikami o $redniej wielko$ci 0,1 u.

Zastrzezenie patentowe
L4

Sposéb wyzarzania sferoidyzujacego metodg uda-
rowa, przeciagganych drutéw ze stali weglowej o
zawartoSci od 0,6 do 1,0°C, znamienny tym, ze
wyzarzanie prowadzi si¢ metodg ciggly, pradami
wysokiej czestotliwosei od 200 do 300 kHz do za-
kresu temperatur 750 do 850°C, przy szybkosci

nagrzewania od 1000 do 5000°C'sek.

Zakl, Graf. ,,Tamka’”. Z. 2. Zam. 763 — 240
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