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Dotychczasowe sposoby wyrobu paséw
napgdowych posiadaja t¢ wade, ze pasy
takie sa wyrabiane tylko pewnej dtugosci.
Przy wyrobie dluzszych paséw niezbedne
urzadzenia musza byé¢ bardzo wielkie i
kosztowne, gdy zas stosuje sie male urza-
dzenia i np. pas o dlugosci 20 metréw wul-
kanizuje si¢ odcinkami, to wplywa to nie-
korzystnie na réwnomiernos¢ i jakosé pa-
sa. Procz tego utrzymanie pasa w stanie
naprigzenia i wygiecia podczas jego wul-
kanizacji jest w znanych urzadzeniach nie-
mozliwe.

Sposob i urzadzenie wedlug wynalazku
umozliwiaja wulkanizacj¢ bardzo dlugich
paséw na bardzo malej przestrzeni przy
jednoczesnem naprezeniu i wygieeiu, Od-
bywa si¢ to w ten sposob, ze pas podezas.
wulkanizowania owiniety jest $rubowo na
walcu,

Fig. 1 — 4 przedstawiaja urzadzenia
do zastosowania tego sposobu. Przedsta-
wiony tam pas d o przekroju trapezowym,
zostaje umocowany w swym poczatku $ru-
ba h w trapezowem wycigciu srubowem g
walca f i przycisniety krazkami i. Odwija-



jaca sie z cewki i rowniez przycisnieta ma-
tym krazkiem j tasma stalowa e o szero-

kosci, rownej gornej szerokosci pasa, two-

rzy zewngtrzne zamkniecie.

Walec f jest wprawiany w ruch obro-
towy silnikiem zapomoca tarczy m i kraz-
ka ciernego k, wchodzacego w wycigcie
srubowe g. Zamiast krazka posredniego k
mozna, oczywiscie, stosowaé i pas klino-
wy. Ruch w prawo w kierunku osiowym,
czyli posuw walca f odbywa sig dzigki te-
mu, ze nakretka /, polaczona na stale z
ostong tozyska walca, wsrubowuje si¢ na
pozostajace w miejscu wrzeciono n, kitére-
go krok jest réwny krokowi sruby g. Dru-
gie lozysko walcowe nie posiada zwojow
srubowych. Wilasciwemi tozyskami walca
! sa lozyska przesuwalnych kozléw o.

Srednicy czynnej zwoju $rubowego g
walca f nadaje sie taki rozmiar, aby miala
podwéijna wielkos¢ czynnej $rednicy naj-
mniejszego kola pasowego, dajgcego sie
zastosowaé do wytwarzanego pasa. W ten
Eowiem sposdb wystepujace podczas prze-
biegu na najmniejszej krzywiznie i na linji
prostej naprezenia rozciggajgce i tloczne
zewnetrznych warstw pasa sa sobie réwne
i sg mozliwie mate. '

Sposéb dziatania urzadzenia do wyro-
bu pasa wedlug wynalazku uwidoczniony
jest na fig. 4, przedstawiajacej walec $ru-
bowy f w trzech potozeniach A, B, C. W
polozeniu A walec jest pusty. Przy zapet-
nianiu zwojéw S$rubowych pasem walec
przesuwa si¢ na prawo i przyjmuje polo-
zenie B, - gdy jest catkowicie owiniety.
Przy dalszym obrokie walec dostaje si¢ do
zbiornika - wulkanizacyjnego v, skad dal-
szy ruch naprzéd jest juz niemozliwy na-

wet przy obracajacym si¢ walcu, gdyz
wrzeciono n pozbawione jest na tej czesci
gwintu. Staly obieg walca f dokola wrze-
ciona n w czasie wulkanizacji ma na celu
zapobieganie $ciekaniu plynnych czaste-
czek gumy oraz nagromadzaniu si¢ kropli
wody.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wulkanizowania gumowych
paséow o przekroju trapezowym, znamien-
ny tem, ze pas gumowy (d) podczas wul-
kanizacji owija sie srubowo na walcu (F).

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
sktada sie z walca (f) ze srubowem nacie-
ciem, ktory obraca ‘si¢ zapomoca pedni
ciernej, 'wchodzacej w naciecie srubowe
walca.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze walec jest osadzony na
nagwintowanej osi, wobec czego dokola
tej osi podtuznej i jednoczesnie za 'kazdym
obrotem przesuwa sie na prawo wzdluz osi
o jeden skok swego zwoju srubowego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze naciecie (g) zakrywa
sie ponad wlozonym w naciecia pasem (d)
tasma stalowa (e).
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