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(57)摘要

本发明提供了一种切角热压机构，包括底

座、竖直板、升降驱动装置、切角装置和热压装

置，所述切角装置安装在所述升降驱动装置上，

所述升降驱动装置安装在竖直板上，所述竖直板

安装在底座上，所述升降驱动装置可驱动所述切

角装置做升降运动，所述热压装置可拆卸的安装

在切角装置上。综上所述，本发明，无需设置热压

主体，需要热压时，只需要将热压装置安装在切

角装置上即可实现热压的功能，从而大大的节省

了热压装置主体的占用空间，而且还节省了设备

的成本，另外切角装置和热压装置可自动切换。
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1.一种切角热压机构，其特征在于：包括底座、竖直板、升降驱动装置、切角装置和热压

装置，所述切角装置安装在所述升降驱动装置上，所述升降驱动装置安装在竖直板上，所述

竖直板安装在底座上，所述升降驱动装置可驱动所述切角装置做升降运动，所述热压装置

可拆卸的安装在切角装置上。

2.根据权利要求1所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述切角装置包括安装背

板、上切角部和下切角部，所述上切角部安装在所述安装背板的上侧，所述下切角部安装在

所述安装背板的下侧，所述上切角部与所述下切角部上下相对设置。

3.根据权利要求2所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述上切角部包括上切角气

缸、上切角座和上切角刀，所述上切角刀安装在所述上切角座上，所述上切角气缸可驱动所

述上切角座做升降运动。

4.根据权利要求3所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述下切角部包括下切角板

和下切角座，所述下切角座安装在所述下切角板上，所述下切角座上设置有下切角凹模和

下切角刀，所述下切角刀设置在下切角凹模上，所述下切角刀与所述上切角刀相对应。

5.根据权利要求2所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述热压装置包括上热压部

和下热压部，所述上热压部安装在所述上切角部上，所述下热压部安装在所述下切角部上。

6.根据权利要求5所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述上热压部包括上热压

座、上加热管和上热压板，所述上加热管安装在所述上热压座内，所述上热压板设置在上热

压座的底部。

7.根据权利要求5所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述下热压部包括下热压

座、下加热管和下热压板，所述下加热管安装在所述下热压座内，所述下热压板设置在下热

压座的顶部。

8.根据权利要求1所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述底座包括第一调节装

置、第二调节装置和第三调节装置，所述第二调节装置和所述第三调节装置安装在所述第

一调节装置上，所述第一调节装置包括第一调节电机、第一调节导轨、第一调节丝杆和第一

调节移动板，所述第一调节移动板安装在所述第一调节导轨上，所述第一调节电机通过所

述第一调节丝杆可驱动所述第一调节移动板沿所述第一调节导轨做相对运动。

9.根据权利要求8所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述第二调节装置包括第二

调节移动板、第二调节导轨、第二调节座、第二调节手柄和第二定位块，所述第二调节移动

板安装在所述第二调节导轨上，所述第二调节导轨安装在所述第一调节移动板，所述第二

调节座安装在所述第一调节移动板上，所述第二调节手柄安装在所述第二调节座上，所述

第二调节手柄的一端与所述第二调节移动板连接，所述第二定位块分别设置在所述第二调

节导轨的两端，所述第二调节手柄可驱动所述第二调节移动板沿所述第二调节导轨做相对

移动。

10.根据权利要求9所述的一种切角热压机构，其特征在于：所述第三调节装置包括第

三粗调手柄和第三粗调座，所述第三粗调座安装在第一调节移动板上，所述第三粗调手柄

安装在第三粗调座上，所述第三粗调手柄的一端与所述第二调节移动板的一侧连接，所述

第三粗调手柄可驱动所述第二调节移动板沿所述第二调节导轨做相对移动。
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一种切角热压机构

技术领域

[0001] 本发明涉及锂电池的狗耳加工领域，特别涉及一种切角热压机构。

背景技术

[0002] 现有技术在对锂电池的狗耳进行切角和/或热压加工时，一般需要分别设置一个

切角机构和一个热压机构，这样就需要在工作台上预留两个位置，一个位置用于安装切角

机构，另一个位置用于安装热压机构，但有一些锂电池的狗耳是只进行切角的，有一些锂电

池的狗耳是只进行热压的，从而会导致其中不用的机构会占用工作台的空间，而且还增加

了设备的成本。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种可以节省工作台空间，还能降低设备成本，可以任意切

换切角和热压功能的切角热压机构。

[0004] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0005] 一种切角热压机构，包括底座、竖直板、升降驱动装置、切角装置和热压装置，所述

切角装置安装在所述升降驱动装置上，所述升降驱动装置安装在竖直板上，所述竖直板安

装在底座上，所述升降驱动装置可驱动所述切角装置做升降运动，所述热压装置可拆卸的

安装在切角装置上。

[0006] 进一步地，所述切角装置包括安装背板、上切角部和下切角部，所述上切角部安装

在所述安装背板的上侧，所述下切角部安装在所述安装背板的下侧，所述上切角部与所述

下切角部上下相对设置。

[0007] 进一步地，所述上切角部包括上切角气缸、上切角座和上切角刀，所述上切角刀安

装在所述上切角座上，所述上切角气缸可驱动所述上切角座做升降运动。

[0008] 进一步地，所述下切角部包括下切角板和下切角座，所述下切角座安装在所述下

切角板上，所述下切角座上设置有下切角凹模和下切角刀，所述下切角刀设置在下切角凹

模上，所述下切角刀与所述上切角刀相对应。

[0009] 进一步地，所述热压装置包括上热压部和下热压部，所述上热压部安装在所述上

切角部上，所述下热压部安装在所述下切角部上。

[0010] 进一步地，所述上热压部包括上热压座、上加热管和上热压板，所述上加热管安装

在所述上热压座内，所述上热压板设置在上热压座的底部。

[0011] 进一步地，所述下热压部包括下热压座、下加热管和下热压板，所述下加热管安装

在所述下热压座内，所述下热压板设置在下热压座的顶部。

[0012] 进一步地，所述底座包括第一调节装置、第二调节装置和第三调节装置，所述第二

调节装置和所述第三调节装置安装在所述第一调节装置上，所述第一调节装置包括第一调

节电机、第一调节导轨、第一调节丝杆和第一调节移动板，所述第一调节移动板安装在所述

第一调节导轨上，所述第一调节电机通过所述第一调节丝杆可驱动所述第一调节移动板沿
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所述第一调节导轨做相对运动。

[0013] 进一步地，所述第二调节装置包括第二调节移动板、第二调节导轨、第二调节座、

第二调节手柄和第二定位块，所述第二调节移动板安装在所述第二调节导轨上，所述第二

调节导轨安装在所述第一调节移动板，所述第二调节座安装在所述第一调节移动板上，所

述第二调节手柄安装在所述第二调节座上，所述第二调节手柄的一端与所述第二调节移动

板连接，所述第二定位块分别设置在所述第二调节导轨的两端，所述第二调节手柄可驱动

所述第二调节移动板沿所述第二调节导轨做相对移动。

[0014] 进一步地，所述第三调节装置包括第三粗调手柄和第三粗调座，所述第三粗调座

安装在第一调节移动板上，所述第三粗调手柄安装在第三粗调座上，所述第三粗调手柄的

一端与所述第二调节移动板的一侧连接，所述第三粗调手柄可驱动所述第二调节移动板沿

所述第二调节导轨做相对移动。

[0015] 本发明的有益效果为：

[0016] 本发明以切角装置为主体，将热压装置可拆卸式的安装在切角装置上，当需要进

行切角时，将热压装置拆出，当需要热压时，只需要将热压装置安装上即可进行热压工序，

另外本申请还设置有升降驱动装置，还可以实现对切角装置和热压装置高度调节，综上所

述，本发明，无需设置热压主体，需要热压时，只需要将热压装置安装在切角装置上即可实

现热压的功能，从而大大的节省了热压装置主体的占用空间，而且还节省了设备的成本，另

外切角装置和热压装置可自动切换。

附图说明

[0017] 图1是本发明切角装置上安装有热压装置的结构示意图；

[0018] 图2是本发明切角装置上安装有热压装置的另一视角是结构示意图；

[0019] 图3是本发明拆除热压装置后的结构示意图；

[0020] 图4是本发明下切角座的结构示意图；

[0021] 图5是本发明热压装置的结构示意图；

[0022] 图6是本发明底座的结构示意图；

[0023] 图7是本发明底座另一视角的结构示意图。

具体实施方式

[0024] 以下结合附图对本发明进行进一步说明：

[0025] 如图1和图2所示的，一种切角热压机构，包括底座1、竖直板2、升降驱动装置3、切

角装置4、热压装置5和CCD检测装置6，切角装置4安装在升降驱动装置2上，升降驱动装置3

安装在竖直板2上，竖直板2安装在底座1上，升降驱动装置3可驱动切角装置4做升降运动，

热压装置5可拆卸的安装在切角装置4上。

[0026] 本发明以切角装置4为主体，将热压装置5可拆卸式的安装在切角装置4上，当需要

进行切角时，将热压装置5拆出，当需要热压时，只需要将热压装置5安装上即可进行热压工

序，另外本申请还设置有升降驱动装置3，还可以实现对切角装置4和热压装置5的高度调

节，综上所述，本发明，无需设置热压主体，需要热压时，只需要将热压装置5安装在切角装

置4上即可实现热压的功能，从而大大的节省了热压装置5主体的占用空间，而且还节省了
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设备的成本，另外切角装置4和热压装置5可自动切换。

[0027] CCD检测装置6位于下切角部的前侧，该CCD检测装置6可以用与对切角或热压后的

锂电池狗耳进行检测，可以检测该切角尺寸、形状是否合格，可以检测该热压后的狗耳是够

合格。

[0028] 如图3所示的，升降驱动装置3包括升降气缸31、升降板32、升降导轨33、升降安装

板34和第一缓冲器35，升降气缸31通过一块横板安装在升降安装板34上，升降安装板34安

装在竖直板2上，升降板32安装在升降导轨33上，升降导轨33安装在升降安装板34上，升降

气缸31可驱动升降板32沿升降导轨33做升降运动。

[0029] 第一缓冲器35设置在升降气缸31的一侧，用于对升降板32向上升起时的缓冲。

[0030] 如图2和图3所示的，切角装置4包括安装背板41、上切角部42和下切角部43，上切

角部42安装在安装背板41的上侧，下切角部43安装在安装背板41的下侧，上切角部42与下

切角部43上下相对设置。

[0031] 上切角部42与下切角部43之间设置有独立导柱44，该独立导柱44用于对上切角部

42进行导向。

[0032] 上切角部42上还设置有第二缓冲器45，第二缓冲器45用于对上切角部42的上切角

座422上升时进行缓冲，第二缓冲器45起到保护上切角气缸421的作用。

[0033] 在对电池狗耳进行切角或热压时，现以对电池狗耳进行切角为例：电池是装夹在

转盘的治具上的，当转盘将电池旋转到切角热压机构上后，底座1可驱动切角装置4来到电

池待切角的位置上，切角装置4来到指定位置后，开始对电池狗耳进行切角，切角后切角装

置4的CCD检测装置6开始工作，对切角后的狗耳进行检测，并记录下检测结果。

[0034] 如图3所示的，上切角部42包括上切角气缸421、上切角座422和上切角刀423，上切

角刀423安装在上切角座422上，上切角气缸421可驱动上切角座422做升降运动。

[0035] 如图3所示的，下切角部43包括下切角板431和下切角座432，下切角座432安装在

下切角板431上。

[0036] 如图4所示的，下切角座432上设置有下切角凹模4321和下切角刀4322，下切角刀

4322设置在下切角凹模4321上，下切角刀4322与上切角刀423相对应。

[0037] 下切角座432上设置有第三缓冲器4323，第三缓冲器4323起到对上切角刀423下降

时进行缓冲，从而可以保护上切角刀423的作用。

[0038] 如图5所示的，热压装置5包括上热压部51和下热压部52，上热压部51安装在上切

角部42上，下热压部52安装在下切角部43上。

[0039] 上热压部51包括上热压座511、上加热管512和上热压板513，上加热管512安装在

上热压座511内，上热压板513设置在上热压座511的底部。

[0040] 下热压部52包括下热压座521、下加热管522和下热压板523，下加热管522安装在

下热压座521内，下热压板523设置在下热压座521的顶部。

[0041] 如图6和图7所示的，底座1包括第一调节装置11、第二调节装置12和第三调节装置

13，第二调节装置12和第三调节装置13安装在第一调节装置11上，第一调节装置11包括第

一调节电机111、第一调节导轨112、第一调节丝杆113和第一调节移动板114，第一调节移动

板114安装在第一调节导轨112上，第一调节电机111通过第一调节丝杆113可驱动第一调节

移动板114沿第一调节导轨112做相对运动。
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[0042] 第二调节装置12包括第二调节移动板121、第二调节导轨122、第二调节座123、第

二调节手柄124和第二定位块125，第二调节移动板121安装在第二调节导轨122上，第二调

节导轨122安装在第一调节移动板114，第二调节座123安装在第一调节移动板114上，第二

调节手柄124安装在第二调节座123上，第二调节手柄124的一端与第二调节移动板121连

接，第二定位块125分别设置在第二调节导轨122的两端，第二调节手柄124可驱动第二调节

移动板121沿第二调节导轨122做相对移动。

[0043] 如图7所示的，第三调节装置13包括第三粗调手柄131和第三粗调座132，第三粗调

座132安装在第一调节移动板114上，第三粗调手柄131安装在第三粗调座132上，第三粗调

手柄131的一端与第二调节移动板121的一侧连接，第三粗调手柄131可驱动第二调节移动

板121沿第二调节导轨122做相对移动。

[0044] 以上所述并非对本发明的技术范围作任何限制，凡依据本发明技术实质对以上的

实施例所作的任何修改、等同变化与修饰，均仍属于本发明的技术方案的范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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