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Sposob i urzagdzenie do wytwarzania zlgcza na rurze
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb i urzadze-
nie do wytwarzania zlgcza na rurze lub odgale-
zienie na rurach, zwlaszcza do wytwarzania na
rurach z plastycznego materialu jak glina, przy
czym zlgcze naklada sie na wstepnie uformowa-
ng rure surowg nie obsuszong lub wypalong.

Znane s3a gléwnie dwa réine sposoby wytwa-
rzania zlgcza rurowego na rurze. Wedlug jed-
nego sposobu dokonuje sie ma rurze gléwnej
odpowiednie wyciecie, nastepnie odcinek zlgcza,
ktorego jeden koniec jest odpowiednio uksztatto-
wany do wymienionego wyciecia na rurze gléw-
nej, przy czym zlacze naklada si¢ na rure¢ i moc-
no zaciska sie recznie obie czeSci do siebie.

Wedlug drugiego sposobu, zlgcze ma roéwniez
odpowiednio przygotowany ksztalt na koncu, na-
kladane jest na rurze gléwnej i mocno doci$nigte
w miejscu rekami, a nastepnie dopiero wykrawa
sie¢ otwér w rurze glé6wnej za pomocg nozia wpro-
wadzonego przez otwoér zlgcza.

Zarébwno jeden jak i drugi sposéb majgq roi-
ne wady, z ktérych giéwna polega na tym, ze po-
laczemie pomiedzy rurg gléwng a ziagczem wyka-
zuja, na ogél po wypaleniu, za malg przyczep-
no$é i/lub wodoszczelno§é, spowodowane powie-
trzem zamknietym krawedziami tzn. pomiedzy
krawedziamj zlgcza a rurg gléwng. .

W znanych sposobach prébowano usungé opi-
sane wady za pomoca zastosowania dodatkowego
urzadzenia do zaciskania zlgcza ma rurze gléwnej.
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W ten sposéb otrzymane polgczenie jest pewniej-
sze niz polgczenie uzyskane przy recznym zacis-
kaniu, ale nawet i w tym przypadku stwierdzo-
no pozostaloSci powietrza w miejscu polgczenia,
pomiedzy rurg glowng a zlaczem, przez co w tym
miejscu potaczenie jest nier6wnomierne, co powo-
duje wystepowanie naprezenia pomiedzy obiema
cze$ciami, a zatem w wiele przypadkach przyczep-
no$¢ i wodoszczelno§é jest watpliwa.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadze-
nie do wytwarzania zlacza na rurze, za pomoca
ktérego otrzymuje sie zlgcze rurowe wytworzone
na surowej rurze, wstepnie uformowanej przez
nalozenie odcinka zlgczowego roéwniez wstepnie
uformowanego, przy czym przyczepno$¢ (szczel-
no$¢) pomiedzy lgczonymi czeSciami jest maksy-
malna jak réwniez, uzyskuje sig¢ catkowita wodo-
szczelnosé.

Celem sposobu wediug wynalazku jest, uzyska-
nie zlgcza rurowego na rurze podstawowej wste-
pnie uformowanej za pomocg odcinka zlgczowego
rowniez wstepnie uformowanego, ktére nasadza
sie i utrzymuje w odpowiednim polozemniu oraz
na wytwarzaniu w miejscu polgczenia lub po-
wierzchni lgczgcej odpowiedniego podcisnienia do
zassania powietrza, przy jednoczesnym wywola-
niu ci$nienia miejscowego skierowanego na $ciane
wewnetrzng rury podstawowej, w taki sposoéb,
ze glina rury podstawowej zostaje wecisnieta w
gline odcinka zlgczowego. ‘
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Wynalazek dotyczy réwniez urzgdzenia do wy-
twarzania zlgcza na rurze, co umozliwia uzyska-
nie zlgcza o jednorodnych wymiarach, a co jest
trudne lub prawie niemozliwe do uzyskania re-
cznie.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie zasa-
dniczo z formy poélcylindrycznej i dwéch form
¢éwieréceylindrycznych, przy czym obie formy wy-
posazone sg w cze$¢ pélcylindryczng w celu ob-
ci$niecia odcinka zlgczowego; Scianki wewnetrzne
form pokryte sa warstwa miekkiego tworzywa
sprezystego dla uzyskania szczelnego docisku
wzgledem powietrza; przy czym te trzy formy sa
odpowiednio sztywno polaczone miedzy soba;
korek zatyczkowy do zamykania i dociskania jest
zaopatrzony w przewdd dla wytworzenia podcis-

nienia, ktérym mozna w spos6b szczelny odcigé _

doplyw powietrza do wnegtrza odcinka zlgczowego,
oraz zawiera obrotowy. stempel wprowadzany do
wnetrza rury podstawowe]j.

Spos6b i urzadzenie do wytwarzania zlgcza na
rurze jest pokazany na rysunkach w przykladzie
wykonania, na ktérych fig. 1 przedstawia widok
ztacza na rurze w ksztalcie litery T w stamie
rozdzielonym, fig. 2 pokazuje widok zlgcza roéw-
niez w stanie rozdzielonym wraz z urzadzeniem
do stosowania sposobu wedlug wynalazku, fig. 3
pokazuje widok urzgdzenia wedlug wynalazku w
stanie zlozonym, fig. 4 przedstawia przekr6j po-
diuzny wedtug linii IV — IV z fig. 3. Natomiast
fig. 5 przedstawia widok zlgcza w ksztalcie lite-
ry T na rurze, wykonanego sposobem wedlug wy-
nalazku, fig. 6 pokazuje widok zlgcza w ksztalcie
litery Y wykonanego na rurze otrzymanego za
pomoca dopasowania urzadzenia wediug wynalaz-
ku tak jak pokazano na fig. 2, 4. Na fig. 1 przed-
stawiono przykladowo widok zlacza w ksztalcie
litery T w stanie rozlgczonym, skladajgcy sie =z
rury podstawowej 1 oraz odcinka zlgczowego 2.
Rura podstawowa 1 nie ma zadnego wyciecia,
lecz odcinek zlaczowy ma odpowiedni ksztalt 3
dokladnie dopasowany do  $rednicy rury podsta-
wowej 1. Na figurach 2—4 pokazano urzadzenie
do stosowania sposobu wedtug wynalazku, przy-
stosowane do wytwarzania polgczenia rurowego
w ksztalcie litery T, na podstawie elementéw 1
i 2 pokazanych na figurze 1.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z for-
my tréjczeSciowej, z odpowiedniej cze$ci 4 for-
my poélpierscieniowej oraz dwu czesci 5, 6 formy
éwierépierécieniowej. Kazda cze$é 5, 6 jest zaopa-
trzona w odpowiednia cze§é¢ poéikolistg 9, 10 13-
czace sie z czeScig Eéwiertkolisty. Zaré6wno czesé 4
jak i cze$é 5, 6 posiadaja wewnatrz warstwe gu-
my lub tworzywa gumo-podobnego oznaczone od-
powiednio 11, 12, 13. Jak pokazano na fig. 3,
cze$é poélkolista 4 oraz czeSci ¢éwierdkoliste 5, 6
opasujg rure podstawows 1, natomiast cze$ci pét-
koliste 9, 10 obejmujg odcinek zlgczowy 2, w taki
spos6b, ze utrzymuja odpowiednio, w ich wzgle-
dnych polozeniach poprawnych, elementy 1 i 2.

Opisane elementy 4, 5, 6 majag odpowiednie
obrzeza 14, 15, dla dolnej czedci 16, 17, dla gér-
nej czesci 5 oraz 18, 19 dla gérnej czeéci 6. Po-
szczegblne elementy 4, 5, 6, mogg byé miedzy so-
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bg docisniete w odpowiedni sposéb poprzez lub
ponad obrzeza wspéipracujgce 14 — 16, 15 — 18,
i 1T — 19, Jezeli wymienione obrzeza 14 — 19
przylegaja do siebie, to wewnetrzna
$rednica formy jest nieco mniejsza niz zewnetrzna
Srednica cze$ci rurowych zaciskanych 1, 2, w taki
spos6b, ze wykladzina gumowa 11, 12, 13 form
4, 5, 6 SciSle uszczelnia elementy 1, 2 przy ich
wzajemnym polgczeniu w  elementach form
4, 5, 6,

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera jeszcze
dodatkowo dociskacz lub korek zatyczkowy 20
ztozony gléwnie z otworu przelotowego 21 odpo-
wiednio potgczonego do pompy prédzniowej, oraz
z kolnierza 22 ktérego dolna $cianka pokryta
jest warstwa gumowsg 23, przy czym korek zatycz-
kowy wykonuje ruch wzdluz swej osi podiuznej.
Stempel 24 jest odpowiednio napedzahy obrotowo
w dowolny spos6b dookola swej osi podiuznej,
réwniez nalezy do wyposazenia, przy czym stem-
pel ma S$rednice mniejsza od $rednicy wewne-
trznej rury podstawowej 1. Stosowanie urzadzenia
wedlug wynalazku jest bardzo proste. Do formy
4 wkiada sie rure podstawows 1, a nastepnie na
niej w -odpowiednim miejscu ustawia sie odcinek

. zlgcza 2 dociskanego nastepnie forma 5, 6, przy

czym formy mocno dociska sie¢ do siebie za pomo-
c3 opisanych obrzezy 14, do 19 w znany spos6b.

Poniewaz $rednica elementéw formy 4, 5, 6,
jest nieco mniejsza od Srednicy elementéw 1 i 2
to przez dociskanie wykladzin gumowych 11, 12,
12 elementy 1, 2 sg sztywno zaciskane lub pod-
parte. Nastepnie element dociskajgcy 20 przykla-
da sie do wolnego konca odcinka zlgczowego 2,
a poniewaz $rednica 22 jest wieksza od S$rednicy
wewnetrznej czgéci rurowej tego odcinka 2, lecz
mniejsza od $rednicy wewnetrznej tulei to przy-
lega on do warstwy gumowej 23 i do obrzeza 25
odcinka zlgczowego 2. ’

Dociskiem elementu 20 na obrzeze 25 powoduje
sie, ze przestrzen 26 jest odcieta w szczelny spo-
s6b od doplywu powietrza z otoczenia w taki spo-
s6b, ze wytwarza sie przewodem 21 podcis$nienie
w przestrzeni 26 a nawet préznie, w taki sposob,
ze 'w miejscu polgczenia lub na powierzchni styku
pomiedzy rurg podstawowa a odcinkiem zigcza 2
wszelkie resztki powietrza zostaja usunigte. Naste-
pnie wprowadza si€ stempel 24 ‘do rury podstawo-
wej 1 nadajgc mu ruch obrotowo-toczny po po-
wierzchni wewnetrznej rury 1. Poniewaz element
dociskajacy 20 uniemozliwia wszelki ruch "odcin-
ka zlgcza 2 w kierunku sily dociskowej, prze-
to uzyskuje sie za pomocg stempla 24 bardzo du-
zg warto$é nacisku w polgczeniu lub na powierz-
chni stykowej 27 pomiedzy rurg podstawowg a
odcinkiem zlgcza 2, w taki sposéb, ze glina rury
podstawowej weiskana jest do gliny odcinka zlg-
cza 2. Nastepnie cofa sie stempel 24 jak réwniez
element dociskowy 20, i dopiero za pomoca ostre-
go narzedzia w ksztalcie noza, najkorzystniej
przez wlot odcinka 2, wycina si¢ w rurze 1 od-
powiedni otwér do ksztaltu w tym miejscu tego
odcinka zlgcza 2. Po czym usuwa sie forme 4, 5,
6 w celu suszenia i/lub wypalenia odcinka zlg-
czowego.
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W postepowaniu tak opisanym uzyskuje sig
sposob i1 urzgdzenie do wytwarzania zlgcz ruro-
wych dokladnie szczelnych o dobrej i skutecznej
przyczepnosci pomiedzy rura podstawowg a od-
cinkiem zlgcza, bez zadnego $ladu przenikania
powietrza na powierzchniach stykowych w obu
lgczonych czesciach. Jest oczywiste, ze zlacza ru-
rowe mozna wytwarzaé dla rur podstawowych
i odcinkéw zlgczonych o tej samej Srednicy we-
wnetrznej, jak réwniez dla odcinkéw zigcz o
mniejszej Srednicy wzgledem rury podstawowej.
Jest rOwniez oczywistym, Ze spos6b i urzadzenie
wedlug wynalazku majg zastosowanie dla lgcze-
nia czesSci zawierajgcych lub nie tuleje. Réwniez
ostatecznie oczywistym jest, Ze wynalazek ma
zastosowanie do zlgcz rurowych w ksztalcie lite-
ry T jak to zostalo pokazane na fig. 5, jak réw-
niez do zlgcz rurowych w ksztalcie litery Y po-
kazane na fig. 6 lub do innego zlgcza.

Elementy formy przeznaczone zasadniczo do wy-
konywania skutecznych polgczen pomiedzy rurg
podstawowg a odcinkiem zlgczonym, mozna wyko-
rzysta¢ réwniez do transportu przedmiotéw. Mo-
ina np. zastosowaé¢ oba elementy formujace
éwierc¢koliste 5, 6 dla objecia odcinka - zlaczowego
2 i przeniesienia go do miejsca, w ktérym znaj-
duje sie rura podstawowa, np. do elementu péi-
kolistego 4, tak aby cato§¢ zestawié w tym miej-
scu. Najkorzystniej jest dociskaé jeszcze stempel
24 osiowo na zewnatrz przez toczenie do wewne-
trznej powierzchni rury podstawowej, aby rzeczy-

wiscie rura podstawowa i odcinek zlgeza: byty do-

siebie dobrze doci$niete.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania zlacza rurowego, zna-
mienny t{ym, ze na rurze podstawowej wstepnie
uformowanej oraz wstepnie uformowanym odcin-
ku zlgcza, ktére naprowadza sie i utrzymuje w
odpowiednim wzgledem siebie polozeniu wytwa-
rza si¢ w miejscu polaczenia lub powierzchni sty-
kowej odpowiednie podciSnienie -dla usunigeia po-
wietrza i wywarcia miejscowego nacisku kierunko-
wego na zewnetrzng S$cianke. .rury podstawowej,

w taki sposéb aby glina rury podstawowej weis-

kala si¢ do gliny odcinka zlgcza.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
rure¢ podstawowa oraz odcinek zlacza doprowadza
si¢ do - odpowiedniego wspornika dla utrzymania
tych elementéw w-ich odpowiednich polozeniach,
natomiast cz€8¢ przestrzeni zawartej pomiedzy
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powierzchnig stykowsg zigcza a jego zakofczenie
zamyka sig, przy czym podci§nienie wytwarza
sie w przestrzeni odizolowanej od atmosfery
i wywoluje miejscowy nacisk w rurze podstawo-
wej ukierunkowany prostopadle do powierzchni
styku’oraz do zlgcza danego odcinka.

3. Spos6éb wedlug zastrz. 2. znamiennv twvm
nacisk uzyskuje sie za pomocg stempla.

4, Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny t{ym, :ze
stempel " dociska sie osiowo w kierunku zewne-
trznym przez teczenie po powierzchni wewne-
trznej rury podstawowej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze operacje zaczyna sie na wstepnie uformowanej
rurze podstawowej oraz wstepnie uformowanym
odcinku zlgcza, nastepnie umieszcza sie rure pod-
stawowa w wsporniku, obejmuje sie odcinek zig-
czowy i ustawia na rurze podstawowej za po-
moca innego wspornika, oba wsporniki laczy sie
miedzy sobg, .po czym przykiada sie na wolnym
koficu odcinka_ zlaczowego korek zatyczkowy, kto-
ry uszczelnia i odcina od atmosfery przestrzen
usytuowang za -korkiem zatyczkowym tak azeby
w przestrzeni uszezelnionej wytwarzyla sie odpo-
wiednia préznia, przy czym w rurze podstawo-

70

~wej wklada si¢ rdzen ‘i dociska si¢ na zewnatrz

przez toczenie na 'sqiance wewnetrznej rury pod-

~ stawowej.

6. Urzadzenie do wytwarzania "zlgcza rurowego,
znamienne tym, ze: sklada sie z formy pélcylin-
drycznej (4), dwoéch form éwieréeylindrycznych
(5, 6), przy czym obie éwierécylindryczne formy
zawieraja kazda czes$¢ pélcylindryczng dla objecia
odcinka zlgczowego, i ze $cianki wewnetrzne form
wylozone s3 miegkkim tworzywem sprezystym
(11, 12, 13) dla uzyskania szczelnego doci$niecia,
ponad to zawiera réwniez odpowiednie urzadze-
nie do polagczenia tych trzech form miedzy soba,
korek zatyczkowy i dociskowy zaopatrzony w zig-
cze prozniowe do uszczelniania wnetrza odcinka
ztgczowego w sposéb szczelny wzgledem atmo-
sfery oraz stempel obrotowy wprowadzony w ru-
r¢ podstawowa.

7. Urzadzenie wedlug zastrzez 6, znamienne tym,
ze formy wykladane s3 wewnetrznie tworzywem
Scisliwym np. gumg (11, 12, 13).

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 6, znamienne‘tym,
ze uszczelnienie odcinka zlgczowego sklada sie
z tarczy (22) zaopatrzonej na dolnej powierzchni
w tworzywo S$cisliwe, np. guma, przy czym w tar-
czy i jego wykladzinie wykonany jest otwoér
przelotowy zaopatrzony w przewéd (21) polaczony
z pompa préiniowsg
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