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Sposdb wyrobu obreczy do kot.
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Udzielono 25 lutego 1931 1.
Pierwszenstwo: 23 kwietnia 1928 r. (Niemey).

Sposoby wyrobu obreezy do kot, np.
obreczy do kél tocznych stosowane obecnie
sa bardzo ucigzliwe i drogie. Zwykly w
wigkszosci osmiograniasty blok pogrubia
si¢ uprzednio do wysokosci obreczy, po-
czem przedziurawia w rdzeniu i rozszerza
na rogu kowadla. Po ponownem ogrzaniu
w piecu obrotowym odkutemu zgruba pier-
$cieniowi nadaje si¢ zapomoca walcarki do
obreczy doktadng zgdana $rednice, poczem
ochladza sie go powoli. Réwniez znany jest
wyréb obreczy do két z przebitych blokow
bez uprzedniego rozszerzania przy jedno-
razowem ogrzaniu.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
stanowi znaczne uproszczenie wyrobu obre-
czy do két.

Sposéb ten polega na tem, ze materja-
towi obreczowemu nadaje sie zagdany profil
na zwyklej walcarce, poczem tnie sie go na

odcinki o potrzebnej dlugosci, korice tych

odcinkéw scina sig¢ skosnie i wyciagniete
odcinki wygina w ksztalcie kota. W miej-
scu styku tworzy sie szczelina, podczas gdy
powierzchnie stykowe sa $cisle réwnolegle.
Obie powierzchnie wreszcie laczy sie ze
scba na stale zapomoca spawania na styk.
Na rysunku uwidoczniono schematycznie
tytutem przykladu wykonanie tego sposo-
bu, przyczem fig. 1 przedstawia gotowa
obrecz w przekroju poprzecznym i fig. 2—
w widoku zboku, linjami za§ kreskowane-
mi obrecz w polozeniu rozwinietem. Oba
korice otrzymanego na zwyklej walcarce



odcinka a, ktéry w przekroju wykazuje juz
zadany profil, sa sciete skosnie, przyczem

pochytosé sciecia okresla si¢ zapomoca do-

$wiadczenia. Prosty odcinek a wygina sie
naksztalt kota o Zadanej s$rednicy, przy-
czem w miejscach styku d tworza si¢ dwie
powierzchnie réwnolegte, ktore laczy sie
na stale zapomoca spawania na styk.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu obreczy do két, zna-

Fig.1

m{enny fem, ze obrecze te wyrabia sie zé
zwyklego materjatu obreczowego, nadajac
mu zapomoca walcowania pozadany profil,
poczem przecina sie je naskos na odcinki
odpowiedniej wielkosci, wygina i laczy
skosnie $ciete korice odcinkéw na styk za-
pomoca spawania.

Eisen- und Stahlwerk
Hoesch A. G. in Dortmund.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Fig.2

Drik L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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