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(57) Die Erfindung betrifft eine Drehschleuse zum Schleusen von
Gegenstdnden in sowie aus heiBen Zellen kerntechnischer Anlagen.
Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, die M&ngel bekannter
Drehschleusen kerntechnischer Anlagen zu beseitigen, die Dichtheit
zu verbessern, die Zuverlidssigkeit und Lebensdauer derartiger
Drehschleusen zu erh&hen und anfallende Reparaturen zu verkirzen
und zu vereinfachen. Die Drehschleuse besteht im wesentlichen

aus einem Gehduse mit Kanal und einem gelagerten DrehverschluB mit
Bohrung und nmit auf Achszapfen angeordneten Exzentern, an denen
Pleuelstangen angelenkt sind, die mit einer ‘bogenfdrmigen Klappe mit
daran befestigten Dichtungen verbunden sind. Die Drehschleuse ist
mit einem abnehmbaren, mit mehreren Dichtungen versehenen Ring
ausgestattet, der mittels der auf den Achszapfen angeordneten
Exzenter und {ber Stangen ldngchewegbar ist. Zum Stillsetzen des
sich bewegbaren Drehverschlusses nach dem Abschalten des Antriebes
sind Puffer angebracht. Die gesamte Drehschleuse ist als kompletter,
leicht auswechselbarer Block ausgefiihrt. — Figur -'
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“Pitel der Erfindung
Drehschleuse
IFC: G 21 £, 7/00

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Drehschleuse zum Schleusen
von Gegensténden in sowie aus heiBen Zellen kerntech-
nischer Anlagen. ’

Charakteristik der bekannten technischen Losungen
Drehschleusen zum Schleusen von Gegenstédnden in bzw.

aus heiflen Zellen kerntechnischer Anlagen sind bekannt.
So wird beispielswelse in der UdSSR-Patentschrift

349 029 eine Drehschleuse beschrieben, die im wesent-
lichen aus einem Gehduse mit Kanal und einem auf Achs—
zapfen gelagerten DrehverschluBl mit Bohrung besteht.

Auf den beidseitig des Drehverschlusses angebrachten
Achszapfen sind Exzenter angeordnet, an denen Pleuel-
stangen angelenkt sind, die mit einer bogenférmigen
Klappe mit daran befestigten Dichtungen verbunden sind,
Beim Offnen dieser bekannten Drehschleuse wird der Dreh-
verschluB mit den beldseitig angebrachten Achszapfen und
den darauf angeordneten Exzentern gedreht. An den Ex-
zentern angebrachte Fleuelstangen bewegen sich und ver—
dndern die Lage der an ihnen angelenkten bogenfdrmigen
Klappe und befreien demit die daran befestigten Dich-
tuﬁgen von ihrer AnpreBkraft. v

Die Stellung der mittels Bxzenter und Pleuelstangen
bewégbaren Klappe beim Offnen und SchlieBen dexr Dreh-
schleuse wird durch einen im Gehduse angebrachten festen
Anschlag bestimmtb, |

Bel derartigén Drehschleusen gelangt.wéhrend des Schleu-
sungsvorganges aus der heiBen Zelle bzw. aus dem auf-
gesetzten Container mit radioaktiven Partikeln durch-
setzte Luft in das Innere der Drehschleuse. Nach der
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Beendigung des Schléusungsvorganges und dem Abheben des
aufgesetzten Containers von der Drehschleuse gelangt

die sich im Innern der Drehschleuse angesammelbe, mit
radioaktiven Partikeln durchsetzte Luft in den iiber der
Drehschleuse befindlichen Raum, Die Dichtungen, die auf
der Klappe befestlmt sind, sind hohen Strahlanbelastungen
ausgesetzt unterliegen einem erhdhten VerschlelB und
haben &shalb im Vergleich zum Reparaturzyklus der Dreh-—
schleuse eine geringere Lebensdauer. Der Aufbau der
bekannten Drehschleusen gestattet es nicht, dieselben
im Ganzen zu demonbieren. Diese kdénnen nur in Ebfappen
in einzelne Baugruppen zerlegt werden, Damit® ergibt
sich eine erschwerte Demontage der Drehschleuse und eine
Erhohung der Reparaturzelitriume.

" Das Anhalten des sich bewegenden Drehverﬁchlusses fihrt,

bedingt durch die groBe Masse desselben und den im Ge—
hiuse der Drehschleuse angeordneten festen Anschlag, zu
St68en und damit zu {iberlastungen des Antriebes und
zur Verringerung der Lebensdaver und Zuverléssigkelt
der Drehschleuse,

Ziel der Erfindung
7ziel der Erfindung ist es, die MEngel des bekannten
Standes der Technik zu beseltigen. '

Darlegung der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, die Dichtheit, Zuverlissig-
keit und Iebensdauer von Drehschleusen zu erhdhen und an—
fallende Reparabturen zu verkiirzen und zu vereinfachen.

Merkmale der Erfindung .

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, daB im
oberen Teil der Drehschleuse ein abnehmbarér, mit mehre-
ren Dichtungén versehener Ring angeordnet ist, der mittels

- der auf den Achszapfen angeordneten Exzenter und {iber

-3~
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Stangen lingsbewegbar ist und daB Puffer zum Stillsetzen
des sich bewegenden Drehverschlusses nach dem Abschalten
des Antriebes angebracht sind und die gesambe Drehschleuse

als kompletter, leicht auswechselbarer Block ausgefihr?t

ist,.

' Nach einem weiteren Erfindungsmerimal ist der Drehver—

schluB mit stufenfémigen Stirnflichen versehen.

Gem&al einem weiteren Merkmal der vorliegenden Erfindung

ist die im DrehverschluB befindliche EBohrung belderseits
keglig ausgefihrt, '

Die vorgeschlagene erfinderische Iosung dient der Sicher- -
heit durch verbesserte Didhtwirkung und vermeidebt das
Eindringen von mit radiocaktiven Fartikeln angereichertér
Iuft aus dem lnnern der heiBen Zelle in den dariiber
liegenden Raum nach Beendigung des Schleusungsvorganges

~und Abheben des Transportcontainers. Die stufenfiormigen

Stirnfléchen am DrehverschluB verhindern den direkbten
Durchgang der Gamme-Strahliung,

Die Gestaltung der Drehschleuse als kompletter Block ge~
stattet ein leichtes Auswechseln der gesamten Schleuse
und ermdglicht damit eine Verkiirzung und Vereinfachung

anfallender Reparaturen.

In diesem Zusammenhang ist auch die leichte Auswechsel~

barkeit der an der unteren Klappe angebrachten, der

?’—Strahlung ausgesetzten und schnell verschleiBenden
Dichtung gewdhrleistet, ohne daB dabei die Schleuse in

‘einzelne Baugruppen demontiert oder ausgebeubt werden muli.

Die zusdtzlich angebrachten Puffer garantieren das ruhige
und stoBfreie Anhalten des im Gehduse bewegten Drehver— -
schlusses nach dem Abschalten des Antriebes undAtragen
damit zu einer weiteren Erhohung der Lebensdauer und
Funktionssicherheit der Gesambanlage bel.
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Da es schwierig ist, den DrehverschluB im Gehduse mit
groRer Genauigkeit in der Offnungslage anzuhalten, wurde
die Bohrung im DrehverschluB zum zwangsfrelen DurchlaB<‘
der zu echleusenden Gegenstinde beiderseits keglig ge-
staltet. '

Ausfuhrungsbelsnlel

Die Erfindung wird an einem Ausfuhrungsbelsplel ndher er-
1iutert, Die in der Zeichnung dargectellte Drehschleuse
bestent aus einem mehrteiligen Gehduse 1, in dem ein auf
zwei Achszapfen 2 gelagerter, mit stufenformigen Stirn-
£18chen 17 versehener Drehverschlufl angeordnet ist.

Auf jeden Achszapfen 2 sind je 2 Exzenter 5, 6 befestigt.
An die beiden inneren Exzenter 5 sind Pleuelstengen 7
angelenkt, an deren Enden eine Kleppe 8 mit Dichtung be-
weglich angebracht ist. Die beiden HuBeren Exzenter ©
wirken auf Stangen 9, an deren Enden ein Ring 10 mit
mehreren Dichbungen 11 und 12 heb- und_senkbar angeordne®
ist. Die im DrehverschluB 3 befindliche Bohrung 1% ist
beiderseits keglig gestaltet. An dem Ring 10 sind Federn
als Puffer 14 angebracht, die einen leichten und stoB-
freien Tauf der Drehschleuse nach dem Stlllsetzen des
E-lMotors 4 gewdhrleisten.

Uiber den Ring 10 ist eine Platte 15 mit Basisbchrungen
fiir den Transport—Contalner angeordnet. Die Platte 15
wird mit einem 2V-Schutzdeckel 16 verschlossen, der mit
Osen zum Anheben und Abseniken mitftels Kran versehen iste
Tm geschlossenen Zustand dichtet der 7 —Schubzdeckel 16
durch sein Gewicht die Drehschleuse ab und schiibzt die
PaBstellen Tiir den Transport-Container vor ‘mechanischen
Beschidigungen und Verschmubzungen und dichtet die heiBe
Zelle zusdtzlich hermetisch ab. |

Der Antrieb des Drehverschlusses 3 erfolgt mittels eines
 E-Motors 4 iiber eine Zahnkupplung mit Zwischenwelle.

Der Antrieb ist in einem gesonderten Raum des Gehduses
wntergebracht, Er wird von oben her durch einen Deckel.

hermetisch verschlossen. ' .

e A
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Der Antrieb ist so ausgefiihrt, daB beim Versagen des
E-Motors 4 eine Bedienung mittels Hand erfolgen kann.

Die Funktionsweise der Drehschleuse ist folgende:

Vor Beginn des eigentlichen Schleusungsvorganges werden
die zu schleusenden Gegensténde mittels Fernbedienungs~
einrichtung in der heiBen Zelle an den Schleusenplatz
gebracht und zum Herausbringen durch die Dreh-sbhleuse
vorbereitet. ' _

Uittels eines Kranes wird der 2‘ ~Schutzdeckel 16 ab-
genommen, Danach wix@é%ransportcontainer mit Hilfe eines
Krenes auf die Platte 15 mit1ihren Basisbohrungen abge-
setzt., Der Transportcontainer driickt die in der Platte 15
befindliche Dichtung an und stiitzt sich auf der Basis—~
fléche der Platte 15 ab, Gleichzeitig wird ein Endschalter
betéatigt und das elektrische System betriebsbereit ge-
macht. Der Antrieb wird eingeschaltet und der Drehver-
schlufl 3 um einen Winkel von ca, 900 in die Stellung
"Schleuse gedffnet" gedreht. Mit Beginn der Bewegung

des Drehverschlusses 3 heben die auf den Achszapfen 2
angeordneten Exzenter 5, 6 mittels der Stangen 9 und

der Pleuelstangen 7 den Ring 10 und die Klappe 8 an.
Hierbel bewegt sich der Ring 10 freil nach oben, wihrend
sich die Klappe 8 nach Drehung des Drehverschlusses 3

un etwa 16° an die Auskleidung des Drehverschlusses 3
anlegt und mit ihr zusammen als Ganzes dreht. An-
schlieBend wird der untere Deckel des nicht dargestellten
Transportcontainers ge6ffnet, Damit ist die direkte Ver—
bindung zwischen zu schleusendem Raum und Transport-—
container hergestellt. AnschlieBend erfolgt der Schleu-
sungsvorgang., ‘

Nach der Beendigung des Schleusungsvorganges wird der
E-Motor 4 des Drehverschlusses 3 automatisch abgeschalten.
Das Abbremsen des Drehverschlusses % erfolgt mittels

Puffer 14, wihrend das Anhalten in der abgebremsten ILage
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durch’ das selbsthemmende Schneckengetriebe des Antriebes
bewirkt wird. '

Danach wird der Transportcontainer mit einem Kran ange-
hoben und abgestellt. Anschliefend wird der ]’ ~Schutz-
deckel 16 mittels Kran auf die Drehschleuse aufgesebzt
und diese verschlossen.
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Erfindungsanspriiche

Drehschleuse zum Schleusen von Gegensténden in ’
sowie aus heiflen Zellen kerntechnischer Anlagen,

im wesentlichen bestehend aus einem Gehduse mit

Kanal und einem gelagerten DrehverschluB mit Boh-
rung und mit auf Achszepfen angeordneten Exzentern,
an denen Pleuelstangen angelenkt sind, die mit einer
bogenfdrmigen Klappe mit deran. befestigten Dich~-
tungen verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB

im oberen Teil der Drehschleuse ein abnehmbarer,

mit mehreren Dichtungen versehener Ring (10) ange~
ordnet ist, der mittels der auf den Achszapfen (2)
angeordneten Exzenter (5, 6) und iiber Stangen (9)
léngsbewegbar ist und daB Puffer (14) zum Stillsetzen
des sich bewegenden Drehverschlusses (3) nach Abschalten
des Antriebes angebracht sind und die gesamte Dreh-~

. schleuse als kdmpletter, leicht auswechselbarer Block

24

ausgefiihrt ist.

Drehschleuse nach Punkt 1 dadurch gekennzeiéhnet,
daB der Drehverschluf (3) mit stufenfdrmigen Stirn-~

~ fléchen (17) versehen ist,

3.

Drehschleuse nach Punkt 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die im DrehverschluB (3) befindliche
Bohrung (13) beiderseits keglig ausgefiihrt ist.

Hierzu // Seite Zeichnung
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