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69 Procédé pour engendrer une circulation d’air et une convection dans une installation de chauff age, et
dispositif pour sa mise en oeuvre.

@ On aspire l’air a partir d’une enceinte (1) 4 ’aide de

moyens rotatifs (6) disposés dans 1a zone (A) de ladite
sortie (4a) et on décharge I’air ainsi aspiré vers Pextérieur
de ’enceinte par 'effet de la rotation des moyens rotatifs
(6) jusqu’a ce que la pression de I’air 4 Pintérieur de
Tenceinte soit réduite & une valeur équilibrée. On main-
tient une différence égale a la valeur équilibrée entre la
pression d’air réduite & U'intérieur de Penceinte et la pres-
sion d’air & Pextérieur de celle-ci, et ’on produit de la
chaleur par frottement de I’air sous Peffet de la rotation
continue des moyens rotatifs (6) de sorte que air circu-
lant dans 1’enceinte est échauffé.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour engendrer une circulation d’air et une convec- -
tion dans une installation de chauffage, a I'intérieur d*une enceinte
sous pression d’air réduite comportant une sortie d’air, dans laquelle 5
on aspire I'air 4 partir de ’enceinte a 'aide de moyens rotatifs dis-
posés dans la zone de la sortie, on décharge 'air ainsi aspiré vers
I’extérieur de I’enceinte par I'effet de la rotation des moyens rotatifs
jusqu’a ce que la pression de I’air 4 P'intérieur de P'enceine soit ré-
duite & une valeur équilibrée, on maintient une différence égale 4 1a
valeur équilibrée entre la pression d’air réduite & U'intérieur de I’en-
ceinte et la pression d’air 4 I’extérieur de celle-ci, et I’on produit de la
chaleur par frottement de I’air sous Ieffet de la rotation continue des
moyens rotatifs, de sorte que Pair circulant dans I'enceinte est
chauffé, caractérisé en ce qu’il consiste 4 engendrer la circulation
d’un écoulement d’air chauffé par frottement produit par les moyens
rotatifs, 4 aspirer I'air dans I’enceinte a partir de la zone située au-
dessous des moyens rofatifs, et & provoquer un courant de convec-
tion force dirige vers le bas selon un trajet de vortex hélicoidal en
direction des parois latérales délimitant ’enceinte, de sorte que la
température de 'air dans cette derniére monte de maniére uniforme.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'air
chauffé circulant sous forme de courant de convection forcé est
utilisé comme source de chaleur.

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que 'on
place des objets mouillés dans I'enceinte afin de les y sécher au
moyen de I'air circulant sous forme de courant de convection forcé,
I’humidité des objets mouillés qui en est éliminée par vaporisation
étant déchargée vers I'extérieur de Penceinte par I’action de moyens
d’introduction d’air extérieur disposés a I'intérieur de I’enceinte.

4. Dispositif pour la mise en cuvre du procédé selon 'une des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce qu’il comprend des moyens
rotatifs suiveurs s’opposant aux moyens rotatifs de production de
chaleur par frottement d’air, ainsi que des moyens de guidage
appelés 4 provoquer une circulation d’air et une convection forcées.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que I’en-
ceinte comporte des moyens d’introduction d’air extérieurs.
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La présente invention a pour objet un procédé pour engendrer
une circulation d’air et une convection dans une installation de
chauffage, 4 I'intérieur d*une enceinte sous pression réduite, compor- 45
tant une sortie d’air, dans laquelle on aspire Pair a partir de I'en-
ceinte 4 I'aide de moyens rotatifs disposés dans la zone de la sortie,
on décharge I'air ainsi aspiré vers I'extérieur de I'enceinte par leffet
de la rotation des moyens rotatifs jusqu’d ce que la pression de I'air
a lintérieur de I'enceinte soit réduite 4 une valeur équilibrée, on
maintient une différence égale 4 la valeur équilibrée entre la pression
d’air réduite & I'intérieur de Penceinte et la pression d’air 4 ’exté-
rieur de celle-ci, et I'on produit de la chaleur par frottement de I'air
sous Deffet de la rotation continue des moyens rotatifs, de sorte que
Pair circulant dans I'enceinte est chauffé. Elle se rapporte également 55
4 un dispositif pour la mise en ceuvre de ce procédeé.

Cette invention est basée, dans son principe, sur la demande de
brevet en France Ne 80-23685 déposée le 6 novembre 1980, relative
a un procédé de chauffage et 4 un dispositif pour sa mise en ceuvre,
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valeur équilibrée. En méme temps, de la chaleur est produite par
Peffet de frottement résultant de la rotation continue desdits moyens
rotatifs. Cette chaleur de I'air, due au frottement, peut étre utilisée a
des fins de chauffage, de séchage et analogues.

Dans un mode de réalisation décrit dans la demande de brevet
antérieure précitée, les moyens d’introduction d’air sont disposés a
Pintérieur de P'enceinte. Toutefois, I'installation de ces moyens d’in-
troductions a I'intérieur ou a Pextérieur de I'enceinte ne constitue
Ppas une caractéristique essentielle de I'invention aritérieure. De
méme, selon la présente invention, il n’est pas nécessaire dans tous
les cas d’installer les moyens externes d’introduction d’air a I'inté-
rieur de la chambre ou enceinte. En effet, la présente invention
permet d’atteindre le but spécifique recherché, que lesdits moyens
d’introduction soient ou non disposés & 'intérieur de cette enceinte.

La présente invention a notamment pour but de créer un procédé
et un dispositif pour engendrer une circulation d’air et une convec-
tion d’air dans une installation de chauffage, 4 l'intérieur d’une en-
ceinte sous pression d’air réduite, dans lesquels de I'air chauffé a P'in-
térieur de P'enceinte est soumis & une circulation forcée par I’écoule-
ment de convection, la température a I'intérieur de enceinte étant
portée & une valeur uniforme dans tout le volume de celle-ci, de
sorte que la production de chaleur et 'effet de séchage soient
obtenus de maniére efficace.

Ce but est atteint, selon I'invention, par un procédé pour engen-
drer une circulation d’air et une convection dans une installation de
chauffage, tel que décrit ci-dessus, qui consiste & engendrer la circu-
lation d’un écoulement d’air chauffé par frottement produit par les
moyens rotatifs, a aspirer P'air dans I’enceinte 4 partir de la zone
située au-dessous des moyens rotatifs, et & provoquer un courant de
convection forcé dirigé vers le bas selon un trajet de vortex hélicoi-
dal en direction des parois latérales délimitant Penceinte, de sorte
que la température de I'air chaud dans cette derniére monte de
maniére uniforme.

Dans un mode de mise en ceuvre du procédé selon I'invention,
Pair chauffé circulant sous forme de courant de convection forcé est
utilisé comme source de chaleur.

Selon un autre mode de réalisation, on place des objets mouillés
dans I’enceinte afin de les y sécher au moyen de I’air circulant sous
forme de courant de convection forcé, 'humidité des objets mouillés
qui en est €liminée par vaporisation étant déchargée vers I'extérieur
de I’enceinte par I'action de moyens d’introduction d’air extérieur
disposés a I'intérieur de ladite enceinte.

Le dispositif pour la mise en ceuvre du procédé selon I'invention
est caractérisé en ce qu'il comprend des moyens rotatifs suiveurs
s’opposant aux moyens rotatifs des moyens de production de
chaleur par frottement d’air, ainsi que des moyens de guidage
appelés & provoquer une circulation d’air et une convection forcées.

Dans un mode de réalisation de ce dispositif, ladite enceinte
comporte des moyens d’introduction d’air extérieur.

Selon un autre mode de réalisation, ladite encemte constitue une

+source de chaleur.

Dans encore un autre mode de réalisation de ce dispositif, ladite
enceinte constitue une chambre de séchage d’objets mouillés placés
dans ladite chambre.

L’invention sera décrite ci-dessous de maniére plus détaillée, no-
tamment en référence aux figures annexées qui sont données a titre
d'illustration, mais non de limitation:

— la fig. 1 montre, en élévation frontale et partiellement en coupe
avec arrachement, un dispositif selon la présente invention pour en-

par réduction équilibrée de la pression de Iair, & I'intérieur d’une en- 60 gendrer la circulation de I'air et la convection dans une installation

ceinte. La présente invention apporte un élément nouveau au
concept technique exposé dans la demande de brevet antérieure pré-
citée.

On résumera d’abord ci-dessous le concept technique de ladite
demande antérieure. Selon ce concept, I'air contenu dans une en-
ceinte ou chambre est aspiré et déchargé 4 partir de cette enceinte
par I'action de moyens rotatifs disposés a I'intérieur de celle-ci. De
ce fait, la pression de Iair dans ’enceinte baisse pour atteindre une

de chauffage;

— la fig. 2 représente, en perspective, les moyens rotatifs utilisés

dans le dispositif de 1a fig. 1;

— lafig. 3 est une coupe montrant, 4 plus grande échelle, une partie
65 principale ou dispositif selon I'invention;
— la fig. 4 est une vue en plan représentant, 4 plus gtande échelle,

un rotor utilisé dans le dispositif ci-dessus;

— lafig. 5 montre le rotor, vu de coté;



— la fig. 6 est une coupe prise suivant la ligne VI-VI de la fig. 4;

— lafig. 7 est une vue en plan, 4 plus grande échelle, montrant la
combinaison d’un support en croix et une plaque 4 paroi tronconi-
que;

— la fig. 8 est une coupe prise suivant la ligne VIII-VIII de Ia fig. 7;
— lafig. 9 est une vue en plan de la plaque 4 paroi tronconique;

— la fig. 10 est une vue frontale de ia plaque 4 paroi tronconique;
— la fig. 11 montre, en élévation frontale, un autre mode de réalisa-
tion de la présente invention.

Sur le dessin, la référence numérique 1 désigne une enceinte ou
chambre fermée qui présente une section transversale carrée et qui
est délimitée par des parois extérieurs 2. Celles-ci sont constituées
par une structure thermiquement isolante et résistante 4 la chaleur.
La référence 3 désigne deux portes permettant d’introduire des
objets dans la chambre 1 ou de les en retirer.

"La référence 4 désigne un orifice d’aspiration ménagé dans la
partie centrale de la paroi supérieure de la chambre 1. Cet orifice
d’aspiration communique avec une sortie d’air 4a. Des moyens X de
production de chaleur par frottement d’air comportant des premiers
moyens rotatifs a sont montés dans I"orifice d’aspiration 4. Ces
moyens de production de chaleur X sont appelés 4 réduire la pres-
sion de I'air 4 I'intérieur de la chambre 4 une valeur équilibrée. Les
moyens rotatifs a comportent un rotor a pales multiples, ou analo-
gue; dans I'exemple représenté, le rotor comporte des ailettes 6 en-
trainées en rotation par un moteur 5. Chaque ailette est inclinée sous 2
un angle 6 de fagon telle que I'air & I'intérienr de la chambre 1 puisse
étre aspiré et évacué d’une maniére souple. Une zone de rotation A
de production de chaleur dans laquelle I'air est échauffé par frotte-
ment est définie dans le volume intéressé par les moyens rotatifs a.
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La référence 7 désigne des seconds moyens rotatifs, ou un second
rotor. Ce dernier est espacé concentriquement des premiers moyens
rotatifs a des moyens X de production de chaleur par frottement de
Pair. La référence Y désigne des moyens rotatifs suiveurs entrainés
en rotation par un ensemble d’ailettes d’aspiration 8 et par le
rotor 7.

En ce qui concerne plus particuliérement les moyens rotatifs sui-
veurs Y, un support en croix 9 est monté dans la partie inférieure de
I'orifice d’aspiration 4, le centre de ce support cruciforme 9 étant
pourvu d’un palier 10 centré sur les moyens rotatifs a. Le rotor 7 est
disposé au-dessous du palier 10 et comporte un arbre 11, cependant
que ensemble d’ailettes d’aspiration 8 est disposé au-dessous du
palier 10 et fixé sur I'arbre 11. Le rotor 7 comporte une bague 12
dont le diamétre est plus petit que celui de Porifice d’aspiration 4,
ainsi qu'une pluralité d’ailettes 13 faisant saillie vers Pextérieur &

-~ partir de la bague 12. De ce fait, une pluralité de compartiments &
air 14 est définie, ces compartiments 14 étant délimités par la paroi
de l'orifice d’aspiration 4, la bague 12 et les ailettes 13, La référence
15 désigne une partie incurvée de chaque ailette 13, qui est repliée
obliquement 3 partir de I'extrémité supérieure de Iailette intéressée
de maniére 4 augmenter le couple de rotation. La référence 16
désigne quatre barres d’un organe de montage central 17. Par ail-
leurs, une pluralité d’ailettes d’aspiration 18 est disposée sur le coté
intérieur de la bague 12, ces ailettes 18 étant appelées & aspirer Pair &
I'intérieur de la chambre 1 vers le haut. 5

L’ensemble d’ailettes d’aspiration 8 peut former un ventilateur
classique. Il est important, en tous cas, que cet ensemble 8 soit
capable d’aspirer I’air se trouvant dans la chambre, vers le haut. Cet
ensemble d’ailettes d’aspiration 8 est recouvert par une plaque du
type couvercle 19 sensiblement tronconique dont I’extrémité supé-
rieure est fixée sur les extrémités opposées du support 9. De ce fait,
P'aire d’aspiration de I'ensemble d’ailettes daspiration est définie par
le couvercle tronconique 19.

Par ailleurs, la plaque tronconique 19 peut aussi étre solidarisée
en rotation de I'arbre 11 et pourvue, sur son cbté inférieur, d’une
pluralité d’ailettes produisant un effet d’aspiration. Une telle plaque
ou couvercle ayant la forme générale d’un tronc de cone de ce genre
(non représenté) définit également une aire d’aspiration nettement
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délimitée. Le cas échéant, I’ensemble d’ailettes d’aspiration 8 peut
étre supprime.

Le présent mode de réalisation comporte des moyens de guidage
Z appelés a produire une circulation d’air et une convection forcées
de maniére 3 provoquer un écoulement d’air efficace & I'intérieur de
la chambre 1 et 2 maintenir une distribution de température uni-
forme sur tout le volume de cette chambre. A cette fin, une plaque
de guidage tronconique 20 s’étend vers le bas 4 partir de ’extrémité
de I'orifice d’aspiration 4. Quatre éléments de régulation 21 permet-
tant de régler 'écoulement d’air sont disposés entre la plaque de
guidage supérieure 20 et le couvercle inférieur 19.

La référence 22 désigne un carter renfermant le moteur 5 et déli-
mitant une aire de rotation des moyens rotatifs a; ce carter 22 définit
¢galement un passage de décharge d’air 23. La référence 24 désigne
un silencieux monté sur le carter 22.

La reférence 25 désigne des moyens d’introduction de Fair exté-
rieur disposés dans la partie inférieure de la chambre 1. Un élément
chauffant 26 supplémentaire, tel qu’un élément de chauffage électri-
que, gaz, au gasoil ou analogue peut étre incorporé aux moyens
d’introduction 25 d’air extérieur afin d’augmenter I'effet de chauf-
fage. Cet élément chauffant 26 peut, par ailleurs, &tre commandé par
un thermostat (non représenté).

Les moyens d’introduction d’air extérieur 25 comportent une
valve de réglage 27 permettant de régler le débit d’air extérieur.
Cette valve de réglage 27 peut &tre remplacée par une valve de
réglage automatique qui s’ouvre ou se ferme en fonction de la tem-
pérature dans la chambre ou en fonction de la différence des pres-
sions d’air régnant, respectivement, a Pintérieur et 4 Pextérieur de la
chambre 1. .

La référence 28 désigne des clayettes constituées par des plaques
perforées ou en forme de grille appelées a supporter des objets
mouillés introduits dans la chambre 1. Avantageusement, les dimen-
sions et la configuration des clayettes sont adaptées 4 la nature et &
la quantité des objets mouillés & traiter.

La référence 29 désigne une fenétre permettant d’observer I'inté-
rieur de la chambre, et la référence 30 désigne un coffre de com-
mande renfermant différents instruments de mesure et un tableau de
commande.

Le fonctionnement du dispositif selon Pinvention sera décrit ci-
aprés.

Lorsque le moteur 5 est mis en marche, il entraine Pensemble
d’ailettes 6 en rotation. De ce fait, les moyens X de production de
chaleur par frottement d’air sont actionnés. La pression d’air a I’in-
térieur de la chambre 1 est réduite progressivement, étant donné que
Iair se trouvant dans cette chambre est aspiré et déchargé vers I'ex-
térieur de celle-ci par I’action de I’ensemble d’ailettes 6 entrainé en
rotation. La différence entre les pressions d’air régnant, respective-
ment, 4 I'intérieur de la chambre 1 et 4 I'extérieur de celle-ci (pres-
sion atmosphérique normale) s’accroit progressivement; toutefois,
apres un certain laps de temps, cette différence de pression est main-
tenue 4 une valeur équilibrée. Ladite différence de pression est
définie par la force d’aspiration exercée par les moyens rotatifs et le
gradient établi entre I'orifice d’aspiration 4 et 'ensemble d’ailettes
d’aspiration 6; toutefois, la différence entre la pression réduite a I'in-
térieur de la chambre 1 et la pression atmosphérique normale i I'ex-
térieur de cette chambre est maintenue & une valeur équilibrée
pendant toute la durée de la rotation continue de I’ensemble d’ailet-
tes 6.

Pendant que prévaut ladite valeur équilibrée de différence de
pression d’air, il se produit un phénoméne de retenue d’air dans
Iaire de production de chaleur par frottement A, dans laquelle tour-
nent les ailettes 6. Etant donné que 'ensemble d’ailettes 6 tourne de
manicre continue 4 grande vitesse dans cette aire A, de la chaleur est
produite par frottement de air, de sorte que la température de ce
dernier augmente progressivement. '

Lorsque les moyens rotatifs a sont entrainés en rotation, les
moyens rotatifs suiveurs Y disposés coaxialement au-dessous des
moyens rotatifs a tournent dans le méme sens de rotation sous
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Paction du courant d’air chaud produit par 'ensemble d’ailettes 6
des moyens rotatifs a. L'air se trouvant a I'intérieur de la chambre 1
est évacué vers I'extérieur de celle-ci par I'effet de la rotation des
moyens rotatifs suiveurs Y jusqu’a ce que la pression de I'air dans la
chambre soit réduite 4 une valeur équilibrée, c’est-a-dire jusqu'dce 5
que la différence des pressions régnant, respectivement, 4 I'intérieur
de la chambre et 4 extérieur de celle-ci ait atteint (et soit maintenue
4) une valeur équilibrée.

Lorsque cette différence de pression atteint une valeur approxi-

mativement équilibrée, I'air s’écoulant a travers les compartiments 10

14 est échauffé. L air chaud passe dans le volume tronconique défini
entre la plaque de guidage supérieure 20 et la plaque de guidage infé-
rieure 19 par les éléments de régulation 21, et est dirigé vers l'inté-
rieur de la chambre 1.

L’air chaud se trouvant au-dessous de I’ensemble rotatif d’ailet- 15

tes d’aspiration 8 est aspiré vers le haut par effet de la rotation

dudit ensemble d’ailettes 8 qui est entrainé solidairement en rotation
par le rotor 7. L’aspiration vers le haut de I'air chaud est favorisée

par effet d’aspiration des ailettes d’aspiration 18 disposées sur le

coté intérieur de la bague 12. Ainsi, l'air est refoulé vers la zone A de 20

production de chaleur par frottement. L’air est échauffé a nouveau
par l'effet de la rotation de I'ensemble d’ailettes rotatives 6 disposé
dans I’air de production de chaleur A, et est refoulé vers I'intérieur
de la chambre par le rotor 7.

Il ressort de ce qui précéde que par la coopération des moyens 25

rotatifs suiveurs Y et les moyens de guidage Z appelés a produire
une circulation d’air et une convection forcées, I’air se trouvant &
Pintérieur de la chambre 1 subit une circulation forcée entre le haut
de la chambre vers l'intérieur de celle-ci en passant par la périphérie
intérieure de cette chambre, aprés quoi l’air reflue 4 partir du centre
de la chambre 1 vers la zone X de production de chaleur par frotte-
ment d’air. Cet écoulement d’air est caractérisé par la création d*un
courant de convection forcé et d’un effet de vortex.

En vertu de la circulation d’air a partir du haut vers le bas, la
température de P'air échauffé peut étre augmentée rapidement et uni-
formément dans tout le volume de la chambre 1 pour atteindre une
valeur désirée prédéterminée. De plus, l'air chaud s’écoule uniformeé-
ment vers les clayettes 28 disposées dans la chambre 1, de sorte que
des objets mouillés ou humides sont placés sur lesdites clayettes
évacuée de la chambre 1 & travers orifice d’aspxratlon 4 (blen
entendu, ce n’est pas le cas lorsque I'on opére en circulation fermée).
11 est également possible d’introduire dans la chambre 1 de I’air exté-
rieur 4 travers la valve de réglage 27 des moyens d’introduction par
induction d’air extérieur 25, de sorte que I’eau vaporisée est alors
remplacée par 'apport d’air frais. De ce fait, les objets mouillés ou
humides peuvent &tre séchés efficacement dans un laps de temps trés
court. Par conséquent, la présente invention contribue largement a
la réduction souhaitable de la consommation d’énergie.

Etant donné que P'air échauffé est forcé a circuler umformement 50

dans I'espace intérieur de la chambre- 1 sous forme de courant de
convection forcé, la distribution de température dans tout le volume
de la chambre est uniforme. De plus, il est possible d’introduire dans
la chambre de I'air extérieur de maniére intermittente. De cette
fagon, le séchage des objets mouillés est favorisé fortement, et les
objets séchés conservent leur couleur originale sans aucune modifi-
cation de celle-ci. Ces objets sont donc a considérer, aprés séchage,
comme des produits de haute qualité.

Ainsi qu'il ressort de ce qui précéde, la chambre 1 décrite ci-
dessus peut servir & des opérations de séchage. Cette chambre, telle
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que représentée sur la fig. 11, peut également &tre utilisée comme
source de chaleur. Dans ce cas, la construction de la chambre est si-
milaire 4 celle décrite dans I’exemple précédent. Par conséquent, on
ne décrira pas a nouveau, ci-apres, 'agencement de la chambre en
question.

Une différence notable entre I'exemple précédent et I'exemple qui
sera décrit ci-dessous réside dans le fait que le premiier comporte des
moyens d’introduction d’air 25, tandis que ces moyens sont omis
dans I’exemple suivant.

Dans P’exemple d’exécution représenté sur la fig. 11, la chambre 1
est pourvue, de préférence, d’une pluralité d’€léments accumulateurs
31. Lorsque la chambre ] est utilisée comme chambre de chauffage,
on doit prévoir deux portes 3. Lorsque la chambre est utilisée
comme élément générateur de chaleur ou source de chaleur, les deux
portes 3 peuvent &tre omises. Afin de transmettre I'énergie thermique
de I'intérieur de la chambre 1 vers I'extérieur de celle-ci d’une
maniére aussi efficace que possible, il est avantageux que les parois
extérieures de cette chambre soient formées d’un matériau métalli-
que présentant une bonne conductibilité de chaleur. On obtient ainsi
un dispositif chauffant analogue a un poéle.

Par ailleurs, il est possible de prévoir deux conduites 32 reliées
entre elles par un échangeur de chaleur (non représent€) de sorte que
T'air échauffé peut y circuler.

11 est également possible de disposer 4 I'intérieur de la chambre 1
une conduite hélicoidale (non représentée) dont les deux extrémités
communiquent avec 'extérieur de la chambre. Cette conduite héli-
coidale (ou serpentin) peut servir alors a chauffer efficacement un
fluide que 'on fait passer & travers elle. )

Bien entendu, les moyens X de production de chaleur par frotte-
ment, les moyens rotatifs suiveurs Y et les moyens de guidage Z en-
gendrant une circulation d’air et une convection forcées ne sont pas
limitées aux formes d’exécution spécifiques décrites ci-dessus. C'est
ainsi que chacun de ces moyens peut &tre disposé en un endroit diffé-
rent, par rapport 4 la chambre 1, par exemple a I'extérieur de celle-
ci, ou sur son fond. Par ailleurs, on peut prévoir un ou plusieurs des
trois moyens précités, selon la configuration et les dimensions de la
chambre intéressée.

Dans les modes de réalisations décrits ci-dessus, la chambre 1
présente une section restangulaire; il faut noter toutefois que cela ne
constitue point une caractéristique essentielle de I'invention. D’autres
configurations, par exemple une forme cylindrique, peuvent égale-
ment étre prévues.

Lorsque la chambre présente une configuration cubique, chacun
de ces coins peut &tre arrondi afin de diminuer la résistance a I’écoun-
lement de I'air.

Etant donné que les effets de convection et de vortex hélicoidal
sont mis en ceuvre & 'intérieur de la chambre grace 4 la coopération
des moyens rotatifs suiveurs et des moyens de guidage afin de provo-
quer une circulation d’air et une convection forcées, on obtient de
maniére simple et facile une température élevée uniforme dans tout
le volume intérieur de la chambre.

Etant donné que de l'air extérieur chauffé et non chauffé peut
étre introduit dans la chambre par I'action des moyens d’introduc-
tion, P'effet de séchage est renforcé, dans le cas ol des objets mouillés
ou humides sont placés dans la chambre. Cela permet d’obtenir des
objets séchés de haute qualité.

Par moyens rotatifs suiveurs, on entend dans la présente descrip-
tion des moyens entrainés en rotation par le flux produit grace d la

6 rotation d’un autre ensemble (il s’agit de I'ensemble d’ailettes).
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