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Vyniiez se tyka zplisobu povlékani du-
tych kovovych predm&td a je vhodny ze-
jména k povlékani dilt karcsérii motorc-
vych vozidel.

PIi povlékéani kovovych pFfedmé&tit bylo na-
vrZzeno postupovat tak, Ze se vngjsi strana
dutého kovového predmétu pokryla wristvou
elektricky izolujictho nétéru ‘a potom se e-
lektroforeticky povlékla jeho vnitini stra-
na; vyhedcou tohoto zphsobu povlékdni je,
Ze vrstva izolainiho nédtéru zaj'$tuje na vi-
ditelné vnéjsi strand predmdtu vytvoFeni
povlaku vyhovujictho i po vzhledové stran-
ce 1 z hlediska cchrany proti korozi a sou-
Casné omezlje spotfebu elektroforetického
povlékaciho materidlu, zatimco elektrofo-
reticky povlak zabezpefuie nutnou ochranu
proti korcsi na vnitfnich &dstech predimée-
tu, které lze jinak t8Zko opatfit povlakem.

Tento zplscb poviékdni je sice vyhodny
z hlediska kvality povlékaného pFedmétu,
ale z vyrobniho hlediska méa nevyhody, pro-
toZe k vytvoleni dvou odd&lenych povla-
k@ musi byt k dispozici pfidavnd a prosto-
roveé néarotnd zalizeni k naneseni a vytvr-
zenl kaZdého povlaku oddé&lens.

Nezbytnost oddé&lenych vytvrzovacich za-
Fizeni predstavuje dals$i podstatné zvySeni
energie spotfebované b&hem velkého podtu
vytvrzovacich operaci; tuto nevyhodu jesté
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zvy3uje nutnost vybudovat zaFizeni pro od-
vod par vznikajicich pii kaZdém vytvrzo-
vanl. ZaFizeni k provad&ni takového zpiiso-
bu je nejen ndrofné na prostor a drahé z
investitniho hlediska, ale spotfebuje i mno-
ho energie pro provoz.

Utelem vynélezu je zjednodudit poviéka-
ni dutych kovovych pfedmdtit a sniZit na-
klady na jeho provddéni p¥i zachovani ja-
kosti povlaki.

Pfedmétem vyndlezu je zplsob povléka-
ni dutého kovového predmétu, pii kterém
se na pfedem urfené plochy predmétu na-
stfikd vodny zakladni ndtér, vynechané plo-
chy se elektroforeticky povledou zdkladnim
natérem, alespoil na ty plochy prFedmétu,
které budou viditelné, se nanese vrchni né-
térova vrstva a predmét se vypaluje k vy-
tvrzeni vrchni viestvy.

Podstata vyndlezu spotivd v tom, Ze e-
lektroforetické povlékani se provadi bez
predchoziho dplného nebo Castetného vy-
tvrzenl nastitkaného zdkladniho natéru, po
elektroforetickém povlefeni se alespom Sas-
teCnd tepelné vytvrdi jak nastfikany, tak
elektroforeticky naneseny zakladni nétér,
nateZ pe naneseni vrchni nétdrové vrstvy
s¢ (plng vytvrdi nédtérovd wvrstva i popfi-
padé neuplné vytvirzené zdkladni néatéry.

Zptisob podle vyndlezu mé tu vyhodu, Ze
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vodny nastfikany zdkladni néatér slouZici i
kK vyrovndni povrchu se pred elektroforatic-
kym poviékdnim mnevytvrzuje vibec nebo
jen tastetn&, takZe jeho suSeni mle pro-
bihat pfi pomé&rn& nizké teplots a tedy p¥i
znafné uspofe energie oproti Gplnému  vy-
tvrzovani. Mimo to vypary vzniklé p¥i pri-
sousSeni se normdlné nemuseji spalovat ani
jinak znedkodiiovat, 8imZ se op&t uSet¥i e-
nergie.

Nékteré zékladni natdry, které slouzi k
ochrané proti korozi i jako stFikaci tmel
k vyrovndni povrchu, se daji nanédSet na
neupiné vysuSeny povrch, Pfiprava povrchu
pfedmétu pfed povlékdnim mbZe byt tedy
zakondena cpldchnutim ve vodé, nadeZ se
nanese natér pro vyrovnani nerovnosti po-
vrchu na povrch pfedmé&tu ve stavu netpl-
ného vysuseni.

Pod pojmem netdplného vysudeni vihkosti
se rozumi, Ze plocha pFedm&tu je zcela
prosta powvrchové vody, neni v8ak dokonale
suchd jako po vytvrzeni. Tento nedping vy-
suSeny stav je moZno po opldchnuti vodou
vytvofit bud foukdnim vzduchu pod vyso-
kym tlakem nebo foukdnim horkého vzdu-
_ chu pod nizk{ym tlakem.

Tim cdpadd dokonalé vysouSeni, které se
obvykle- provédi po oplachnuti pFedmétu
vodou pifed nast¥ikanim zakladniho nétéru,
a uSetil se jak prostor a nadklady na zafi-
zeni, tak energie spojend s jeho provozem.

Dosud se v praxi nedal nanaSet zakladni
natér vhodny i k vyrovnani povrchov§ch
nerovnosti a nepravidelnosti na predmét
sloZitého tvaru, jako je napfiklad karosérie,
pomoci plné autcmatizovanych zafFizeni se
stffkacimi pistolemi, které sleduji povrch
predmé&tu. Napfiklad u karosérii se museji
po ‘nastifkdni povlaku automatickou stii-
kaci pistoli uréité plechy povlaku ,zesilit*
ruéng. -

P¥i ‘zplisobu podle vynalezu odpadd nut-
naist ru€niho stffkdni a zékladni nétér, kte-
ry chrani protl korozi a soufasné tvo¥i timel
vyrovnavajici povrch, se miZe st¥ikat au-
tomatickym zarizenim. ProtoZe nagt¥ikany
zakladni nétér je slufitelny se zdkladnim
nitérem nanesenym elektroforeticky, po-
kud jde o peZadovany vzhled a funkci na-
téru na hotovém predmétu, slouzi zdkladni
elektroforeticky néteér k ,,zesfleni” v t&ch
mistech, kterd byla nestejnomé&rn& pckryta
automaticky stfikanym zakladnim nétérem.

Pokud by chybnd funkce automatického
stiikaciho zaFizeni zavinila vady, jako na-
priklad stékdni barvy a ,zdclony" v nast¥i-
kaném-zdkladnim né&téru, daji se bs¥nd od-
stranit stérkou s pouZitim vhodného roz-
pousdt&dla po &astetném vytvrzeni nastt¥ika-
ného zékladntho natdru, protoZe i setFend
mista, na kterych zlstane holy kov nebo
jen tenoutkd vrstva zakladniho néatéru, se
potom povlefou -zdkladnim néatsrem Ppri
elektroforéze.

KdyZ se po elektroforetickém naneseni
zakladniho nétéru stfikd na predmst stii-

4

kaci tmel, coZ je rovnéZ ohvyklé u dosavad-
nich zptsobl, stavd se, Ze vrchni nétérovd
vrigtva nepfilne dostatetné na okrajich ploch
pokrytych nastfikanym tmelem pro- vyrov-
nani povrchu, protoZe v téchto mistech zii-
stvd tmel v podobé& oddélenych kapitek. V
takovych pripadech se vétSinou museii ka-
pitky tmelu v téchto okrajovych oblastech
odSkrdbat, aby se zjistila adheze -a-vzhled
vrehni néatérové vrstvy. Naproti'tomu podle
vynalezu elektroforeticky naneseny natér
obleje a v nékterych p¥ipadech i zalejeka-
pi€ky nastfikaného zdkladniho né&téru a
vrchni natérova vrstva mé dodtatednou pii-
Inavcist, aniZ by bylo t¥eba rufni dpravy.

Podatetni dprava povrchu zahrnuje nor-
mélni ¢iSténi a naneseni -latky k chemické
pfemé&né, napiikiad fosforefnanu zinedna-
tého nebo Zelezitého v piipad& Zeleznych
predmétll, a s vyhodou, zvl4§td u karosérii,
neékolikeré post¥ikdni a ponofeni do lazné,
pri¢emZ kazdy tsek pFislu§ného zatizeni mé
jak stfikaci stanici, tak lazeii, které mohou
byt z praktickych divodd umistény ve stej-
né Casti pracovniho tunelu. V pifpad& au-
tomobilovych karosérii md byt hloubka 14z-
neé tak velkd, aby se ponofily vSechny hlav-
ni sk¥itiové ¢asti karosérie ndchylné ke ko-
rozi a aby tak jejich chemickd tprava pro-
bihala v presné&ji ovladatelnych podmin-
kéach, neZ jaké zajiStuje pouhé stiikédni. Na
viistupu kazdého tseku se méa provadét dru-
hotné stfikani, aby se spolehlivé odstranily -
v8echny zbytky chemikdlii a p&na, které by
mohly zlstat na vnéj$im povrchu karosérie
po vystupu z l4zné.

Za sougasného wstavu techniky je tdprava
povrchu karosérii sestavajicich z. n&kelika
kovil- pfed elektroforetickym - povlékdnim
kritickd a k tomu, aby mél pfedmét pfFimé-
Feny konefny vzhled, jsou nezbyiné.specidl-
ni postupy nebo fosfatovaci roztoky. Karo-
série maji hlavni Casti z cceli.a nékteré .ne-
naméhané €4sti, napiiklad dveie.a vika.za-
vazadlovych prostort z hliniku. DFfve.se hli-
nikové ¢asti musely upravovat pied namon-
tovénim do karosérie a dalsi roztoky jpro
pFipravu povrchu musely byt voleny tak,.aby
mely u¢inek bud na ocelové Cdsti-a nepi-
sobily na hlinikové Céasti, nebo se uZivalo
zvlaStnich fosfatd, které phsobily .jak na
ocelové, tak na hlinfkové ¢asti.

P¥i zplsobu podle vynédlezu se na viditel-
né &4sti karosérii z nékolika kovil . pred
elektroforetickym povlakem nastfikd - zé-
kladni antikorozni natér s vlastnostmi .stfi-
kaciho tmelu, takZe v nékterych pripadech
lze vynechat odliSnou pfedbé&Znou -Upravu
pro riizné kovy nebo uZiti. zvlaStnich .fos-
fata.

1J pfedmétf, které nejsou uréeny .pro.au-
tomobily, zvlasté v pripadech, kdy poZadav-
ky na Upravu nejsou tak vyscké, postadi
mnechdy CiSténi bez chemické tpravy -pewr-
chu,

Po pripravé povrchu zakontené vodni laz-
ni se vytvoli nedplny vysuSeny povrch. dmy-
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chénim vzduchu nebo ofukovanim proudem
horkého vzduchu, zejména v piipad€ karo-
sérif, kde by silny proud vzduchu mohl vy-
fouknout kapic¢ky vody z dutych céasti na
povrch pfedmeétu.

Vodny zdkladni nétdr miZe byt epoxido-
vy pryskyfitny ndtér, ktery méa obsahovat
pigmenty, aby poskytoval dostate¢nou ochra-
nu proti korozi.

U karosérii se pokryvaji zdkladnim néaté-
rem s antikoroznim a tmelicim U¢inkem
vSechny viditelné vn&jsi povrchy.

U téchto zdkladnich néatérd, které se vy-
paluji po dobu asi 20 minut pfi teploté ko-
lem 160°C, bylo zji§téno, Ze Castefné vy-
tvrzeni lze provést pii teploté 110 °C po do-
bu 10 minut a ¥e vznikajici vypary nent nut-
né spalovat ani jinak zneSkodiiovat.

Elektroforeticky naneseny =zdkladni na-
tér mdaZe byt rovnd% tvofen vodnym néaté-
rem na bazi epoxyesteru, ktery je sluCitelny
5 nastifkanym natérem a nandsi se, opla-
chuje a vytvrzuje b&Znymi zplsoby. Opla-
chovaci prostor nebo prostory musi byt upra-
veny tak, aby se vnitfni nepfistupné Casti
co nejdikladnéji oplachly.

Po vytvrzeni se mezery mezi dily vyré-
b&ného predmétu, napfiklad karcsérie, vy-
plni plni¢em spér takového sloZeni, aby se
vytvrdil pfi vypalovani vrchni natérove vrst-
vy. Ufelné ma mit plni¢ takové sloZeni, aby
se na ném rychle vytvofila ztuhld vrstvic-
ka prFi normdlni okolni teploté, aby ce pii
pFipadném: stirdni zdclon rozpoustédlem le-
pivy iplni¢ nerozmazal po povrchu pfedmé-
tu.

Vrchni néatérova vrstva miZe sestdvat z
beZného tekutého laku nebo préskového po-
vlaku, ktery se nanda$i elektrostaticky zna-
mym zplsobem. Konetné vypalovani se pro-
vadi b&Znym zplhsobem pri teplotach a po
dobu vhodnou pro dany vrchni natér.

Pro povlékani karosérii musi byt zalizeni
k vytvrzovani opatfeno dokonalym spalo-
vacim Gstrojim k odstranéni plynt vznika-
jicich z produktd rozkladu zdkladnfho stii-
kaného natéru i elektroforetického zéklad-
niho néatéru. Teplo vznikajici pii spalovani
se miZe vyuZit napiiklad pro predb&znou
tpravu, k suSeni =tiikaného zékladniho na-
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téru nebo k vypalovani vrchni néatéroveé

vrstvy. Tim se dosahne dalSi tuspory energie.
Vynélez bude déle objasnén pomoci pii-

kladd.

Priklad 1

Automobilové dvere z mékké oceli byly
oCiStény a podrobeny predb&Zné upravé po-
nofenim: do roztoku fosforeCnanu zinetnaté-
ho, potom opldchnuty demineralizovanou
vodou a voda se odstranila ofukovdnim
vzduchem. Na vné&j$i plochu dvefi se na-
stiikal vodny epoxidovy zdkladni néatér ve
vistveé asi 37 aZ 40 um.

Po 10 minutdch odpafovani pfi teploté
okoli a po sudeni pii 110 °C po dobu daldich
10 minut, kdy zdkladni nétér nebyl Gplné
vytvrzen, byly dvefe zcela ponotfeny do laz-
ng a opatfeny zékladnim el!ektroforetickym
natérem. Na celém rozhrani mezi stiika-
nym zadkladnim nétérem a -elektroforetic-
kym zédkladnim natérem mél film tloustku
25 wm. Dwvefe byly potom isuSeny 20 minut
pFi teplotd 160 °C (skutefnd teplota kovu),
aZ se oba zdkladni matéry apln& vytvrdily.
Pak se dvefe nastfikaly pigmentovanym al-
kydmelaminovym automobilovym emailem
ve vrstvé o tlouStce 55 aZ 70 ym a vypalo-
valy pfi teploté 150°C po dobu 20 minut
(skutetna teplota kovu). DveFe mély pékny
vzhled a néatérovd vrstva méla vyhovujici
vlastnosti, jak bylo zji§téno zkouSkami
urychleného starnuti.

Priklad 2

Cely postup jako v pfikladu 1 se opakoval
pfi uZitl hlinikovych dvell, které byly ple-
dem ponofeny do oxychromatové lazné. I
takto upravené dvefe vyhovovaly.

Priklad 3

Dvefe z mékké oceli byly opatfeny nété-
rem podle pfikladu 1 s tim rozdilem, Ze
vreohni vrestvu tvofil pigmentovany akrylovy
prasek, ktery se vypaloval pri teploté 180°
Celsia (skute¢nd teplota kovu) po dobu 15
minut. I tyto dvere vyhovovaly. ’

PREDMET VYNALEZU

Zplisob povlékani dutého kovového pred-
métu, pii kterém se na jpredem urfené plo-
chy pFedmétu nastfikd vodny zakladni na-
tér, vynechané plochy se elektroforeticky
povlefou zékladnim ndtérem, alespoil na
ty plochy piedmétu, které budou viditelng,
se nanese vrchni natérovd vrstva a predmét
se vypaluje k vytvrzenl wvrchni vrstvy, vy-
znafeny tim, Ze elektroforetické povlékani

se provadi bez predchozihc uplného nebo
tastetného vytvrzeni nastfikaného zaklad-
niho néatéru, po elektroforetickém povlete-
ni se alespoil CésteCné tepelné vytvrdi jak
nastiikany, tak elektroforeticky naneseny
zakladni natér, nafeZ po naneseni wvrchni
nétérové vrstvy se Uplné vytvrdi vrchni na-
térova vrstva i popfipadé nedplné vytvrze-
né zakladni natéry.

severografia, n. p., zdvod 7, Most
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