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Beschreibung

[0001] Diese Erfindung betrifft einen Dispenser, um mittels eines einfachen Knopfdrucks ein karbonisiertes Getrank aus
einer Flasche zu spenden, egal ob die Flasche steht oder liegt.

[0002] Karbonisierte Getranke werden in Glas- und Petflaschen sowie auch in Aluminiumdosen in sehr grosser Anzahl
verkauft. Taglich werden viele Millionen solcher Flaschen gedéffnet und der Inhalt wird ausgegossen und getrunken. Die
Kohlensaure im Getrank, welche demselben Frische verleiht, bewirkt durch ihre Ausgasung einen Druckanstieg in der
Flasche. Jedermann ist mit dem Pffffft-Gerausch vertraut, welches beim Offnen einer solchen Flasche zu vernehmen
ist, weil ein gewisser Uberdruck in der Flasche zunéchst entweicht. Die Flaschen werden in verschiedenen Grossen an-
geboten, mit 0.33 Liter, 0.5, 1, 1.5, 2 Liter Inhalt bis hin zu 3 Liter-Flaschen. Gerade grdssere Flaschen sind allerdings
in der Handhabung nicht fir alle Menschen unproblematisch. Besonders kleinere Kinder wie auch schwachliche oder
altere Menschen bekunden Muhe mit der Handhabung von schweren Flaschen. Die Flaschen werden oftmals in einem
Kuhlschrank aufbewahrt und wenn ein Getrank gewiinscht wird, so muss die Flasche aus dem Kihischrank entnommen,
gedffnet, zum Ausschenken angehoben und Uber einen Trinkbecher gekippt werden und hernach wieder im Kiihlschrank
versorgt werden. Diese Arbeitsschritte kdnnen fir kleine Kinder oder auch fir geschwéachte Erwachsene - etwa Kranke,
oder alte, oder behinderte Menschen - milhsam bis gar unméglich zu bewerkstelligen sein. Das erstmalige Offnen des
Gewindeverschlusses, welcher ausserdem mit einem Garantieband versehen ist, welches beim Offnen zerbrochen werden
muss, erfordert einigen Kraftaufwand, welcher nicht von allen aufgebracht werden kann. Ausserdem fihrt das mehrmalige
Offnen und wieder Verschliessen einer solchen Getrankeflasche zum Entweichen eines Teils des Kohlendioxids, sodass
das Getréank abgestanden und sprudellos wird, bevor es géanzlich konsumiert wurde.

[0003] Um diese Probleme zu vermeiden, wurden verschiedene Vorrichtungen vorgeschlagen, die auf die Ausguss-Stut-
zen der Flaschen montiert werden kénnen, um den Druck in der Flasche aufrechtzuerhalten und auf Wunsch karbonisier-
tes Getrank in immer frischem Zustand aus der Flasche zu spenden, ohne dabei ein Entweichen von Kohlendioxid in Kauf
zu nehmen. Das belgische Patent 743 485 zeigt zum Beispiel eine Vorrichtung mit einem Spenderventil und einem sepa-
raten Kohlendioxid-Ventil, um Kohlendioxid in die Flasche hinzuzufiigen, wenn deren Innendruck unter ein gewisses Mass
abfallt. Geméass dem ésterreichischen Patent 144 111 wie auch im US Patent 3 976 221 wird ein Druckregulator offenbart,
um den Kohlendioxid-Druck im Getrank zu regulieren. Aber nicht nur der Druckabfall beim Spenden von karbonisierten
Flascheninhalten, was in der Regel ein komplettes Entleeren verhindert, stellt ein Problem dar. Wenn ein karbonisiertes
Getrank ausgeschenkt wird, so schaumt dieses. Dieses Schaumen ist in einem gewissen Mass erwiinscht und zeigt die
Frische des Getrankes an. Ein Uberméassiges Schaumen hingegen ist unerwiinscht, weil es das Auffillen eines Trinkglases
innert nutzlicher Frist verhindert. Je langer die Flasche zudem offen bleiben muss, umso mehr Kohlendioxid entweicht, und
umso eher wird das Getrank darin flach und sprudellos. Jedes Verwirbeln des Getrankes beim Spenden und jede nichtla-
minare Stromung tragt zur Schaumbildung bei. Ausserdem spielt die Umgebungstemperatur eine Rolle. Ein kaltes karbo-
nisiertes Getradnk schaumt umso mehr, je warmer die Umgebungstemperatur ist, in welche das Getrank nach Reduktion
des Druckes entlassen wird. Wird die Flasche zuvor noch geschittelt, so unterstitzt das erheblich die Ausgasung und das
Problem des Schaumens wird so gravierend, dass ein geordnetes Spenden des Flascheninhaltes fast verunméglicht wird.

[0004] Im Stand der Technik sind verschiedene Lésungsansétze vorhanden, um all die obengenannten Probleme angeb-
lich zu I6sen. GB 2 219 988 zeigt einen Dispenser, welcher auf eine Flasche aufgeschraubt werden kann. Ein Réhrchen
fahrt hinunter zum Flaschenboden. Ein manuell bedienbares, federbelastetes Ventil reduziert den Druck im Auslass durch
Offnen des zusammengepressten Réhrchens an einer Stelle ganz nahe dem Ausguss, um das Getréank aufgrund des er-
héhten Innendruckes kontrolliert aus der Flasche zu spenden. Der Dispenser schliesst ausserdem eine Druckregulierung
mit einer CO,-Druckkapsel ein, aus welcher CO, hinzugefugt wird, wenn der Innendruck der Flasche unter ein gewisses
Mass abféllt. Dieser Dispenser besteht allerdings aus einer sehr grossen Anzahl Teilen, auch aus metallischen Teilen, und
entsprechend aufwandig ist er in der Herstellung und Montage.

[0005] Wenngleich das Grundprinzip eines Dispensers also in verschiedenen Ausfiihrungen bekannt ist, um mittels des
erhdhten Innendruckes in einem karbonisierten Getrank dasselbe durch gesteuerten Druckabfall im Ausguss der Flasche
zu spenden, so bleibt doch die Tatsache bestehen, dass die Getrankeflaschen mit karbonisierten Getranken in der Praxis
ohne solche Dispenser verkauft werden und sich diese Systeme im Grossen und Ganzen nicht durchgesetzt haben. Es
mag vereinzelte Dispenser im Markt geben, die nachtraglich auf eine Flasche aufgeschraubt werden kénnen. Dabei wird
aber eine erste, erhebliche Portion von Kohlendioxid bereits durch das erstmalige Offnen der Flasche entweichen, um
eben den Dispenser auf die Flasche aufzuschrauben. Und zum anderen sind solche Dispenser - wenn Uberhaupt - nur
sehr vereinzelt im Einsatz.

[0006] Aus dem Einspruchsverfahren zum Européischen Patent 1 737 759 ergibt sich, dass folgende Merkmale bereits
bekannter Stand der Technik darstellen: Eine Vorrichtung zur Ausgabe eines Fluids aus einem Speicherraum eines Behal-
ters Uber mindestens eine verschliessbare Ausgabedffnung nach aussen, mit einem gegeniber dem Speicherraum abge-
trennten Druckreservoir, in dem ein Treibmittel unter Druck aufgenommen ist, wobei das Druckreservoir Uber eine Druck-
regeleinrichtung mit dem Speicherraum verbindbar ist. Die Druckregeleinrichtung weist ein axial bewegliches Regelorgan
auf, welches mittels eines Vorspannmittels beaufschlagt ist, sodass es geschlossen gehalten wird. Der Innendruck wirkt
auf das Regelorgan in Schliessrichtung. Der Umgebungsdruck wirkt auf das Regelorgan in Richtung seiner Offenstellung.
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[0007] Ein neuer Dispenser kann also nicht allein das Grundprinzip der Funktion betreffen, welches altbekannt ist, sondern
vielmehr nur eine spezifische Ausgestaltung eines solchen Dispensers und eine spezifische Umsetzung dieses Grund-
prinzipes, sodass dieses technisch besser und einfacher umgesetzt ist, und ausserdem in einer solchen Weise, welche
einen derartigen Dispenser zu einem Uberaus kostenginstigen, aber zuverlassig funktionierenden und héchst einfach
zu bedienenden Massenprodukt macht. Das alles ist die Grundvoraussetzung, dass ein solcher Dispenser eine Chance
bekommt, im Markt zu bestehen.

[0008] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es eingedenk dieser vorgenannten Tatsachen, einen Druckknopf-Dis-
penser flr Flaschen mit karbonisierten Getranken anzugeben, welcher die oben erwahnten Probleme und Nachteile be-
seitigt und mindestens folgende Anforderungen erfullt:

— Der Dispenser soll es ermdglichen, den Flascheninhalt in jeder Lage der Flasche zwischen stehender und liegender
Position restlos - bis auf wenige Resttropfen - in ein Trinkgefiass zu spenden, allein aufgrund des durch die Karboni-
sierung erzeugten Innendruckes, und das einzig durch das simple Betatigen eines Druckknopfes.

— Der Dispenser soll die Schaumbildung beim Spenden weitgehend unterdricken und eine angemessene Ausflussrate
bieten.

— Der Dispenser soll aus einer minimalen Anzahl Teilen bestehen und einfach zu montieren sein, sodass seine Produktion
méglichst kostenglnstig ausfallt.

— Der Dispenser soll eine Erstéffnungsgarantie bieten, die auch vermeidet, dass irgendwelcher Schmutz in den Ausguss
gelangt, bevor der Dispenser vom Kunden geéffnet wird.

— Der Dispenser soll es ermdglichen, eine damit ausgeriistete Flasche zwischen zwei gekrimmten Fingern bequem
hangend zu tragen.

— Der Dispenser soll als Einweg-Dispenser und Massenprodukt gestaltet sein, aus lauter verbrennbaren Bestandteilen,
das heisst ohne jegliche Metallteile.

[0009] Diese Hauptaufgabe wird geldst von einem Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getranken mit
einem auf eine Flasche aufschraubbaren Kopf mit seitlichem Ausguss, Druckknopf auf seiner Oberseite und nach unten
ragendem Saugrohr, welches hinunter bis zum Boden der auszurlistenden Flasche zu reichen bestimmt ist, und oben
in eine Ventileinrichtung im Kopf mundet, welche ein in Bezug auf die Flasche axial bewegliches Regelorgan aufweist,
welches von einer Feder in Schliessrichtung beaufschlagt ist, und zur Offnung von oben von Hand mit Druck auf den
Druckknopf beaufschlagbar ist, sodass der Druck im Inneren des Saugrohrs auf Umgebungsdruck reduzierbar ist, wodurch
Flussigkeit aus der Flasche durch den herrschenden Innendruck in der Flasche von der unteren Miindung des Saugrohrs
aus Uber den Ausguss austreibbar ist, wobei sich dieser Druckknopf-Dispenser dadurch auszeichnet, dass das Saugrohr
aus einem gummielastischen Kunststoff gefertigt ist und sein Aussen- und Innenquerschnitt so gestaltet sind, dass es bei
auf Umgebungsdruck reduziertem Innendruck gegeniiber dem von aussen herrschenden erhéhten Druck durch Deforma-
tion in seinem Durchflussquerschnitt verengbar ist.

[0010] Die weiteren Aufgaben werden von einem Druckknopf-Dispenser mit diesen obigen Merkmalen geldst, wenn er
ausserdem je nach Aufgabe noch weitere spezifische Merkmale aufweist, die aus den abhangigen Anspriichen hervor-
gehen.

[0011] Anhand der Figuren wird ein solcher Druckknopf-Dispenser in einer vorteilhaften Ausfihrung dargestellt und nach-
folgend werden dessen Einzelteile sowie die Funktion des Druckknopf-Dispensers beschrieben und erklart.
Es zeigt:

Fig. 1: Den gesamten Druckknopf-Dispenser in zusammengesetztem Zustand und bereit, auf eine neu abgefullte
Flasche aufgeschraubt zu werden;
Fig. 2: Den Kopf mit seinen Einzelteilen in zusammengesetztem Zustand;

Fig. 3: Den Druckknopf-Dispenser mit allen seinen Bestandteilen in einer Explosionszeichnung dargestellt, und
daneben eine mit diesem Druckknopf-Dispenser auszuriistende Flasche im Gréssenvergleich;

Fig. 4: Den Druckknopf-Dispenser mit allen seinen Bestandteilen in einer weiteren Explosionszeichnung aus ei-
nem anderen Blickwinkel dargestellt;

Fig. 5: Den Kopf des Druckknopf-Dispensers in einem Langsschnitt dargestellt;
Fig. 6: Das Saugrohr in perspektivischer Ansicht, mit dem zugehérigen Saugmundungsstick;
Fig. 7: Den bevorzugten Saugrohr-Querschnitt unter gleichem Druck innen und aussen sowie rechts daneben mit

reduziertem Druck im Innern;

Fig. 8: Ein rechteckiger Saugrohr-Querschnitt unter gleichem Druck innen und aussen sowie rechts daneben mit
reduziertem Druck im Innern;
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Fig. 9: Ein sternférmiger Saugrohr-Querschnitt unter gleichem Druck innen und aussen sowie rechts daneben mit
reduziertem Druck im Innern;

Fig. 10: Ein hantelférmiger Saugrohr-Querschnitt unter gleichem Druck innen und aussen sowie rechts daneben
mit reduziertem Druck im Innern.

Fig. 11: Ein Diagramm mit der gemessenen Flussrate gegeniber dem herrschenden Aussendruck bei innerem At-
mospharendruck.

[0012] Die Fig. 1 zeigt den kompletten Druckknopf-Dispenser in zusammengebautem Zustand, bereit, auf eine mit koh-
lesaurehaltigem Getrank neu abgefullte Flasche aufgeschraubt zu werden. Der Druckknopf-Dispenser besteht aus einem
Kopf 1 und einem an seiner Unterseite angesteckten Saugrohr 10, welches am unteren Mindungsende noch mit einem
Mundungsstick 11 versehen ist. Dieses weist eine erhdhte Dichte auf, sodass das Saugrohr 10, wenn die Flasche liegt,
aufgrund des Gewichtes des Mindungsstucks 11 bogenférmig nach unten gekrimmt wird und das Mundungsstiick 11
dann an der untersten Stelle der Innenseite der liegenden Flasche zu liegen kommt, sodass bis zuletzt stets Flussigkeit
angesaugt wird.

[0013] Die Fig. 2 zeigt den Kopf 1 mit seinen Einzelteilen in zusammengesetztem Zustand, jedoch in vergrésserter Dar-
stellung. Man erkennt oben den Ausgusskanal 15, welcher hier von einem Garantiedeckel 2 verschlossen ist. Dieser Ga-
rantiedeckel 2 weist oben einen kuppelférmigen Deckel 29 auf, unter dem sich der eigentliche Druckknopf des Dispensers
verbirgt. Nach vorne lauft der Garantiedeckel 2 in eine Abdeckung 30 des Ausgusskanals 15 aus und zuvorderst an dieser
Abdeckung 30 ist eine Abdeckkappe 27 angeformt, welche die Mindung des Ausgusses 15 verschliesst. Auf der gegen-
Uberliegenden Seite des Garantiedeckels 2 erkennt man eine Garantielasche 28, die Uber mindestens eine Materialbriicke
33 mit Sollbruchstelle verfigt. Im Zuge der Produktion wird dieser Garantiedeckel 2 auf die darunterliegende Fassung
4 geprellt und nach Abklhlung der Teile kann dieser Garantiedeckel 2 bloss noch unter Bruch der Sollbruchstellen an
den Materialbricken 33 vom Kopf 1 des Druckknopf-Dispenser entfernt werden. Er bietet daher eine zuverlassige Erst-
offnungsgarantie und verhindert, dass irgendwelche Schmutzteile oder Fremdkérper in den Ausgusskanal 15 gelangen
kdnnen, bevor der Kaufer diesen Garantiedeckel 2 zum ersten Mal entfernt. Die Fassung 4 formt auf ihrer einen Seite den
eigentlichen Ausgusskanal 15 mit Mindung 13, also einen Kanal, der vom Innern nach aussen fihrt. Wie man erkennt, ist
diese Fassung 4 beidseits tailliert geformt. Damit kann die Fassung 4 von oben leicht durch Umfassen mit zwei gekrimm-
ten Fingern ergriffen werden, etwa zwischen Zeige- und Mittelfinger einer Hand. Eine mit diesem Druckknopf-Dispenser
ausgerustete Flasche kann deshalb bequem mit zwei Fingern getragen werden.

[0014] Unterhalb der Fassung 4 schliesst eine Aufschraubmuffe 7 an, mittels welcher der Druckknopf-Dispenser auf ei-
ne Glas- oder Petflasche aufschraubbar ist. Die Aufschraubmuffe 7 weist hierzu auf ihrer Innenseite ein entsprechendes
Gewinde auf, vorzugsweise ein Gewinde fUr die verbreiteten 28 mm-Stutzen von PET-Flaschen. Andere Gewindegrdssen
sind selbstverstandlich auch méglich. Von unten in die Aufschraubmuffe 7 ist der obere Endbereich 12 des anschliessen-
den konischen Durchflusskanals 9 eingesteckt. Am unteren Ende dieses konischen Durchflusskanals 9 sitzt eine Klemm-
fassung 21 fur das Saugrohr 10. Diese Klemmfassung 21 formt zwei Greiferarme 31 aus, welche die Aussenkontur des
Saugrohrs 10 passgenau umfassen und im Innern ist die Klemmfassung 21 so ausgeformt, dass der lichte Querschnitt
des Saugrohrs 10 exakt in die Innenkontur der Klemmfassung 21 libergeht und ein glatter Ubergang gewéhrleistet wird.
Das ist fur eine méglichst laminare Strémung und fur die Unterdriickung einer Schaumbildung im durchstrémenden kar-
bonisierten Getrank von Bedeutung.

[0015] In Fig. 3 sieht man den Druckknopf-Dispenser mit allen seinen Bestandteilen in einer Explosionszeichnung dar-
gestellt. Rechts daneben ist als Gréssenvergleich eine typische PET-Flasche 20 gezeigt, welche mit diesem Druckknopf-
Dispenser auszuristen ist. Die Bestandteile des Druckknopf-Dispensers werden von oben nach unten beschrieben. Zu-
oberst erkennt man den Garantiedeckel 2 mit seinem kuppelférmigen Deckel 29 und seiner Abdeckkappe 27, die auf ihrer
Innenseite einen Dichtring 32 angeformt hat, welcher somit dichtend in das Innere der Mindung 13 des Ausgusskanals
15 zu liegen kommt. Gegenlberliegend befindet sich am Garantiedeckel 2 die Garantielasche 28, die beidseits Uber feine
Materialbricken 33 mit Sollbruchstellen mit dem umfassenden Garantiering 34 verbunden ist. Erst wenn diese Garantie-
lasche 28 unter Bruch der Materialbriicken 33 losgerissen ist, kann der Garantiedeckel 2 vom Dispenser-Kopf 1 entfernt
werden und der Dispenser ist bereit zum Betrieb.

[0016] Als nachstes Bestandteil erkennt man den Druckknopf 16 des Dispensers. An seiner Unterseite sind zwei Kunst-
stoff-Federn 3 angeformt, je in Form von drei zusammenhangenden federelastischen Elementen. Im Zentrum ist an der
Unterseite des Druckknopfes 16 eine Kupplung 14 angeformt, in welche das Regelorgan 5 einklickbar ist, wie das noch
aufgezeigt wird. Das nachstfolgende Bauteil ist die Fassung 4 fir das Ausgussteil. Sie ist hier von hinten gezeigt und
umfasst im Wesentlichen dieses Ausgussteil 6, das weiter unten zu sehen ist. Die Fassung 4 ist tailliert ausgefihrt, da-
mit der Dispenser bequem mit zwei Fingern ergriffen und getragen werden kann. Das darunter gezeigte Element ist das
Regelorgan 5. Es hat die Form eines Pfeils mit einem senkbleiférmigen Dichtungskegel 23 am vorderen Ende, wahrend
es hinten einen schwertférmigen Fortsatz 24 aufweist, mit schiffchenférmigem Querschnitt. Die Kupplung 14 an der Un-
terseite des Druckknopfes 16 kann mit dem oberen Ende dieses Fortsatzes 24 zusammengesteckt werden, sodass dann
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das Regelorgan 5 einerseits vom Druckknopf 16 niedergedriickt werden kann, andrerseits kraft der unten abgestitzten
Druckfedern 3 nach Loslassen wieder nach oben gezogen wird.

[0017] Unterhalb des Regelorgans 5 erkennt man das Ausgussteil 6. Dieses Ausgussteil 6 verschwindet im Zuge der Mon-
tage grosstenteils in der Fassung 4 und wird von dieser umfasst. Auf der hier nicht sichtbaren Vorderseite formt es einen
Ausgusskanal 15, der leicht gegen unten hin bogenférmig gekrimmt ist. Es folgt als nachstes Bauteil die Aufschraubmuffe
7, mit welcher der Dispenser schliesslich auf das Stutzengewinde 34 der auszuristenden Flasche 20 aufgeschraubt wird.
Unter der Aufschraubmuffe 7 ist die Aufnahmehulse 8 gezeigt. Sie bildet in ihrem Innern den Pass-Sitz fir den senkblei-
férmigen Dichtungskegel 23 des Regelorgans 5, wie das spéater noch anhand einer Schnittzeichnung klar wird. Diese
Aufnahmehlse 8 passt mir ihrer Aussenseite in den oberen Endbereich 12 des konischen Durchflusskanals 9, einem
Roéhrchen aus Kunststoff, das sich von unten nach oben in seinem Innern konisch erweitert. Unten weist dieser konische
Durchflusskanal 9 eine Klemmfassung 21 fur das Saugrohr 10 auf, mit zwei sich nach unten erstreckenden Greiferarmen
31, zwischen weiche das Saugrohr 10 einsteckbar ist, sodass ein dichter und glatter Ubergang seiner Innenkontur in jene
des Durchflusskanals 9 erreicht wird.

[0018] In Fig. 4 wird dieser Druckknopf-Dispenser mit allen seinen Bestandteilen in einer weiteren Explosionszeichnung
aus anderem Blickwinkel dargestellt. Man erkennt wiederum zuoberst den Garantiedeckel 2 mit kuppelférmigem Deckel
29, sowie Abdeckkappe 27 und Garantielasche 28. Darunter sieht man den Druckknopf 16 mit den beiden an seiner
Unterseite angeformten Kunststoff-Druckfedern 3. Dann folgt die taillierte Fassung 4 mit der oberen Abdeckung 36 fur
den Ausgusskanal. Man erkennt, dass das obere Ende der Fassung 4 schiefwinklig zur Montageachse verlauft. Dieses
obere Ende bildet eine ringférmig Fassung, in welche der Druckknopf 16 einpasst, der dann ebenfalls schiefwinklig zur
Montagachse angeordnet ist. Diese schiefe Ebene fluchtet mit dem Ausgusskanal, der zuséatzlich noch bogenférmig leicht
nach unten gekrimmt ist, wie man das anhand der Abdeckung 36 des Ausgusskanals 15 erkennt. Langs des unteren
Innenrandes der Fassung 4 erkennt man eine nach innen ragende Auskragung 35, auf welcher nach Montage die unteren
Enden der Druckfedern 3 abgestitzt werden.

[0019] Es folgt als nachstes Bauteil das pfeilférmige Regelorgan 5 mit senkbleiférmigem Dichtungskegel 23 und schwert-
férmigem Fortsatz 24 auf seiner Oberseite. Am oberen Endbereich des Fortsatzes 24 ist dieser so geformt, dass er kraft-
schlussig in die Kupplung 14 auf der Unterseite des Druckknopfes einklickbar ist. Dann folgt das Ausgussteil 6 mit seinem
leicht nach unten gebogenen Ausgusskanal 15. Dieses Teil passt auf das obere Ende der darunter liegenden Aufschraub-
muffe 7 und ist kraftschllissig auf diese aufsteckbar. Es folgen die bereits beschriebenen Teile, ndmlich die Aufnahmehilse
8, der konische Durchflusskanal 9 mit seiner Klemmfassung 21 fur das in der Zeichnung neben dem Durchflusskanal 9 dar-
gestellte Saugrohr 10, und zuunterst das Mindungsstiick 11 zur Beschwerung des Mundungsbereichs des Saugrohrs 10.

[0020] Die Funktion dieses Druckknopf-Dispenser wird hernach im Einzelnen anhand der Fig. 5 beschrieben. Diese zeigt
den Kopf 1 des Druckknopf-Dispensers zusammengebaut in einem Langsschnitt dargestellt. Hier erkennt man, wie das
Regelorgan 5 eingebaut ist. Im oberen Endbereich 12 des konischen Durchflusskanals 9 ist eine Aufnahmehilse 8 von
oben eingelegt. Diese ist in 2K-Spritztechnik hergestellt und weist auf ihrer Innenseite eine weiche Komponente auf, die
als Dichtelement wirkt. Im Zug der Montage wird das Regelorgan 5 von oben durch den oberen Endbereich des konischen
Durchlasskanals 9 gestossen und hernach wird die Aufnahmehulse 8 von oben eingesetzt. Hernach kann das Regelorgan
5 nicht mehr gegen oben herausgezogen werden, weil es von der Aufnahmehtilse 8 umschlossen. Die Aufnahmehilse 8
bildet mit ihrer Innenseite fUr die Schulter des senkbleiférmigen Dichtungskegels 23 des Regelorgans 5 eine Dichtflache 25.
Wenn das Regelorgan 5 nach Entfernen des Garantiedeckels 2 mittels Druck auf den Druckknopf 16 nach unten gedriickt
wird, so wird der Dichtungskegel 23 nach unten von Dichtflache 25 weggehoben und es bildet sich ein ringférmiger Spalt.
Sogleich wird dadurch der Druck im konischen Durchflusskanal 9 reduziert und es strémt Flussigkeit aufgrund des héheren
Innendruckes in der Flasche von unten um den Dichtungskegel 23 und umstrémt ihn nach oben. Die FlUssigkeit gelangt
schliesslich durch den Ausgusskanal 15 nach aussen. Diese Betétigung des Regelorgans 5 erfolgt gegen den Druck der
Druckfedern 3, welche den Druckknopf 16 nach oben driicken und damit auch das Regelorgan 5 stets nach oben ziehen,
sodass nach Loslassen des Druckknopfes 16 dieses in seine Ausgangsstellung zuriickkehrt und der Dichtungskegel 23
wieder auf die Dichtflache 25 gezogen wird. Das Ausfliessen von Flascheninhalt wird damit unterbunden.

[0021] Das alles funktioniert in jeder Lage der Flasche, insbesondere in jeder Lage zwischen der aufrechten stehenden
Lage der Flasche bis hin zur liegenden Lage. Die Flasche kann daher ohne Weiteres in eine Kuhlschranktlr gestellt
werden oder auch liegend in ein Kuhlschrankfach gelegt werden. In beiden Fallen l&sst sich nun héchst einfach Flissigkeit
aus der Flasche entnehmen. Man braucht bloss mit einem Finger auf den Druckknopf 16 zu driicken, und schon strémt
das Getrank schén kontrollierbar in einen hingehaltenen Trinkbecher oder in ein Trinkglas. Die Flasche muss also zum
Ausschenken eines Getrankes nicht mal mehr aus dem Kihlschrank genommen werden. |hr Gewicht ist daher fortan
unerheblich. Ein wichtiger Aspekt dieses Druckknopf-Dispenser ist es, dass er Uber den ganzen Fullstand der Flasche,
egal ob diese steht oder liegt, ein anndhernd gleichmassiges Ausgiessen des Flascheninhaltes ermdglicht. Hierfur ist
die Konstruktion des Saugrohrs von grosser Bedeutung. Dieses ist namlich deformierbar, das heisst wenn der Druck in
seinem Innern durch Betéatigen des Druckknopfes 16 auf Atmosphéarendruck abgesenkt wird, wirkt der wesentlich héhere
Druck in der Flasche von aussen auf das Saugrohr 10. Aufgrund dessen spezieller Geometrie wird es elastisch ein wenig
zusammengedriickt, sodass sich sein Durchflusskanal 17 verengt. Entsprechend wird unter einer hohen Druckdifferenz
von 1 bis 2 bar gegenlber dem Atmospharendruck zunéchst das Getrank durch einen geringen Durchflussquerschnitt
ausgegeben. Je mehr Flussigkeit entnommen wird, umso mehr sinkt der Innendruck in der Flasche ab und somit auch
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der Differenzdruck zum Atmospharendruck. Das Saugrohr 10 wird daher immer weniger stark zusammengequetscht und
entsprechend grésser wird der Durchflussquerschnitt, bis gegen das komplette Entleeren der Flasche hin das Saugrohr
10 sich fast ganz entspannt und seine unbelastete Form einnimmt. Der Durchfluss-Querschnitt nimmt also in dem Masse
zu, in dem der Differenzdruck abnimmt. Durch diesen Trick gelingt es, einen anndhernd gleichférmigen Massenstrom beim
Entleeren der Flasche zu erzielen. Am Anfang ist die Ausstrdmgeschwindigkeit hoch, jedoch der Durchflussquerschnitt
klein. Nach und nach wird die Ausstrémgeschwindigkeit reduziert, dafur aber der Durchflussquerschnitt erhéht.

[0022] In Fig. 6 ist das Saugrohr 10 in perspektivischer Ansicht gezeigt, mit dem zugehérigen Saugmiindungsstick 11.
Als Besonderheit kann es etwa eine solche Querschnittsform aufweisen, die aussen nicht kreisrund ist und innen einen
Durchflusskanal 17 mit beidseits je einem anschliessenden Fortsatz 26 bildet. Im gezeigten Beispiel hat das Saugrohr
10 aussen eine rundliche Querschnittsform, jedoch lauft auf beiden Seiten der Querschnitt spitzwinklig in je einen FlU-
gel 18 aus, und der innere hohle Querschnitt bildet einen zentralen Durchflusskanal 17, mit beidseits an denselben an-
schliessenden flachen Fortsétzen 26, die sich in die Fligel 18 hinein erstrecken. Als Alternative kénnte es auch aussen
eine elliptische Querschnittsform aufweisen und innen einen Uber die Langsrichtung der elliptischen Querschnittsform
abgeflachten Durchflusskanal bilden. Ein solches Saugrohr wird vorzugsweise aus einem gummielastischen Kunststoff
gefertigt, zum Beispiel aus Polyurethan Silikon mit einer Shore C-Harte von 40 bis 60 und einem Innendurchmesser des
zentralen Kanals von 1.5 mm. Damit lasst sich Uber den ganzen sich laufend reduzierenden Druckdifferenzbereich beim
Spenden ein annahernd gleichbleibender Volumenstrom von ca. 1.3 bis 1.4 I/min erzeugen. Bei harterem Material, etwa
bei einer Shore C-Harte von 85 und mehr, verhalt sich das Saugrohr schon wie ein steifes Rohr und die Funktion ist nicht
mehr gewahrleistet.

[0023] Die Fig. 7 zeigt diesen bevorzugten Saugrohr-Querschnitt links unter gleichem Druck innen und aussen, sowie
rechts daneben mit reduziertem Druck im Innern. Das Saugrohr ist also aussen nicht ganz kreisrund und weist innen
einen Durchflusskanal 17 mit beidseits je einem anschliessenden Fortsatz 26 auf. Es hat eine rundliche Querschnittsform,
ist ca. 9 mm hoch und 13.5 mm breit, und auf beiden Seiten lauft der Querschnitt spitzwinklig in je einen Fligel 18 mit
abgerundeter 55° Spitze aus, und der innere hohle Querschnitt bildet einen zentralen Durchflusskanal 17, mit beidseits
an denselben anschliessenden flachen, 1.3 mm hohen Fortsétzen 26, die sich je um 4.5 mm seitlich in die Flugel 18
hinein erstrecken. Wenn der Druck im Innern durch eine Verbindung mit der Atmosphére auf deren Druck reduziert wird,
so wird das Saugrohr von aussen zusammengepresst und bei genligender Druckdifferenz stellt sich der Querschnitt wie
in der Abbildung rechts dar. Einzig der zentrale Kanal 17 bleibt offen, wahrend die beiden Fortsatze 26 links und rechts
verschlossen sind. Entsprechend wird der Durchflussquerschnitt beschrankt. Wenn die Druckdifferenz wegen des nach
und nach sinkenden Innendruckes in der Flasche abnimmt, &ffnen sich die Fortsatze 26 einen Spalt breit und dann bei
weiter absinkender Druckdifferenz immer mehr, sodass sie nach und nach den ganzen Durchflussquerschnitt wie im Bild
links gezeigt freigeben. Die effektive Durchflussrate bleibt jedoch Uber den ganzen Druckabfall &hnlich gross. Idealerweise
betragt sie ca. 1.3 bis 1.4 I/min.

[0024] In Fig. 8 ist ein alternativer Saugrohr-Querschnitt unter gleichem Druck innen und aussen sowie rechts daneben
mit reduziertem Druck im Innern dargestellt. Hier hat das Saugrohr einfach einen rechteckigen Querschnitt mit auf der
Innenseite einem abgeflachten Durchflusskanal mit halbkreisférmigen Seitenwanden. Unter hohem Aussendruck und ge-
ringem Innendruck wird das Saugrohr wie im Bild rechts gezeigt im mittleren Bereich komplett zusammengedrickt, sodass
der Durchflusskanal in diesem Bereich verschlossen wird, und es bilden sich zwei Durchflussgange mit insgesamt stark
reduziertem Durchflussquerschnitt. Bei abnehmendem Aussendruck &6ffnet sich das Saugrohr nach und nach bis hin zur
entspannten Lage im Bild links.

[0025] In Fig. 9 ist ein Saugrohr mit sternférmigem Querschnitt unter gleichem Druck innen und aussen sowie rechts
daneben mit reduziertem Druck im Innern dargestellt. Hier wirkt sich der héhere &ussere Druck in einem Zusammenquet-
schen der sternférmig abstehenden Fligel aus, sodass bei maximalem Aussendruck bloss noch ein etwa rautenférmiger
zentraler Querschnitt als Durchflusskanal freibleibt.

[0026] Die Fig. 10 zeigt einen hantelférmigen Saugrohr-Querschnitt unter gleichem Druck innen und aussen sowie rechts
daneben mit reduziertem Druck im Innern. Hier wirkt sich der héhere &ussere Druck in einem kompletten Zusammenquet-
schen des Mittelbereichs dieses Saugrohrs aus, wobei an seinen beiden Seiten jeweils ein kreisrunder kleiner Durchfluss-
kanal offen bleibt. Wenn der Aussendruck abnimmt, éffnet sich der mittlere Bereich nach und nach bis hin zur entspannten
Lage, die links im Bild dargestellt ist.

[0027] Infolge der gezielt gewahlten Geometrie eines solchen Saugrohrs lasst sich eine Durchflussrate erzeugen, die Uber
einen ganzen Bereich einer Druckdifferenz von zum Beispiel 105 Pa bis 5 x 105 Pa annahernd konstant bleibt, namlich
ca. zwischen 1.3 und 1.4 I/min. Dieses Verhalten ist im Diagramm unter Fig. 11 dargestellt.

[0028] Das Saugrohr 10 aus gummielastischem Kunststoff weist aber dennoch eine gewisse Steifigkeit auf, sodass es sich
in einer liegenden Flasche nur wenig von der zentralen Achse der Flasche nach unten krimmen wiirde. Damit trotzdem in
einer liegenden Flasche der ganze Inhalt aufgrund des herrschenden Innendruckes entnehmbar ist, ist das Saugrohr 10
an seinem unteren Ende mit einem Mindungsstiick 11 ausgestattet. Dieses weist eine Dichte zwischen 2.8 und 3.2 g/ml
auf und ist von unten auf das Saugrohr 10 aufgesteckt, sodass bei liegender Flasche die Saugmiindung des Saugrohrs
10 kraft des Gewichtes dieses Mindungsstiicks 11 an der tiefsten Stelle des Flascheninneren zu liegen kommt. Das
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Mundungsstuck 11 ist hierzu zum Beispiel aus einem thermoplastischen Polybutylenterephthalat PBT hergestellt und mit
Steinmehl angereichert und versetzt, um diese hohe Dichte und entsprechend ein hohes Gewicht zu erreichen.

[0029] Dieser Druckknopf-Dispenser bietet neben der reinen technisch Uberzeugenden Ausgiessfunktion noch weitere
Vorteile. Durch die besondere Gestaltung des Ausgiesskanals ab dem Mindungsstlck 11, namentlich durch die konische
Erweiterung im Anschluss an das Saugrohr 10 wird eine Entschleunigung des Ausstrémens erzielt, was die Schaumbildung
wesentlich unterdrickt. Nach dem Umstromen des Dichtungskegels 23 folgt die Flussigkeit zunéchst ein stlickweit langs
dem schwertférmigen Fortsatz des Regelorgans 5. Erst dann gelangt sie in den eigentlichen Ausgusskanal 15 strémt dann
drucklos aus diesem heraus. Versuche zeigten, dass eine Flasche mit diesem Druckknopf-Dispenser praktisch bis auf
wenige Resttropfen entleerbar ist, unter geringer Schaumbildung.

[0030] Weil dieser Druckknopf-Dispenser aus einer aussergewdhnlich niedrigen Anzahl von Bauteilen besteht, ist er ent-
sprechend kostengunstig herzustellen und einfach zu montieren, was ihn zu einem idealen Massenprodukt macht. Durch
die Tatsache, dass er ausnahmslos aus Kunststoff-Teilen besteht, ist er auch ein Einweg-Dispenser, dessen Teile sich alle
rezyklieren oder verbrennen lassen. Er bietet sogar eine Erstéffnungsgarantie und erlaubt es, dass eine damit ausgeris-
tete Flasche ganz bequem zwischen zwei gekriimmten Fingern hadngend herumgetragen werden kann.

Ziffernverzeichnis
[0031]
1 Kopf

Garantiedeckel
Druckfeder

Fassung fir Ausgussteil

2
3
4
5 Regelorgan
6  Ausgussteil

7  Aufschraubmuffe

8  Aufnahmehllse

9  Konischer Durchflusskanal

10 Saugrohr

11 Mundungsstick

12 Oberer Endbereich Durchflusskanal 9

13 Mundung des Ausgusskanals 15

14 Kupplung unten am Druckknopf 16

15 Ausgusskanal

16 Druckknopf

17 Innerer Durchflusskanal im Saugrohr

18 Flugel am Saugrohr

19 Steckmuffe am Saugmiindungsstiick

20 Flasche

21 Klemmfassung flr Saugrohr

22 Innerer Querschnitt des konisch sicher erweiternder Durchflusskanals 9
23 Dichtungskegel des Regelorgans

24 Schwertférmiger Fortsatz am Regelorgan

25 Dichtungsflache



26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
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Fortsatz an innerem Durchflusskanal 17

Abdeckkappe des Garantiedeckels

Garantielasche des Garantiedeckels

Kuppelférmiger Deckel an Garantiedeckel

Abdeckung an Garantiedeckel fir Ausgusskanal 15
Greiferarme an Klemmfassung fir Saugrohr

Dichtring an Abdeckkappe 27 am Garantiedeckel 2
Materialbricken mit Sollbruchstellen der Garantielasche 28
Stutzengewinde der Flasche 20

Nach innen ragende Auskragung an Fassung 4

Abdeckung an der Fassung, flr Ausgusskanal 15

Patentanspriiche

1.

Druckknopf-Dispenser fir Flaschen mit karbonisierten Getranken mit einem auf eine Flasche aufschraubbaren Kopf
(1) mit seitlichem Ausguss (15), Druckknopf (16) auf seiner Oberseite und nach unten ragendem Saugrohr (10), wel-
ches hinunter bis zum Boden der auszuriistenden Flasche (20) zu reichen bestimmt ist, und oben in eine Ventilein-
richtung im Kopf (1) miindet, welche ein in Bezug auf die Flasche (20) axial bewegliches Regelorgan (5) 'aufweist,
welches von einer Feder (3) in Schliessrichtung beaufschlagt ist, und zur Offnung von oben von Hand mit Druck auf
den Druckknopf (168) beaufschlagbar ist, sodass der Druck im Inneren des Saugrohrs (10) auf Umgebungsdruck re-
duzierbar ist, wodurch Flussigkeit aus der Flasche (20) durch den herrschenden Innendruck in der Flasche (20) von
der unteren Mundung des Saugrohrs (10) aus Uber den Ausguss (15) austreibbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass
das Saugrohr (10) aus einem gummielastischen Kunststoff gefertigt ist und sein Aussen- und Innenquerschnitt so
gestaltet sind, dass es bei auf Umgebungsdruck reduziertem Innendruck gegenlber dem von aussen herrschenden
erhdhten Druck durch Deformation in seinem Durchflussquerschnitt verengbar ist.

Druckknopf-Dispenser fir Flaschen mit karbonisierten Getranken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Saugrohr (10) eine Querschnittsform aufweist, die aussen nicht kreisrund ist und innen einen Durchflusskanal
(17) mit beidseits je einem anschliessenden flachen Fortsatz (26) bildet.

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getranken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Saugrohr (10) aussen eine rundliche Querschnittsform mit Radius von 4.5 mm aufweist, jedoch zusétzlich aussen
an zwei gegenuberliegenden Seiten je in einen abstehenden, im Querschnitt spitzwinklig zulaufenden Fligel (18)
auslauft, sodass es insgesamt 13.5 mm breit ist, und dass der innere hohle Querschnitt einen zentralen Durchfluss-
kanal (17) bildet, mit beidseits an denselben anschliessenden flachen Fortsatzen (26), die sich in die Flugel (18)
hinein erstrecken, wobei der zentrale Durchflusskanal (17) bei zusammengepresstem Zustand der Fortsatze (26) im
Innendurchmesser 1.5 mm misst.

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getranken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Saugrohr (10) aussen eine rechteckige Querschnittsform aufweist, und innen einen abgeflachten Durchflusskanal
(17) mit halbkreisférmigen Seitenwéanden bildet, sodass es bei auf Umgebungsdruck reduziertem Innendruck gegen-
Uber dem von aussen herrschenden erhdéhten Druck durch Deformation in seinem Durchflussquerschnitt verengbar
ist, indem der Durchflusskanal (17) im Zentrum ganz zusammenquetschbar ist, sodass bloss an seinen beiden Seiten
je ein Durchflusskanal freibleibt.

Druckknopf-Dispenser fir Flaschen mit karbonisierten Getranken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Saugrohr (10) aussen eine elliptische Querschnittsform aufweist und innen einen Uber die Langsrichtung der
elliptischen Querschnittsform abgeflachten Durchflusskanal bildet.

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getranken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Saugrohr (10) im Querschnitt eine Hantelform mit innen Uber anndhernd die ganze Breite durchgehendem Durch-
flusskanal aufweist, sodass es bei gegeniiber dem Innendruck erhéhtem Aussendruck im Mittelbereich vollsténdig
zusammengequetscht ist und bloss an beiden Randbereichen des Durchflusskanals offen bleibt.

Druckknopf-Dispenser flir Flaschen mit karbonisierten Getrdnken nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Saugrohr (10) aus Polyurethan Silikon mit einer Shore C-Harte von 40 bis 60 hergestellt ist.
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Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getrénken nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Saugrohr (10) mit seinem oberen Ende dichtend in einer Klemmfassung (21) steckt,
in welcher sein Durchflusskanal passgenau aufgenommen ist und hernach in einen sich konisch erweiternden Durch-
flusskanal (9) mit annahernd gleicher oder gleicher innerer Querschnittsform (22) Gbergeht, wobei dieser Durchfluss-
kanal (9) oben einen Endbereich (12) bildet, in welchen eine in 2K-Technik gespritzte Aufnahmehilse (8) mit innen
angespritzter Dichtflache (25) steckt, durch welche sich das Regelorgan (5) erstreckt, das aus einem senkbleiférmi-
gen Dichtungskegel (23) mit nach oben schwertférmigem Fortsatz (24) besteht, wobei der Dichtungskegel (23) von
unten mit seiner Schulter an der Dichtflache (25) anliegt, indem sein schwertférmiger Fortsatz (24) an seinem oberen
Ende vom Druckknopf (16) kraft der Druckfedern (3) nach oben gezogen ist, und bei von Hand von oben mit Druck
beaufschlagtem Regelorgan (5) der Dichtungskegel (23) entgegen der Kraft der Druckfedern (3) nach unten von der
Dichtflache (25) weghebbar ist, sodass die vom Saugrohr (10) her getriebene Flissigkeit den Dichtungskegel (23)
allseits umstrémt und hernach dem schwertférmigen Fortsatz (24) entlangstrdmt und Uber den Ausgusskanal (15)
nach aussen fliesst.

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getrénken nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der auf eine Flasche aufschraubbare Kopf (1) aus einer Fassung (4) zum Uberstiilpen
auf den Ausgussteil (6) mit Fihrung flr das Regelorgan (5) besteht, und dass die Druckfeder (3) eine aus mehreren
zugelastischen Elementen gespritzte Kunststoff-Feder ist, die mit der Unterseite des Druckknopfes (16) kraftschlissig
zusammenkuppelbar ist, welcher oben in der Fassung (4) sitzt.

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getrénken nach einem der vorangehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kopf (1) eine Fassung (4) aufweist, welche seitlich tailliert geformt ist, sodass sie
zwischen Zeigefinger und Mittelfinger einer Hand von oben ergreifbar ist und somit eine mit dem Druckknopf-Dispen-
ser ausgerUstete Flasche (20) mit zwei Fingern tragbar ist.

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getranken nach einem der vorangehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kopf (1) eine Fassung (4) zur Aufnahme des Druckknopfes (16) aufweist, und die
Fassung (4) oben einen schiefwinklig zur Bewegungsrichtung des Regelorgans (5) liegenden Ring bildet, welcher den
eingelegten Druckknopf (16) umschliesst, und welcher Ring ab seinem tiefsten Punkt in eine bogenférmige, nach un-
ten gekrimmte Abdeckung (36) fur den Ausgusskanal (15) auslauft, und weiter dass ein zugehériger Garantiedeckel
(2) von oben auf die Fassung (4) und ihre gekrimmten Abdeckung (30) aufklickbar ist, wobei dieser Garantiedeckel
(2) eine Abdeckkappe (27) fur die Mindung (13) des Ausgusskanals (15) bildet, und auf seiner gegenlberliegenden
Seite der Garantiedeckel (2) eine Uber Materialbriicken (33) mit Sollbruchstellen nach unten ragende Garantielasche
(28) aufweist, die bei der Montage des Garantiedeckels (2) auf die Fassung (4) aufprellbar ist und nur unter Bruch
ihrer Sollbruchstellen mit dem Garantiedeckel (2) entfernbar ist.

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getrénken nach einem der vorangehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, dass auf die untere Mundung des Saugrohrs (10) ein Mundungsstiick (11) mit einer Dichte
zwischen 2.8 und 3.2 g/ml aufgesteckt ist, sodass bei liegender, mit dem Druckknopf-Dispenser ausgerusteten Fla-
sche die Saugmiindung des Saugrohrs (10) kraft der Gewicht des MlUndungsstlcks (11) an der tiefsten Stelle des
Flascheninneren zu liegen kommt

Druckknopf-Dispenser fur Flaschen mit karbonisierten Getranken nach einem der vorangehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, dass auf die untere Mundung des Saugrohrs (10) ein Mindungsstuck (11) mit einer Dichte
zwischen 2.8 und 3,2 g/ml aufgesteckt ist, sodass bei liegender mit dem Druckknopf-Dispenser ausgeristeten Fla-
sche die Saugmiindung des Saugrohrs (10) kraft der Gewicht des Mundungssticks (11) an der tiefsten Stelle des
Flascheninneren zu liegen kommt, und dass dieses Miundungsstuck (11) aus einem thermoplastischen Polybutylen-
terephtalat PBT besteht, versetzt mit Steinmehl.
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