EP O 181 960 A1

Europaisches Patentamt

@ o, European Patent Office

Office européen des brevets

0181 960
A1

() Verétfentlichungsnummer:

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 84114099.9

@ Anmeldetag: 22.11.84

€ mntCl-B65H 67/052

@ Verdffentlichungstag der Anmeldung: 28.05.86
Patentbiatt 86/22

@) Benannte Vertragsstaaten: DE FR GB IT SE

@ Anmelder: Kolbus GmbH & Co. KG, Osnabriicker
Strasse 77, D-4993 Rahden (DE)
Anmelder: Reinking Maschinenbau GmbH, Osnabriicker
Strasse 77, D-4993 Rahden (DE)

@ Erfinder: Detlef, Uwe, Kaiserstrasse 30,
D-4990 Liibbecke (DE)

69 Vorrichtung zum Aufwickeln eines drahtférmigen Gutes.

€) Bei einer Vorrichtung zum Aufwickeln eines drahtfor-
migen Gutes mit hoher Eigensteifigkeit abwechselnd auf
jeweils eine von zwei achsparallel angeordneten Spulen
durch eine im Bereich zwischen den Spulenflanschen ver-
fahrbare Verlegeeinrichtung soll ein automatischer Wech-
sel des Gutes von der vollen auf die leere Spule bei funk-
tionssicherer Arbeitsweise durchgefiihrt werden. Hierzu ist
die Vorrichtung gekennzeichnet durch eine mit der jeweils
zu bewickelnden Spule umlaufend antreibbare Einrichtung
(13) zum Fangen und Klemmen des Wickelgutes, die zwi-
schen einer Position auBerhalb des Verlegebereiches zum
Halten des Wickelgutanfangs fiir den Beginn des Wickelvor-
gangs und einer Position innerhalb des Verlegebereiches
zum Fangen und Klemmen des Wickelgutes am Ende des
Wickelvorgangs bewegbar sowie nach Durchtrennen des
Wickelgutes mit Hilfe einer Trenneinrichtung (14) mit dem
geklemmt gehaltenen neuen Wickelgutanfang seitwarts zu
einer leeren Spule verfahrbar ist, und durch eine das abge-

trennte Wickelgutende an der gewickelten Spule haltende
Vorrichtung (17).

[ ]

= Y]
L ‘K\ f-:-'. ° ~ f vereppoupt -
s ===

W

ACTORUM AG



10

15

20

0181960

Kolbus GmbH & Co. KG 20. November 1984 .

Osnabriicker Str. 77
D-4993 Rahden

Vorrichtung zum Aufwickeln eines drahtfGrmigen Gutes

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufwickeln eines
drahtfSrmigen Gutes abwechselnd auf jeweils eine von zwei achspa-

rallel angeordneten Spulen durch eine Verlegeeinrichtung.

Um auf Spulen aufzuwickelndes drahtfSrmiges Gut von einer vollen
Spule auf eine leere Spule in sogenannten Doppelspulmaschinen
iiberzuleiten, sind die verschiedensten Vorrichtungen fiir einen
automatischen Spulenwechsel bekgnnt. Wie die Praxis zeigt, ist ein
automatischer Wechsel jedoch nur mit diinnem und folglich leicht zu
handhabendem Wickelgut automatisch durchfiihrbar, nicht jedoch bei
Materialien mit einer hohen Eigensteifigkeit, wie Mittel—- und
Grobdraht. Das Uberleiten solcher steifen Materialien von der vol-
len auf die leere Spule wird ausschlieBlich noch von Hand ausge-
fiihrt, indem man nach Beendigung des Wickelvorgangs das Wickelgut
durchtrennt, den neuen Wickelgutanfang zur leeren Spule hiniiber—
filhrt und auf dieser festlegt. Dieser manuelle Wechsel ist ein
verhdltnismdBig umstidndlicher Vorgang, der einen erheblichen Zeit-
aufwand erfordert. Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vor-
richtung zu schaffen, mit deren Hilfe in Wickelvorrichtungen der
beschriebenen Gattung ein automatischer Wechsel von drahtf6rmigem
Gut mit hoher Eigensteifigkeit von einer vollen Spule auf eine
leere Spule bei funktionssicherer Arbeitsweise durchfiihrbar ist.
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Diese Aufgabe wird erfiﬁdungsgemﬁﬁ mit den Merkmalen des kenn-—
zeichnenden Teils des Hauptanspruchs gelSst. Vorteilhafte Ausge-
staltungen sind in den Unteranspriichen 2 bis 7 gekennzeichnet,
wdhrend eine Erweiterung der Erfindung der Anspruch 8 dar-
stellt.

Mit der Vorrichtung nach der Erfindung wird nach Beendigung des

' Wickelvorgangs das dfahtfﬁrmige Gut automatisch gefangen, ge-

klemmt, getrennt sowie der neue Wickelgutanfang seitwirts zu
einer leeren Spule verbracht und fiir den Anfang des Wickelvor-
gangs doft gehalten. Hierdurch entfallen alle bisherigen manu-
ell ausgefiihrten Tdtigkeiten mit dem Ergebnis einer Personalein-
sparung und Stelgerung dervArbeitsgeschwindigkeit.

Die Erfindung wird nachfolgend in den Zeichnungen anhand eines

bevorzugten Ausfiihrungsbeisplels beschrieben. Es zeigen:

Fig.l1 eine Vorderansicht der erfindungsgemiBen Aufwickelvor-

richtung fiir drahtfSrmiges Gut,
Fig.2 eine entsprechende Draufsicht.

In dem veramschaulichten Doppelspuler befinden sich die beiden
Spulen 1 und 2 in vertikaler Anordnung, wobei ihre Achsen in
einem Maschinenrahmen 3 so gelagert sind, daB sie im Abstand zu-
einander parallel verlaufen. Der Antrieb der Spulen, und zwar

in gleichsinniger Drehrichtung, erfolgt dabel von oben iiber

eine einzige Antriebseinheit 4, die zwischen den beiden Spulen
verfahrbar ist. Als Antriebsmittel kann belispielswelse ein an
sich bekannter elektromotorischer Regelantrieb Verwendung fin-
den, der auf einer Tragplatte 6 montiert iét, welche in einem
Rahmen 5 tber Fﬁhrungsrqllen 7 an ihren Ecken in der HGhe ver-

fahren werden kann.
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Fir den wechselseitigen Antrieb jeweils einer der beiden Spulen
138t sich der Ralmen 5 mit der Antriebseinheit 4 iiber Laufrollen-
paare 8 auf Laufschienen am Maschinenralmen 3 horizontal verfah—

ren.

"Mit dem Spulenantrieb 4 drehfest verbunden ist ein Flansch 11, der

iiber einen Mitnehmer 1la durch Absenken der Tragplatte 6 in den
oberen Flansch der zu bewickelnden Spule eingreift, wdhrend das
Antriebswellenende 4a gleichzeitig als Gegenlager fiir die Spule

.dient.

ErfindungsgemdB sind eine mit dem Spulenantrieb gekoppelte Ein-
richtung 13 zum Faﬁgen und Klemmen des Wickelgutes sowle ferner
eine Trenneinrichtung 14 vorgesehen, die eine Baueinheit bilden
und auf dem Flansch 11 installiert sind sowie iiber Hydraulikzylin-
der 15 betdtigt werden.

Fiir das Querverfahren des Rahmens 5 mit der Antriebseinheit 4 ein-
schlieBlich der Fang—, Klemm— und Trenneinrichtung sowie flir das

Hohenverfahren der Tragplatte 6 zum Zwecke des Umlegens des

| Wickelgutes von der vollen auf die leere Spule und des antriebsmd-

Bigen Ein~ und Auskuppelns mit den Spulen dienen an sich bekannte
Mittel, auf die im einzelnen nicht niher eingegangen werden soll.
Ihre Bewegungsabliufe erfolgen in zeitlicher Abstimmung mit dem
Wickelvorgang sowie mit den Bewegungsabldufen fiir das Fangen,

Klemmen und Trennen des Wickelgutes.

Die Vorrichtung zum Aufwickeln eines drahtfdrmigen Gutes arbeitet

folgendermaBSen:

In bekannter Weise wird das Wickelgut iiber eine Verlegeeinrichtung

16 der zu bewickelnden Spule 1 zugefiihrt und auf dieser lagenweise
verlegt. Am Ende des Wickelvorgangs befindet sich das zulaufende
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Wickelgﬁt am oberen Spulenflansch, worauf die mit umlaufende
Fang— und Klemmeinrichtung 13 in gedffneter Stellung aus ihrer
oberen Endstellung in den Verlegebereich, d. h. unter den oberen
Spulenflansch schwenkt und dabei zwangsldufig das zulaufende
Wickelgut aufnimmt und klemmt, gleichzeitig gelangt das Wickelgut
dabei in den Bereich der ebenfalls nach unten geschwenkten Trenn-—
einrichtung 14.

Nach dem Fangen und Klemmen des Wickelgutes wird die bewickelte
Spule 1 zum Stillstand abgebremst, alsdann erfolgt das Durchtren—
nen in der Tremneinrichtung 14, worauf eine pneumatisch betdtigte
Andriickvorrichtung 17 das spulenseitige Wickelgutende an der Spule
hdlt.

Mit dem geklemmt gehaltenen neuen Wickelgutanfang verfzhrt die
Fang- und Klemmeinrichtung 13 gemeinsam mit der Trenneinrichtung
14 geitwdrts Uber die bereitstehende leere Spule 2, nachdem zuvor
die Kopplung der Antriebseinheit 4 mit der vollen Spule 1 durch
Anheben der Tragplatte 6 sowie ein Zuriickschwenken der Fang-,
Klemm— und Trenneinrichtung in ihre Ausgangsposition erfolgte.
Gleichzeitig mit dem Querverfahren vollzieht sich die Mitnalme der
Verlegeeinrichtung 16. Die strichpunktierten Zeichnungen sollen

die einzelnen Bewegungsphasen verdeutlichen.

Die vollgewickelte Spule 1 kann nun in bekannter Weise abgebunden
und sodann ungehindert aus ihrer Lagerung entfernt und durch eine

leere Spule ersetzt werden.

Durch Absenken der Tragplatte 6 wird nun die leere Spule 2 mit dem
Mitnehmer 1la des Antriebsflansches 11 gekoppelt und somit in Um-
laufbewegung versetzt, wZhrend der Wickelgutanfang von der mit

umlaufenden Fang- und Klemmeinrichtung oberhalb des Spulenflan—
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sches gehalten und somit das Wickelgut durch die Verlegeeinrich-
tungrlé, die sich unterhalb des oberen Spulenflansches befindet,
unmittelbar an den Kern der leeren Spule herangefiihrt und nach
einigen Wickellagen von der Fang— und Klemmeinrichtung freigegeben
wird.

Am Ende des Wiékelvorgangs fihren die Fang—, Klemm— und Schneid-

einrichtung wieder eine Schwenkbewegung in den Verlegebereich aus
zum Aufnehmen des Wickelgutendes in analoger Weise wie vorstehend
beschrieben.

Die Erfindung beschrédnkt sich nicht auf das dargestellte und be-
schriebene Ausfiihrungsbeispiel, sie 148t vielmehr zahlreiche Ab-
wandlungen im Ralmen der Erfindung zu. Anstelle der Doppelspulen—
anordnung 1d8t sich die Erfindung ebenso fiir eine Einfachspulenan—
ordnung verwenden, wobeil dénn der Ralmen 5 in eine seitliche War-
teposition und nach dem Wechsel der vollen Spule gegen eine leere
wieder zuriickverfahren wird. In einer weiteren abgewandelten Aus-
fihrung kdnnen die Spulen jeweils separate Antriebe aufweisen und
die Fang—-, Klemm— uﬁd Schneideinrichtung an einem al s Gegenlager
dienenden, auf der dem Antrieb gegeniiberliegenden Seite angeordne-
ten Flansch installiert sein, der mit dem bberen Flansch der zu
bewickelnden Spule ein- und auskuppelbér ist bzw. iiber einen eige-
nen Antrieb verfiigt. Des weiteren bleibt es der Ausfiihrung iiber-

lassen, ob der Ralmen 5 zwischen den beiden Spulen linear verfah-

ren oder versqhwenkt wird.

Um bei hohen Wickelgeschwindigkeiten die umlaufenden Massen sowie
die Umwucht gering zu halten, kSnnen die Fang-, Klemm— und Trenn—
einrichtung an einem separaten Bauteil installiert sein und aus-
schlieSlich zu Beginn und zum Ende des Wickelvorgangs mit der

Spule umlaufend angetrieben werden.
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Auch ist es nicht zwingend erforderlich die Trenmeinrichtung am
umlaufenden Flansch 11 zu insiallieren und folglich mit rotieren
zu lassen. Letztlich wdre eine Ausfiihrung denkbar, die vorsieht,
die Einrichtungen zum Fangen, Klemmen und Schneiden des Wickelgu-
tes oberhalb des Spulenflansches zu positionieren und die Verlege-
einrichtung derart zu steuern, daB éie iiber den Spulenflansch hin-
ausfihrt und dabel das Wickelgut in die Fang— und Klemmeinrichtung
sowie gleichzeitig in die Trennvorrichtung leitet.
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Vorrichtung zum Aufwickeln eines drahtfdrmigen Gutes

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Aufwickeln eines drahtformigen Gutes abwech-
selnd auf jewells eine von zwel achsparallel angeordneten Spu-
len durch eine Verlegeelnrichtung, die im Berelch zwischen den
Spulenflanschen verfahrbar ist, gekennzeichnet durch eine mit
der jeweils zu bewickelnden Spule umlaufend antreibbare Ein-
richtung (13) zum Fangen und Klemmen des Wickelgutes, die zwi-
schen einer Position auBerhalb des Verlegebereiches zum Halten
des Wickelgutanfangs fiir den Beginn des Wickelvorgangs und
einer Position innerhalb des Verlegebereiches zum Fangen und
Klemmen des Wickelgutes am Ende des Wickelvorgangs bewegbar so-
wie nach Durchtrennen des Wickelgutes mit Hilfe einer Trennein-
richtung (l4) mit dem geklemmt gehaltenen neuen Wickelgutanfang
seitwdrts zu einer leeren Spule verfahrbar ist, und durch eine
das abgetrennte Wickelgutende an der gewickelten Spule haltende
Vorrichtung (17).

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Trenneinrichtung (14) der Fang- und Klemmeinrichtung (13) zu-

geordnet und mit dieser gemeinsam umlaufend antreibbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekennzelchnet durch einen
zwischen den beiden Spulen verfahrbaren Spulenantrieb (4) mit

einem Antriebsflansch (11) zur Aufnalhme der Fang—, Klemm— und
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Schneideinrichtung (13 und 14), wobei der Antrieb der Spule
iber in den Spulenflansch eingreifende Mitnehmer (1lla) des
Antriebsflansches (11) erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
der Spulenantrieb (4) von einem in einem Ralmen (5) hShenver-
fahrbaren Tragteil (6) aufgenommen und der Ralmen auf einem

Maschinengestell (3) querverfahrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die Fang—, Klemm— und Schneideinrichtung (13 und 14) an einem
separaten Bauteil installiert sind, das auf der Welle des Spu-
lenantriebes frel drehbar gelagert ist und das ausschlieBlich
zum Beginn und Ende des Wickelvorgangs mit der Spule kuppelbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Fang-, Klemm— und Schneideinrichtung (13 und 14) an einem
als Gegenlager dienenden, auf der dem Antrieb gegenﬁberliegenr

den Seite angeordneten Flansch installiert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
diese als Einfach-Spuleinrichtung Verwendung findet, wobel die
Einrichtungen (13 und 14) zum Fangen, Klemmen und Schneiden

seitwdrts in eine Warteposition verfahrbar sind.

Vorrichtung, insbesonderé néch Anspruch 1, dadurch gekenn—
zeichnet, daB die Einrichtungen (13 und 14) zum Fangen, Klem—-
men und Trennen des Wickelgutes oberhalb des Spulenflansches
positioniert sind und die Verlegeeinrichtung (16) derart
steuerbar ist, daB sie iiber den Spulenflansch hinausfdhrt und

dabei das Wickelgut in die Fang—, Klemm~ und Trenneinrichtung
leitet.
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