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(§)  Vorrichtung  zum  Aufwickeln  eines  drahtförmigen  Gutes. 

  Bei  einer  Vorrichtung  zum  Aufwickeln  eines  drahtför- 
migen  Gutes  mit  hoher  Eigensteifigkeit  abwechselnd  auf 
jeweils  eine  von  zwei  achsparallel  angeordneten  Spulen 
durch  eine  im  Bereich  zwischen  den  Spulenflanschen  ver- 
fahrbare  Verlegeeinrichtung  soll  ein  automatischer  Wech- 
sel  des  Gutes  von  der  vollen  auf  die  leere  Spule  bei  funk- 
tionssicherer  Arbeitsweise  durchgeführt  werden.  Hierzu  ist 
die  Vorrichtung  gekennzeichnet  durch  eine  mit  der  jeweils 
zu  bewickelnden  Spule  umlaufend  antreibbare  Einrichtung 
(13)  zum  Fangen  und  Klemmen  des  Wickelgutes,  die  zwi- 
schen  einer  Position  außerhalb  des  Verlegebereiches  zum 
Halten  des  Wickelgutanfangs  für  den  Beginn  des  Wickelvor- 
gangs  und  einer  Position  innerhalb  des  Verlegebereiches 
zum  Fangen  und  Klemmen  des  Wickelgutes  am  Ende  des 
Wickelvorgangs  bewegbar  sowie  nach  Durchtrennen  des 
Wickelgutes  mit  Hilfe  einer  Trenneinrichtung  (14)  mit  dem 
geklemmt  gehaltenen  neuen  Wickelgutanfang  seitwärts  zu 
einer  leeren  Spule  verfahrbar  ist,  und  durch  eine  das  abge- 
trennte  Wickelgutende  an  der  gewickelten  Spule  haltende 
Vorrichtung  (17). 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   eine  Vorr ich tung  zum  Aufwickeln  e i n e s  

d r ah t fö rmigen   Gutes  abwechselnd  auf  j ewe i l s   eine  von  zwei  a c h s p a -  

r a l l e l   angeordne ten   Spulen  durch  eine  V e r l e g e e i n r i c h t u n g .  

Um  auf  Spulen  au fzuwicke lndes   d r a h t f ö r m i g e s   Gut  von  e i n e r  v o l l e n  

Spule  auf  eine  l ee re   Spule  in  sogenannten  D o p p e l s p u l m a s c h i n e n  

ü b e r z u l e i t e n ,   sind  die  v e r s c h i e d e n s t e n   Vor r i ch tungen   für  e i n e n  

au toma t i s chen   Spulenwechsel   bekannt.   Wie  die  Prax is   z e i g t ,   i s t   e i n  

a u t o m a t i s c h e r   Wechsel  jedoch  nur  mit  dünnem  und  f o l g l i c h   l e i c h t   zu  

handhabendem  Wickelgut  au toma t i sch   d u r c h f ü h r b a r ,   n ich t   jedoch  b e i  

M a t e r i a l i e n   mit  e iner   hohen  E i g e n s t e i f i g k e i t ,   wie  M i t t e l -   und 

Grobdraht .   Das  Ü b e r l e i t e n   so lche r   s t e i f e n   M a t e r i a l i e n   von  der  v o l -  

len  auf  die  l e e r e   Spule  wird  a u s s c h l i e ß l i c h   noch von  Hand  a u s g e -  

f ü h r t ,   indem  man  nach  Beendigung  des  Wickelvorgangs  das  W i c k e l g u t  

d u r c h t r e n n t ,   den  neuen  Wickelgutanfang   zur  l ee ren   Spule  h i n ü b e r -  

führ t   und  auf  d i e s e r   f e s t l e g t .   Dieser   manuelle  Wechsel  i s t   e i n  

v e r h ä l t n i s m ä ß i g   u m s t ä n d l i c h e r   Vorgang,  der  einen  e r h e b l i c h e n   Z e i t -  

aufwand  e r f o r d e r t .   Aufgabe  der  Erfindung  i s t   es  daher,   e ine   Vor -  

r i ch tung   zu  s cha f f en ,   mit  deren  Hilfe  in  W i c k e l v o r r i c h t u n g e n   d e r  

b e s c h r i e b e n e n   Gattung  ein  a u t o m a t i s c h e r   Wechsel  von  d r a h t f ö r m i g e m  

Gut  mit  hoher  E i g e n s t e i f i g k e i t   von  e iner   v o l l e n  S p u l e   auf  e i n e  

l e e r e   Spule  bei  f u n k t i o n s s i c h e r e r   Arbe i t swe i se   d u r c h f ü h r b a r   i s t .  



Diese  Aufgabe  wird  erf indungsgemäß  mit  den  Merkmalen  des  k e n n -  

zeichnenden  Tei ls   des  Hauptanspruchs   g e l ö s t .   V o r t e i l h a f t e   Ausge-  

s t a l t u n g e n   sind  in  den  Unte ransprüchen   2  bis  7  g e k e n n z e i c h n e t ,  

während  eine  Erweiterung  der  Erf indung  der  Anspruch  8  d a r -  

s t e l l t .  

Mit  der  Vorr ich tung  nach  der  Erf indung  wird  nach  Beendigung  des  

W i c k e l v o r g a n g s   das  d r a h t f ö r m i g e   Gut  au tomat i sch   gefangen,   g e -  

klemmt,  g e t r e n n t   sowie  der  neue  Wickelgutanfang  s e i t w ä r t s   zu 

einer   l ee ren   Spule  v e r b r a c h t   und  für  den  Anfang  des  W i c k e l v o r -  

gangs  dort   geha l ten .   Hierdurch   e n t f a l l e n   a l l e   b i s h e r i g e n   manu- 

e l l   au sge füh r t en   T ä t i g k e i t e n   mit dem  Ergebnis   e iner   P e r s o n a l e i n -  

sparung  und  S te igerung  der  A r b e i t s g e s c h w i n d i g k e i t .  

Die  Erf indung  wird  nachfolgend  in  den  Zeichnungen  anhand  e i n e s  

bevorzugten  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   b e s c h r i e b e n .   Es  z e i g e n :  

F ig . l   eine  Vorderans ich t   der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  A u f w i c k e l v o r -  

r i ch tung   für  d r a h t f ö r m i g e s   Gut ,  

Fig.2  eine  en tsprechende   D r a u f s i c h t .  

In  dem  v e r a n s c h a u l i c h t e n   Doppe lspu le r   bef inden   sich  die  b e i d e n  

Spulen  1  und  2  in  v e r t i k a l e r   Anordnung,  wobei  ihre  Achsen  i n  

einem  Maschinenrahmen  3  so  g e l a g e r t   sind,   daß  sie  im  Abstand  z u -  

e inander   p a r a l l e l   v e r l a u f e n .   Der  Antr ieb   der  Spulen,  und  zwar 

in  g l e i c h s i n n i g e r   Drehr i ch tung ,   e r f o l g t   dabei  von  oben  ü b e r  

eine  e inz ige   A n t r i e b s e i n h e i t   4,  die  zwischen  den  beiden  Spu len  

v e r f a h r b a r   i s t .   Als  A n t r i e b s m i t t e l   kann  b e i s p i e l s w e i s e   ein  an 

sich  bekannter   e l e k t r o m o t o r i s c h e r   R e g e l a n t r i e b   Verwendung  f i n -  

den,  der  auf  einer  T r a g p l a t t e   6  mon t i e r t   i s t ,   welche  in  e inem 

Rahmen  5  über  Führungs ro l l en   7  an  ihren  Ecken  in  der  Höhe  v e r -  

fahren  werden  kann.  



Für  den  w e c h s e l s e i t i g e n   Antr ieb   jewei ls   e iner   der  beiden  S p u l e n  

läßt   sich  der  Rahmen  5  mit  der  A n t r i e b s e i n h e i t   4  über  L a u f r o l l e n -  

paare  8  auf  Laufsch ienen   am  Maschinenrahmen  3  h o r i z o n t a l   v e r f a h -  

r e n .  

Mit  dem  S p u l e n a n t r i e b   4  d r e h f e s t   verbunden  i s t   ein  F lansch   11,  d e r  

über  einen  Mitnehmer  l la   durch  Absenken  der  T r a g p l a t t e   6  in  den 

oberen  F lansch   der  zu  bewickelnden  Spule  e i n g r e i f t ,   während  das  

A n t r i e b s w e l l e n e n d e   4a  g l e i c h z e i t i g   als   Gegenlager  für  die  Spu le  

d i e n t .  

Erf indungsgemäß  sind  eine  mit  dem  S p u l e n a n t r i e b   gekoppe l t e   E i n -  

r i ch tung   13  zum  Fangen  und  Klemmen  des  Wickelgutes   sowie  f e r n e r  

eine  T r e n n e i n r i c h t u n g   14  vorgesehen,   die  eine  Baue inhe i t   b i l d e n  

und  auf  dem  Flansch  11  i n s t a l l i e r t   sind  sowie  über  H y d r a u l i k z y l i n -  

der  15  b e t ä t i g t   werden .  

Für  das  Que rve r f ah ren   des  Rahmens  5  mit  der  A n t r i e b s e i n h e i t   4  e i n -  

s c h l i e ß l i c h   der  Fang-,  Klemm-  und  T r e n n e i n r i c h t u n g   sowie  für  das  

Höhenver fahren   der  T r a g p l a t t e   6  zum  Zwecke  des  Umlegens  d e s  

Wickelgutes   von  der  vo l l en   auf  die  l ee re   Spule  und  des  a n t r i e b s m ä -  

ßigen  Ein-  und  Auskuppelns  mit  den  Spulen  dienen  an  sich  b e k a n n t e  

M i t t e l ,   auf  die  im  e i n z e l n e n   nicht   näher  e ingegangen  werden  s o l l .  

Ihre  Bewegungsabläufe  e r f o l g e n   in  z e i t l i c h e r   Abstimmung  mit  dem 

Wickelvorgang  sowie  mit  den  Bewegungsabläufen  für  das  F a n g e n ,  

Klemmen  und  Trennen  des  W i c k e l g u t e s .  

Die  Vor r i ch tung   zum  Aufwickeln  eines  d r a h t f ö r m i g e n   Gutes  a r b e i t e t  

f o l g e n d e r m a ß e n :  

In  bekann te r   Weise  wird  das  Wickelgut  über  eine  V e r l e g e e i n r i c h t u n g  

16  der  zu  bewickelnden   Spule  1  zugeführ t   und  auf  d i e s e r   l a g e n w e i s e  

v e r l e g t .   Am  Ende  des  Wickelvorgangs   b e f i n d e t   sich  das  z u l a u f e n d e  



Wickelgut  am  oberen  S p u l e n f l a n s c h ,   worauf  die  mit  umlaufende  

Fang-  und  Klemmeinrichtung  13  in  g e ö f f n e t e r   S te l lung   aus  i h r e r  

oberen  Ends te l lung   in  den  V e r l e g e b e r e i c h ,   d.  h.  unter   den  o b e r e n  

Spulenf lansch   schwenkt  und  dabei  zwangsläuf ig   das  z u l a u f e n d e  

Wickelgut  aufnimmt  und  klemmt,  g l e i c h z e i t i g   gelangt   das  W i c k e l g u t  

dabei  in  den  Bereich  der  e b e n f a l l s   nach  unten  geschwenkten  T r e n n -  

e in r i ch tung   14.  

Nach  dem  Fangen  und  Klemmen  des  Wickelgutes   wird  die  b e w i c k e l t e  

Spule  1  zum  S t i l l s t a n d   abgebremst ,   a l sdann  e r f o l g t   das  D u r c h t r e n -  

nen  in  der  T r e n n e i n r i c h t u n g   14,  worauf  eine  pneumatisch  b e t ä t i g t e  

Andrückvorr ich tung   17  das  s p u l e n s e i t i g e   Wickelgutende  an  der  Spu le  

h ä l t .  

Mit  dem  geklemmt  geha l t enen   neuen  Wickelgutanfang  v e r f ä h r t   d i e  

Fang-  und  Klemmeinrichtung  13  gemeinsam  mit  der  T r e n n e i n r i c h t u n g  

14  s e i t w ä r t s   über  die  b e r e i t s t e h e n d e   l eere   Spule  2,  nachdem  z u v o r  

die  Kopplung  der  A n t r i e b s e i n h e i t   4  mit  der  vo l l en   Spule  1  d u r c h  

Anheben  der  T r a g p l a t t e   6  sowie  ein  Zurückschwenken  der  F a n g - ,  

Klemm-  und  T r e n n e i n r i c h t u n g   in  ihre   Ausgangspos i t ion   e r f o l g t e .  

G l e i c h z e i t i g   mit  dem  Que rve r f ah ren   v o l l z i e h t   sich  die  Mitnahme  d e r  

V e r l e g e e i n r i c h t u n g   16.  Die  s t r i c h p u n k t i e r t e n   Zeichnungen  s o l l e n  

die  e inzelnen  Bewegungsphasen  v e r d e u t l i c h e n .  

Die  v o l l g e w i c k e l t e   Spule  1  kann  nun  in  bekannter   Weise  abgebunden  

und  sodann  ungeh inde r t   aus  i h r e r   Lagerung  e n t f e r n t   und  durch  e i n e  

l ee r e   Spule  e r s e t z t   werden .  

Durch  Absenken  der  T r a g p l a t t e   6  wird  nun  die  l ee re   Spule  2  mit  dem 

Mitnehmer  l la   des  A n t r i e b s f l a n s c h e s   11  gekoppel t   und  somit  in  Um- 

laufbewegung  v e r s e t z t ,   während  der  Wickelgutanfang  von  der  m i t  

umlaufenden  Fang-  und  Klemmeinrichtung  oberhalb   des  S p u l e n f l a n -  



sches  g e h a l t e n   und  somit  das  Wickelgut   durch  die  V e r l e g e e i n r i c h -  

tung  16,  die  sich  un te rha lb   des  oberen  S p u l e n f l a n s c h e s   b e f i n d e t ,  

u n m i t t e l b a r   an  den  Kern  der  l ee ren   Spule  he r ange füh r t   und  n a c h  

e i n i g e n   Wickel lagen   von  der  Fang-  und  Klemmeinrichtung  f r e i g e g e b e n  

w i r d .  

Am  Ende  des  Wickelvorgangs  führen  die  Fang-,  Klemm-  und  S c h n e i d -  

e i n r i c h t u n g   wieder  eine  Schwenkbewegung  in  den  V e r l e g e b e r e i c h   a u s  

zum  Aufnehmen  des  Wickelgutendes   in  ana loger   Weise  wie  v o r s t e h e n d  

b e s c h r i e b e n .  

Die  Erf indung  beschränkt   sich  n icht   auf  das  d a r g e s t e l l t e   und  b e -  

s ch r i ebene   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l ,   sie  läßt   v ie lmehr   z a h l r e i c h e   Ab- 

wandlungen  im  Rahmen  der  Erf indung  zu.  A n s t e l l e   der  D o p p e l s p u l e n -  

anordnung  läßt   sich  die  Erf indung  ebenso  für  eine  E i n f a c h s p u l e n a n -  

ordnung  verwenden,  wobei  dann  der  Rahmen  5  in  eine  s e i t l i c h e   War- 

t e p o s i t i o n   und  nach  dem  Wechsel  der  vo l l en   Spule  gegen  eine  l e e r e  

wieder  z u r ü c k v e r f a h r e n   wird.  In  e iner   w e i t e r e n   abgewandel ten  Aus- 

führung  können  die  Spulen  j ewe i l s   s e p a r a t e   Antr iebe  aufweisen  und 

die  Fang-,  Klemm-  und  S c h n e i d e i n r i c h t u n g   an  einem  a l   G e g e n l a g e r  

d ienenden,   auf  der  dem  Antr ieb   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Sei te   a n g e o r d n e -  

ten  Flansch  i n s t a l l i e r t   sein,   der  mit  dem  oberen  Flansch  der  z u  

bewickelnden  Spule  ein-  und  auskuppe lba r   i s t   bzw.  über  einen  e i g e -  

nen  Antr ieb  v e r f ü g t .   Des  w e i t e r e n   b l e i b t   es  der  Ausführung  ü b e r -  

l a s s e n ,   ob  der  Rahmen  5  zwischen  den  beiden  Spulen  l i n e a r   v e r f a h -  

ren  oder  verschwenkt   w i r d .  

Um  bei  hohen  W i c k e l g e s c h w i n d i g k e i t e n   die  umlaufenden  Massen  sowie  

die  Umwucht  ger ing   zu  h a l t e n ,   können  die  Fang-,  Klemm-  und  T r e n n -  

e i n r i c h t u n g   an  einem  s e p a r a t e n   Baute i l   i n s t a l l i e r t   sein  und  a u s -  
s c h l i e ß l i c h   zu  Beginn  und  zum  Ende  des  Wickelvorgangs   mit  d e r  

Spule  umlaufend  a n g e t r i e b e n   w e r d e n .  



Auch  i s t   es  n ich t   zwingend  e r f o r d e r l i c h   die  T r e n n e i n r i c h t u n g   am 

umlaufenden  Flansch  11  zu  i n s t a l l i e r e n   und  f o l g l i c h   mit  r o t i e r e n  

zu  l a s sen .   L e t z t l i c h   wäre  eine  Ausführung  denkbar,  die  v o r s i e h t ,  

die  E i n r i c h t u n g e n   zum  Fangen,  Klemmen  und  Schneiden  des  W i c k e l g u -  

tes  oberhalb   des  Spu len f l ansches   zu  p o s i t i o n i e r e n   und  die  V e r l e g e -  

e i n r i c h t u n g   de ra r t   zu  s t eue rn ,   daß  sie  über  den  Spu len f l ansch   h i n -  

a u s f ä h r t   und  dabei  das  Wickelgut  in  die  Fang-  und  K lemmein r i ch tung  

sowie  g l e i c h z e i t i g   in  die  T rennvor r i ch tung   l e i t e t .  



1.  Vor r ich tung   zum  Aufwickeln  eines  d r a h t f ö r m i g e n   Gutes  abwech-  

selnd  auf  j ewe i l s   eine  von  zwei  a c h s p a r a l l e l   angeordne ten   Spu-  

len  durch  eine  V e r l e g e e i n r i c h t u n g ,   die  im  Bereich  zwischen  den 

S p u l e n f l a n s c h e n   v e r f a h r b a r   i s t ,   gekennze i chne t   durch  eine  m i t  

der  j ewe i l s   zu  bewickelnden  Spule  umlaufend  a n t r e i b b a r e   E i n -  

r i ch tung   (13)  zum  Fangen  und  Klemmen  des  Wicke lgu tes ,   die  z w i -  

schen  e iner   P o s i t i o n   außerhalb   des  V e r l e g e b e r e i c h e s   zum  H a l t e n  

des  Wicke lgu tanfangs   für  den  Beginn  des  Wickelvorgangs   und 

e iner   P o s i t i o n   innerha lb   des  V e r l e g e b e r e i c h e s   zum  Fangen  und 

Klemmen  des  Wickelgutes   am  Ende  des  Wickelvorgangs  bewegbar  s o -  

wie  nach  Durchtrennen  des  Wickelgutes   mit  Hi l fe   e iner   T r e n n e i n -  

r i ch tung   (14)  mit  dem  gek lemmt  geha l t enen   neuen  W i c k e l g u t a n f a n g  

s e i t w ä r t s   zu  e iner   l ee ren   Spule  v e r f a h r b a r   i s t ,   und  durch  e i n e  

das  a b g e t r e n n t e   Wickelgutende  an  der  gewicke l t en   Spule  h a l t e n d e  

Vorr ich tung   ( 1 7 ) .  

2.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

T r e n n e i n r i c h t u n g   (14)  der  Fang-  und  Klemmeinr ichtung  (13)  z u -  

geordnet   und  mit  d i e se r   gemeinsam  umlaufend  a n t r e i b b a r   i s t .  

3.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  und  2,  gekennze ichne t   durch  e i n e n  

zwischen  den  beiden  Spulen  v e r f a h r b a r e n   S p u l e n a n t r i e b   (4)  m i t  

einem  A n t r i e b s f l a n s c h   (11)  zur  Aufnahme  der  Fang-,  Klemm-  und 



S c h n e i d e i n r i c h t u n g   (13  und  14),  wobei  der  Antrieb  der  Spu le  

über  in  den  Spu len f l ansch   e i n g r e i f e n d e   Mitnehmer  ( l l a )   d e s  

A n t r i e b s f l a n s c h e s   (11)  e r f o l g t .  

4.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß 

der  S p u l e n a n t r i e b   (4)  von  einem  in  einem  Rahmen  (5)  h ö h e n v e r -  

f ah rba ren   T r a g t e i l   (6)  aufgenommen  und  der  Rahmen  auf  einem 

M a s c h i n e n g e s t e l l   (3)  q u e r v e r f a h r b a r   i s t .  

5.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1  bis  4,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

die  Fang-,  Klemm-  und  S c h n e i d e i n r i c h t u n g   (13  und  14)  an  einem 

sepa ra t en   Bau te i l   i n s t a l l i e r t   sind,  das  auf  der  Welle  des  Spu- 

l e n a n t r i e b e s   f r e i   drehbar   ge lager t   i s t   und  das  a u s s c h l i e ß l i c h  

zum  Beginn  und  Ende  des  Wickelvorgangs  mit  der  Spule  k u p p e l b a r  

i s t .  

6.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  Fang-,  Klemm-  und  S c h n e i d e i n r i c h t u n g   (13  und  14)  an  einem 

als  Gegenlager  dienenden,   auf  der  dem  Antr ieb  g e g e n ü b e r l i e g e n -  

den  Se i te   angeordneten   Flansch  i n s t a l l i e r t   s i n d .  

7.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  1  bis  6,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

diese  als  E i n f a c h - S p u l e i n r i c h t u n g   Verwendung  f i n d e t ,   wobei  d i e  

E i n r i c h t u n g e n   (13  und  14)  zum  Fangen,  Klemmen  und  S c h n e i d e n  

s e i t w ä r t s   in  eine  W a r t e p o s i t i o n   v e r f a h r b a r   s i n d .  

8.  Vor r i ch tung ,   i n s b e s o n d e r e   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  die  E i n r i c h t u n g e n   (13  und  14)  zum  Fangen,  Klem- 

men  und  Trennen  des  Wickelgutes   oberha lb   des  S p u l e n f l a n s c h e s  

p o s i t i o n i e r t   sind  und  die  V e r l e g e e i n r i c h t u n g   (16)  d e r a r t  

s t e u e r b a r   i s t ,   daß  sie  über  den  Spu len f l ansch   h i n a u s f ä h r t   und 

dabei  das  Wickelgut   in  die  Fang-,  Klemm-  und  T r e n n e i n r i c h t u n g  
l e i t e t .  
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