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Sposéb wytwarzania stopu cynkowego do produkcji plyt
chemigraficznych przeznaczonych do wielostopniowego trawienia

) §

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia stopu cynkowego zawierajacego do 0,40%, wago-
wych kadmu oraz do 0,70%, wagowych otowiu do
wyrobu piyt (blach) chemigraficznych przeznaczo-
nych do otrzymywania klisz cdrukarskich metoda
wielostopniowego trawienia.

Dotychezas stosowany stop cynkowy do produk-
cji blach chemigraficznych przeznaczony do otrzy-
mywania klisz drukarskich metoda wielostopniowe-
go trawienia zawierat od 0,15 do 0,259, wagowych
kadmu jako skladnika stopowego i do 0,01°, wa-
gowych olowiu jako dopuszczalne zanieczyszczenia.
Stop ten otrzymano przezstapianie cynku czystego
o zawartoSci 99,999, wagowych Zn lub co najmniej
99,9% Zn oraz cynku otrzymanego przez redesty-
lacje cynku hutniczego sposobem cigglym w tak
zwanej olowiowej kolumnie rektyfikacyjnej, za-
wierajgcego nawet do 0,69, wagowych kadmu.

Ilo§¢ poszcezegélnych gatunkéw cynku byla tak
dobrana, aby otrzymaé okre§long zawarto$é kad-
mu przy zachowaniu dopuszczalnych zanieczysz-
czen innych metali w przygotowywanym stopie cyn-
kowym. Stop ten wykazywal szereg niekorzyst-
nych wiasnoSci w procesie technologicznym pro-
dukcji blach z wlewkéw oraz powodcwal takze
wady gotowego produkitu to jest klisz drukar-
skich w czasie procesu wielostopniowego trawie-
nia. :

Niedostateczna lejno$é stopu byla przyczyna pow-
stawania duzej ilofci wykrakéw w czasie odlewa-

49934

10

15

20

30

2

nia plynnego metalu do form (porowato§é¢ skur-
czona, zimne zalewy). Stosunkowo niska plastycz-
no$¢ stopu szczegdlnie przy produkcji ptyt (blach)
o grubo$ci ponizej 1,5 mm byla przyczyng duzej
ilodci wybrakéw walcowniczych. Ta wlasciwos§é
sprzyjata takze powstawaniu nadmiernych napre-
zen wewnetrznych objawiajagcych sie krzywie-
niem blach w czasie ich ogrzewania po naloze-
niu na ich powierzchmie lakieru (emalii). Powo-
dowalo to duze trudno§ci przy druku a z drugiej
strony  uniemozliwialo stosowanie lakierow
ochronnych termonutwardzalnych.

Stop cynkowy o zawartoSci od 0,15 do 0,25%
wagowych kadmu posiadal niekorzystne wilasnos-
ci przy obrébce powierzchniowej (skorowania,
szlifowania i polerowania). W czasie proceséw
obrébki powierzchniowej czesto powstawaly glebo-
kie rysy i inne wady powierzchni, ktére powodo-
watly, Ze dana plyta nie nadawala sig do wyrobu klisz
drukarskich. Poza tym znany stop posiadal znaczng
sklonno$é do rekrystalizacji w temperaturze po-
wyzej 150°C a nawet w temperaturze od 80 do
110°C co z kolei bylo powodem nieréwnomierne-
go trawienia z uwagi na strukture gruboziar-
nistg obrabianej piyty. Z tego powodu wlasnosci
mechaniczne plyty ulegaly zmianie (szczegblnie
twarldo§¢) i to bylo prizeszkodg w otrzymaniu od-
powiedniej ostro$ci rysunku lub druku. )

Celem wynalazku jest usuniecie lub przynaj-
mniej zmniejszenie niedogodno$ci w czasie pro-
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dukcji plyt chemigraficznych oraz ich obrobki w
procesie wielostopniowego trawienia.

Zadanie wytyczone w celu zmniejszenia poda-
nych niedogodno$ci zostalo rozwigzane zgodnie z
wynalazkliem w ten sposéb, ze do stopu cynku
.z kadmem dodaje sie od 0,35 do 0,70, wagowych
olowiu, przy czym ilo§é kadmu w stopie waha sig
wtedy od 0,25 do 0,40°%, wagowych.

Nieoczekiwanie okazalo sie, ze struktura kry-
sztaléw stopu cynkowego wedlug wynalazku jest
drobniejsza przy jednoczesnym zachowaniu wia-
snofci mechanicznych w czasie magazynowania
plyt chemigraficznych oraz ich procesu trawienia,
ktéry zachodzi latwiej, ponigwaz wydzielajacy sie
na granicach ziarn, oléw w postaci przewaznie
kuleczek powoduje bardzo wyrazne zmniejszenie
odpornoSci stopu na korozje. Ta wlasno§¢ stopu
w innych przypadkach nie jest korzystna, ale w
procesie prizygotowania klisz driukarskich ulatwia
trawienie. Drobniejsza strukiture kszysztaléw nie
mozna bylo osiagnaé prizez zwiekszenie ilosci kad-
mu w stopie Zn — Cd, poniewaz dodatek okolo
0,3 kadmu i powyzej tej granicy powodowat znacz-
ng krucho$é piyt chemigrafiicznych

Zgodnie 2z wynalazkiem sposéb wytwarzania
stopu cynkowego do wyrobu piyt chemigraficz-
nych polega na tym, ze w piecu plomiennym lub
indukcyjnym o pojemmo$ci od 10 do 20 ton lub od
2 do 3 ton stapia si¢ w temperaturze od 480 do
520°C cynk hutniczy otrzymamy prmzez redukcje
tlenkowych .zwigzk6w cynku w piecach destyla-
cyinych o muflach lezagcych z cynkiem otrzyma-
nym przez redestylacje cynku hutniczego sposo-
bem cigglym w olowiowej kiolumnie rektyfikacyj-
nej o przecigtnej zawartosci 0,5% wagowych kad-
mu. Ilo§¢é poszczegélnych gatunkéw cynku dobie-
ra si¢ tak, aby otrzymaé wagowo zawarto$é w
stopie kadmu od 0,25 do 0,40%, oraz olowiu od 0,35
do 0,70% przy jednoczesnym utrzymaniu zanie-
czyszczen innych metali w przygotowanym = sto-
pie cynkiowym na takim poziomie, aby ich wira-
cenia nie wplywaly ujemnie na jako$é plyt che-
migraficznych. -

Zawarto§¢ kadmu w przygotowanym stopie
cynkowym koryguje sie przez dodanie do kapieli

metalowej ptyt metalicznych stopu kadmowo-cyn-
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kowego lub cynku o ezysto$ci 99,959 wagowych
Zn. Po stopieniu prizeprowadza si¢ rafinacje cie-
klej masy wsadowej za pomocg polistyrenu wpro-
wadzanego do kapieli w postaci perelek lub gra-
nulek. Polistyren rozkladajac sie odtlenia kapiel
metalu i usuwa zanieczyszczenia z wnetrza kgpie-
li metalowej na jego powierzchnig. Okczyszczony
stop nastepnie odlewa si¢ do zeliwnych form o-
grzewanych do temperatury okoto 200°C. Odlane
plyty walcuje sie¢ wstepnie na gorgco w tempe-
raturize od 180 do 200°C, przy czym calkowity mui-
nimalny gniot w czasie tej operacji wynosi 70%.
Potem otrzymang walcowke walcuje si¢' na zimno
w temperalturze nie niZszej od 130°C przy calko-
witym maksymainym zgniocie 50%. Po obcieciu
na zadany format powierzchnie blach (ptyt) sko-
ruje sie, a nastepnie szlifuje i polemugje.

Stop cynkowy wediug wynalazku moze byé
takze wykorzystany do produkcji blach (plyt)
offsetowych z tg jednak roéznica, ze wtedy wal-
cowanie prizeprowadza sie w pakietach.

Zastrzezenia patlentowe

1. Spos6b wytiwarzania stopu cynkowego do pro-
dukcji plyt chemigraficznych przeznaczonych
do  wielostopniowego trawienia, zawierajgcego
kadm i ol6w, znamienny tym, Ze olow w ilo§-
ci od 0,35 do 0,709, wagowych, wprowadza sie
do kapieli cynkowej w postaci cynku hutnicze-
go otrzymanego przez redukcje -tlenkowych
zwigzkéw cynku w piecach destylacyjnych o
muflach lezgcych, przy czym przygotowany
stop stapia sie w temperaturze od 480 do 520°C
iw piecu ptomiennym lub indukcyjnym.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kadm do stopu cynkowego wprowadzany jest
w ilo§ci 0,25 do 0,40%, wagowych w postaci
cynku otrzymanego przez redestylacje cynku
hutniczego sposobem cigglym w olowiowej ko-
lumnie rektyfikacyjnej badZ przez dodanie do
kapieli stopu kadmowo-cynkowego.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
po stopieniu skladnik6w stopowych rafinuje
sie za pomocg znanego polistyrenu wprowa-
dzanego do kapieli w postaci perelek lub gra-
nulek.
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