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(57) Abstract

The device is comprised of two resilient superposed

layers of a synthetic material. Atleast one of these layers (1 or2) 1

shows on its side facing the otherlayer (2 or 1) some protrusions
(7, 8) and/or someribs (3-6, 17, 18) to form connecting channels
(16). This layer is connected with the otherlayer, at least locally,
through the upper surface of the protrusions (7, 8) and/or of the
1ibs (3-6, 17, 18). Between the input channel (19) and the out-
put channel (20), are disposed one or several compensation
channels (21). Depending on the kind of synthetic material and
the charge of heat or cold, some input and output openings are
disposed at certain given locations so as to avoid undesirable
overpressures between the layers. The device consists of a nar-
row band (28) which can be unwound, the longitudinal chan-
nels of which are linked together with transversal channelsina
tight link on the perpendicular face of the band (28) by means of 1
lateral profiles (23). The longitudinal and transversal channels
(29) are so dimensioned as to allow the circulation of a steady

flow having a liquid specific volume less than 1 1/m2




(57) Zusammenfassung

Die Vorrichtung besteht aus zwei aufeinander angeordneten elastischen Lagen aus Kunststoff, wobei wenigstens eine
der Lagen (1 bzw. 2) auf ihrer der anderen Lage (1 bzw. 2) zugewandten Seite eine Vielzahl von Vorspriingen (7, 8) und/oder
Rippen (3 - 6, 17, 18) zur Bildung von Verbindungs-kanélen (16) aufweist und die jeweils andere Lage mit den erhobenen Fli-
chen der Vorspriinge (7, 8) und/oder Rippen (3 - 6, 17, 18) wenigstens bereichsweise verb unden ist. Zwischen dem Zulaufkanal
(19) und dem Ablaufkanal (20) sind zusétzlich ein oder mehrere Ausgleichskanile (21) angeordnet. Je nach Kunststoffart und
Wirme- bzw. Kiltebelastung sind an wunschgerechter Stelle Zu- und Ablaufofinungen angesetzt, die einen nicht gewiinschten
{iberdruck zwischen den Lagen der Vorrichtung verhindefn. Diese besteht aus einer aufroll-baren diinnwandigen Bahn (28),
deren Lingskanile (29) mit Querkanilen in Verbindung stehen, die in an den Querseiten der Bahn (28) dicht befestigten Rand-
profilen (23) vorhanden sind, wobei die Langs- und Querkanile (29) derart bemessen sind, dass eine gleichméssige Durchstro-
mung mit einem  spezifischen Fliissigkeitsvolumen von kleiner als 1 I/m2 erfolgt.
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"Vorrichtung zur Ubertragung von Wirme oder Kilte auf einen

diese durchstromenden Triger"

Es ist bekannt, Rdume durch FuBboderheizung zu erwirmen.
Hierzu werden in der Regel Rohre in Schlangenform verlegt
oder rohrformige Korper in den FuBboden eingelegt und mit-

tels Estrich Uberlegert.
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Das gleiche ist in Zhnlicher Form ail

helzungselie-
ment bisher verwandt worden.

Bekannte Kollektorer verwenden Systeme von RShren als Stro-
mungskangdle flr die Warmetauscherflissigkeit. Cerartige
Systeme sind verhdlcnismiBig aufwendig in Hers=ellung, Mon-
tage und Wartung, uzd sie haben deriber hinaus den Nachteil,

daf8 die ROhren des Zollektors immer nur einen Zeil dew

Fliache abdecken.

Unter Vermeidung vorerwdhnter Nackteile wird erfinduncsge-

Jn

\ 1’L HPO

Py . m.nk

////7I§EET7\\>



WO 81/03058 PCT/EP81/00029

miB vorgeschlagen, daB diese aus zwel aufeinander ange-
ordneten, elastischen Lagen aus Kunststoff besteht, wo-
bei wenigstens eine der Lagen auf ihrer der aﬁderen Lage
zugewandten Seite eine Vielzahl von Vorspringen und/oder
Rippen zur Bildung von Verbindungskandlen aufweist und die
jeweils andere Lage mit den erhobenen Fl&chen der Vor-

. spriinge und/oder Rippen wenigstens bereichsweise verbunden

ist.

Durch diese Ausgestaltung kann aufgrund der Profilierung
einer oder beider Lagen auf die Anordnung einer fur die
Trégerflﬁssigkeit durchléssigen Zwischenschicht volisténdig
verzichtet werden. .Dadurch wird nicht nur die Hersfellung,
sondern auch der Aufbau der Vorrichtung vereinfacht. Grund-
sdtzlich genligt es, wenn eine der beiden Lagen auf ihrer
der anderen Lage zugekehrten Seite profiliert wird. Das
kann z.B. dadurch geschehen. daBl die lLage extrudiert wird

und aus der Extrusionswirme durch Walzen, Pressen oder der-

gleichen mit den Profilen versehen wird. Es konnen asuch bei-

de Lagen auf diese oder auf eine andere Weise profiliert

werden.
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Im Hinblick auf eine einfache Herstellung und. Ferti-
gung der Lagen empfiehlt es sich, die Vorspringe und/oder

Rippen regelmaflig anzuordnen.

Grundsdtzlich besteht die Mdglichkeit, die AuBenseiten
der Lagen zu profilieren, in dem z.B. die die Lagen ©il-
denden Folien zwischen Walzen mit Profilen und Gegenpro-
filen gewalzt werden. Dann kOnnen sich aber an der AuRen-
seite der Wandungen Stautaschen bilden. Deshalb ist eine

Ausfibhrungsform vorzuziehen, beil der die jeweiligen -~uRen-
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eiten aer Lagen glatt sind. Das bedeutet auch,

n

Vorspringe und/oder Rippen der Jeweiligen Lagen aus Voll-

material bestehen und in die Lagen intregriert sind.

“ern beide Lagen profiliert sind, bestehen verschiedene liog-
lichkeiten der Verbindung zwischen veiden Lagen. Bei einer Aus-

fihrurgsform, bei der die Grundflizche der jeweiligen Vor-

pringe und/oder Rippen kleiner ist els die Fliche der zwi-

n

schen den Vorspriingen und/oder Rippen liegenden Eereiche,
hestenht die MOglichkeit, die erhobenen Fldchen der Vorspringe
urd/oder Rippen der einen Lsge unter Belassung von srbindungs-

Zlen mit diesen Bereicher (zwisczen den Vorspringsn und/oder

Rizzen) der anderen Lage zu verbindexn. Dadurch wird =zire sehr -
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flachbauende Vorrichtung erhalten, die nichtsdestoweniger
eine Vielzahl von Verbindungskandlen fiir die Tragerflissig-

keit besitzt.

Bei einer anderen Ausfinrungsform konnen die beiden Lagen
iber die erhobenen Flichen ihrer jeweiligen Vorspriinge und/
oder Rippen miteinander verbunden s€in. Dann besteht z.B. die
Mdéglichkeit, durch Anordnung und Ausbildung der Vorspriinge
und/oder Rippen die Verbindungskansdle so zu-fﬁhren, dal sie
nicht nur in einer im wesentlichen zu der oder den Wandungen
parallelen Ebene, sondern auch aus dieser Zbene heraus und

wieder da hinein gzurlickgefiuhrt sind.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung ist_dadurch
gekennzeichnet, daBl beide Lagen jewells eine Vielzahl von
zueinaqder parallelen Elppen sufweisen. Die beiden Rippen
kénnén derart miteinander verbunden werden, dafl ihre Jjewei—
ligen Rippen einen Winkel, insbesondere einen Winkel von ca.
900, bilden. Eine derartige Vorrichtung weist nicht rzur her-
stellungstechnische Vorteile auf, well die Rippen der TLagen

oder wenigstens einer Zzge gegebenenfalls bereits durch Ex-

-

trusion der Lage hergestellt werden konrnexn. Die susbildung

5

der Rippen durch Wslzern oder dergleicher Zereitet ebenfalls
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keine Schwierigkeiten. In funktioneller Hinsicht hat eine
derartige Vorrichtung den Vorteil, daB die Tr&gerflissigkeit
auf ihrem Weg vom Zulaufkanal zum Ablaufkanal-eine Viel-

zahl von Hindernissen passieren muBl und dabei abwechselnd

aus dem Bereich der einen Lage in den Bereich der anderen -
flieBen muBl, wobei nicht nur eine gute Warme- bzw. Kdilteauf-
nghme, sondern auch die Ausbildung von Turbulenzen gewdhr-
leistet ist, die den Warme- bzw. Kdlteaustausch innerhalb

der Tragerflissigkeit fOrdern. Gleichzeitig 188t sich durch
Anordnung urd Ausbildung der Rippen auch der Strdmungswider-

stand flir die Tridgerflissigkeit in glinstige Bereich legen.

Auch der Zulsufkanal und der Ablaufkanal kdnnen durch Rippen
definiert werdeh, und zwar dadurch, daB der Abstand von zweil
in Rendndhe engeordneten Rippen zur Bildung eines Zulaufke-
nals bzw. Ablaufkanals grdlfer ist als der Abstand der Ubri-

gen Rippen.

Aus Grinden der Stabilit&t kOnnen die randseitigen Rippen
eine groBere Breite besitzen als die librigen Rippen. Das
gilt insbesondere dann, wenn es sich dabei um die den Zulsuf-

kanzl und/oder den Ablaufkzsnal definierenden Rippen handelt.
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Im iibrigen sollten die Rippen im Querschnitt Trapezform
sufweisen. Das ist glnstig fur die Herstelluﬁg und auch fur
die Verbindung der beiden Lagen, die in der BﬁgeW dedurch
erfolgt, daB die miteinander zu verbindenden Fldchende-
reiche unter Druck und Wirme sufeinander geprelt werden.

Dsbei wirkt sich die Trapezform glnstig aus.

“zch bevorzugter Ausfilhrungsform der Erfindung sollte Jede

Werdung randseitig zwei Rippen zur Bildung eines Zulsufka-

rels und Ablaufkanals aufweisen, wobei die urnter einsm Win-

zel zu diesen Kandlen angeordneten Rippen an den zerZlen en- .
ien. Dann kdnnen nimlich die beiden Lagen so zusammengeflgt
werden, daB jede Lage einern Teill, insbesondere die Exlfte

-rcn Zulaufkanal und Ablaufkansal definiert. In dem dazwischen-

_iegenden Bereich definieren die Rippen der einer urd der

Sh

~deren Lage dle Verbindursskendle.

" Zur Erzielung eines mCglicrzst guten Wirkungsgrades 1st es an-
custreben, die Trigerflissigkeit mdglichst gisickhmifig Uber
iie Oberfliche zwischen Zulauf- und Ablsufkarsl verteilt
f2ieBen zu lassen.

Zs wird daher erfindurgsgzzzif vorgeschlzgen, zwischen Zu- und

L)

BUREA [
{} NPI

\/1‘/ " I*0 _g



WO 81/03058 PCT/EP81/00029

_.‘7..

Ablaufkanal ein oderlmehrere sausgleichskandle vorzusehen,

die eine gleichmaBige Verteilung der Wiarmetrigerfliissig-

keit durch den, in diesen KanHlen stattfindenden Druckaus-
gleich gewghrleisten. Die Au;gleichskanéle weisen vorzugs-
weise den gleichen Querschnitt auf wie die Zu- und iblauf-
kandle. Je nach Kunststoffart und Wiarme- bzw. K&ltebelastung
an gewlnschten Stellen sind Zu- und Ablauféffnungen angesetzt.
die einen nicht gewlinschten Uberdruck zwiséhen den Lagen der
Vorrichtung verhindern.

In weiterer Lusgestaltung der Erfindung wird vorgescalagen,
beli einer endlosen bahné:tigen Vorrichtung der hier in Rede
stehenden Art, welche mit L&ngskendlen versehen ist, zum Zwecke
der Zu- und Abflhrung der Trigerfliissigkeit an beliediger ge-
winschter Stelle einseitige, cusrveriauferde Schilschlitze
anzubringen. Dadurch wird eine Zufuhr bzw. Abfuhr der Triger-
fllissigkeit an beliebiger Stelle mdglick, ohne daB éie Weiter—
fithrurg der 3ahn an ihren FEnder dadurch cehindert wird.

Auf dern Schdlschlitzen kdnnen vorgugsweise unter Verwendung
von Utergangsprofilen Sammelrokre befestigt werden. J= nach fn-
bringung der Schilschlitze kiznen die Zstren in zwel Richtun-

gen ziv der Trigerflissigkeit tszufschlzzt werden.
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Es sind FuBbodenheizungen bekannt, bei denen von eirem gas-
formigen oder flﬁssigen Medium durchstromte Rohrschlangen
oder elektrische Widerstandskabel in den Bdden von Gebauden
verlegt sind. In Neubauten ist dieses,ohne allzu grole zu- -
‘sitzliche Kosten zu verursachen, méglich. Sollen jedoch Alt-
bauten saniert werden, so erfordert die Anlage einer FuB-
bodenheizung einen vergleichsweise groBen Aufwand, da dies
mit erheblichen baulichen VerZnderungen verbunden is%t.

Soll dariiber hinaus eine Niedertemperaturheizurg in Form
einer FuBbodenheizurg eingebeut werden, die der =insstz von
Umweltenergien mit Hilfe, beispielsweise von Wermepumpen,
ermdglicht, so ist dies ohne den Einbau neuer Edder bzw.
Decken nicht durchfihrbar, d.h. in nahezu 2llen Fallen auch
kostenmdaBig nicht tragbar. Gleiche Probleme treten zuch

bei Decken- und Wandreizunger auf.

Der Erfindung liegt deher weiterhin die Aufgabe zugrunde,
unter Vermeidung vorerwdhnter NachTteile eine Vorrickzung der
eingangs genannten Art zu schaffen, welche in einfacher Veise
eine ‘Installation zum Zwecke einer Heizung oder Zihiung von
Riumen ermdglicht, orne daR == der vorhandenen Deckenkonstruk-
tion bauliche Verdnderungen oisr zusiatzliche zirdauten vorge-

nommen werder miussen.
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GemdB der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB die Vor-
richtung aus einer aufrollbaren, diinnwandigen Bahn besteht,

deren Zéngskanéle mit Querkandlen in Verbinduﬁg stehen, die in

an den Querseiten der Bshn dicht befestigten Randprofilen vor-
handen sind, wobel die Kan&dle derart bemessen sind, daB eine
gleichmdBRige Durchstrdmung mit einem spezifischen Flissigkeits- -
volumen von Keiner als 1 l/m2 erfolgt. Durch diese Ausgestaltung
wird erreicht, daB die Bahn in beliebiger Linge entsprechend

der vorliegenden RaumgroBle von einem endlos hergestellten Band

geschnitten werden kann und mehrere derartiger Bahnen zur ent-

6]

prechend bendOtigten Breite zusammengesetzt werden kdnnen. -
Somit kann jede beliebige Raumgrundflache mit einer Bodenmatte
ausgelegt werden, orne daB bauliche MaBnaghmen an der'Déckeﬁ~
oder FuBbodenkonstruktion erforderlich werden. Die so auf den
3oden ausgelegte lMatte kann nachtriglich in.bekannter Weise
durch eiren Teppich- oder FuRbodenbelag abgedeckt werden.

Durch die besondere Zemessung der Kandle wird erreicht, daB das
System mit einem Mirimum an Wesserinhalt auskommt, so daf bei
einer etweigen Leckzge nur eine vergleichsweise geringe Wasser-
nenge austreten kerpm. AuBerdem kann die Warmekapazitit des Heiz-
systems vernachlassigbar klein gehalten werden, so daB
zurzfristizes Aufheizen bzw. Lbkihlen mdglich ist und damit

auch eine sffektive schnell ansprechende Nachtabsenkung und

Wlederaufreizung durchgefiihrt werden kann.
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Vorteilhaft sind iber die L&nge der Bahn ein oder mehrere
die Langskandle unterbrechende Querkaﬁéle vorgesehen. welche
einen Druckausgleich und damit eine gleichméﬁige Durch-
strémung des gesamten Kanalsystems der einzelnen Bahnen

bewirken.

Gemééréinem weiteren Merkmal der Erfindung befinden sich

an den Lingsseiten der Bahnen Vorspringe, deren Hohen etwa
der halben HShe der Bahn entsprechen und die héhenﬁersetzt
zueinander angeordnet sind. Durch diese Ausgestaltung 1ist
es moglich, benachbarte Bahnen mit ihren gegeneinander
héhenversetzten Vorspriingen zu;ammenzufﬁgen und diese, bei-

spielsweise durch SchweiBen, Kleben od.dgl., fest miteinander

zu verbinden.

Nach einem weiteren Vorschlage der Erfindung sind die Rand-
‘profile aneinandergefigter Matte bildender Bahnen dicht mit-
einander verbunden, z.B. durch eine muffenartige Ausbildung,

so daBl eine einwandfreie dichte Verbindung gewzZhrleistet ist.

Als AnschlufR fur dex Zu- und Ablauf einer aus mehreren Bahnen
bestehenden Matte k3¥rnen FuBlboden- und/oder Deckenleisten

dienen, die mit La&rzskan8len versehen sind.
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Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind an Hand der Zeichnungen

ndher erlautert, und zwar zeigt:

10

17

12

eine Draufsicht auf eine Lage einer ersten Ausfilh-
rungsform der erfindungsgemizfen Vorrichtung,

einen Schnitt gemdB der Linie II - II durch eine
aus zwel miteinander verbundenen Lagen bestehende
Vorrichtung nach der Erfindung,

in schaubildlicher Darstellung ein Elemers der Vor-
richtung mit teilweise auseinandergezogersn Lagen7'
eine Dresufsicht einer zweiten AusflihrungsZorm,

in schaubildlicher Darstellung eir Elemers der er-
findungsgeméfRen Vorrichtung in einer dritten Ausfiih-
rungsform,

eine geschnittene Ansicht der Figur 5,

eine geschnittene Ansicht der Figur 1, jeioch mit

aufgesetzter Zu- oder Abfiihrung,

verschiedene Moglichkeiten der Zufihrung der Triger-
flussigkeit,

in schaubildlicher Darstellung eine vierts Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemifen Vorrichtuing,

eine Draufsicht mehrerer zu einer “ztte zusammen- '
gefligter Ez¥Znen ﬁnd

in schematischer Darstellung die Zcre eirss Raures

it verlegter Bodenmatte.
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Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte Vorrichtung besteht

aus zwel miteinander verbundenen Lagen 1, 2 aus einem Kunst-
stoffmaterial. Die Lagen 1 bzw. 2 weisen jeweils auf ihrer der
anderen Lage zugekehrten Seite zwischen randseitigen Rippen

3, &4 bzw. 5} 6 eine Vielzahl von regelmiZfBig angeordneten Vorsprin-
gen 7 bzw. 8 auf. Die Vorspringe 7 bzw. 8 weisen eine im wesent-
licken guadratische Grundflache und einen im wesentlichen tra-
pezfirmigen Querschnitt auf. Die GrundflZche der Vorspringe 7/ bzw.
8 ist kleiner als die zwichen diesen Vorspringen 7 bzw. 8 ver-
bleibende Flache, so daB nach dem Zusammenfiigen der beiden Lagen 1,
2 die erhobenen Fl&achen der Vorsprﬁnge 7 bzw. 8 gegen vorsprurgs- -
freie Bereiche 9 der Jjeweils anderen Lage anliegen und dort durch
Anwendung von Druck und Wirme-mit diesen Bereicksn 9 verschweilt
sind. AuBerdem sind auch die Rippen 3 und 4 der Izge 1 mit den
zugeordneten Rippen 5 bzw. 6 der anderen Lage 2 —erschweif:.

fuch die Rédnder 10 bzw. 11 der beiden Wendunger ~ bzw. 2 sird
niteinander flissigkeitsdicht verschweiBt, wobei im Bereick des
Randésqﬂﬂ zwischen den Rippen 3, 5 bzw. &, 4 urd der benack- |
barten Reihe der Vorspriinge 7 Offnungen verbleibsn, durch die

die Irdgerflussigkeit in Richturg des Pfeils 12 in die Vor-
richiung eintreten und in Richturg des Pfeils %% =zus dieser

sustreten kann.

wie ersichtlich, ist zwischen den miteinender —werschweiBter =Zippen

2 urd 5 bzw. 6 und 4 sowie den benackbarten Reirz~ der Vorszrin-

:CT?E\
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ge 7 bzw. 8 ein an die Offnung 12 anschlieBeqder Zulauf-

kanal sowie ein an die Offnung 13 anschlieBender Ablauf-

kanal 15 gebildet. Zwischen Zulaufkanal 14 una Ablauf-

kanal 15 ist durch die Anordnung der Vorspriinge 7 bzw. 8

eine Vielzahl von Verbindungskanilen 16 gebildet, durch die die
Tragerflissigkeit strdmen kann. Diese Verbindungskanile 16
werden auch aann gebildet, wenn die sich quer zu den Rippen

5 - 6 erstreckenden Reihen der Vorsprlinge 7 bzw. 8 zu Quer-

rippen vereinigt sind.

Bel dem in Fig. 3 dargestellten Ausfihrungsbeispiel weist die
in der Figur untere Lage 1 suBer den randseitigen Rippen 3

und 4 eine Vielzahl von sich parallel zu diesen Rippen 3, 4
erstreckenden Langsrippen 47 auf. Der Abstand der randsei-
tigen Rippen % bzw. 4 von der jeweils n#ichsten berachbartern
Langsrippe 17 ist grdBer als der Abstand der Ubrigen Léngs-
rippen 17 untereinander, so daB zwischen den rancseitigen Rip-
pen 3. 4 und der jeweils berachbarten Langsrippe 7“7 der Zu-
laufkanal 14 und déi £blaufkanal 15 gebildet sind. Aus Stabi-
litatsgrinden sind die randseitiger Rippen 3, 4 urd die Jje-
weils benachbarten Lingsrippen 17 etwas breiter zusgefikrt &is
die Ubrigen L&ngsrippen 17. Alle Rippen besitzen sinen iz we-
sentlichen trapezfdrmigen Querschnitt. Die obere Lage 2 weist
wiederum die randseitigen Rippen 5 und 6 auf, ar die ein sich

in Léngsrichtung der Lage 2 erstreckender ripperirsier Beresich

3UREA U
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zur Bildung des Zulaufkanals 14 béw. des Ablaufkanals 15
anschlieBt. Zwischen diesen rippenfreien Bereichen er-
streckt sich eine Vielzahl von Querrippen 18,.deren Pro-
f£il und Stdrke im weserntlichen den der Lingsrippen 17/ ent-

spricht.

Nach Vereinigung der beiden Lagen 1, 2 durch Druck und

Warme sind jeweils die randseitigen Rippen 3 und 5 bzw.

4 ynd 6 miteinander verschweiBt. AuBerdem snd die er-
hobenen Fliachen der ILingsrippen 17 uzd der Querrippen 78
bereichsweise miteinander verschweift. Auch die Rander 10
und ‘11 sind fllUssigkeitsdicht miteinsnder verschweilit, wobel
im Bereich des Randes 11 an den Zulaufkanal 14 und an den
Ablaufkanal 15 anschlieBende Offnungen verbleiben, iiber die
die Tr8gerfliissigkeit in Richtung des Pfeils 12 in den Zu-
laufkanal 14 eintreten und in Richtuzg des Pfeils 13 aus dem
Ablaufkanal 12 austretven kann. Langs*lopen 17 und Querrippen
'48¥bildén eire Vielzzhl von Verbindurzgskandlen zwisckezn Zulauf-
kana1714 uné ~vlaufkenal 15, wobel die VerbindungskanZle ab-
wechselnd im =Zereich der unteren Lags 1 und der obeen Lage 2
verlaufen, so daB beiz DurchfluB der Zrigerfliissigkeit eine
turbulente Svrdmurg sristeht, die den Warme- bzw. Ki&ltsiber-

gang innerhglt der Lrzgerfliissigkeit fdrdert.

In den Figurer ist nicht dargestellt, daB bei Verwenduz
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der Vorrichtung auf der Lauf- oder Decken- bzw. Wand-
seite verschiedene dekorative Ausbildungsformen an-

gebracht sein konnen.

Die erfindungsgeméﬁe Ausfliihrung bewirkt bei der FuB-
bodenanlage den grofen Vorteil, daR die Oberfliche
z.B. als Teppichﬁoden.ausgebildet sein kann und die
Ubertragung der Wirme bzw. Kdlte fast direkt ohne
Verzdgerung durch Uberlagerung eines Estrichbodens
durchgefihrt wird. Preislich ist die erfindungsgemiRe
susfikrung wesentlich gilinstiger als die mit viel hand-
werklicher Tatigkeit verbundene, bisher bekarnnte Aus-

bildungsform.

Bel der Ausbildung des erfindungsgemiBen Gegenstandes

2it z.B. einer teppichbodenartigen Oberfliche kann in
einfachster Weise die Mattenform an Ort und Stelle
verschweiBt werden, und dort, wo 116bel oder andere
Segenstdnde eine zu grofe Flichenpressung bewirkeﬁ, ist
es nicht notwendig, besondere Vorrichtungen vorzusehen,
denn Eindellungen durch z.B. SchrankfiiBe sind nicht nach-
seilig, da die Tragerfliissigkeit in die n#chsten Zanile
welterflieBt und lediglich die eingedellte Fliche nicht

els Heiz- bzw. KihlflZiche zur Verfiigung steht.
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So ist z;B. die Rshmenbewehrung eines schweren Schran-
kes dazu geeignet, die DurchfluRmenge der Tragerflﬁssig—
keit zu reduzieren, so daB eine Aufheizung bzw. Abkih-
lung der.Gegensténde im Schrankinneren wunschgerecht

vermieden wird.

VDﬂe erflndungcgemaﬁe Konstruktion kann ebenfalls mit

einer Kiihlfliissigkeit beschickt werden, die z.B. Decken,
Winde und/oder FuBbdden kithlt, so daf bei normaler Raum-
beliiftung nicht Kaltluft den Raum durchstromen muf, sondern
die Abstrehrlungsflichen die strdmerde Luft entsprechend ab-

kihlen.

Heizflichen im Winter konnen somit Kilthlflichen im Sommer

bedeuten.

Bei der Lusfilhrung nach Figur 4 ist mit 19 der Zulaufkanal
‘und mit 20 der Ablaufkanal bezeichret. Zur TergleichmidBi-
cung der Fliissigkeitsstrdmung sind Ausgleichskandle 27 |
vorgeseher. Zur beliebigen Ein- und Ausspeisung erhalten
die Ausgisickskandle 21 vorzugsweise die gleichen Quer-
schnitte wis die Zu- und Ablaufksnile 19, 2J0. Dadurch

wird erfirdunssgemil der Grundgedanke verfclgt, daB eine

nicht zu gro3e geometrische HOhe eine Deformierung der

aufeinanizsrzeschweilten Platten verursacht, z.B. bei Wand-
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elementen oder sehr steilen Dachneigungen, wird die
geometrische HOhe an der wunschgerechten Stelle durch

des Abzapfen an einem entsprechenden Kanal ermogllchd.

Hierdurch wird entsprechend der Warmebelastung und
der Kunststoff-Festigkeit, Rechnung getragen gegen

Uberdruck.

Bei der Ausfiihrung nach Figur 5 - 9 ist die erfindunss-
gerzle Vorrichtung in Form einer endlosen Bahn mit i=n

Lérngsrichtung verlaufenden Kandlen dargestellt.

Die obere Lage ist mit 22 und die untere Lage der Vor-
richtung mit 2% bezeichnet. Zum Zwecke einer Einspei-
surg i1st ein Sch 3 lschlitz 24 vorgesehen, der die obsre
Lege 22 durcbdringt und quer zu den Lingskandlen 25

ver_guft.

Die beiden Lzgen 22, 23 sind profiliert und miteinanier

verschwelBt.

Die Schilschlitze 24 kfnnen an jeder gewiinschten Stelle

I3A

der erfindungsgemdfBern Vorrichtung vorgesehen sein.

trl
(]
=

L der Ausfihrung nect Figur 7 sind iiber das Ubergergs-
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profil 26 Sammelrohre 27 an den Schalschlitz 24 ange-
schlossen. Diese kOnnen in herkdmmlicher Weise, beil-
spielsweise durch Klebung, SchweiBung od.dgl..an der
Oberseite der oberen Lage 22 bzw. des Ubergangsprofils

26 befestigt sein.

Bel d;;”Ausfﬁhrung nach Figur 8 erfolgt die Zu- bzw.

Ableitung der Trégerflﬁssigkeit von den an den Rand-

seiten éngebfachten Sammelrohren 27. Bei der Ausfiih-

rung nach Figur 9 kann sich die zugefihrte Trager-

flissigkeit liber einen Schdlschlitz 24 nach beiden -
Seiten hin aufteilen, so daB gegeniiber der randsei-

tigen Zufiuhrung die doppelte Menge zugefihrt werden

kann. Ebenso wird der Ubergang in Léngsrichtung nicks

durch die sonst verléufenden Zu- oder AbfluBrohre ge-

stort.

instelle der Ubergangsprofile 26 und des Sammelrohresz 27
ist es auch moglich, auf der Ober- bzw. Unterseite dzr
Vorrichtung flackzeformte Rohre direkt iiber den Schil-

schlitzen 24 aufzuschweilRen oder zu kleben.

Zei der Ausfihrurg nach Figur 10 - 12 ist mit 28 die

aufrollbahre, dirnwandige Bahn bezeichnet, welche sus
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einer oberen und unteren Lage gebildet ist, zwischen

denen sich eine Vielzahl von Liangskanilen 29 befindet.

Uber die Linge der Bahn 28 sind Querkanile BO'vorge—

sehen, welche einen Druckesusgleich und dzmit eine gleich-
naRige Durchstromung der Beshn 28 sicherstellen. An den
Léngsseiten der Bahn 28 befinden sich Vorspriinge 31, 32,
die jeweils etwa die halbe Hdhe def Hohe der Behn 28 auf-
weilsen und hohenversetzt zueinander angeordnet sind. Durch
dlese Ausgestaltung kdnnen die einzelnen Bahnen 28 urter
Uberleprung der Vorspriinge 31, 32 benachbarter Bashner 28
zusammengefigt werden, und zwar durch VerschweiBung, Jer-
klebung cd.dgl., wie aus Figur 11 hérvorgeht. Somit kdnnen,
Jje nach der vorhandenen RaumgriRBe, beliebig groBe Matven zu-
sammengestellt werden, da die bendtigten Léngen lediglich
von einer vorgefertigten aufgerollten Bahn auf MaB abze-

schnitten werden missen.

An den Siirnseiten der einzelnen miteinarder verbundenen
Bahnen 22 steheﬁ deren LangskanZle 29 mit Querkandler in
Verbindurg, die sich in Rarndprofilen 33 befinden, die dickt
mit den 3Sirnseiten der einzelnen Bahnen 28 verbunder sind.
Die Querzzndle In den Rendprcfilen %3 dieren der Zu- und
Abfuhr fir den die einzelnen Bzhnen 28 durchstrdmendzn Tri-

ger. Die Randprofile 33 kirnern rit AnschluBstutzen 3- aus-—
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geriistet sein, so daf diese dicht miteinander verbind-
bar sind. Es sind jedoch auch muffenartige Anschliisse

od.dgl. moglich.

Wie aus Figur 1ﬁ ersichtlich, kann die Zu- und Abfuhr des
Trigers zu einer den Boden eines ganzen Raumes bedeckerden
- Matte aus einzelnen Bahnén 28 liber Kandle 35 erfolgen, die
sich in den FuBbédenleisten 36 befinden und mit den Quer-

ksndlen in den Randprofilen %3 in Verbindung stehen.

Die Bemessung der Kanidle 29 und 30 der Bahnen 28 sowie der
Kandle der Randprofile 3% erfolgt derart, dall eine gieich~
miBige Durchstrdémung mit einem minimalen spezifischen
Flissigkeitsvolumen erfolgt, so daB nur eine vergleichs-
weise geringe Wassermenge pro Quadratmeter bendtigt wird,

um eine einwandfreie Kihl- bzw. Heizwirkurg zu erreicken.
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PATENTANSPRUCEHE:

1. TVorrichtung zur Ubertrsgung von Wirme oder Kdlte auf

einen diese durchstromenden Trager, dadurch gekennzeichnet,

dafl diese aus zwel aufeinander angeordneten elastischen
Lagen aus Kunststoff besteht, wobei wenigstens eine der
Lagen (1 bzw. 2) auf ihrer der anderen Lage (1 bzw. 2)
zugewandten Seite eine Vielzahl von Vorspriingen (7, 8)
und/oder Rippen (3 - 6, 17, 18) zur Bildung von Verbin-
dungskanilen (16) aufvweist und die jeweils andere Lage
nit den erhobenen Flééhen der Vorspringe (7, 8) und/oder
Rippen (3 - 6, 17,; 18) wenigstens bereichsweise verbunden

ist.

2. Vorrichtung nach inspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Vorspriinge (7, 8) und/oder Rippen (17, 18) regel-

malig angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach inspruch 1 und/oder 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die jeweiligen AuBenseiten der, Lagen

1, 2) glatt sind.

4. Vorrichtung nach inspruch 1 und/oder einem oder meh-

reren der vorhergeherden, dsdurch gekennzeichnet, daB
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beide Lagen (1, 2) profiliert sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 71 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekenﬁzeichnet, daBl die Grund-

fliche der jeweiligen Vorspriinge (7, 8) und/oder Rippen
(17, 18) kleiner ist als die Fldche der z&ischen den Vor-
spriingen und/oder Rippen liegenden Bereiche (9) und daB
die érhobenen Flichen der Vorspringe (7, 8) und/oder Rip-
pen (17, 18) der einen Lage (1 bzw. 2) unter Belassung
von Verbindungskzrilen (16) mit diesen Bereichen (9) der

anderen Lage (7 bzv. 2) verbunden sind.

6. Vorrichtung rach Anspruch 1 undé/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzsgichnet, daB die beiden
Lagen (1, 2) Uber die erhobenen Fl&chen ihrer Jjeweiligen
Vorspringe (7, 8) und/oder Rippen {3 - 6, 17, "8) nitein-

ander verbunden sind.

7. Vorrichtung nzch Anspruch 1 uni/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzsichnet, dal beide Lagen

(1, 2) jeweils eire Vielzahl von zusinander parallelen Rin-
4

pen (17, “&) aufwsisen.

8. Vorricztunz zszch Anspruch 1 uri/oder einem oder mehreren

[N

der vorhergehendsn, dzdurch gekenrzsichnet, de3 die beiden
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Lagen (1, 2) derart miteinander verbunden sind, daB ihre

jeweiligen Rippen (17, 18) einen Winkel zueinander bilden.

9. Vorrichtung nach Anspruch % und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daB der Winkel

zwischen den Rippen (17, 18) der beiden Lagen (1, 2) 90° be-

tragt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 71 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand

von zwel in Randndhe angeordneten Rippen (3, 17 bzw. 4, 17)
zur Bildung eines Zulaufkanals (14) bzw. Ablaufkanals (15)

groBer ist als der Abstand der iibrigen Rippen (17). ¢

11. Vorricktung nach Anspruch 71 und/oder einem oder mehreren

der vorkergehenden, dadurch gerzennzeichnet, daB die randsei-

tigen Rirpen (3 - 6) eine grdRere Breite besitzen als die

Uorigen Zippen (17).

“2. Vorrichtung nach Arspruch 1 und/oder einer oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gezennzeichnet, daB die Rippen

(2 -6, 77, 18) im Querscanitt Trapezform aufweisen.

“3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

cer vorksrgehenden, dadurch gezennzeichnet, dzf jede Lage

BUREAD
{, QNP1
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(1, 2) randseitig zwei Rippen (3, 4 bzw. 5, 6) zur Bil-
dung eines Zulaufkanals (14) und Ablaufkanals (15) auf-
weist und daB die unter einem Winkel zu diesen Kandlen
(14, 15) angeordneten Rippen (18) en den Kandlen (14, 15)

enden.

14, Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daB eine Isoliexr-

schicht auf der strahlungsfreien Seite besteht.

- 15, Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daB die strah-

lungsfreie Seite oder die Isolierschicht eine Haft- oder
Klebeschicht zur Befestigung auf einem Untergrund odsr zur

Befestigung von Dekorstoffen aufweist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem

Zulaufkanal (19) und dem Ablaufkanal (20) zusitzlick ein oder

mehrere Ausgleichskanile (21) angeordnet sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einen oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, dal die Ausgleichs-

kandle (21) vorzugsweise den gleichen Querschnitt wis die Zu-

(19) und Ablaufkanile (20) aufweisen. D
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18. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daB Jje nech Kunst-

stoffart und Warme- bzw. K&ltebelastung an wunschgerechter
Stelle Zu- und Ablaufdffnungen angesetzt sind, die einen
nicht gewﬁﬁschten Uberdruck zwischen den Lagen der Vorrich-

tung verhindern.

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daB zum Zwecke

der Zu- und Abfihrung der Trigerfliissigkeit an beliebiger
gewinschter Stelle einseitige, querlaufende Schilschiitze (24)

angebracht werden.

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekenrzeichnet. dal auf Zen Schil-

scalitzen (24) vorzugsweise unter Verwendurg von Ubergangspro-

filen (26), Sammelrohre (27) befestigt sind.

21. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekenrzeichnet, dad diese iiber den

Schélschlitz (24) in zwei Richtungen mit der Trigerfiiissigkeit

pesufschlagt ist.

22. Vorrichtung nach inspruch % und/oder einem odser mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekenngzeichne*. daR die

tn
(]
[h]
o
n

einer aufrollbaren, dinnwandiger Zshr (28) bes:teht, Zeren
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Lingskandle (29) mit Querkandlen in Verbindung steher,
die in an den Querseiten der Bahn (28) dicht befestigten
Randprofilen (33) vorhanden sind, wobei die Léngs¥ uzd
Querkandle (29) derart bemessen sind, daB eine gleick-
méBige Durchstrdmung mit einem spezifischen Flissig-

keitsvolumen von kleiner als d 1/m2 erfolgt.

23. TVorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

- der vorhergehenden, dadurch gekennzeichnet, daBl liber die Lin-

ge der Bahn (28) ein oder mehrere die Lingskandle (22) unter-

" brechende Querkandle (30C) vorgesehen sind.

24, Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder tinem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch-gekennzeichnet, daB sich an den

Lingsseiten der Bahn (28) Vorspringe (31, 32) befinden, deren
Hohen etwa der halben HShe der Bahn (28) entsprechen und um

dieses MaB hohenversetzt zueinander angeordnet sind.

25. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekenngeichnet, daB die Zandpro-

file (33) aneinandergefiigter eine Matte bildender Bzznen (28)

dicht miteinander verbunder sind.

25. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder einem oder mehreren

der vorhergehenden, dadurch gekenngzeichnet, dafl als inschlull




WO 81/03058 PCT/EP81/00029

- 27 -

flir die Zu- und Abfuhr des Trégers einer aus mehreren
Bahnen (28) bestehenden Matte FuBboden- (%6) und/oder
Deckenleisten dienen, die mit Ldngskandlen (35) ver-

sehen sind.

27. Verwendung ‘der Vorrichtung gemaB Anspruch 1 und/
oder einem oder mehreren der vorhergehenden zu Heizungs-
oder Kiihlzwecken fiir Decken und/oder FuBbdden und/oder

Jande.
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