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Zbiornik z tworzywa sztucznego, spos6b zamykania tego
zbiornika oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Wynalazek niniejszy dotyczy zbiornika, ktéry
najkorzystniej jest wykonany catkowicie z tworzy-
wa sztucznego, uzywany zwlaszcza jako puszka na
olej, 1 ktéory w obszarze pokrywy lub gbérnego dna
zaopatrzony jest w zamykane za pomocg spajania,
wystajace: obrzeze, otaczajgce szczelinowy otwor
do napelniania, a ponadto wynalazek ten dotyczy
sposobu i urzgdzenia do zamykania takiego zbior-
nika.

Znane juz sa zbiorniki z tworzywa sztucznego,
zaopatrzone 'w umieszczony ‘na gérnej ich stronie
szczelinowy otwoér da napelniania, oraz w wystaja-
ce z gérnej strony tego zbiornika obrzeze, ktére
mialo postaé ruchomych warg i ktére po napemie-
niu zbiornika bylo zamykane za pomocg klejenia
albo spajania. W zbiornikdch tych gérna ich stro-
na jest na ogét plaska, tak ze przy zamykaniu warg
tworzacych lejek wlewowy, material musi byé od-
ksztalcany przez §ciskanie, skoro nie jest mazliwe
poddawanie sie- gébrnej strony zbiornika w celu
umozliwienia zamykania szezelinowego otworu.

Natrafia sie tu na trudno$ci, spowodowane prze-
waznie malg podatno$cig przeznaczonego da danego
celu materialu, a zwlaszcza spowodewane tym, ze
wargi obrzeza otworu do napelniania tworza w
istocie zamkniety pierScien, ktéry wyklucza odpro-
wadzanie nadmiaru materiatu przy ich $ciskaniu,
i dlatego przy tej operacji nie da si¢ uniknaé two-
rzenia sie fald. Wskutek tego w obrzezu zamknie-
tego otworu mogg zdarzaé sie niespojone miejsca
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lub przewody powietrzne, a zatem zamkniecie mo-
ze nie by¢ szczelne.

Nastepna wada polega na tym, ze po sklejeniu
lub spajaniu brzegéw warg, w potgczeniu tym znéw
wystepuja sily, ktére usituja go rozlgczyé, a ktére
pochodzg z odksztalcenia czeSei gérnej strony zbior-
nika i obrzeza otworu, tak ze podczas uderzen, zda-
rzajacych sie podczas transportowania i magazyno-
wania, takie polgczenie spajane luzuje si¢ i staje
sie nieszczelne. Przy sklejaniu lub spajaniu znanych
obrzezy otworu do napelniania trzeba zatem brzegi
warg wzajemnie dociskaé ze stosunkowo duza, przez
dluzszy okres czasu przykladang sila. Wskutek tego
przy odksztaleaniu ich mogg powstawaé pekniecia
u nasady tych warg. )

W znanych urzadzeniach najwazniejsza wada po-
lega na tym, ze obrzeze otworu do napeiniania bar-
dzo duzo wystaje ponad gbérng powierzchnie zbior-
nika. Azeby mozina bylo ukladaé takie zbiorniki
w sterty, trzeba zatem aby odpowiednie wglebie-
nia, wykonywane w dnie stawianego na goérze
zbiornika byly dostatecznie glebokie, a to wplywa
niekorzystnie na pojemno$§é¢ takiego zbiornika.

Wynalazelt dotyczy zbiornika z tworzywa sztucz-
nego, ktéry na swej gérnej stronie ma szczelinowy
otwér do napelniania, zaepatrzony w wargi, ktére
przebiegaja lejkowato, zamykane s3 za pomocay
sklejenia lub spajania, wychodzg z brzegéw otwo-
ru do napelniania i wystaja ponad gérng strone
zbiornika, a celem tego wynalazku jest usuniecie
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wyliczonych wyzej wad, wspomnianego na wstepie
zbiornika z tworzywa sztucznego.
Na og6! wynalazek polega na tym, ze przy nie-
zamknietym zbiorniku jego gérna strona jest w ten

spos6b uksztaltowana, ze jest calkowicie lub czes-

ciowo wypukla w kierunku na zewngtrz i ma moz-
no$§¢ uginania sie, a przy zamknietym zbiorniku
goérna jego strona siega swg wypuklo$ciag do we-
wnatrz, przy czym co najmniej w obszarze. tego
wglebienia gbérna. strona; zbiornika jest zaopatrzona
w szczelinowy otwor do napelniania, ktoéry ograni-
czony jest dwiema calkowicie lub cze§ciowo nieza-
leznymi wystajagcymi wargami, ktére w stosunku
do goérnej strony zbiornika zajmujg mniej wiecej
prostopadle polozenie.

Ten szczelinowy otwoér do napelniania jest przy
tym tak dobrany wymiarowo, ze w niewypuklym
stanie gornej strony zbiornika zachodzi przyleganie
brzegow tego otworu. Podczas wciskania wypuklej
gérnej strony tego zbiornika w kierunku do we-
wnatrz, przy odwrotnej, a zatem skierowanej ku
gorze wypuklosci nastepuje wzajemne zbliZenie nie
tylko brzegdbw szczeliny, ale przede wszystkim
brzegobw wystajgcych warg, tak Zze przy 1aczeniu
brzegéw warg nie jest konieczne zadne odksztalca-
nie nasad tych warg.

Wystajgce cze$Sci warg po obydwoch stronach
szczelinowego otworu do napelniania, przy nieprze-
sklepionej gdrnej stronie zbiornika, sg ustawione
mniej wiecej prostopadle do niej, tzn. z gbrng stro-
ng zbiornika tworzg one kat prosty lub mniej wie-
cej prosty. Wzajemne przesuwanie sie elementéw
warg jest ulatwione dzieki temu, ze nie ma zZadne-
go powiazahia pomiedzy umieszczonymi z oby-
dwoch stron otworu do napelniania wargami, tak
ze przy wciskaniu wypuklej strony gérnej zbiorni-
ka kazda z nich moze swobodnie poruszaé sie odpo-
wiednio do przebiegu procesu odksztalcania.

Za pomocy pionowo do gbérnej strony zbiornika
ustawfc’jneg'o ukladu warg zamykajgcych, w olbsza-
rze otworu do napelniania zostaje bez trudnosci
uzyskane to, ze we wecisnietym polozeniu goérnej
strony zbiornika brzegi warg otworu do napelnia-
nia same przez sie stykajg sie. Po przegieciu wy-
puklej strony goérnej zbiornika do wewnatrz, po
przekroczeniu polozenia plaskiego, zostaje juz unie-
mozliwioné’ odsprezynowanie z powrotem. Siega-
jaca do wnetrza zbiornika wklesla jego gérna stro-
na pozostaje po tym sama przez sie we wecisnietym
polozeniu i utrzymuje w stanie bez naprezen we-
wnetrzihych brzegi warg wzajemnie dociséniete. -

W ten sposOb’ nacisk, wywierany przez szczeki
spajajgce urzgdzenia na brzegi ‘warg przy spajaniu
lub sklejaniu, moze byé¢ znacznie mniejszy i moze
byé ‘Wy\'vierany tylko przez krotki okres czasu. Wei-
skanie gbrnej powierzchni zbiornika moze byé uta-
twione za pomocg wykonania na niej wytloczen lub
podobnych odksztalcen.

Za pomoca weciskania gbrnej strony zbiornika do
jego wnetrza zostaje réwniez uzyskane to, ze wargi
zamykajgce tylko nieznacznie wystajg ponad gor-
ng strone zbiornika, tak ze konieczne do stertowa-
nia wgltebienie w dnie stawianego z gory zbiorni-
ka moze mie¢ odpowiednio mniejszg glebokos$é, co
wplywa korzystnie na pojemno$é omawianego
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zbiornika. Nalezy jeszcze przy tym wzigé pod uwa-
ge, ze mozliwe jest bez zadnych tr_tidnoéci to, ze
gbérne ograniczenie brzegbw warg:- w polozeniu
wyjSciowym mozna w takim stopniu uksztaltowaé

" w formie tuku, na ile jest to konieczne do uzyska-

nia prostoliniowego ograniczenia w stanie zamknie-
tym zbiornika." .

Spos6b wedlug wynalazku, przeznaczony do za-
stosowania przy zamyKaniu omawianego zbiornika,
ulegl réwniez znacznemu uproszczeniu w stosunku
do znanego sposobu, tak samo jak i urzgdzenie
przeznaczone do stosowania tego sposobu. Przy-
ktad wykonania wynalazku zostal przedstawiony na
rysunku, na ktérym fig. J pokazuje rzut aksono-
metryczny goérnej czesci zbiornika,’ fig, 2 — prze-
kroj goérnej czesci tego zbiornika, fig. 3 — rzut z
gory zbiornika o kwadratowym przekroju, fig. 4 —
rzut z goéry zbiornika o przekroju kotowym, fig. 5 —
urzadzenie zamykajgce, a fig. 6 — szczegdl tego
urzadzenia. B

Fig. 7, 8 i 9 pokazujg w przekroju gbérng czesé
zbiornika przy réznych polozeniach elementéw za-
mykajgcych, przy czym fig. 7 pokazuje otwarte po-

lozenie otworu do napelniania, fig. 8 — czeSciowo
wciSnietg goérng strone zbiornika z przylegajgcymi
brzegami warg tego otworu, a fig. 9 — wecisnietg

goérng strone zbiornika w poltozeniu koncowym,
przy mocnym przyleganiu brzegéw warg.

Zbiornik 1 wyposazony jest w goérng powierzch-
nie 2, ktéra utrzymywana jest podatnie w stanie
wstepnie naprezonym za pomocg wytworzenia wy-
puklosci, a w tym przypadku dodatkowo jeszcze za
pomocg wytloczen 3. Po przekatnej goérnej po-
wierzchni zbiornika jest zastosowana szczelina ja-
ko otwor 4 do napelniania o brzegach zaopatrzonych
w wargi 5, ktéore w obszarze otworu do napelnia-
nia wystaja z goérnej powierzchni 2 zbiornika mniej
wiece]j prostopadle.

Goérna strona zbiornika jest ponadto zaopatrzona
w nasadki 6, ktore mozna przebi¢, aby uzyskaé wy-
godniejsze oproéznianie tego zbiornika. Do opro6z-
niania zkiornika mozna rowniez wycigé trojkatny
klin przy koncu wzajemnie spojonych warg. Naj-
korzystniej jest, gdy dno zbiornika jest tak uksztal-
towane, ze zaopatrzone jest w wybranie, przezna-
czcne do przyjecia wystajgcych po spojeniu warg,
azeby dzieki temu mozna bylo stertowaé zbiorniki
jedne na drugich.

Po napelnieniu zbiornika, jego gérna powierzch-
nia 2 zostaje wecisnieta do wnetrza, tak jak to jest
pokazane linig punktowsg na fig. 2, a takze na fig.
8 1 9, dzieki czemu brzegi warg mocno dociskajag
sie wzajemnie przy zachowaniu swego prostopa-
dlego polozenia wzgledem gérnej strony zbiornika,
tak Ze nie jest juz potrzebne dalsze odksztalcanie
nasad tych warg przy lgczeniu ze sobg ich brzegbéw.
Przy przedstawionym na rysunku przykladzie wy-
konania wynalazku, wciSniety wklesty ksztalt gor-
nej powierzchni 2 zbiornika pozostaje juz w tym
stanie, tak Ze niezmieniajgce sie polozenie brzegéw
warg jest zapewnione we wszelkich okoliczno$-
ciach. S

Najkorzystniej jest gdy otwér do napelniania
jest ustawiony po przekatnej, azeby objal réwniez
najbardziej skrajna cze§¢ zarysu zbiornika, ale
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moze on jednakze zajmowaé dowolne inne potoze-
nie, takle jak pokazane jest liniami punktowymi
na flg 3.

Fig. 4 pokaque pudetko o kolowym przekroju
poprzecznym, a to w celu wykazania, ze uksztalto-
wanie gbérnej powierzchni zbiornika jest niezalez-
ne od Jego przekroju poprzecznego. Dotyczy to row-
niez wielkosci otworu do napelniania, ktéry nie-
koniecznie musi siegaé brzegu zbiornika. Zachodzi
to zwlaszcza w tym przypadku, gdy przewidziane
sg osobne miejsca przeznaczone do oprézniania
zbiornika. W kazdym przypadku jest wskazane, aby
szczelinowy otwér mial taks dlugosé, ktéra odpo-
wiadala by wklestosci na gérnej stronie zbiornika.

Fig. 5 przedstawia urzadzenie przeznaczone do
zamykania zbiornika wedtug wynalazku. Zbiorniki 1,
z miejsca gdzie sa one napelniane, sa dostarczane
na taémie przenosnikowej 11 do urzgdzenia zamy-
kajacego 12, skad sg one zabierane za pomocg urza-
dzenia przenoénikowego 13, na przyklad napedzanej
tasmy ez kofica. Gérna czes¢ 14 tasSmy 13 porusza
sie ponad przenos$nikiem watkowym lub nad sto-
tem 15, ktéry umieszczony jest na podstawie 16. Na
tejze podstawie 16 umieszczone jest z mozno$cig
pionowego przesuwu wlasciwe urzgdzenie zamyka-
jace 17.

Sklada sie ono z elementu prowadzacego 18, kt6-
Ty W calo$ci lub cze§ciowo moze skladaé sie z kraz-
kéw lub listew $lizgowych, a w obszarze chwyta-
nia warg otworu zbiornika podlega dzialaniu spre-
zyny. Przed elementem prowadzacym 18 ustawiony
jest element 19, ktéry weiska ku dotowi gérng stro-
ne zbiornika, 'ktéry zaleznie od potrzeby moze
znajdowaé sie pod dzialaniem sprezyny ‘i ktory
moze: byé: zaopatrzony w urzadzenie nastawcze 26.

Z fig. 6 widoczne: jest, ze w elemencie prowa-
dzgcym 18 dwie wsp6ipracujace tasmy bez kon-
ca 20, ktére biegng po dwbéch przeno$nikach wat-
kowych, otaczajg wargi brzegébw otworu do napel-
niania i nlezalezme od ich wlasnego potozenia przy-
trzymu]a je w polozemu wzajemnego przylegama
aby z kolei do|pr01wad\z1c je do urzadzenia spajaja-
cego 21. Urzadzenie spajajace 21 zaopatrzome jest
w szczeki spajajgce 22, bedgce :pod -dzialaniem
elektromagnetycznego wurzadzenia. sterujgcego 24
oraz pod dziglaniem sprezyn‘23, kt6ére dajg wyma-
gany ‘do ‘spajania nacisk. ‘Do ‘odprowadzania zam-
knietych juz zbiornik6w stuzy inne urzadzenie
przeno$nikowe 25.

Urzadzenie do zamykania zbiornikéw dziala w
spos6b nastepujacy:

Przychodzace z urzadzenia przenoszgcego 11 na-
pelnione juz zbiorniki 1, s przekazywane na ta$-
me przeno$nikowa 13. Nastepnie gbérna powierz-
chnia zbiornik6w jest wciskana za pomoca elemen-
tu 19, a dalej element prowadzacy 18, za pomoca
uchwycenia czeSci warg zamykajgcych przejmuje
dalsze przemieszezanie zbiornikéw do agregatu spa-
jajacego 21, przy czym ta$my 20 dalej przytrzymu-
ja razem wargi 5 i przytrzymuja je we wlaSciwym
potozeniu, tak Ze moga one wej$é pomiedzy szczeki
spajajace 22. Jezeli zostanie teraz przerwany ob-
woéd elektryczny magneséw, to pod dzialanjem

sprezyn 23 szczeki spajajace dosuwajg sie z boku.

do warg 5 i spajaja je. Nastepnie przy zamknieciu
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obwodu elektrycznego elektromagneséw 24 szczeki
spajajgce otwieraja sie, a zamkniete juz zbiorniki
trafiajg z taSmy przeno$nikowej 13 na urzgdzenie
przeno$nikowe 25.

Poniewaz proces spajania w urzadzemu 21 trwa
krétko, wiec przy utrzymywaniu odpowiedniej od-
legloSci pomigdzy zbiornikami mozna -zachowaé
ciggly ruch ta$m - przeno$nikowych 11, 13 i 25.
Istnieje réwniez mozliwo$¢ takiego sterowania za
pomocj odpowiedniego rytmicznego przerywania
przesuwu zbiornik6w, ze dla przesuwu spajania
bedzie przeznaczony okre§lony okres czasu.

W odmianie opisanego wyzej urzadzenia i jego
sposobu dzialania, zamiast krazkowego elementu 19,
wciskajgcego gbrng strone zbiornika, moze znaleZé
zastosowanie stempel naciskajgcy 27, ktéry po
wciSnieciu do wewnatrz gérnej strony zbiornika
jednocze$nie uruchamia . umieszczony przy nim
agregat spajajacy. Nastepnie zbiorniki 1 zostajg
bezpoSrednio odprowadzone poprzez urzadzenie
prowadzgce 18 do ta$my przeno$nikowej 25. Jezeli
stempel naciskajgcy 27 bedzie stosowany bez agre-
gatu spajajacego i przyjmie jedynie tylko funkcje
krazkowego elementu weciskajgcego, to spajanie
warg 5 odbywaé sie bedzie w urza‘dzemu spaja-
jacym 21.

Wedlug odmiany wykonama urzadzema zaopa-
trzony w agregat spajajacy stempel naciskajgcy 27
moze byé¢ zainstalowany na miejscu urzadzenia
spajajgcego 21, przy czym .mozna woOwczas. zrezy-
gnowaé z elementu wciskajgcego 19. Zbiorniki beda
woweczas uchwycone przez ' tasmy 20-elementu pro-
wadzgcego 18, przy czym wargi zamykajgce-pod na-
ciskiem wypuklej gbérnej powierzchni zbiornika do-
chodzg do stempla naciskajgcego 27w polozeniu

poziomym, po czym odbywa sie nastepujgce z kolei

rytmiczrie wciSniecie gérnej powierzchni zbjorni-
ka do polozenia- wklestego przy jednoczesnym spa-
janiu warg 5. W icelu utatwienia spajania wanrg za-
mykajacyeh 5, wskazane jest aby .w miejscach spo-
tykania sie tych warg, czeéé ich -wysokosci. liczac
od goérnej strony.zbiornika tworzyla pier§cieniowy
obw6d zamkniety.

Uksztaltowanie - zbiornika . wedlug - wynalazku i .
urzadzenie do jego: zamykania umezliwia- racjonal-
ne wykonywanie zamykania- zbiornikéw w:-jednym
jedynym zabiegu roboczym,; -przy -azym- staja sie
zbedne specjalne elementy zamykajgce, na przy-
klad pokrywa zamykajgca i pier§cien.

Zastrzezenia patentowe

1. Zbiornik z tworzywa sztucznego, ktéry na swej
goérnej stronie ma szczelinowy otwér do napel-
niania, zaopatrzony w wargi, ktére przebiegajag
lejkowato, zamykane sg za pomocg sklejania
lub spajania, wychodza z brzegéw otworu do
napelniania i wystaja ponad gérng strone zbior-
nika, znamienny tym, Ze przy niezamknietym
zbiorniku (1) jego gérna _bowierzchnia (2) jest
catkowicie lub czeSciowo wypukla w kierunku
na zewnatrz i ma mozno$§é uginania sie, a przy
zamknietym zbiorniku gérna jego strona siega
swa wypuklo§cia do wewnatrz, przy czym co
najmniej w obszarze tego wglebienia gérna
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strona zbiornika jest zaopatrzona w szczelino-
wy otwor (4) do napelniania, ktéry ograniczony
jest dwiema, catkowicie lub cze§ciowo nieza-
leznymi wargami (5), ktére w stosunku do gbér-
nej powierzchni zbiornika zajmuja mniej wie-
cej prostopadle polozenie. . ’ }

. Zbiornik z tworzywa sztucznego wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze ustawione naprzeciw sie-
bie wargi (5), w miejscach swego stykania sie,
na czes$ci swej wysokosci liczgc od gbrnej stro-
ny zbiornika, tworza pier§cieniowy obw6d
zamkniety. L ’
. Zbiornik z tworzywa sztucznego wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze ustawione naprzeciw sie-
bie przy otworze (4 do napelniania wargi za-
mykajgce (5) swymi sgsiadujgcymi koncami
swobodnie sie stykajg.

3 Zbiornik z tworzywa sztucznego wedlug zastrz.
1—3, znamienny tym, ze powstaly z podluznego
przeciecia otwoér do napelniania o ksztalcie wy-
dtuzonego owalu, tedacego wynikiem wykona-
nej wypukloécei na goérnej powierzchni (2) zbior-
‘nika, w stanie plaskim tej gbérnej powierzchni
zbiornika (1) zajmuje. polozenie prawie
zamkniete. i

. Zbiornik z twqrzywa sztucznego wedlug zastrz.
1—4, znamienny tym, ze gorne brzegi-warg za-
mykajacych (5), na calej diugo$ci majg ksztalt
luku, tak ze po:wecisnieciu gbérnej powierzchni
zbiornika do wnetrza tego zbiornika powstaje
mniej wiecej prostoliniowy brzeg warg zamy-
‘kajgcych.

. Zbiornik z tworzywa sztucznego wedlug zastrz.
1—5, znamienny tym, Ze gbrna jego powierz-
chnia (2) zaopatrzona jest w wytloczenia (8) lub
inne wglebienia, przeznaczone do ulatwienia
przeginania jej w kierunku do wewnatrz
zbiornika. A

. Spos6b - zamykania zbiornika wedlug zastrz.
1—8, znamienny tym, Ze po jego napelnieniu
wypukla w kierunku na zewnatrz gérna po-
wierzchnia (2) zbiornika zostaje weisnieta do
wewnatrz, a stykajgce sie po tym zabiegu war-
gi zamykajace (5) zostajg sklejone lub spojone.
. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 7, znamienne tym, ze ponad tas$mg prze-
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no$nikowsg (13), przesuwajgcg skokami lub ru-
chem cigglym napelnione zbiorniki (1), jest
umocowany element naciskajgcy (19, 26), naj-
korzystniej nastawiany pionowo, kedacy pod
dzialaniem ci$nienia lub sprezyny i stuzacy do
weiskania wypuklej gérnej powierzchni (2)
zbiornika do jego wnetrza, ktéry to element
‘wspbldziata z urzgdzeniem prowadzgcym (18),
skladajacym sie z dw6ch taSm obiegajacych
(20), chwytajgcych wargi zamykajgce (5), do-
prowadzane do zetkniecia za pomocg wciSnie-
cia gérnej strony (2) zbiornika i dociskajgcych
je do siebie az do chwili przekazania zbiorni-
ka (1) do urzadzenia spajajgcego (21), przy czym
urzadzenie spajajgce (21) zaopatrzone jest w
szczeki spajajace (22), polgczone ze sterujacy-
mi elektromagnesami (24).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym, ze

sterowane -elektromagnesami szczeki spajajg-
ce (22) sg poiaczone ze sprezynami (23), ktére
dajg nacisk wymagany do spajania warg za-
mykajacych (5), przy czym szczeki spajajace
(22) po ukonczeniu spajania sg otwierane za
pomocy elektromagneséw (24).

Urzadzenie wedlug zastrz. 8 i 9, znamienne
tym, ze najkorzystniej bedacy pod dzialaniem
sprezyny element naciskajacy, zaopatrzony jest
w mechanizm- 26, stuzacy do jego przestawia-
nia pionowego, oraz w krazki naciskajace (19).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 8 i 9, znamienne tym,
ze element naciskajgcy (19, 26) uksztaltowany
jest jako stempel naciskajacy (27).

Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze stempel naciskajgcy (27) zaopatrzony jest w
przeznaczone do spajania warg zamykaljacych
urzgdzenie spajajgce, dzialajgce po uprzednim
wecisnieciu gbérnej powierzchni (2) zbiornika.

Urzadzenie wedlug zastrz. 11 i 12, znamienne
tym, ze stempel naciskajacy (27) umieszczony
jest przed urzadzeniem prowadzgcym (18).

Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 11 i 12,
znamienna tym, Ze zaopatrzony w urzgdzenie
spajajace stempel naciskajacy (27) umieszczo-
ny jest za urzadzeniem prowadzicym (18).
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