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{54) Manipulaéné zariadenie pre automatickii centrdinu vymenu
technologickych paliet v obrabacich strojoch

1 2

Manipuladné zariadenie je wurfené pre
bezobsluzné pracoviskd s technologickou
paletou v automatizovanych vyrobnych sy-
stémoch pozostdva z vozika pohybujiceho
sa vo vedeni pozdlZ obrabacieho stroja. Na
voziku s namontované dve dvojice valte-
kovych drdh a aspoii jeden poddvac, ktory
viacngsobnym zdvihom prestiva paletu z vo-
zika do upinafa obrébacieho stroja a nao-
pak. Technologické palety do zariadenia
vkladd a vyberd prostriedok medzioperad- 6. 5
nej dopravy. ‘
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“Vynélez riesi manipulacné zariadenie pre
automatickd centralnu vymenu teclmologlc-
kych paliet v obrabacich strdjoch.

Pri trieskovom obrdbani sa- vyuZivaiji na
dopravu obrobkov do ‘obrdbacich strojov
technologickej palety. Na technologickej
pa'ete- je ohrobok upevneny a vklada sa s
paletou. do upinata obrébacicho stroja. Na
zaloZenie, vybratie z vpinata 2 odovzdanie
palety medzioperatnej doprave sa v stcas-
nosti vyuZivaja viaceré spdsoby manipulé-
cie Dané sp6soby mdéZeme rozdelit:

a) rieSenia nevyuZivajlice na rianipuld-
ciu pohyb stola obrdbacicho stroja

b) rie3enia vyuZivajiice pohyb stola s u-
pinatom.

RieSenia nevyuZivajice pohyb siola s u-
pinadom obrdbacieho stroja st zaloZené na
principe vymeny palety z jedného central-
neho miesta. V tomto mieste sa paleta vkla-
d4, vyberd i obrédba v ohrébacom stroji. Tak-
to pI‘aCU]UC(, manipulatné zariadenia pre-
pojujiice obrébacie stroje a medzioperaoCini
dopravu s pre%uvne alebo ototné. Pri pre-
suvnom manipula&nom zariadeni sa nevy-
tvara potrebnd medzizasoba pre ubrabanie.
NavySe presuvné zariadenia v ddésiedku ne-
vhodného systému poddvania, zaberajit vac-
Siu piochu ako je potrebné. V tomto pripa-
de obrédbaci stroj akd na medzioperadni
dopravu. Oto&né prevedenie zariadenia vy-
tvéra potrebnt medzizdasobu, aviSak zaberd
velkd manipulaént plochu a vyZaduje zi>-
Zitejdiu mechaniku.

Rie3enia vyuZivajice pohyb stola s upi-
naom su zaloZené na tom, Ze potrebnd
medzizdsoba je vytvorend v dvoch miestach
pred obrdbacim strojom a manipuldciu me-
dzi nimi vykondva samotny stdl stroja s u-
pinatom. Manipuldciu s paletou do tychto
miest vykondvaji dve samostatné presuvné
manipulaéné zariadenia. Nevyhodou rieSe-
nia je opdt velka zastavana plocha pred ob-
rdbacim strojom a zloZitost presuvnych za-
riadeni.

Doteraz pouZivané mauipulacné zariade-
nia pre automatickt vymeinu technologic-
kych paliet rieSia vZdy len jedno prepo-
jenie automaticky, a to obrébaci stroj —
manipula&né zariadenie a nemaji rieSené
prepojenie na medzioperatni dopravu, a-
lebo toto rieSia pridanim dal3ieho z oZité-
ho mechanického zariadenia.

Uvedené nevyhody doteraz pouZivanych
manipulaénych zariadeni st odsirdnené ma-
nipulaénym zariadenim pre automatickd
centrdlnu vymenu technologickych paliet v
obrdbacich strojoch, pozostdvajiice z pre-
suvného vozika, vedenia vozika a valéeko-
vych drah, ktorého podstata spoéiva v tom,
Ze presuvny vozik je uloZeny na vedeniach
a je osadeny dvoma dvojicami val€ekovych
drah tvorenych radom valcovych kladiek,
pridom na presuvnom voziku je upevneny
aspoiil jeden podéavac, ktorého koncovy &len
je opatreny vysuvnymi palcami.

Podstatou vyndlezu dalej je, Ze valcové
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kladky st z vonkajSej strany opatrené ku-
Zelovym nékruzkom.
Rovnako podstatou vyndlezu je, Ze k as-

.poii jednej dvojici va.¢ekovych drah si pri-

radené dve rady volnych valcovych kladiek,
pritom os volnych valcovych kladiek zvie-
ra s osou valcovych kladiek valéekovych
dréh tupy uhcl.

Zariadenie podla vyndlezu riedi vloZenie,
vybratie technologickej palety z upinala
obréabacieho siroja a odovzdanie i prebra-
t'e palety od medzioperacnej dopravy jedi-
nym zariadenim, ktorého hlavnou vyhodou
je minimdlna zastavana plocha a jednodu-
chéd konStrukcia, nahradzujica subor dote-
raz pouZivanych zariadeni. Uplatnenie za-
riadenia je najmé v automatizovanych vy-
robnych systémoch.

Priklad prevedenia zariadenia, ktoré je
skonstruované podla predmetu vynédlezu, je
schematicky zndzorneny na vykrese obr. 1
v pddoryse, na obr. 2 je v naryse.

Zariadenie pozostdva z presuvného vozi-
ka 1, presuvne u'oZeného na vedeni 2, ktfo-
re je uchytené priamo na rém obrabacieho
stroja 3. Vozik 1 je osadeny dvoma dvoji-
cami valéekovych drdh 4 a troma podévac-
mi 8. KaZdy poddval 8 méd vo svojom kon-
covom ¢&lene 9 zabudované vysuvné palce
16.

Na zariadeni st valcové kladky 7 s kuZe-
lTovymi ndkruzkami 11.

Na zariadeni je moZné k jednej dvojici
valéekovych drédh 4 priradit dva rady dal-
8ich volnych valcovych kladiek, ktorych osi
zvieraji s osou valcovych Kkladiek 7 tupy
uhol.

I"unkcia zariadeuia

Prostrindok medzioperatnej dopravy 3
poloZi technologicku paletu 6 na presuv-
ny vozik 1 do jednej z volnych dvojic val-
¢ekovych drédh 4. StotoZnenie osi techno-
logickej palety 8 a osi valéekovych drédh 4
pri nepresnostiach zastavenia medzioperaé-
nej dopravy 5 je zaistené kuZelovymi né-
kruzkami 11 a'ebo dvoma radmi volnych
valcovych kladiek, ktoré zvieraji s osou val-
covych kladiek 7 tupy uhol. Koncové E&le-
ny 9 podéavadov 8 prislichajicich k valle-
kovym drdham 4 s uloZenou paletou 6 vy-
sunii vysuvné palce 10, ktoré zapadnid do
otvarov v technologickej palete 6. Pod4va-
¢e 8 vykonaju zdvih, &im sa paleta 6 presu-
nie k upinal&u obrébacicho stroja 3 o zdvih
podavacov 8. Palce 10 upinadov sa vysuni
z otvorov v technologickej palete 6, podéava-
vate 8 vratia koncové €leny 8 do pdvod-
nej polohy. Opét sa vysuni palce 10 do dal-
Sich otvorov v technologickej palete 8. Po-
ddvade 8 vykonaji dalSi zdvih. Drdha sys-
témovej palety 6 do upinaca je rovnéd celo-
Ciselnému nésobku zdvihu podavadov 8.
TaktieZ vzdialenost otvorov v technologic-
kej palete 6 je rovnd zdvihu podavafov 8
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a sidéasne i potet otvorov v technologickej
palete 6 je rovny poftu zdvihov potrebnych
na prekonanie drdhy technologickej palety
6 zo zariadenia do upinada obréabacieho
stroja 3. Na uvolnené miesto vo voziku 1
pocas cpracovdvania obrobku na technolo-
gickej palete 8 medzioperaCna doprava pri-
vezie novi technologicki paletu 6 s po oto-
varom. Presuvny vozik 1 zariadenia sa pre-
stavi tak, aby sa os volnej val&ekovej dré-
hy 4 stotoZnila s osou upinafa obrébacieho
stroja 3. Po opracovani polotovaru na tech-
nologickej palete 6 v upina¢i obrébacieho
stroja 3 vysuni podéavacte 8 koncové cleny
9 a ich palce 18 upni paletu 6. Z opakova-
nim zdvihov koncového ¢&lena sa paleta 8
presunie na volni valtekovi drdhu 4 na
presuvnom voziku 1. Presuvny vozik 1 sa
presunie, ¢im sa pred upinal obréabacieho

stroja 3 dostane technologickd paleta 6 s
polotovarom. Podédvade 8 ju zasuni do u-
piriaCa. Pofas obrdbania polotovaru v stroji
medzioperalnd doprava dovezie dal$iu tech-
nologicku paietu 8 s polotovarom a poloZi
ju do uvolnenej valCekovej drdhy 4 na pre-
suvnom voziku 1. Vozik 1 sa opédt presunie,
¢im je umoZnené medzioperatnej doprave,
ktora priviezla paletu 8 s polotovarom, odo-
brat zo zariadenia techuologickil paletu 6
s hotovym obrobkom bez toho, Ze by pro-
striedok medziopera&nej dopravy menil svo-
ju polohu vo&i zariadeniu. Cyklus vymeny
paliet 6 sa uZ len opakuje.

Vynédlez je vhodny pre automatizované
vyrobné systémy a bezobsluZzné prevadzky,
pracujtice s technologickymi paletami a u
jednoucelovych zariadeni, ktoré nemaji po-
zdlZny posuv stola.

PREDMET VYNALEZU

1. Manipu'a&né zariadenie pre automatic-
kt centrdlnu vymenu technologickych pa-
liet v obrédbacich strojoch pozostdvajiice z
presuvného vozika, vedenia vozika a val-
¢ekovych dréh, vyznalujice sa tym, Ze pre-
suvny vozik (1) je uloZeny na vedeniach
(2) obrabacieho stroja [3) a je osadeny
dvoma dvojicami valéekovych drah (4],
tvorenych radom valcovych kladiek (7],
prifom na presuvnom voziku (1} je upev-
neny aspoit jeden podéavac (8), ktorého kon-

covy &len (9) je opatreny vysuvnymi pal-
cami (10]).

2. Manipulacné zariadenie podla bodu 1,
vyznadujice sa tym, Ze valcové kladky (7}
sii z vonkajSej strany opatrené kuZelovym
nikruzkom (11].

3. Manipulaéné zariadenie podla bodu 1,
vyznadujace sa tym, Ze k aspoii jednej dvo-
jici valéekovych drdh (4) si priradené dva
rady volnych valcovych kladiek, priom os
voinych valcovych kiadiek zviera s osou
valcovych kladiek (7) tupy uhol.

1 list vykresov
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