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Plerwszefistwo:

W prasach do sklejania obuwia, maja-
cych np. ksztaltt stotu lub pierscienia, du-
za liczba pojedyriczych form do sklejania
jest umieszczona obrotowo naokolo osi
srodkowej, ktora jest jednoczesnie wyko-
nana jako zawér, wskutek czego kazda for-
ma do sklejania, przechodzac obok miej-
sca doprowadzania powietrza sprezonego,
zostaje poddana cisnieniu. W celu umozli-
wienia sprawdzan’a cisnienia w kazdej po-
szczegolnej formie do sklejania, gdy te for-
my zostaja poddane cisnieniu, przy czym
nie pozostaja w stalym polaczeniu z prze-
wodem doprowadzajacym powietrze spre-
Zone, sg one zaopatrzone w cisnieniomierz.
Jednak zmusza to do stosowania duzej
liczby cisnieniomierzy dla tych form do
sklejania, wskutek czego nastepuje zbed-
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ne podrozenie tych form, poza tym cisnie-
niomierze poszczegdlnych form sa w ruchu
i czesto psuja sie.

Wynalazek niniejszy dzieki temu umo-
zliwia powtarzane sprawdzanie cisnienia
w formie do sklejania, ze forma ta, pod-
dana w miejscu sklejania cisnieniu powie-
trza i nastepnie odciagzona w miejscu od-
bierania sklejonych przedmiotéw, uzysku-
je przed odciazeniem polaczenie z cisnie-
niomierzem, wspélnym dla wszystkich po-
szczegolnych form do sklejania. Na drodze
formy do sklejania od miejsca wprowadza-
nia majgcych by¢ sklejanymi przedmiotéw
az do miejsca ich odbierania moglyby by¢
réwniez wbudowane dalsze ci$nieniomie-
rze w celu umozliwienia powtarzanego
sprawdzania ci$nienia. Jednak z reguly
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wystarcza sprawdzanie cisnienia przed
miejscem odbierania w celu stwierdzenia,
czy cisnienie az do korica posiadalo jeszcze
pozadana wartosé.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia przekrdj pionowy przez oS
srodkowa, wykonana jako zawér stozko-
wy, np. prasy stotowej, fig. 2 — widok
z gory bez oslony zaworu.

Na nieruchomej pionowej osi ¢ jest za-
mocowany stozek d. Dookota osi ¢ obraca
sie tuleja a z kolnierzem b, na ktorym jest
zamocowana plyta stolu z poszczegolnymi
prasami. Z tym stolem jest polaczona na
state ostona zaworowa e, ktéra wiruje na
stozku d razem z kolnierzem b i z nie
przedstawionym stotem. Ostona zaworo-
wa e posiada pewna liczbe przewodéw f,
doprowadzajacych sprezone powietrze do
kazdej poszczegolnej prasy. W przypadku
prasy stolowej stosuje sie z reguly od 8
do 10 pras, tak iz odpowiednio do tego jest
rowniez od 8 do 10 przewodoéw f. Prasa
pierscieniowa moze zawieraé¢ do 36 pras,
tak iz w tym przypadku jest rowniez 36
przewodow f. Poszczegolne miejsca praso-
wania wzglednie formy prasowe otrzymuja
przy wirowaniu prasy cisnienie w okreslo-
nym polozeniu, do ktérego doprowadza sig
obuwie sklejane i z ktérego odbiera sie to
obuwie. To polozenie znajdowaloby sie
u gory w przykladzie, przedstawionym na
fig. 2. _

Formy prasowe dla obuwia otrzymuja
najpierw cis$nienie przez kanal K w s.oz-
ku zaworowym d, ktérego wnetrze jest po-
laczone z nie przedstawionym przewodem
sprezonego powiefrza. Przy przesuwaniu
prasy pelne cisnienie zostaje doprowadza-
ne kanatem ! do danej prasy. Tuz przed

zakoriczeniem sie obrotu stotu, w ktérym
to czasie kazda prasa pozostaje pod cisnie-
niem, aby kleiwo miato czas wyschnagé,
kazda poszczegélna prasa dolacza sie
swym przewodem f do kanalu g w stozku
zaworowym d, prowadzacego do ci$nienio-
mierza h, np. do manometru, tak iz robot-
nik moze stwierdzi¢, czy dana prasa za-
chowala podczas obrotu pelne cisnienie,
doprowadzone przez kanat I. Przy dalszym
przesunieciu przewod f danej prasy laczy
sie z kanalem i, wychodzacym na zewnatrz
do atmosfery, tak iz prasa zoslaje pozba-
wiona cisnienia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Prasa do sklejania obuwia z obiego-
wymi formami cisngcymi, ktére w miejscu
wprowadzania majgcych byé sklejanymi
przedmiotéw sg poddawane cisnieniu po-
w.eirza sprezonego, a w miejscu odbiera-
nia ich sa odciazane, znamienna tym, ze

kazda forma do sklejania przed odcigze-

niem cisnienia otrzymuje za pomocg ka-
natléow (g) w oslonie zaworowej (e) i w
stozku zaworowym (d) polgczenie z cisnie-
nlomierzem (h) wspolnym dla wszystkich
form do sklejania, w celu sprawdzenia wy-
sokosci cisnienia przed odbiorem z formy
przedmiotu sklejonego.

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna
iym, ze w formach do sklejania ze $rod-
kowym stozkiem, doprowadzajacym po-
wietrze sprezone, ze stozkiem tym jest po-
laczony cisnieniomierz (h), z ktérego prze-
wodami wchodza kolejno w potaczenie for-
my do sklejania przy ich obiegu.

Erich Priess
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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