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Zwykly sposéb izolowania cewek na wy-
sokie napiecie polega na tem, ze osadza sie
je w taki sposéb, iz miedzy czesciami, znaj-
dujacemi si¢ pod napigciem, i czesciami u-
ziemionemi zachowuje sie dostatecznie wiel-
kie odlegtosci, wymagane jako $rednie prze-
rwy iskrowe. Taka budowa powoduje jed-
nak przy wysokich napigciach wielkie wy-
miary urzadzenia.

Inny znany spos¢b izolowania cewek na
wysokie napigcie polega na otaczaniu cewki
na wysokie napiecie materjatem izolacyj-
nym, dzigki czemu wspomniane odleglosci
mozna zmniejszy¢ do okolo 0.1 poprzednich.
Sposéb izolowania polega gtéwnie na owija-
niu cewki waskim paskiem papieru. Ten spo-

s6b powoduje znaczne trudnosci przy wyro-
bie cewek, zwlaszcza o stosunkowo malej
$rednicy, poniewaz paskiem tym nalezy owi-
ja¢ kilkakrotnie boki cewki az do utworzenia
izolacji o odpowiedniej grubosci.

Wynalazek usuwa te wady w ten sposéb,
ze cylinder izolujacy, wykonany z kilku
warstw papieru rozciggalnego lub podobne-
go materjalu izolacyjnego, zostaje wsuniety
w gotowa cewke, poczem korice tego cylin-
dra zostaja zagiete za czotowe powierzchnie
cewki.

Rysunek przedstawia przyklad wykona-
nia przedmiotu wynalazku, przyczem fig. 1
podaje przekr6éj poprzeczny, a fig, 2 —
przekro6j podluzny. ‘



W gotowa cewke I jest wsunigty w kie-
runku osiowym cylinder izolacyjny 2 o od-
powiedniej dlugosci, wykonany przez zwi-
nigcie kilku warstw papieru rozciagalnego
lub podobnego materjatu izolacyjnego, jak
to uwidoczniono linjami przerywanemi na
fig. 2. Korice cylindra izolacyjnego zostaja
zagiete za czolowe powierzchnie 3 cewki i
docisniete. Korice te moga by¢ jeszcze raz
zagiete, wskutek czego tworza czesciowy,
zewnetrzny plaszcz cewki.

W celu osiagniecia pojemnosciowego

dzialania cewki, miedzy dwiema warstwami
cylindra izolacyjnego 2 umieszcza si¢ jedna
lub kilka wkladek z ciagliwej tasmy meta-
lowej 4, np. stloczony staniol, folj¢ otowia-
na, papier, powleczony metalem, lub mate-
rjal podobny.

Aby uniknaé odginania si¢ zagigtych
brzegéw cylindra izolacyjnego 2, nawija sig
na te brzegi jedna lub kilka warstw materja-
tu izolacyjnego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb izolowania cewek na wysokie
napigcie, znamienny tem, ze cylinder izola-
cyjny (2), wykonany z papieru zwinigtego
lub podobnego materjatu izolacyjnego, wsu-
wa si¢ w cewke (1), a nastepnie zagina sie
jego brzegi za powierzchnie czolowe (3)
cewki wzglednie takze czgsciowo za obwéd
cewki, wskutek czego zostaje utworzony we-
wnetrzny oraz takze czesciowo zewnetrzny
plaszcz cewki.

2. Cylinder izolacyjny, wykonany spo-
sobem wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze
miedzy dwiema warstwami papieru lub po-
dobnego materjatu izolacyjnego znajduje sig
jedna lub kilka warstw wkladek metalowych

(4).

Akciova spoleinost, diive
Skodovy zdvody v Plzni.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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