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Vynédlez se tykéd zptsobu vyroby vyhfiva-
telnych sklenénych desek a keramickych
materidli, zejména pro chrédnéni zadnich
skel motorovych vozidel pred zamrznutim
a usazovanim néanost.

Jsou zndmy zpfhsoby, pii kterych se sito-
vym tiskem nanéSeji odporové prouZky ze
suspenze kovového stfibra nebo jiného vzac-
ného. kovu a z nizkotavitelné frity v sito-
tiskovém oleji a potfebny koncovy odpor se
po vypaleni odporovych prouZzkG nastavi
galvanickou cestou. PouZiti stfibra nebo ji-
nych drahych kovid je u té&chto postupl nut-
né k tomu, aby se zajistila vodivost odporo-
vych prouZkid. Obecnych kovid se dosud ne-
pouZivalo v diisledku p#ili§ malé vodivosti,
popfipadé tvofeni kysliénikdl pfi vypalovéani.
Glazury, navrZené v primyslu porceldnu pro
dekorativni tuCely, které obsahuji vyhradné&
obecné kovy a p¥i vypalovani uvoliiuji iso-
lujici kysliénikové vrstvy, maji prili§ vyso-
ké hodnoty elektrického odporu, neZ aby
jich mohlo byt pouZito pro vyhiivani sklens-
nych desek nebo keramickych materidld.

Utelem vyndélezu je odstranit tyto zdvady
a udat hospodarnéjsi postup pro vyrobu vy-
hiivatelnych sklenénych desek a keramic-
kych materidli a pii tspore drahych vzac-
nych kovi.
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Vynélez vychézi z tlohy, aby o sobé& znd-
mé zpusoby vyroby vyhiivatelnych sklené-
nych desek a keramickych materidlli, pfi
kterych se nanaSeji odporové prouZky s ob-
sahem vzdcného kovu, mohly byt provadény
bez pfidavku vzdcného kovu a aby pfesto
bylo Ize obdrZet odporové hodnoty dosta-
te€né nizké pro vyhi¥ivaci skla. '

Vynélez proto vychazi ze zpiisobu vyroby
vyhrivatelnych sklenénych desek a keramic-
kych materidld, zejména pro chranéni zad-
nich skel motorovych vozidel pfed zamrznu-
tim a wusazovadnim nénosli, nanaSenim uGz-
kych odporovych prouzkidl z elektricky vo-
divého a vzacného kovu prostého materidluy,
sklenéné frity a sitotiskového oleje, vypdle-
nim odporovych prouzka a jejich nasledujicim
galvanickym zesilenim, p¥i€emZ podstata vy-
ndlezu spo€iva v tom, Ze se cdporové prouZ-
ky po vypdleni za uCelem sniZeni jejich elekt-
rického odporu zpracuji mechanickym zpl-
sobem, tj. brouSenim, kartd€ovdnim anebo
ledténim.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu se
jako elektricky vodivého a vzacného kovu
prostého materidlu pro odporové prouZky
pouZije zinku nebo hliniku nebo médi, pfi-
¢emZ mechanicky zpracované odpgorové
prouZky obsahuji materidl prosty vzacného
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kovu v hmotnostnim mnoZstvi 50 aZ% 100 %.

Bylo totiZ zjisténo, Ze elektricky odpor do-
savadnich prouzk( byl tak vysoky, Ze galva-
nické odlufovani ke sniZeni odporu nebylo
mo7né viibec nebo jen v malé mire. Vysoké
odporové hodnoty jsou zpiisobeny tim, Ze ko-
vové Gastice jsou obklopeny kyslinikovym
filmem a v dasledku toho nemaji vii¢i sobé
Zadny vodivy styk. Podle vynélezu se v3ak
dosdhne podstatného sniZeni elekirického
odporu mechanickou cestou Kkratkodobym
brouSenim, kartaCovdnim anebo leSténim.
Tim se odstrani kysliénikovy film umistény
na povrchu kovovych Castic a kovové Casti-
ce se do jisté miry navzdjem rozmaZou.
ProuZky, které jsou zpo&atku matné, napii-
klad matné Zedivé pii pouZiti zinku, dosta-
nou kovové leskly povrch. Elektricky odpor
1ze pfi pouZiti tohoto mechanického opra-
covéni podle obsahu kovu odporovych prouz-
k@ postupn@ sniZit aZ asi na setinu. Tim se
také umoZni dalsi galvanickd uprava v po-
dob& pomé&déni, jak tomu napiiklad je pfi
vyrobg vyhiivatelnych sklenénych desek pro
motorova vozidla.

P¥i pouZiti silnd negativniho prvku zinku
nastavd galvanické vylou€eni médi ze smeés-
ného vinanového-kyanidového elektrolytu
nejdrive bez proudu. Odporové hodnoty do-
sazené bezproudovym vylu€ovanim kovu za-
viseji pFitom na jednotném pokryti odporo-
vého prouzku mé&di a mohou byt Fadové de-
setkrat a¥ stokrat niZ$i neZ vychozi od-
por mechanicky opracovaného odporového
prouZku. Konetné nastaveni odporu se pro-
vadi pomoci elektrolytického vylufovéani
médi p¥ katodickém zapojeni odporovych
prouzk ‘a pfi naneseni ochranné niklové
vrstvy o sobg zndmym zplisobem.

Podle jednoho provedeni vynalezu lze po-
uZit suspenze praskového zinku v sitotisko-
vém oleji bez podilu frity. P¥i vypalovéni se
praskovy zinek natavi na povrch skla po-
piipadd keramického materidlu za vytvoreni
pevné ulpivajici vrstvy odolné proti po3kra-
bani. Elektricky odpor je znatelnd mensi neZ
u shora popsaného provedeni s isolujicim
podilem frity. Krédtkodobym mechanickym
opracovanim odporovych prouZkd, napfi-
klad brouSenim, kartd¢ovadnim anebo leSté-
nim, je elektricky odpor rovn&Z moZno sni-
Zit na setinu. V ddsledku nizkého odporu
u tohoto provedeni je zde ddna moZnost
dodatetného bezproudového vylouc€eni mé-
di aZ k dosaZeni minimdlnich odporovych
hodnot, které jsou poZadovdny napiiklad
pro vyrobu vyhfivatelnych sklen&nych de-
sek pro motorova vozidla.

Ménénim podilu frity aZ do bezfritové pas-
ty lze nastavit jakykoliv libovolny vychozi
odpor pro nejriiznéjsi oblasti pouZiti v za-
vislosti na daném pripojeném nap&ti.
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Vynalez bude nyni vysvétlen na dvou pii-
kladech provedeni.

Piiklad 1 : :

Suspenze obecného kovu, napiiklad pras-
kového zinku a nizkotajici frita z borokfe-
mi&itého olovnatého skla v sitotiskovém ole-
ji se sitovym tiskem nanese jako odporovy
prouZek na sklo nebo keramiku, pFi¢emZ po-
dil zinku v odporovém prouZku miZe leZet
mezi 50 a 100 % hmotnosti. Po vypéaleni od-
porovych prouZki, napiiklad v pribghu za-
hi*ati sklendnych desek ve vytvrzovaci peci
za tifelem predpéti pro vyrobu jednodesko-
vého bezpetnostniho skla maji odporové
prouZky velmi vysoky elektricky odpor. Ten-
to odpor je u odporového prouzku o tloust-
ce 0,1 mm a §iif'ce 1 mm a délce 10 cm po-
dle. obsahu zinku a podle podminek sltové-
ho tisku 0,5 aZ 50 kQ. Bezproudové nebo ka-
todické elektrolytické vyloufeni médi na
prouZkach s takovymi vysokymi odporovymi
hodnotami neni moZné nebo je moZné jen
misty. Po intenzivnim mechanickém povr-
chovém opracovani, trvajicim 0,1 aZ 0,5 mi-
nut, a to za pouZiti okrouhlého kartdle z
mosazného dratu, upnutého ve sklifidle vr-
tatky, dosdhne se odpori velikostniho Fadu
50 Q aZ 500 Q. Je-li Zadano dal¥i sniZeni
elektrického odporu, lze bezproudovym gal-
vanickym vyloutenim kovu, napriklad médi
z alkalického roztoku siranu médnatého,
obsahujiciho kyanid a vinan, dosdhnout pro
shora uvedeny piiklad odporovych hodnot
pribliZzng mensich neZ 1 aZ 50 Q. Dal3i sni-
Zeni odporu na jeho kone¢nou hodnotu v
piipad& prili§ vysokych vychozich odpori
lze provést dodate€nym elektrolytickym po-
médénim pfi katodickém zapojeni odporové-
ho proudu. Né&sledujici poniklovani slouZi
jako ochrannéa vrstva.

Priklad 2

Suspenze sestavajici ze 80 % hmotnosti
praskového zinku, 20 % hmotnosti frity z
borok¥emit¢itého olovnatého skla a z 20 %
hmotnosti sitotiskového oleje se sitotisko-
vym postupem nanese na sklenény povrch
v podob& soustavy vyhiivacich vodi¢d, se-
stavajici z osmi odporovych prouZkii, kazdy
v délce jeden metr a Sifce jeden milimetr,
upravenych v odstupu 30 mm, jakoZ i dvou
sbérnic $irokych 10 mm. Po usu3eni se sou-
stava topnych vodi¢d pii zahiivani skleng-
né desky v kalici peci pro predpinaci po-
stup vypali pro ziskéni jednodeskového bez-
pednostniho skla, do néhoZ je systém top-
nych vodi€d vpélen. Vychozi odpor sousta-
vy topnych vodiéh po vypdleni &ini pFibliZ-
né 8 kQ. Po pomalém pfFejiZzdéni odporovych
prouZkl rotujicim kartd€em z mosazného
dratu &ini celkovy odpor jiZ jen asi 6 kQ.
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Odporové prouzky maji nyni kovovy lesk.
Bezproudovym pokovovdnim se odpor sniZi
nejdiive aZ na asi 40 Q. Konedné nastaveni
odporu na asi 1 Q se provede napfiklad ka-
todickym pomeédénim, jakoZ i poniklovanim,

pFitemZ se pri piipojeném napéti 7 V do-
sdhne vyh¥ivaciho vykonu 50 W.

Pomédéni za pomoci proudu miiZe také
ihned navédzat na mechanické opracovéani
povrchu.

Prfredmét vynédlezu

1. Zplisob vyroby elektricky vyh¥ivatel-
nych sklenénych desek a keramickych ma-
teridldt, zejména pro chrénéni zadnich skel
motorovych vozidel pfed zamrznutim a usa-
zovanim ndnosfi, nand$enim tzkych odpo-
rovych prouZki z elektricky vodivého a vzéc-
ného kovu prostého materidlu, sklendné fri-
ty a sitotiskového oleje, vypdlenim odporo-
vych prouzkd a jejich nésledujicim galva-
nickym zesilenim, vyznalujici se tim, Ze od-
porové prouZky se po vypdleni za ulelem

sniZeni jejich elektrického odporu opracuji
mechanickym zpisobem, tj. brousenim, kar-
taCovanim anebo le§t&nim.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze elektricky vodivy a vzacného kovu
prosty materidl pro odporové prouZky se-
stdvd ze zinku nebo hliniku nebo médi,
pritemZ mechanicky opracované odporové
prouZky obsahuji materidl prosty vzdcné-
ho kovu v hmotnostni koncentraci 50 aZ
100 %.
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