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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ス テ ー プ ル フ ァ イ バ を 含 む ウ ェ ブ ま た は バ ッ ト を 作 製 す
る 方 法 で あ っ て 、 （ ａ ） ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 提 供 す る こ と 、 （ ｂ ） 溶 融 さ
れ た ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を 温 度 ２ ４ ５ ～ ２ ８ ５ ℃ で フ ィ ラ メ ン ト に 溶 融 紡 糸
す る こ と 、 （ ｃ ） 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 急 冷 す る こ と 、 （ ｄ ） 前 記 急 冷 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト
を 延 伸 す る こ と 、 （ ｅ ） 機 械 的 ク リ ン パ を 使 用 し て 、 イ ン チ あ た り ８ ～ ３ ０ 捲 縮 （ ３ ～ １
２ 捲 縮 ／ ｃ ｍ ） の 捲 縮 レ ベ ル で 、 前 記 延 伸 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト を 捲 縮 す る こ と 、 （ ｆ ） 前
記 捲 縮 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト を 温 度 ５ ０ ～ １ ３ ０ ℃ で 弛 緩 さ せ る こ と 、 （ ｇ ） 前 記 弛 緩 さ れ
た フ ィ ラ メ ン ト を 、 約 ０ ． ２ ～ ６ イ ン チ （ 約 ０ ． ５ ～ 約 １ ５ ｃ ｍ ） の 長 さ を 有 す る ス テ ー
プ ル フ ァ イ バ に 切 断 す る こ と 、 （ ｈ ） 前 記 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ を ガ ー ネ ッ テ ィ ン グ し 、 ま
た は カ ー デ ィ ン グ し て ウ ェ ブ を 形 成 す る こ と 、 な ら び に （ ｉ ） 任 意 選 択 的 に 前 記 ウ ェ ブ を
ク ロ ス ラ ッ ピ ン グ し て バ ッ ト を 形 成 す る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
ポ リ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ス テ ー プ ル フ ァ イ バ を 含 む フ ァ イ バ フ ィ ル 製 品 を 作 製 す
る 方 法 で あ っ て 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 を 実 施 す る こ と 、 お よ び 、 次 い で （ ｊ ） 前 記 ウ ェ
ブ ま た は バ ッ ト を フ ァ イ バ フ ィ ル 製 品 中 に 充 て ん す る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ が 、 ３ か ら １ ５ の デ ニ ー ル を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま
た は ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ が 、 約 ０ ． ５ ～ 約 ３ イ ン チ （ 約 １ ． ３ ～ 約 ７ ． ６ ｃ ｍ ） の 長 さ を
有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ が 、 ３ ０ ％ 以 上 の 捲 縮 テ ー ク ア ッ プ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ か ら ４ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】



前 記 弛 緩 が 、 １ ０ ５ ℃ 以 下 に お い て で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 弛 緩 が 、 １ ０ ０ ℃ 未 満 に お い て で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 弛 緩 が 、 ８ ０ ℃ 以 下 に お い て で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 弛 緩 が 、 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 、 速 度 ５ ０ ～ ２ ０ ０ ヤ ー ド ／ 分 （ ４ ６ ～ 約 １ ８ ３ メ ー ト
ル ／ 分 ） で ６ ～ ２ ０ 分 間 オ ー ブ ン を 通 過 さ せ る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら
８ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
さ ら に 、 前 記 ウ ェ ブ を 結 合 さ せ る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ９ の い ず れ か
に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 結 合 が 、 ス プ レ ー 結 合 、 熱 的 結 合 、 お よ び 超 音 波 結 合 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
低 い 結 合 温 度 の ス テ ー プ ル フ ァ イ バ を 、 前 記 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ と 混 合 し て 、 結 合 を 強 化
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ ま た は １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
綿 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ナ イ ロ ン 、 ア ク リ レ ー ト 、 お よ び ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ
タ レ ー ト 繊 維 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 繊 維 を 前 記 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ と 混 合 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら １ ２ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 弛 緩 を 、 束 縛 さ れ な い 条 件 に お い て 前 記 捲 縮 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト を 加 熱 す る こ と に よ
り 、 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら １ ３ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
延 伸 の 後 、 お よ び 、 捲 縮 お よ び 弛 緩 の 前 に ア ニ ー ル の ス テ ッ プ を 用 い ず に 実 施 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら １ ４ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
ク ロ ス ラ ッ ピ ン グ を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら １ ５ の い ず れ か に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 １ ７ 】
請 求 項 １ か ら １ ６ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 延 伸 が 、 （ ａ ） 室 温 に お け る 第
１ 段 階 の 延 伸 、 お よ び （ ｂ ） ９ ０ ～ １ ０ ０ ℃ に 設 定 さ れ た 大 気 圧 水 蒸 気 に 前 記 繊 維 を 浸 漬
す る 残 り の 延 伸 を 含 む ２ 段 階 の 延 伸 を 用 い て 実 施 さ れ ； 全 体 の 延 伸 の ８ ０ ～ ９ ０ ％ が 第 １
段 階 に お い て 行 な わ れ 、 延 伸 の １ ０ ～ ２ ０ ％ が 前 記 残 り の 延 伸 で 行 わ れ ； 且 つ 、 前 記 延 伸
が 約 １ ． ２ ５ ～ 約 ４ の 延 伸 比 を 用 い て 実 施 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
請 求 項 １ か ら １ ６ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 延 伸 が 、 （ ａ ） 室 温 に お け る 第
１ 段 階 の 延 伸 、 お よ び （ ｂ ） 加 熱 さ れ た 水 噴 霧 中 に 前 記 繊 維 を 浸 漬 す る 残 り の 延 伸 を 含 む
２ 段 階 の 延 伸 を 用 い て 実 施 さ れ 、 且 つ 、 前 記 延 伸 が 約 １ ． ２ ５ ～ 約 ４ の 延 伸 比 を 用 い て 実
施 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
請 求 項 １ か ら １ ６ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 延 伸 が 、 単 一 段 階 の 延 伸 を 用 い
て 実 施 さ れ 、 張 力 お よ び 水 噴 霧 が 、 延 伸 の 後 に 、 延 伸 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト に 施 さ れ 、 且 つ
、 前 記 延 伸 が 約 １ ． ２ ５ ～ 約 ４ の 延 伸 比 を 用 い て 実 施 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
請 求 項 １ か ら １ ９ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に よ っ て 調 製 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ ま
た は バ ッ ト 。
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【 請 求 項 ２ １ 】
請 求 項 ２ か ら １ ９ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に よ っ て 調 製 さ れ る こ と を 特 徴 と す る フ ァ イ バ
フ ィ ル 製 品 。
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