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Przedmiotem wynalazku jest urzqdzenie do wy-
twarzania profilowanej, przelotowej rury z two-
rzywa sztucznego. t

Znane sg urzadzenia zawierajace wytlaczarke z
co najmniej jednym pier§cieniowym elementem wy-
lotowym umieszczonym pomiedzy obudowa i co

najmniej jednym rdzeniem, oraz dwoma nie ma-

jacymi konica szeregami kolejnych poléwek mat-
rycy, przy czym kazda z poléwek matrycy jest
formg o ksztalcie polowy rury, za$ szeregi sg
ruchome wzdluz nie konczacych sie prowadnic
przebiegajacych réwnolegle do siebie na odlegtosci
roboczej, a przeciwlegle poléwki na tej odleglosci

roboczej uzupelniajg si¢ w taki sposéb, ze two-

rzg wydrazona forme. Urzadzenia, zawierajgce ele-
menty zamykajgce utrzymywane w pewnej od-
legloSci od rdzenia i zesp6l wytwarzajacy wew-
netrzne nadci$nienie w przestrzeni pomiedzy piers-
cieniowym elementem wylotowym i elementami
zamykajgcymi, podczas gdy kazdy z niekonczacych
sie szeregbw zawiera wewnetrzng i zewnetrzng
poléwke szeregu, a rozmieszczone w pewnej od-
leglo$ci kola laficuchowe przemieszczajq poléwke
matrycy z zewnetirznej polowy do wewnetrznej
polowy szeregu w taki sposéb, by dwie przeciw-
legle polowy matrycy utworzyly wdrgqzong for-
me. .

W znanych urzgdzeniach poléwki matrycy uzu-
peliajg sie wzajemnie w ruchu wahliwym w celu
utworzenia wydrgqzonej formy. W czasie ruchu
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wahliwego predko$é przednich i tylnych powierz-
chni matrycy jest wieksza w momencie zamykania
niz predkosé w poprzedzajacych czesSciach szeregu.
To powoduje, ze przednie powierzchnie potéwek
matrycy w momencie zamykania dwu przeciwleg-
tych potéwek matrycy poruszajg sie szybciej niz
migkka rura z polichlorku winylu, ktéra ma zo-
staé zamknieta. W wyniku tego powstaje mozli-
wos$é uchwycenia miekkiej Scianki rury przez po-
16wki matrycy i przesuniecia do przodu, wskutek
czego twor o sztuczne wchodzi pomiedzy po-
16wki matrycy. Ten materiat tworzywa sztucznego
tworzy wystepy na zewnetrznej powierzchni rury.
Wystepy te nie zwiekszajag wytrzymaloSei rury,
lecz powodujg jej ostabienie.

W znanych rozwigzaniach wyst¢epy moga powo-
dowaé powazne zakl6cenia w pracy znajdujgcego
sie dalej urzgdzenia perforujacego. .

Urzadzenie wedlug wynalazku jest pozbawione
wad i niedogodno$ci wyzZej wymienionych roz-
wigzafi. W urzadzeniu wedlug wynalazku unika
sie niebezpieczefistwa tworzenia wystepéw W WYy-
niku deformacji tworzywa sztucznego pomiedzy
kolejnymi poléwkami matrye, w kazdym z nie
koficzgcych sie szeregébw poldéwek matrye.

Cel zostal osiggniety przez skonstruowanie u-
rzadzenia, w ktérym kola laficuchowe sg usytuo-
wane po bokach wytlaczarki w kazdej polowie sze-
regu, przy czym poléwki matrycy sg prowadzone
niezaleznie od siebie na kotach laficuchowych w
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taki sposob, ze przeciwlegle poléwki matrycy two-
rzg zamknieta, wydrazong forme, a przed jej uzu-
pelieniem tylka S$ciana poprzedzajacej polowki
matrycy w kazdym z szeregéw styka sie z dolng
cze$cig przedniej Sciany pot6wki matrycy nastep-
nej, przy czym poléwki matrycy sg zamknigte
i skierowane ku sobie.

W ten sposéb tworzywo sztuczne nie wnika po-
miedzy dwie kolejne poléwki formy i nie tworza
si¢ wystepy na zewnetrznej powierzchni rury, w
wyniku czego wytrzymalosé rury powstaje stala,
nie powodujac zaklécen w pracy urzgdzenia per-
forujgcego (nie uwidocznionego na rysunku).

Réwnolegle uzupeinianie pol6wek matrycy uzys-
kuje si¢ przez ruchome polaczenie poléwek matry-
cy ze sobg tak, aby utworzyé lancuch wsp6ipra-
cujgcy z kolem lancuchowym, majgcym rozmiesz-
czone réwnomiernie na obwodzie wyciecia glebsze
i plytsze, przy czym wyciecia plytsze sg na kole
laficuchowym o kole podzialowym, ktére ma wiek-
sza Srednice a wyciecia glebsze, s3 na kole !lari-
cuchowym o- kole podzialowym z mniejsza Sred-
nicg. Rancuch przesuwajacy sie po kole lancu-
chowym jest utworzony z pol6wek matrycy pel-
nigcych role ogniw, polaczonych ze sobg za po-
mocg tasm 1gczgcych ze szczelinami wystepuja-
cymi z jednej strony tasmy, w ktérych s3 umiesz-
czone sworznie zakonczone tbami o wiekszej Sred
nicy, a drugie sworznie réwniez zakonczone ibami
0 wigkszej Srednicy wchodzg bez luzu do tasmy
igczacej.

Sworznie prowadzone z luzem do tasmy lacza-
cej, jednoczesnie wchodzg w czesé przednig matry-
¢y i maja mniejsza dlugo$é od sworznia wchodza-
cego bez luzu do taémy 1lgczacej i jednoczesnie
wchodzgcego w tylng cze§é sasiedniej matrycy.
Dzigki tym szczelinom, kolejne poléwki matrycy
mogg poruszaé sie niezaleznie od siebie. by sworz-
nia krétszego poruszajg’ sie¢ w wycieciach gleb-
szych a lby sworznia dluiszego poruszajg sie w
wycieciach plytszych, natomiast punkty lezace na
. osiach sworzni zakreslajg tory bedgce kolami po-
dzialowymi kola laficuchowego. Punkty lezgce na
osi sworznia kroétszego zakreslajq kolo podzialo-
we 0 mniejszej Srednicy, a punkty Mgace na osi
' sworznia dluzszego zakreslajg kolo o wiekszej sred-
nicy, przy* czym rozmiary k6l sg tak dobrane, ze
poléwki matrycy stykajq si¢ swymi dolnymi czes-
. ciami przednich $cian matrycy z tylnymi $rubami
poprzedzajgcych poléwek matrycy w chwili, w kté-
rej punkty leigce na osi sworznia umieszczonego
w przedniej czeSci poldwki matrycy nie stykajq
si¢ z kolem podzialowym o mniejszej $rednicy.
Réwnolegle zetkniecie poprzedzajgcych potéwek
matrycy z poléwkami zamknietymi wezesniej niz
ten ostatni, w celu utworzenia wydrgzonej formy
z tworzywa sztucznego, jest korzystne.

Przedmiot wynalazku zostal zilustrowany na ry-
sunku na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
wedlug wynalazku, schematycznie, fig. 2 — pol6w-
ki matrycy i ich zamykanie sie i prowadzenie
poza kolem taficuchowym w miejscu, w ktérym
jest usysttowana glowica wytlaczarki, fig. 3 —
kolo laficuchowe dla poléwek matrycy, na ktérym
jest czesciowo wskazane uzebienie prowadzace
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poléwki matrycy, fig. 4 — cze$é urzadzenia z fig.
1, fig. 5 — pot6wki matrycy, fig. 6 - poléwki ma-
trycy z fig. 5 w widoku z géry.

Whytlaczarka 1 jest wyposazona w glowice zlo-
zong z rdzenia 2 i obudowy 3, pomiedzy ktérymi
jest usytuowany pierScieniowy element wylotowy
4 do wytlaczania rury 5 z tworzywa sztucznego.
Rdzefi 2 ma przelotowy otwoér 6, przez ktéry prze-
chodzi sprezone powietrze.

Urzadzenie ma dwa nie majgce konca szeregi
7, 7a poléwek matrycy 8, 8a, przy czym kazda po-
l6wka matrycy ma wneke formy o ksztalcie po-
lowy rury, majacg zebrowany profil 9, zas kolejne
profile zebrowane tworza profil spiralny lub po-
przeczny. Profil Zebrowany ma doliny fali 9a i
wierzchotki fali 9b, przy czym doliny fal 9a sa
rozmieszczone na powierzchni walcEwanej. W pew-
nej czeSci toru nie majace konca szeregi 7, Ta
wspélpracuja i w tym torze roboczym poléwki
matrycy 8, 8a tworza wydrazong forme 10.

Rdzen 2 utrzymuje poprzez tuleje 11 elementy
zamykajgce 12. W tulei 11 sg otwory 13, przez kté-
re wydostaje si¢ sprezone powietrze wprowadzane
przez otwér 6. Elementy zamykajgce sie zbudowa-
ne tak jak ele*{nenty uszezelniajgce i sg zlozone
z metalowych tarcz 14, pomiedzy ktérymi sa umo-
cowane okrggle gumowe tarcze 15. Zewnetrzna
$rednica gumowych tarcz 15 jest w profilowanej
spiralnie rurze z tworzywa sztucznego niemal
rowna Srednicy walca, na ktérym sg usytuowane
doliny fal 9a profilu zebrowanego, zmniejszone o
grubosé rury z tworzywa sztucznego, wyznaczona
przez réznice odleglosci pomiedzy zewnetrzng po-
wierzchnig rdzenia 2 i wewnetrzng powierzchnig
obudowy 3. Obudowa jest wyposazona w wyste-
pujaca cze$é 3a, ktéra najkorzystniej siega do
czynnej czesci pot6wki matrycy..

Kazdy szereg 7, 7a bez kofica zlozony z ko-
lejnych pot6wek matrycy 8, 8a przebiega poprzez
dwa kola laficuchowe, ktére sy od siebie odda-
lone. W wyniku czego poléwki matrycy 8, 8a od-
powiednio sy przesunigte z zewnetrznej polowy
toru, kazdego z szeregéw 7, Ta bez kofica.

Kola laficuchowe 16, 17 majg dwa kola podzia-
lowe R i R1. Poléwka matrycy. (fig. 2) z gbérnego
szeregu 7 bez kofca w dzesigeiu polozeniach,
dolna polowa matrycy jest przedstawiona w sied-
miu polozeniach oraz potéwka matrycy 8a poka-
zuje punkt lezacy na osi sworznia 18 umieszcza-
nego w tylneJ czesSci poléwln matrycy oraz punkt
lezgcy na osi sworznia 19 umieszczonego w przed-
niej czesci poléwki matrycy. Lby sworznia 18 po-

_ruszajg sie¢ w wycieciach 24 kola laficuchowego

o wigkszym kole podzialowym 20, za$ 1by sworznia
19 poruszaja sie w wycieciach 25 glebszych kola
laficuchowego o kole podzialowym 21.

Na przykladzie kolejnych polozen odznaczonych
od I do XX uwidoczniono, w jaki sposéb poléwka
matrycy przesuwa sie¢ do punktu, w ktérym dwie
poléwki odpowiednio 8a, 8b polacza sie, tak by
utworzy¢ wydrgzong forme (fig. 2).

Jak wskazuje poloZenie IX, tylna $ciana 22 po-
t6wki matrycy catkowicie styka sie z dolng czes-
cig przedniej Sciany 25 nastepnej poléwki ma-
trycy 8a.
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To samo odnosi sie do $cian 22’ i 23’ potéwek
matrycy z drugiego szeregu.

Tworzywo sztuczne rury plastycznej nie wchodzi
pomiedzy tylng $ciane 22 i przednig $cidaneg 23 dwu
kolejnych poléwek matrycy w gérnym szeregu i
pomiedzy $ciany 22’ i 23° w dolnym szeregu.

Kolejne poléwki matrycy w polozeniu IV znaj- -

duja sie w pozycji poziomej, lecz jednakZe po-
16wki matrycy dwu przeciwleglych szeregdéw sa
od siebie oddalone, tak, Ze nie moga jeszcze
utworzyé catkowitej wydrgzonej formy.

Kolejne poléwki matrycy 8b, 8c 8d i nastgpng
«fig. 5) s wzajemnie potgczone tasmami laczacymi
26 ze szeczelinami 27. W szczelinach 27 sg usytu-
owane sworznie 19, ktére znajduja sie na jed-
nym koficu nastepnej potl6wki matrycy, podczas
gdy drugie sworznie na sgsiednim koncu matrycy
wchodzg bez luzu do laczacej tasmy 26. Kolejne
poléwki matrycy moga poruszaé sie niezaleznie
od siebie za pomocg szczelin 27.

Urzgdzenie mozna takze wyposazyé w pasy bez
korica, kt¢re tylko na pewnych odcinkach utrzy-
mujg poléwki matrycy. 8, 8a. ,

Urzgdzenie wedlug wynalazku zawiera prowad-
nice 29 i 29a, umozliwajgce styczne przesunigcie
pot6wek matrycy do zetkniecia sie z kolami po-
dzialowymi kola laficuchowego.

Poléwki matrycy mogg byé wyposazone w wy-
stepy, przy czym wystepy o wiekszej S$rednicy
wspdipracuja z glebszymi wycieciami w kole “lan-
cuchowym, za§ wystepy o mniejszej §redmcy wsp6l-
pracuja z plytszymi- wycieciami.

Mozna rbéwniez zastosowaé réine kola laficu-
chowe, majace odpowiednio glebsze.i plytsze wy-
ciecia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania profilowanej prze-
lotowej rury z tworzywa sztucznego, zawierajgce
wytlaczarke z co najmniej jednym pierScieniowym
elementem wylotowym, umieszczonym pomiedzy
obudowg i co najmniej jednym rdzeniem, oraz
dwa szeregi poldwek matrycy béz kofica, przy
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czym kazida z pléwek matrycy ma wneke formy

o ksztalcie polowy rury, zas szeregi poruszaja
sie wzdluz prowadnic nie koficzacych si¢ umiesz-
czonych réwnolegle do siebie w odleglosci roboczej,
a przeciwleglte pol6wki na tej odleglosci roboczej
uzupelniajg sie w taki sposbéb, ze tworzg wydrg-
zong forme, dodatkowo elementy zamykajgce, u-
mieszczone w pewnej odleglosci od rdzenia i zes-
p6l dostarczajgcy gaz pod cisnieniem do . wytwa-
rzania wewnetrznego nadcisnienia powyzej 1 atm.
w przestrzeni pomiedzy pierscieniowym elementem
wylotowym i elementami zamykajacymi podczas
gdy kazdy z nie koficzacych si¢ szeregbw zawiera
wewnetfzng i zewnetrzng poléwke szeregu, a roz-
mieszczone w pelej odleglosci kola lancuchowe
przemieszczajg pol6wke matrycy z zewnetrznej po-
lowy do wewnetrznej polowy szeregu w taki spo-
s6b, aby dwie przeciwlegle poléwki matrycy u-
tworzyly wydrazong forme, znamienne tym, ze
kola laficuchowe 16a i 17a sg usytuowane wzdluz
bloku wyttaczarki w kazdej polowie szeregu, przy
czym poléwki matrycy 8 i 8a sg przystosowane
do ruchu niezaleznie od siebie na kolach laficu-
chowych tak, ze przeciwlegle poléwki ‘matrycy
8 i 8 tworzg zamknieta, wydrgzong forme, a
przed jej uzupelnieniem 'tylna Sciana 22 i 22" po-
przeddzajgcej poléwki matrycy w kazdym z szere-
regbw 7 i Ta jest polgczona z dolng czescig przed-
niej Sciany 23 i 23° poléwki matrycy nastepnej,
za$ potéwki matrycy s znmkmete i skierowane
ku sobie.

- 2. Urzgdzenie wedlug _zgg;f,rz. 1, zﬁamienne tym,
Ze posiada lby sworznia-18:przystosowane do ruchu
w plytszych wycieeiach ~(24) kola lafcuchowego
(16a) i (17a) o kole podzialowym '(21), ktére ma
mniejszq Srednice,. oraz by sworznia (19) przysto-
sowane do ruchu w glebszych wycieciach (25) kola
laficuchowego (16a) i (17a) o kole podzialowym (20),
ktére ma wiekszg $rednice, przy czym punkty le-
zgce na osi dluzszego sworznia (18) zakreSlajg kolo
podzialowe o wiekszej Srednicy, a punkty lezace
na osi krétszego sworznia (19) zakre$laja kolo po-
dzialowe o mniejszej Srednicy.
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