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Ozet

Metal Olmayan Taban igeren Koruyucu Ayakkabilara Yénelik Cozgli ve Atki Tek Katmanli
Kompozite Kumag ve Bundan Elde Edilen Ayakkabi Taban Astar

Bulusa ait ¢ozgl ve atki kumasi, en az %60 ylksek mukavemetli polyester iplikler ve/veya
poliamid iplikler ve/veya polipropilen iplikler veya bunlarin karisimlarindan olusan tek

katmanl kompozit bir kumastir.

Ozellikle, buluga ait kumas, 1000 N'den daha blyik bir mukavemet saglayan cok
kompakt bir yapiya sahiptir ve ozellikle keskin nesnelere karsi dayanikh bir ayakkabi i¢

tabani olarak islenen koruyucu ayakkabilarinin tabanlarinda kullanilmasini muamkuin kilar.
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istemler

. S8z konusu bulus bir koruyucu ayakkabilarinin metal olmayan tabanlar i¢in 800 ile

2800 Dtex arasinda iplik sayimlarina sahip en az %60 yuksek mukavemetli iplikler
iceren tek katmanl ¢dzgl ve atki kompozit kumas olup, dzelligi; her ipligin 1 ile 6
Dtex arasinda bir incelikte olan filamentlerden olusmasi ve kumasin, kumasin
timu boyunca baglanmis birka¢ kattan olugsmasi, 1ila 10 arasinda ¢bzgl kat
(2) ile 5ila 10 atki kati (1) arasinda biye ile igslenmesi, 2.5 ila 6 mm aralifinda bir
kalinhga ve birim basina 2000 ila 5000 g/m2 arasinda kutleye sahip bir kumas elde
edilmesi, boylece bir ¢elik tarafindan delikli olarak ¢api 2.5 ila 5.0 mm arasinda bir
celik civi vasitasiyla delinmesine gore mukavemetin 1000 N'den daha buyik

olmasi ve ¢ozgil ve atki dokuma vasitalari ile tretilmis olmasidir.

. Istem 1'e gore koruyucu ayakkabilarinin metal olmayan tabanlari igin ¢dzgii ve atki

kumasi, olup, o6zelligi; yiksek mukavemetli ipliklerin polyester iplikler, poliamid

iplikler, polipropilen iplikler veya bunlarin karisimlari olmasidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gore koruyucu ayakkabilarinin metal olmayan

tabanlan igin ¢ozgu ve atki kumasi, olup, ozelligi; muhtevasindaki atki ve/veya
¢ozgi coklu filamentinin iletken bir iplikle sarilmig sentetik palimerden yapilmig

olmasidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére koruyucu ayakkabilarinin metal

olmayan tabanlari i¢in ¢ozgu ve atki kumasi, olup, 6zelligi; kumasin %1 ile %40

arasindaki bir yizdeden olugsan aramid fiber icermesidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gore koruyucu ayakkabilarinin metal olmayan

tabanlan i¢in ¢ozgl ve atki kumasi, olup, ozelligi; elde edilen kumasin daha fazla
mekanik mukavemet saglamasina imkan vermek lzere bir raspa ile yiizlerinden en

az birine surulen bir polimer recine kaplamaya sahip olmasidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine goére ayakkabi taban astar olup, 6zelligi;

yukarida tarif edilen ¢6zgi ve atki kumasina dayali olarak elde edilen bir ayakkabi

taban astar olmasidir.
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TARIFNAME

Metal Olmayan Taban iceren Koruyucu Ayakkabilara Yénelik Cozgli ve Atki Tek Katmanl
Kompozite Kumas ve Bundan Elde Edilen Ayakkabi Taban Astari

TEKNIK ALAN

Buluga ait ¢ézgu ve atki kumasi, en az %60 ylksek mukavemetli polyester iplikler ve/veya
poliamid iplikler ve/veya polipropilen iplikler veya bunlarin karisimlarindan olusan tek

katmanl kompozit bir kumastir.

Ozellikle, bulusa ait kumas, 1000 N'den daha biiyiik bir mukavemet saglayan cok
kompakt bir yapiya sahiptir ve ozellikle keskin nesnelere karsi dayanikh bir ayakkabi i¢

tabani olarak islenen koruyucu ayakkabilarinin tabanlarinda kullanilmasini mumkun kilar.

TEKNIGIN BILINEN DURUMU

Kullanicinin dzerine bastiklan keskin bir cisim nedeniyle yaralanabilecekleri riskli
durumlarda yuksek dayanim sadlayan koruyucu ayakkabilar icin ¢ok genis cesitlilikte

ayakkab tabanlar giiniimizde bilinir.

Bu anlamda, koruyucu ayakkabilar igin ayakkabli tabanlari, ¢ok siki guvenlik standartlarina
uyulmas! géz 6nudnde bulundurulmasina ragmen, kullaniciya asirn kosullar altinda uzun
calisma saatlerine dayanacak uygun konfor ve hafiflik saglamayan metal levhalar yoluyla

yap! metal malzemeleri igerdidi bilinir.

Bu nedenle, risk durumlarinda uygulanan givenlik standartlarina da uyabilecek hafif

ayakkabi tabanlar saglayabilmek son yillarda gozetilmektedir.

Bu anlamda, &rnedin aramidler, ultra yiksek agirhkh molekiler pclietilen (UHMWPE),
PBO (p-fenilen benzoizoksazol) polimer, cam ve/veya karbon lifleri gibi yiksek
mukavemetli malzemelerden olusan koruyucu ayakkabilar igin kumaslar agiklanmistir,
ancak bunlar ¢ok pahal bir malzemenin kullanimin igerir, bu nedenle pazarlanacak

ayakkab taban astari pahall ve az istenen bir Urlin olacaktir.

Bu anlamda, W09913744 numarali uluslararasi patent basvurusu, Kevlar ve poliamid gibi
yUuksek mukavemetli sentetik veya polimerik fiberlerle islenen cok katmanli bir kumastan

olugan bir ayakkabi taban astarini agiklar. Bu kumag mutlaka katmanlar monte etmek icin
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bir igslem adimini gerektirir ve bdylece uretim surecinde fazladan islem adimina neden

olur.

Ote yandan, WQO2006040679 numarali uluslararasi patent bagvurusu, katmanlarin bir
termoplastik film wveya vyapiskan recine ile baglandif, ylOksek mukavemetli
polyester fiberlerden olugsan birkag katmanli bir ¢ift yuzli kumas ile islenen bir kumasi
agiklar. Her katman mikronize seramik malzeme ile zenginlestirilmis polimer regine

kaplama ile islenir.

US5965223 numarali patent belgesi, agindirict malzemeden olusan bir dis birincil katman
ve polyester gibi dogasi geregdi kesilmeye dayanikh bir malzemeden dlusan bir ic

birincil katmani igceren katmanlardan olusan bir koruyucu kumas agiklar.

Mevcut patent ile aynl basvuru sahibine ait olan EP1780004 numarah Avrupa
patentinin lateksten, EVA veya polilretandan, yapiimig ara katmaninis birligi ile kath
karma isleme olarak birbirine sabitlenen ¢ok sayida katman yapisina sahip olan bir
poliester kumag!i acikladigini ve bu elemanlarin birlegtiriimesinin 1s1 ve basing
uygulanmasi yoluyla ger¢eklestiriliyor oldugunu ifade etmek gerekir. Boylece, iyi esnekligi
devam ettirmesine ragmen kesilmeye, dikilmeye veya yapismaya elverigli olan, delinmeye
kars! ylksek derecede dayanikhlida sahip ve vulkanizasyon, Ufleme vb. gibi diger islem

sureclerinde ara parga olarak bitlnlestirilebilen bir kumas elde edilir.

Son olarak, EP2746041 A1 numarall patent belgesi yiksek mukavemetli 900 ila 2000
Dtex iplik sayimina sahip kordonlardan yapilmis dokuma kumasi aciklar. Yukarnda
anilanlara dayanarak, ginimizde tek bir tabakadan oclusan ve hafif ve uygun maliyetli
olmasina ragmen, is guvenligi ve risk onleme ac¢isindan kati standartlara uymak igin
gerekli mekanik mukavemete sahip koruyucu ayakkabitaban astan olarak kullanima

uygun bir kumag bulunmamaktadir.

BULUSUN ACIKLANMASI

Bulugsa ait ¢ozgu ve atki kumasgi, koruyucu ayakkabilarindaki keskin nesnelere
karsi dayanikli olan, kullaniciya ¢ok rahat ve ig giivenligi ve risk énleme acisindan en kati
standartlari gecebilecek sekilde mekanik mukavemete sahip olan bir ayakkabi taban

astar olarak kullanilir.

Avantajli olarak, buluga ait ¢cozgl ve atki kumasini dokuma kullanilan hammaddeler disik
maliyetlidir, bu nedenle buluga ait kumag ile lUretilen ayakkabi i¢ astan duguk maliyetlidir

ve bu durum bu Urdnd diger tabanliklara kiyasla daha ilgi ¢ekici yapar.
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Bulusa ait ¢ozgu ve atki kumas! en az %60 yuksek mukavemetli ipliklerle islenir; burada
iplikler 80 ile 280 tex arasinda iplik sayimina veya kalinhdga sahiptir ve ipliklerin her biri 1

ile 6 dtex arasinda incelige olan filamentlerden olusur.

Elde edilen yapi, ¢ozgl ve atki dokuma igleminin kendisinde elde edilen ve sonradan

bagka kumas katlarinin eklenmesinin dnlendigi tek katmanh kompozit bir kumastir.

Kumas, 5 ile 10 atki ile badlanan 1 ila 10 arasindaki ¢dzgu ile islenir, boylece dnemli
derecede bir kalinhga sahip olan ancak ayni zamanda gok kompakt bir kumas elde
edilebilir.

Ozellikle ve tercihen, bulusa ait yiksek mukavemetli ipliklerin islendigi kumas poliester
iplikler veya poliamid iplikler veya polipropilen iplikler veya bunlarin karnsimlarndir. Bu
sekilde, bulusa ait kumasi elde etmek icin kullanilan yliksek mukavemetli ipliklerden

herhangi biri kumaga yuksek mukavemet giicl saglar.

Bu nedenle ¢6zgl ve atki kumasi 2,5 ila 6 mm arasinda bir kalinhda ve birim alan bagina
2000 ile 5000 g/m2 arasinda bir kutleye sahiptir.

Avantajli olarak, ¢oézgl ve atki kumas ¢api 2.5 ila 5.0 mm arasinda ¢elik bir civi ile
delindiginde 1000 N'den daha buyik bir mukavemet sagdlar, bu nedenle bu kosullarda givi

basincini desteklemeyen kumasin yizl delinmeyecektir.

Buna ek olarak, kumasa iletken dzellikler sunma amacina yoénelik olarak, ¢ozgl ve atk
kumasinin yapisi bu yapinin atki ve/veya ¢odzgu iginde iletken bir iplik ile sariimis sentetik

polimerden yapilmis bir ¢oklu filamente sahiptir.

Polyester fiberler gibi yuksek mukavemetli fiberlerle birlikte, drnegdin, daha fazla mekanik
mukavemete sahip bir Grdn sadlamak igin bulusa ait kumas %1 ile %40 arasindaki kiigiik

bir yizde olarak aramid fiberleri icerebilir.

Istege bagh olarak, ¢6zgli ve atki kumasi, kumasin yuzlerinden en az birinde tercihen bir
raspa ile surilmUs bir polimer regine kaplamaya sahip olabilir. Boylece, daha yuksek

mekanik mukavemete sahip bir kumas elde edilir.

Bulusa ait kumasg tarafindan sadglanan en buyuk avantaj, koruyucu ayakkabi olarak
siniflandirilan ayakkabilarin igine yerlestirilecek bir taban astar) olarak kullanilabilmesidir;
bu nedenle, calisma kosullarindan dolayr 6rnedin keskin unsurlara kargi koruma
gerektiren kosullardan dolayi, herhangi bir kullanici buluga ait kumasga dayall olarak elde

edilen koruyucu ayakkabi taban astari ile saglanan bu ayakkabilar giyebilir.

Bulusa ait kumas tarafindan sadlanan avantaj, kullanicinin ayakkabilarin

yapllandirmasinda metal plakalarin bulunmamasi ile birlikte disik maliyette yiksek
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rahathk hissetmesine imkan vermesi ve zorunlu giivenlik standartlarina uyumu sadlamasi
gercedidir.

SEKILLERIN ACIKLAMASI

Asadida vapilacak tarifnameyi tamamlamak ve buradaki tercih edilen pratik
dizenlemelere gore bulusun ozelliklerini daha iyi anlagilmasina yardimei olmak amaciyla,
bir dizi ¢izim sz konusu tarifnamenin ayrilmaz bir par¢asi olarak eklenmigtir; burada

asagidaki agiklayici ve sinirlayici olmayan karakter ile tasvir edilir;

Sekil 1, mevceut bulusun nesnesinin bir diizenlemesine gdre, bulusa ait on kata kadar olan

kumasa yonelik olan dokuma yapisina ait dizenlenmesinin bir gérantlistnua gosterir.

Sekil 2, Sekil 1'de gdsterilen dokumaya dayanarak elde edilen kumasin G¢ boyutlu bir

similasyonunu gdsterir.

Sekil 3, meveut bulugun nesnesinin bir dizenlemesine gore, bulusa ait sekiz kata kadar

olan kumasa yonelik olan dokuma yapisina ait dizenlenmesinin bir gérintasuni gosterir.

Sekil 4, Sekil 3'de gdasterilen dokumaya dayanarak elde edilen kumasin U¢ boyutlu bir

similasyonunu gdsterir.

Sekil 5, mevcut bulusun nesnesinin bir dizenlemesine gore, buluga ait alti kata kadar olan

kumasa yonelik olan dokuma yapisina ait dizenlenmesinin bir gérintisini gosterir.

Sekil 6, Sekil 5'de gdsterilen dokumaya dayanarak elde edilen kumasin U¢ boyutlu bir

similasyonunu gdsterir.

BULUSUN DETAYLI TARIFNAMESI

Bulusa ait tek katmanli kompozit kumas, kumasta bulunan ¢ok bUyUk sayida ¢dzgl ve
atkilar gibi ylksek UOretim ve malzeme maliyetine karsiik olarak en yliksek mekanik

mukavemet saglayacak sekilde ¢cok kompakt bir yapinin saglanmasi ile karakterize edilir.

Gosterilen tim duzenlemelerde, buluga ait kumas kumasin tim uzantisi boyunca bagh ve
daha sonradan monte edilmek zorunda kalmadan asli ¢dézgu ve atki dokuma islemi

sirasinda elde edilen birkac kattan olusur,

Sekil 1, bu nedenle, on kata kadar olan buluga ait kumasinin dokuma yapisini tasvir

ederken Sekil 2, Sekil 1'in dokumanin ¢ boyutlu similasyonunu tasvir eder.
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Sekil 2, bu nedenle on kat kadar kata sahip kumas icin on kat kadar olan atki dokuma
iplikleri (1) ve on kadar olan ¢dzgu dokuma iplikleri (2) tasvir eder. Bu dzel dizenlemede
elde edilen simulasyonda, atki ve baglantili ¢ozgl islemini yapan on iplikten her birinin bu
net bir sekilde tamimlanmasinin mdmkin olmadigr dogru olsa da s6z konusu ipliklerin on

kat kadar olmasi kumasin sikistirlma derecesinden kaynaklanmaktadir.

Sekil 3, bu nedenle, sekiz kata kadar olan bulusa ait kumasinin dokuma yapisini tasvir

ederken Sekil 4, Sekil 3'deki dokumanin G¢ boyutlu simulasyonunu tasvir eder.

Sekil 4, bu nedenle sekiz kadar kata sahip kumas igin sekiz kat kadar olan atki dokuma
iplikleri (1"} ve sekiz kat kadar olan ¢ozgi dokuma ipliklerini (2') tasvir eder.

Sekil 5, bu nedenle, alti kata kadar olan bulusa ait kumasinin dokuma yapisini tasvir

ederken 3ekil 8, Sekil 5'deki dokumanin Ug boyutlu similasyonunu tasvir eder.

Sekil 6, bu nedenle alti kata kadar kata sahip kumas igin alti kat kadar olan atki dokuma

ipliklerini {1') ve alti kata kadar olan ¢dzgu dokuma ipliklerini {2') tasvir eder.

Tafta dokumasi her durumda her bir katin Uzerine uygulanmis ve ¢oklu katl teknigi ile
gerekli sayida kat elde edilinceye kadar kaplanmis ve tek bir kumas olusturmak Uzere
biyeleme buradaki tOm uzanti boyunca alt katin st kat ipliklerinin Gzerine gecirilmesi ile

ve bdylece katlarin tUm bilesenlerinin biyelemesi gergeklestirilir.
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