10

OZET

BIR ERITME FIRININA YONELIK SOGUTMA ELEMANI

Bulus; bir kapak plakashh (2) ve kapak plakas(nh (2) sabitlenmis en az bir sogutma
borusuna {3) sahip olan bir eritme fifRAILin bir sogutma elemanle ilgili olup; en az bir
sogutma borusunun (3) kapak plakasinb (2) bakan tarafioda, kapak plakas(ob (2) bagl[]
olan bir ¢kInk[{4) bulunmaktadIr)
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ISTEMLER

Bir kapak plakas[{2) ve kapak plakash (2) sabitlenmis en az bir sogutma borusuna (3)
sahip bir eritme flrinng yonelik sogutma elemanCalup; en az bir sogutma borusunun (3)
kapak plakasiog (2) bakan tarafiida, bununla kapak plakasnhk (2) bagdlanan bir ¢knkih
{4) sahip olmas[ile ve, sogutma borusu (3) ve kapak plakas[{2) arasiodaki baglantninl
bir vidal(baglant[dlmas[lburada ¢kint[nlnl (4) icinde disli yuvalarlnl (5) yapl@nd lthas]

ile karakterize edilmektedir.

CKInkminl (4), sogutma borusunun (3) uzunlamasiob yoniinde uzanmasCile karakterize
edilen, Istem 1’e gére sogutma eleman[]

CKIRKEM (4), sabit bir genislige (B) sahip olmasCile karakterize edilen, istem 1 veya
2'ye gore sogutma elemand

Disli yuvalarilnl (5), ¢KInknlnl (4) yiksekliginden (H1) kiigik veya buna esit bir derinlige
(T) sahip olmasCile karakterize edilen, Istemler 1 ila 3'ten herhangi birine gére

sogutma elemanl]

CKInt[nl {(4) genisliginin (B), disli yuvalarll (5) caplarink (D1) gbre oranmlnl 1,5 ila 2,5
arasda olmasClile karakterize edilen, Istemler 1 ila 4ten herhangi birine gére

sogutma elemanld

Disli yuvalarbda (5) disli mansonlarin (6) yerlestiriimesi ile karakterize edilen,

istemler 1 ila 5'ten herhangi birine gére sojutma eleman(]

Sogutma borusunun (3), ¢KInklyh (4) uzak olan tarafloda, sogutma borusunun (3)
uzunlamasbh yoninde uzanan en az bir sktla (8, 9) donatlhasUile karakterize

edilen, Istemler 1 ila 6'dan herhangi birine gdre sogjutma eleman]

Birbirlerine gbére 30° ila 90° agUile diizenlenen iki sl (8, 9) sadlanmasOile

karakterize edilen, Istem 7've géire sofutma eleman[]

Sodutma borusunun {8, 9) ekstriizyon ydntemiyle bir baklImalzemeden Uretilmesi ile

karakterize edilen, Istemler 1 ila 8'den herhangi birine gére sogutma eleman(]
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TARIFNAME

BIR ERITME FIRININA YONELIK SOGUTMA ELEMANI

Bulus, Istem 1n &zelliklerine sahip dzellikle bir elektrik ark ocagblmak lizere, bir eritme

fiilink yonelik bir sogutma elemanOle ilgilidir.

DE 44 46 542 Al numaralCpatent dokiiman[Jciruf hattlnlnl yukar(Sindaki bdlgede celikten
yapliislcok sayldb su sodutmal CHuvar bdliminden clusan, Bl dayanklCbir duvara sahip
bir dogru akm ark ocagCigin bir flElnl kabmiXarif etmektedir. Bu duvar bdliimleri, bir destek
yapslnh baglanmaktadlrl Duvar bolimlerinden en az biri, manyetik olmayan celik veya
baklrtlan olusmaktadlr] ve tercihen fIRl kabmlnl glic kaynagUdiizenedinin karsCtarafinda
dizenlenmistir. Tekli duvar bdlimlerinde, skIch diizenlenmemis olan, ancak dikey ydnde ve
birbirlerinden aralKblarak bulunan ve ayn[Cnalzemenin metal seritleri araclflyla, érnedin
kaynaklanm(s! olarak birbirine badlanm[sl olan, manyetik olmayan celikten yaplhlsl yatay
olarak uzanan borular bulunmaktad[t] Borular arasidaki kalan bosluklar, duvar bdliminin

montajldan dnce veya sonra, yanmayan malzeme ile doldurulmaktad[tl

DE 27 456 22 Al numaralCpatent dokiimanda, bir elektrik ark ocaginl sogutma borular(nlnl
birbirine yakl verlestiriimesi ve kaynakla birlestiriimesi onerilmektedir. Yanmaz malzemenin
yapSmasltesteklemek icin sogutma borularCkit mlarColarak adlandflidan kit mlar@l fichl
merkezine bakan taraflnda, tercihen topuzlar, pimler, dilimler veya benzeri gibi ¢kInkl@r
bulunabilmektedir.

GB 898 532 numaralpatent dokiimanda, sogutma borularind U seklindeki germe askl3rninl
kaynak yaplmasCbnerilmekte olup; burada boru yap&ninl sabitleme islemi, dayanma ayag(
ve germe askl3rinl sitChrasbb surilen kamalar Gzerinden bir askOle gergeklesmektedir.
Sogutma borularnlnl il igine bakan taraflarinda tekli ¢KInkldr bulunmaktadic]

Saft fitilar @Dl sogutma elemanlarbia, dilimlere sahip boru seklindeki sojutma elemanlarninl
saglanmasldla onceki teknikten (EP 0 918 092 Al) bilinen bir durum olup; burada bir dilim,
yuksek fflhh duvaribh bakmaktadltd Bu, bir capraz delik vastaslyla yiksek finlnl duvarbh
sabitlemesini salamaktadl] Bu nedenle dilim belirli bir yiikseklige sahip olmalCve dilimi,
sabitleme elemanlarla ¢apraz olarak yerlestirilmesi gereken clvhtalar ile baglamak igin U

seklinde bir sabitleme elemanhlkavramaktadlfl Bu nedenle dilim, sogutma borusunun d[g]
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¢apbdan daha dardlcl Bununla birlikte, filll duvaryéniinde bir kallasmaya sahip borularnl
saglanmas[Jonceki teknikten (WO 01/63193 A1, US 4,135,575 numaralCpatent dokiimanlar(
de bilinmektedir. Bu kallnlasmalar, borunun tabanl benisletmektedir. Ters ydnde bakan
¢ckIntldr, en azlbdan sodutma borusunun disl capCkadar genistir. Sogutma borusunun dis]
caphdan daha da genis olabilirler ve borularfl dislnk tedetsel olarak uzanan siirekli bir bant

seklinde birbirine badlanabilmektedir.

Onceki teknige gore bu nedenle celik ve/veya baklborulardan yapIhi sojutma panelleri
bulunmaktadIt] Teknikte ayn[¥amanda kanat profilli denilen bakIflborulu sogutma panelleri
bulunmaktadltl Bu, fRl i¢ yizeyine bakan s(flarl@ (kanat¢Klar(n) bakIel borular Uzerinde
olusturuldudu ve yanmaz astarldl daha iyi yapSmaslC$agdlayan bir profil kallBIdic] Bunun bir
sonucu olarak; ylzeysel olarak diiz, dairesel borularda bazen ilaveten kullan@@n ek

armatlrlere gerek kalmamaktad

Kapal bir kap elde etmek amaclda bu boru yaplaribHa celikten bir arka plaka bulunmaktad(cl
Bu ise genellikle bir boru yaplslnk kaynaklanmaktadlcl Kaynak islemi ayrich dolayl[blarak,
sogutma borularbb celik plaka ile vidalanan veya kaynaklanan 0zel yuvalaril

kaynaklanmaslyla da gergeklesebilmektedir.

Bilinen kaynak vapldrinda; boru yapldrbinl celik plakaya sabitleme maliyetinin orantlslz]
sekilde yiksek oldugu bulunmustur. Ozellikle borular ve celik plaka arasidaki kaynak
bagdlant@@r[Jtamirat isleri aglSIndan dezavantajlldlr] Celik plakalCkaynak yaplImsl bir yapninl
didger bir dezavantajldla kaynak slfdsinda boruda kacgak olusabilmesidir. Ayrich kaynak islemi
scdsindaki slcaklKlardan dolay[dsodutma panelinde deformasyonlar olusabilmektedir. Flrnl
callsnasCklrasindaki termal alternatif gerilimler; gelik plakanil veya tim sogutma panelinin

egrilmesine ve kaynaklarn] tasiyIcI gelik kaideden koparlfhasiha neden olabilmektedir.

Buradan yola clkbrak, mevcut bulusun amacl]en az bir sogutma borusu ile sogutma
borusuna baglbir kapak plakasCarasinda, uygun maliyetli bir baglantlh sahip bir eritme flinC]
igin bir sojutma eleman3adlamaktlEl

Bu amaca, Istem 1 ‘in 6zelliklerine sahip bir sojutma elemane ulasthaktadIc]

Bulug kavram ol avantajleri yap[@ndkinalar(dbag ol [stemlerin konusudur.
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Bir eritme flcild6zellikle bir elektrik ark flCin bulusa uygun sodutma elemanda, bilinen
bir sekilde bir destek plakas¥eya taban plakasCdlarak da adlandirli3bilecek bir kapak plakas(]
bulunmaktadlrl Genellikle celikten olusmaktadlr]l Bu kapak plakaslbB en az bir sogutma
borusu sabitlenmistir. Bir sogutma borusunun olarak, ki mlCekilde seyreden bir sogutma
borusu ki mCklsiiniilebilmektedir. Boylece, esas itibariyle tim kapak plakas(dsogutma

borusundan daha biiylik boyutlara sahip colmasib ragmen, kaplanabilmektedir.

Bulusa uygun olarak, en az bir sogutma borusunda; kapak plakasioh bakan tarafta, kapak
plakashb bagdlCblan bir ¢knthnl bulunmastasarlanmaktadE] Sogutma borusu (izerindeki
¢KImk[1 kapak plakasCile sogutma borusunun boru seklindeki klsSmJarasidaki mesafeyi
arttrinaktad ] Bu mesafe; hem sabitleme olanaklarChem de sabitlemenin glvenlidi agShdan
onemli avantajlar saglamaktadlt] Uretim teknolojisi bakimndan ¢KInk[JavantajlCbir sekilde
sogutma borusu ile diizglin bir malzeme birimini olusturmaktad@ Bu nedenle ¢KInk[Itercihen
ekstriizyon yontemiyle olusturulmustur. Bu nedenle ¢KInt[1tercihen sodutma borusunun
uzunlamas(oh yoniinde uzanmaktad[r] Béylece ¢kInk[ ldaha sonraki islemlerden gecirilmeden,
tercihen sabit bir genislide sahip olabilmektedir. CKIntiyT Sojutma borusuna baglamak igin ek

birlestirme tekniklerine gerek kalmamaktadItl

CKInk[Jsogutma borusu ile kapak plakasChrasinda, sogutma borusunun duvar kalnlGininl
zaylflBmash neden olmadan bir vida baglantEIID gerceklestirilebilme avantajbbl sahiptir.
CKkintlinl bir vida baglantEldicin yeterli bir boyuta sahip olmasCIgerektigi anlaslEl bir
durumdur. CKInk[d6zellikle sogutma borusuna gore, radyal olarak yonlendirilmis bir digli
yuvas[olusturulabilecek kadar buyiik olmalldir] Béyle bir disli yuvashinl borunun geometrisini
zayfhtmamasderektiginden, disli yuva derinlidi tercihen, disli yuvanl merkezi uzunlamasha

ekseni bolgesinde dlgiilen boncuk yiiksekliginden daha kiigliktir.

Buna ek olarak ¢KInk[]bir vidalama yoluyla ¢KIntlvk iletilen kuvvetlere kars[Clyeterince
dayanlklCblacak kadar genis olmalldic] Bu nedenle ¢KInklnl genisligi, disli yuvasininl cap(nk
gdre 1,5 ila 2,5 arasda bir cranda olmalldIc]

Sogutma borularClercihen bakirdlan veya tercihen gelikten olusan kaplama levhastan daha
disiik mukavemetli bir bakl] malzemeden olustugundan, avantajlCbir ileri yapl@ndinada;
disli deliklerine, disli mansonlarl yerlestiriimesi tasarlanmaktad(t] Disli mansonlar daha blylk

caplarChedeniyle, esas vida elemanlnb kliyhsla gdre daha yliksek kuvvetler iletebilmektedir.
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Vida badlantSL] borunun sogutma plakasih konumlandklhasibdan sonra, fd dE
tarafbidan kapak plakasCginden, iginde icabloda disli mansonlar@ diizenlenmis oldugu disli

yuvalarnh vidalama ile gergeklesebilmektedir.

Alternatif olarak ¢KInkida germe civbtalarCdia sabitlenmis olabilmektedir; bu germe cibtalar(]

kapak plakalarindaki acklklardan geciriimektedir ve crada somunlarla sabitlenmektedir.

AvantajlCbir ilave yapl@ndiinada, sogutma borusunun ¢Kkinktlyh uzak tarafloda, sogutma
borusunun uzunlamasbh yoéniinde uzanan, kanat olarak adlandfldn en az bir st
bulunmaktadiel Tercihen, birbirlerine karsCd 30 ila 90° aclla dizenlenmis iki sl
ongdrilmektedir. AcUercihen 60°dir. Yanmaz malzeme bu sltlar Gzerinden daha ivi ve daha
kallcld yaplshbilmektedir. Sitlar vasfasida yanmaz malzeme ile pozitif baglantd
gelistirilmektedir.

KargLltarafta diizenlenmis olan ¢kinthlnl siflarla kombinasyonunun ayrich ekstriizyonda
kullan@@n malzemenin tim sogutma borusunun cevresi {izerinde daha dizgln bir sekilde

dagElthas Cavantajbulunmaktad(E] Bu durum Uretim teknolojisi agElndan avantajl [t

Bulusa uygun sogutma elemanlar(Jtercihen bir elektrik ark fiiblninl bir fiinl kab@inl duvar
bélgesinde ciruf seviyesinin Uzerinde kullanlthaktadltl Bununla birlikte, bulusa uygun
sogutma elemanlarCayrich kapak bolgesinde ve flElnl kablnl bir egzoz borusunda da
diizenlenebilmektedir.

Bulus, sekillerde gosterilen bir yaplandimadan hareketle asadlda daha ayritllolarak
agklanmaktad(cl Sekillerde:

Sekil 1 bir sogutma elemanlnl bir perspektif gérinisi (kesit);
Sekil 2 Sekil 1'deki sogutma elemanlnl biyutilmis bir gdriniisi ve
Sekil 3 bir kapak plakas(Tizerindeki bir sogutma borusunun iginden gegen bir kesit

gorindst gosteriimektedir.

Sekil 1'de, ayrink(Mdlarak gosterilmeyen, dzellikle bir elektrik ark fElnldlmak (izere, bir eritme
flfialink ait bir sojutma elemaninl kiigiik bir ki, perspektif bir gérinimi verilmektedir.

4
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Sogutma elemanml (1) sadece bir kapak plakas{2) ve kapak plakaslnl altnda dizenlenmis
sogutma borusu (3) gosteriimektedir. Uygulamada, kapak plakas({2) esas itibariyle daha
buyuktir ve bir fll kabnlnl bir duvar bolimind olusturmaktadle]l Bu duvar bdlimu, erime
seviyesinin Uzerinde monte edilmis durumda bulunmaktadlr] Sogutma borular(13), eritme
ocagj IR fFR ici bdlimiine bakmaktadE] Iclerinden gdsterilmeyen bir sekilde bir sodutucu
madde akmaktad(rl Buna ek olarak, elektrik ark ocagiida mevcut sichklktan korunmasCigin

ayn[3ekilde gdsterilmeyen bir sekilde yanmaz bir malzemeyle ¢evrelenmektedir.

Bulusa uygun sogutma elemanhlfl &zelligi, sabitlemeyle badlantiIdlarak sogutma borusunun
(3) tasarlm niteligidir.

Sekil 2'de, sogutma borusunun (3) dairesel oldugu, ancak goriintli dizleminde Ust kiEm[nda,
baska bir ifadeyle kapak plakasha (2) bakan taraflda boylu boyunca gecen, sodutma
borusunun (3) uzunlamasik yoniinde uzanan bir ¢KInklvh (4) sahip oldugu gdriilmektedir.
Bu ¢klnklda, ayn[kekilde sogutma borusunun {3) uzunlamas[yoniinde birbirinden aralkl]
olarak yerlestirilmis, ¢ok saylda disli yuvasLolusturulmustur. Disli yuvalariol (5) her birinde;
kapak plakasbdaki (2) deliklerden olusturulan bir vidannl (7) icine girdigi bir disli manson (6)
yaplandElfhaktadE] Vidalar (7), taklllkonumda kapak plakas@lfl (2) di§! tarafCya da dBE
ylizeyinin disnk tasmayan havsabas|vidalardlt]l Ayrlch Sekil 2'den, sodutma borusunun (3)
kapak plakasibh (2) donik tarafiida iki sl (8, 9) dizenlenmis oldugu goriilebilmektedir.
Siitlar (8, 9), gosterilmeyen bir yanmaz malzemenin sogutma borusu (3) ile daha iyi
badlantlsitin kullanlhaktadIr]

Sekil 3'te, silarm (8, 9) birbirlerine 60° aclda (W) bulunduklarCye sogutma borusunun (3)
boru geklindeki bdlimi ile yaklagkl olarak ayn[d duvar kallligine sahip olduklar]
gosterilmektedir.

Sekil 3ten, ¢cKInk[(4) igerisindeki disli yuvan[nl (5), ¢KIntinlnl yuksekligine (H1) esit veya daha
az olan bir derinlige (T) sahip oldugu gdriilebilmektedir. Bu yaplandlriada disli yuvanial (5)
derinligi (T), ¢KIntInl (4) karsK gelen bir yiiksekliginde (H1)} 18 mmdir. Digli yuvasd5); ig
dislisi M16 x 2 olan M20 x 1,5lik disli mangonu almak igin 20 mm capa sahiptir. CKInknlnl (4)
40 mm’lik bir genisliginde (B) disli yuvanl (5) her iki tarafidda 10 mm’lik artan bir kalan
duvar kalll@Cblusmaktadt] Sogutma borusunun boru seklindeki kismmlnl duvar kalnligl12
mm’dir. DIslgap[89,8 mm‘dir.
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Iki s (8, 9), sojutma tipiniin (3) boru seklindeki kBmD@dan radyal olarak aralklO
bulunmaktadirl siilariil {8, 9) ylkseklikleri, genisliklerinden iki kat daha fazladlr]

Gosterilen diizenlemede, sogutma borusunun (3) merkezi uzunlamasnb ekseni (L}, kapak
plakashinl (2) fERIAl i¢ tarafidb bakan taraflldan D = 60 mmlik bir mesafede bulunmaktad(r]
Kapak plakasbda (2) tercihen ayn(gekilde 12 mm’lik bir kalml&Kbulunmaktad(cl

Referans numaralaristesi:

1- Sogutma eleman
2- Kapak plakas[]
3- Sogutma borusu
4- CkmOd

5- Digli yuvas

6- Disli mangonu

7- Vida
8- Sk
9- Sirt

B- Yikseklik {4'0n)

D1- Cap (5n)

H1-  Yiikseklik (4Uin)

L- Uzunlamas(ta eksen
T- Derinlik (5°in)

W-  AcO
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