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Keksintd koskee parannuksia teloissa ja erityisesti sentyyppisissi
teloissa, joita kdytetddn paperikoneissa ja joiden on pystyttdvi
suuriin nopeuksiin suurilla nippikuormituksilla jatkuvasti toimien.

Tarkemmin sanottuna keksint® koskee entistd parempaa telaa ja te-
lan valmistusmenetelmdd, siten kuin n8mi ovat luonnehditut oheises-

sa patenttivaatimuksessa,

Kumipddllysteisi¥d teloja on monia vuosia kdytetty paperiteollisuu-
dessa. Erityisen laajalti niitd on kdytetty paperikoneiden puris-
tinosissa, usein uritettuina teloina tai imuteloina mutta my®s si-
leind teloina. Niitd teloja kdytetddn tavallisesti puristimessa
muodostamassa nippi toisen telan kanssa, jolla on kova ulkopinta
kuten terdstelalla. Nipin 1ldpi kuljettaa pd3tdn huopa mirkidid pape-
rirainaa, ja rainasta puristuu nipissd vettd huopaan. Usein kiyte-
tddn graniittikiviteloja tai kovakumilla pd&llystettyjd teloja
toisen kovapddllysteisen telan kanssa, joka on valmistettu esimer-

kiksi sellaisesta aineesta kuin US~-patentissa 3 588 978 on selitetty.
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Tdllainen yhdistelmd pystyy poistamaan vettd sen korkean viivapai-
neen ansiosta, joka kehittyy verraten kapeassa eli terdvissi nipis-
sd. Tdllainen kapea eli terdvd nippi vaatii kuitenkin suurta huolel-
lisuutta telan bombeerauksen sovittamisessa nippikuormitukseen, ja
vaikeuksia esiintyy, koska melkoinen nippikuormitusten vaihtelualue
on vdlttédmdtdn toimintaolosuhteiden tai valmistettavien paperityyp-
pien vaihteluiden johdosta.

Telan bombeeraus- ja vahingoittumisprobleemojen pienent¥miseksi,
joihin edelld on viitattu, tapana on ollut kiytti4 kovaa telaa yh-
dessd pehmedmmdn telan kanssa. Ndiden pehmedmpien telojen p3dllys-
teet ovat usein olleet sellaisia kumiseoksia kuon luonnonkumia ja
sellaista kumityyppid kuin polyuretaania. Tdllaisen telan pHillys-
tdminen ndilld seoksilla suoritetaan valuprosessilla. Koska puris-
tinteloja on olemassa ldpimitaltaan ja pituudeltaan hyvin erilai-
sia, jokainen tela vaatii erikoisvalmisteisen muotin niin, ettd
tdllaisten telanpddllysteiden valaminen on tullut melkoisen kal-

liiksi.

Niipd esill¥ olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan tela-
rakenne, joka on tehty aineesta, joka pystyy toimimaan suurilla
nopeuksilla ja suurilla nippikuormituksilla kulumatta nopeasti ja
ilman normaalien toimintaolosuhteiden aiheuttamia vahingollisia
vaikutuksia. Tarkoituksena on lis&ksi saada aikaan tela, jolla on
pehmed pddllyste ja joka voidaan tehdd nopeasti ja verraten hal-
valla.

Edelleen keksinn®¥n tarkoituksena on saada aikaan entistd parempi
menetelmid pehmedpdillysteisten telojen valmistamiseksi, jolla voi-
daan valmistaa eri ldpimittaisia teloja ilman kallista erikoiska-

lustoa ldpimitan muuttamista varten.

Keksint84 selitetd#n lihemmin seuraavassa yksityiskohtaisessa seli-
tyksessd oheisen piirustuksen yhteydessd, jossa:

Kuvio 1 on kaaviollinen aksonometrinen kuvanto kahdesta paperiko-
neessa toimivasta telasta, joista ylempi on rakennettu esilly ole-

van keksinndn mukaan, ja

Kuvio 2 on kaaviollinen kuvanto, joka esittdd telan valmistusmene-
telmdd.
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Kuten kuviosta 1 ndkyy, kaksi telaa 11 ja 15 muodostaa vdliinsd ni-
pin N. Yldtelassa 11 on terdstd tms. oleva syddn 12 kannatusakse-
leineen, ja niin kuin selvdd on, tela 11 ja sen alinen tela 15 on
asennettu sopiviin laakereihin, jotka on varustettu mekanismilla
hallitun nippipaineen aikaansaamista varten. Yldtelassa 11 on peh-
med ulkopinta 14, joka on kerrostettu syddmelle 12 jdlempdnd seli-
tettdvdlld menetelmdlld, Alatela 15 on tehty kovasta aineesta ku-
ten terdksestd ja se on kannatettuna akselilld 16. Erdissd tapauk-
sissa saattaa olla edullista yhdenmukaisen nippipaineen kannalta,
ettd alatela 15 on tela, jonka taipumaa voidaan sddtdd. Tdllaisia
teloja tunnetaan eri tyyppejd ja kelvollisia teloja ovat esimerkik-
si sen tyyppiset, joissa on liikkumaton sisdinen syddn, joka pda-
see vapaasti taipumaan poispdin nipistd, ja pydriv& ulkoinen telan
vaippa, ja laite, jolla saadaan aikaan hydraulinen kannatus syddmen
ja telan vaipan vdlille nippikuormituksen siirt&miseksi. Hydrauli-
sen kannatuksen voi muodostaa suljetussa tilassa oleva nestemddrd
tai pitkdnomainen, akselinsuuntainen mdnt4, joka on sovitettu akse-
lilla olevaan sylinteriin siten, ettd mintd kannattaa liukuvaa,
Kingsbury-tyyppistd tydnt8laakerikenkdd ja voiteludljykalvo muodos-
tuu telan vaipan sisdpinnan ja kengdn viliin. Alatela voi my8s olla
tavanomainen siled tela, jolloin ylidtela voi olla taipumaltaan sdd-
detty tela, jonka syddn 12 on telan vaipan muodossa ja esimerkiksi
edelld selitetyn taipuman s&itbmekanismin tukema.

Kuvio 2 esittd4d telan pddllysteen kerrostamista telalle 11. On to-
dettu, ettd pehmedmpi telan pddllyste voidaan kerrostaa kdyttdmdl-
14 mdrkdpddllystysmenetelmdd, jolloin saadaan melkoinen sddstd ta-
vanomaiseen valuprosessiin verrattuna. Telan p#dllyste 14 koostuu
vahvistekuitumatosta, joka mieluimmin on neulakdsitellyistd polyes-
terikuiduista tehtyd huoviketta. Matto kylldstetddn nestemdiselld
kumityypilld, joka mieluimmin valitaan ryhmdstd, jonka muodostavat
depolymeroitu luonnonkumi, pienimolekyylinen styreenibutadieeni,
nestemiinen uretaani tai nestemdinen polybutadieeni. Niinkuin ku-
viosta 2 nikyy, vahvistehuovikematto, elj aine 19, puretaan varas-
torullalta 17 ohjaustelan 20 yli, ja alas avoimeen nestemiisen ku-
min sdili8dn 23. Ohjaustelat 21 ja 22 ohjaavat aineen nestemdisen
kumin 14pi niin, ettd se pddsee kastumaan. On todettu, ettd silld
nestemdiselld kumilla, johon edelld on viitattu, on huoneen ldmpd-

tilassa tarpeeksi alhainen ldmpdtila kastaakseen 1dpi vahviste-
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maton. Kasteltu vahvistematto poistuu s3ilidstd 23, kulkee telan
22a yli ja kerrostetaan telan 12 ulkopinnalle niinkuin piirustuk-
sesta nikyy. Tdm& voidaan tehdd pySrittdmdlld telaa kdyttdlaitteen
25 avulla verraten alhaisella nopeudella niin, ettd matto kerros-
tuu telalle 11 pidllekkdisiksi kerroksiksi.

Kun aine on kovetettu, suoritetaan siloitustybstd, jotta telalle
saadaan yhdenmukainen, siled ulkopinta ja yhdenmukainen ldpimitta.

Timd telan pd4llyste kestdd suurempia koneen nopeuksia kuin tavan-
omaiset kumilla tai valetulla polyuretaanilla pddllystetyt telat,
ja pystyy helposti kestdmddn 1800 metrii olevia minuuttinopeuksia,
ja 107 kg paineita juoksusenttimetrille on saavutettu tai niitd
lihestytty paperiteollisuudessa. Tdssd pddllysteen kerrostusmene-
telmissd ei tarvita muotteja, niinkuin tavanomaisessa valuproses-
sissa.

Keksinndn mukaisia teloja voidaan kdyttdd laajalti vaihtelevissa
kiyttdtarkoituksissa tai teollisuuksissa. Tirkedtd on, ettd telal-
la on pehmed pddllyste, koska se tuo mukanaan huomattavan kestoidn
lisdyksen telan pdillysteelle, mikd on tirkedtd paperiteollisuu-
dessa, jossa minkd tahansa osan pettdmisestd johtuvan seisokin ai-
heuttama viivytys on kallista. T&mdn keksinndn mukaisia teloja voi-
daan kdytt3ii monissa paikoissa paperikoneessa, mutta erityisen hy-
vin ne sopivat kdytettdviksi puristinteloina.

Kovuutta voidaan s44t33 kerrostuksen tiheydelld ja kastamisaineen

valinnalla, ja mieluimmin kovuus on vd1lilld 4-u0 P&J.
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PATENTTIVAATIMUS

Paperikoneen puristinosaan sovitettu suurilla nopeuksilla ja kor-
keilla nippipaineilla toimiva pehmed p&illystetty tela (11) kidsit-
tden sisdisen syddmen (12) ja ulkoisen kuoren (1l4), viimemainitun
muodostuessa neulattua polyesterikuitua olevasta telansydidmelle
useaksi pddllekkdiseksi kerrokseksi kelatusta kuitumatosta (19),
joka on kylldstetty kovetettavissa olevalla ja kyllidstyksen jdl-
keen kovetetulla nestemdiselld kumityypilld, tunnettu
siitd, ettd mainittuna kuitumattokerrosten (19) kylldstys- ja si-
deaineena kdytetddn depolymeroitua luonnonkumia, pientd molekyyli-
painoa olevaa styreenibutadieenid, nestemdistd uretaania tai nes-
temdistd polybutadieenid, jolloin kuitumatto (19) muodostaa yhte-
ndisen kovuudeltaan 4...40 P&J olevan kuoren (1u4).

PATENTKRAV

I en pappersmaskins pressparti anordnad vid stora hastigheter och
h8ga nyptryck verkande mjuk belagd vals (11) omfattande en inre
kdrna (12) och ett yttre h8lje (14), det sistndmnda bildat av en
av ndlad polyesterfiber bestdende pa valskirnan i flera lager pa
varandra lindad fibermatta (19), som dr impregnerad med en hird-
bar och efter impregneringen hdrdad flytande gummityp, k & n -
netecknad ddrav, att som ndmnda impregnerings- och binde-
medel f&r fibermattslagren (19) anvdndes depolymeriserat natur-
gummi, styrenbutadien av 1ldg molekylvikt, flytande uretan eller
flytande polybutadien, varvid fibermattan (19) bildar ett enhet-
ligt till sin hardhet 4...40 P&J varande h8lje (1u4).
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