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本发明为一种基于烂花印花法的棉涤双层

织物，是由棉纤维和涤纶纤维构成的双层织物，

并采用烂花印花法加工而成的具有烂花部及非

烂花部的织物，其特征在于：所述棉涤双层织物

以棉纱层为表层、以涤纶层为里层，采用接结双

层组织纺织而成，所述的涤纶层为涤纶色织层，

所述的烂花部由去除的棉纱层构成，所述的非烂

花部由去除棉纱层后露出的涤纶色织层构成，所

述的烂花部与非烂花部相结合在织物表面形成

图案。本发明将烂花印花应用于涤棉交织的双层

面料上做家纺面料，使面料既具有舒适、透气的

性能，又使面料具有趣味性和时尚性，吸引消费

者目光。
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1.一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，是由棉纤维和涤纶纤维构成的双层织物，并

采用烂花印花法加工而成的具有烂花部及非烂花部的织物，其特征在于：所述棉涤双层织

物以棉纱层为表层、以涤纶层为里层，采用接结双层组织纺织而成，所述的涤纶层为涤纶色

织层，所述的烂花部由去除的棉纱层构成，所述的非烂花部由去除棉纱层后露出的涤纶色

织层构成，所述的烂花部与非烂花部相结合在织物表面形成图案。

2.根据权利要求  1  所述的一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，其特征在于所述棉

涤双层织物的接结双层组织以棉纱为经纱、涤纶为纬纱，采用双经轴织制，纺织工艺流程

为：

（1）络筒，采用自动络筒，检查条干均匀度、清除纱疵；

（2）整经，经纱采用分批整经；纬纱根据色纱排列分条整经；

（3）浆纱，经纱采用淀粉浆料上浆；纬纱的浆料中加入抗静电剂，并采用“分色分层法”

经浆排花，遵循“渗透、披覆并重，中张力、紧卷绕”  原则；

（4）穿综，当织物组织中包含两个或两个以上的组织或用不同性质的经纱织造时采用

分区穿综法，当织物组织循环较大或组织比较复杂的织物时采用照图穿综法，所述的照图

穿综法织物组织中有部分经纱交织规律是相同的织物；

（5）穿筘，采用2～3入，每筘齿穿入经纱根数的多少，根据经纱的密度、线密度以及织物

组织等因素确定，以提高生产效率和织物外观为原则，每筘齿穿入经纱根数应等于其经循

环数或经循环数的约数或倍数；

（6）织造，为了使梭口清晰，增加经纱张力，根据经位置线调整的基本原则以及双层织

物织造时存在两个经纬纱系统的特点，选用双后梁织造法，采用迟开口，调整开口动程，并

根据设计要求选择纬纱颜色，设置储纬器，保证纬纱张力均匀，减少布面纬缩；

（7）下机整理，获得棉涤双层织物。

3.根据权利要求  1所述的一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，其特征在于在所述的

棉涤双层织物上进行烂花印花，所述烂花印花的工艺步骤为：

（1）调制烂花印花浆料：

在反应釜中以3:4:1:2质量比加入去离子水、丙烯酸、丙烯酰胺、衣康酸搅拌后，用氨水

中和至pH值为6～7，然后用水浴锅升温至75℃，加入0.5%质量百分浓度的工业级硫酸钾溶

液，边搅拌边升温至78℃，滴加0.1%质量百分浓度的工业级乙烯基磺酸钠，保持温度在78℃

～80℃，2～3h内加完，然后将温度升至85～88℃，15min内滴加完0.2%质量百分浓度的工业

级亚硫酸氢钠溶液，保温15min，再将反应釜中的温度降至80～83℃，边搅拌边加入1%质量

百分浓度的玉米淀粉，保温40min，使其完全糊化，然后降温至50～60℃，过滤出料，得到烂

花糊；按烂花糊 烂花剂为9׃ ；1的比例加入烂花剂得到烂花印花浆料׃

（2）印花：烂花印花是通过溶解棉涤双层织物的棉纱层来形成烂花部，将棉涤双层织物

铺于印花机上进行印花，使烂花印花浆料印于棉纱层上，形成设计图案；

（3）溶解炭化：完成印花之后在65℃以下的温度烘干，然后将织物通过平幅连续蒸化机

进行蒸化，蒸化的温度为102～103℃、压力0.1MPa，蒸化4min，蒸化后进行水洗，将棉纱层炭

化的部分用水冲掉，并加入酸碱中和剂进行中和，然后加入柔软剂进行柔软整理，最后再用

清水冲洗1～2次并烘干后得到成品。

4.根据权利要求  3  所述的一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，其特征在于：所述的
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印花采用滚筒印花设备。

5.根据权利要求  3  所述的一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，其特征在于：所述的

酸碱中和剂为氨水，中和至pH值为6～7。

6.根据权利要求  3  所述的一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，其特征在于：所述的

柔软剂为氨基硅油，加入量为25g/L。
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一种基于烂花印花法的棉涤双层织物

技术领域

[0001] 本发明涉及一种纺织面料，特别是公开一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，是

一种既舒适又时尚的家纺产品，拓宽家纺设计的多元化。

背景技术

[0002] 随着社会与科技的发展，人们越来越追求个性和独特，对纺织品的要求由过去的

“经济实用性”向“功能化、科技化、装饰化、个性化、时尚化”发展，不再把纺织品的耐用性能

作为消费的首要指标，而是将纺织品的功能性、外观时尚性、绿色环保性作为首要消费考虑

因素。为了适应这一市场要求，纺织新产品要不断的推陈出新，不仅要加强对功能性纺织品

的开发，也要逐重视面料的外观设计。

[0003] 烂花印花指在两种或两种纤维以上组成的织物上印腐蚀性化学药品（如硫酸、

ALCL3等）浆料，经烘干、烘焙等后处理使某一纤维组分溶解或炭化而形成图案的印花工艺。

烂花印花产品风格独特，晶莹剔透，花纹凹凸有序，装饰性强。亦可于印浆中加入适当耐受

性染料，在烂掉某一纤维组分的同时使另一组分纤维着色，获得彩色烂花效应。

[0004] 棉纤维是一种天然纤维素纤维，来源农作物棉花，纯棉织物具有良好的吸湿透气

性，手感柔软、亲肤保暖；涤纶是目前运用最广泛的合成纤维，由有机二元酸和二元醇缩聚

而成的聚酯经纺丝所得，纤维细度大、强度高、可塑性可变性好、排湿能力强，由于二种纤维

耐酸碱性性能不同，可在其织物上进行烂花印花，所得家纺面料外观高雅，舒适性强。

[0005] 烂花印花利用化学腐蚀原理，通过印花手段使织物外观上产生密实与透明度的对

比及手感上产生厚薄的对比，这种强烈视觉与手感对比效果，迎合了消费者追求独特、新

颖、个性化的需求，因而烂花产品一直占据一定的市场。

[0006] 国内外相关企业、研究机构和大学相继在相关棉涤织物的烂花印花的产品开发及

新型加工技术等方面作了许多研究,并都取得了一定的成效。

[0007] 一种涤棉织物烂花印花糊及其制备方法（申请号：CN201010259598.8），按丙烯酸

115-120份，丙烯酰胺8-10份，衣康酸17-19份，乙烯基磺酸钠76-80份，氨水220-240份，过硫

酸钾3.0-3.5份，亚硫酸氢钠1.8-2.5份，玉米淀粉112-116份，水480-510份混合搅拌，经溶

液聚合后在共聚物中加入玉米淀粉并糊化，过滤制成一种涤棉织物的烂花糊料。其流动性、

稳定性好，渗透性强，透网性好，花型轮廓清晰度高，适用温度范围广，水洗容易，能显著提

高印花产品的质量。但该专利只涉及烂花印花糊料的配置，并没有将印花糊料与具体实际

的面料相结合。

[0008] 一种基于分散染料转移印花的烂花涤棉面料（申请号：CN201210516622.0），采用

分散染料在涤棉混纺织物上进行普通转移印花或喷墨转移印花，得到具有独特印花风格效

果的转移印花涤棉织物，再在图案特定的位置刮上酸浆进行烂花腐蚀，将转移印花跟传统

的烂花技术有机地结合起来，获得了色彩可调、局部透视、具有层次感的特殊风格面料。该

专利印花效果独特、新颖，但印花工序多，成本也比较高。

[0009] 涤棉混纺织物的烂花/扎染方法（申请号：CN201010281003.9），（1）按1L水加入30-
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60ml  98%浓硫酸配制酸处理溶液，冷却至室温备用；（2）选用涤棉65∶35混纺织物，随意抓揉

或折叠成任意形状后捆扎，然后将捆扎后的织物完全或者部分浸入酸处理溶液；或将酸处

理溶液用注射器注入到捆扎好的织物中；或将酸处理溶液用笔或刷子刷到捆扎后的织物

上；或用浸渍过酸处理溶液的物体在织物上印盖；（3）将酸处理后的涤棉混纺织物在110℃

下焙烘75℃120s,然后充分水洗,采用敲打、揉搓或刷洗方法,将织物上褐色甚至是黑色的

炭化棉纤维焦屑洗去后烘干；（4）按常规方法用活性染料对织物进行染色处理，得到具有扎

染烂花效果的织物，织物既有清晰的花纹又有细腻的色晕效果，丰富多彩。但该发明织物的

手感及舒适性能受到影响。

[0010] 涤棉高F双层布及其生产方法（申请号：CN200910070513.9）该发明经纱采用如意

精梳棉9.7tex紧密纺纱，纬纱采用细旦纤维涤288F的16.7tex+4.4tex的氨纶包覆纱，组织

上采用不同基础组织构成的纬二重(二上二下斜纹和八枚不规则的纬面缎)，经纱经密为

787.4根／10厘米，纬纱纬密为531.5根／10厘米，经纱在整经、浆纱、穿筘后再与纬纱一起织

造、卷验。所得双层面料厚实、具有弹性，但该发明没有对下机的面料进行整理。

发明内容

[0011] 本发明的目的是解决现有技术的缺陷，一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，将

烂花印花应用于涤棉交织的双层面料上做家纺面料，使面料既具有舒适、透气的性能，又使

面料具有趣味性和时尚性，吸引消费者目光。

[0012] 本发明是这样实现的：一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，是由棉纤维和涤纶

纤维构成的双层织物，并采用烂花印花法加工而成的具有烂花部及非烂花部的织物，其特

征在于：所述棉涤双层织物以棉纱层为表层、以涤纶层为里层，采用接结双层组织纺织而

成，所述的涤纶层为涤纶色织层，所述的烂花部由去除的棉纱层构成，所述的非烂花部由去

除棉纱层后露出的涤纶色织层构成，所述的烂花部与非烂花部相结合在织物表面形成图

案。

[0013] 所述棉涤双层织物的接结双层组织以棉纱为经纱、涤纶为纬纱，采用双经轴织制，

纺织工艺流程为：

（1）络筒，采用自动络筒，检查条干均匀度、清除纱疵；

（2）整经，经纱采用分批整经；纬纱根据色纱排列分条整经；

（3）浆纱，经纱采用淀粉浆料上浆；纬纱的浆料中加入抗静电剂，并采用“分色分层法”

经浆排花，遵循“渗透、披覆并重，中张力、紧卷绕”  原则；

（4）穿综，当织物组织中包含两个或两个以上的组织或用不同性质的经纱织造时采用

分区穿综法，当织物组织循环较大或组织比较复杂的织物时采用照图穿综法，所述的照图

穿综法织物组织中有部分经纱交织规律是相同的织物；

（5）穿筘，采用2～3入，每筘齿穿入经纱根数的多少，根据经纱的密度、线密度以及织物

组织等因素确定，以提高生产效率和织物外观为原则，每筘齿穿入经纱根数应等于其经循

环数或经循环数的约数或倍数；

（6）织造，为了使梭口清晰，增加经纱张力，根据经位置线调整的基本原则以及双层织

物织造时存在两个经纬纱系统的特点，选用双后梁织造法，采用迟开口，调整开口动程，并

根据设计要求选择纬纱颜色，设置储纬器，保证纬纱张力均匀，减少布面纬缩；
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（7）下机整理，获得棉涤双层织物。

[0014] 在所述的棉涤双层织物上进行烂花印花的工艺步骤为：

（1）调制烂花印花浆料：

在反应釜中以3:4:1:2质量比加入去离子水、丙烯酸、丙烯酰胺、衣康酸搅拌后，用氨水

中和至pH值为6～7，然后用水浴锅升温至75℃，加入0.5%质量百分浓度的工业级硫酸钾溶

液，边搅拌边升温至78℃，滴加0.1%质量百分浓度的工业级乙烯基磺酸钠，保持温度在78℃

～80℃，2～3h内加完，然后将温度升至85～88℃，15min内滴加完0.2%质量百分浓度的工业

级亚硫酸氢钠溶液，保温15min，再将反应釜中的温度降至80～83℃，边搅拌边加入1%质量

百分浓度的玉米淀粉，保温40min，使其完全糊化，然后降温至50～60℃，过滤出料，得到烂

花糊；按烂花糊 烂花剂为9׃ ；1的比例加入烂花剂得到烂花印花浆料׃

（2）印花：烂花印花是通过溶解棉涤双层织物的棉纱层来形成烂花部，将棉涤双层织物

铺于印花机上进行印花，使烂花印花浆料印于棉纱层上，形成设计图案；

（3）溶解炭化：完成印花之后在65℃以下的温度烘干，然后将织物通过平幅连续蒸化机

进行蒸化，蒸化的温度为102～103℃、压力0.1MPa，蒸化4min，蒸化后进行水洗，将棉纱层炭

化的部分用水冲掉，并加入酸碱中和剂进行中和，然后加入柔软剂进行柔软整理，最后再用

清水冲洗1～2次并烘干后得到成品。

[0015] 所述的印花采用滚筒印花设备。所述的酸碱中和剂为氨水，中和至pH值为6～7。所

述的柔软剂为氨基硅油，加入量为25g/L。

[0016] 由于棉与涤纶的性能相差比较大，本发明采用双经轴织制，同时为了方便织造，采

用纬接结双层组织。棉纱层为普通织造，涤纶层采用涤纶色织层，纬纱的络筒张力要均匀，

筒子的卷装密度要适当，根据设计要求选择纬纱颜色，然后选择适当的选纬器，织造时储纬

器保证纬纱张力均匀，减少布面纬缩。在整经时分开整经，棉纱采用分批整经，涤纶根据色

纱排列分条整经；双层织物经纬纱交错次数比较多，对经纱强力要求高，上浆十分必要。棉

纱吸浆性好，采用淀粉浆料；涤纶吸湿性能比较差，在织造过程中容易产生静电，因此在上

浆时要注意加入一些抗静电剂。选择分区穿综法或照图穿综法，经纬密度不宜过高。上机织

造时，为了使梭口清晰，适当的增加经纱张力，根据经位置线调整的基本原则以及双层织物

织造时存在两个经纬纱系统的特点，选用双后梁织造，设置合理的后梁高度；采用迟开口，

合理调整开口动程。

[0017] 烂花印花的图案尽量避免过小的点、线，防止丢花及渗化后轮廓不清，在烂、印接

线部位留有适当的间隙，防止烂浆与印浆渗合，破坏整体效果。在烂花印花前一定要再次清

洗印花机的印花滚筒，将印花滚筒表面的色浆清洗干净。

[0018] 本发明的有益效果是：由于棉纤维不耐酸，在酸性条件下易水解，而涤纶耐酸性比

较好，因此在双层织物烂花印花时，只在棉纱表层印花，对面料的损伤比较小，而烂花后露

出的里层面料为涤纶色织层，不但具有神秘复古的外观，而且还不需要再对面料进行染整

处理。本发明以棉纤维为表层不仅方便烂花印花，而且棉纤维的吸湿透气性更好，更柔软亲

肤，作为家纺面料舒适性更强。

[0019] 本发明将双层织物与烂花印花相结合，花型的凹凸感更强，而且经过烂花印花工

艺处理，使得双层织物的透气性变得更好的同时由于织物分里外两层不会出现漏洞现象，

在做家纺面料时占有一定的优势。
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[0020] 而且由于本发明产品的织物采用棉与涤纶纤维，棉纤维来自农作物棉花，通过使

用棉纤维可以给棉农带来收益，而且棉纤维自然、舒适保暖，对环境友好；涤纶纤维是目前

最广泛使用的合成纤维之一，纤维强力好、耐磨性、耐酸性强、排湿性好；将两种纤维进行组

合交织成双层面料利于烂花印花，且涤纶采用色织，烂花印花后不用再次染整，减小了染整

所产生的废水和能耗。另外，将双层织物与烂花印花相结合，能更好的将烂花技术运用于家

纺业，拓宽家纺技术的多元化。

具体实施方式

[0021] 下面结合具体实施方式对本发明作进一步说明。

[0022] 本发明一种基于烂花印花法的棉涤双层织物，是由棉纤维和涤纶纤维构成的双层

织物，并采用烂花印花法加工而成的具有烂花部及非烂花部的织物。所述棉涤双层织物以

棉纱层为表层、以涤纶层为里层，采用接结双层组织纺织而成，所述的涤纶层为涤纶色织

层，所述的烂花部由去除的棉纱层构成，所述的非烂花部由去除棉纱层后露出的涤纶色织

层构成，所述的烂花部与非烂花部相结合在织物表面形成图案。

[0023] 所述棉涤双层织物的接结双层组织以棉纱为经纱、涤纶为纬纱。由于双层织物的

经纬纱性能完全不同，因此在织造时采用双经轴织制，两经轴的整经与浆纱方式也不同，棉

纱采用分批整经，涤纶根据色纱循环采用分批整经。棉纱与涤纶的纬纱都只需络筒，选择适

当的选纬装置即可；多色供纬的工艺要求供纬运动要准确、平稳、安全、可靠、振台小，要与

投梭或迎纬时间配合良好，不影响其他机构的运动。

[0024] 纺织工艺流程为：

（1）络筒，采用自动络筒，检查条干均匀度、清除纱疵；

（2）整经，经纱采用分批整经；纬纱根据色纱排列分条整经；

（3）浆纱，经纱采用淀粉浆料上浆；纬纱的浆料中加入抗静电剂，并采用“分色分层法”

经浆排花，遵循“渗透、披覆并重，中张力、紧卷绕”  原则；

（4）穿综，采用分区穿综法或照图穿综法；双层织物一般要求织造时，投入表纬织表层

时，里经必须全部沉在梭口下部，不与表纬交织，投入里纬织里层时，表经要全部提升，不与

里纬交织，但为了将双层织物接结起来，按一定的规律使里纬与表经交织，表纬与里经交

织，所以在穿综时可采用照图穿综法；

（5）穿筘，双层织物风格要求吸湿、透气性能好,经纬密度不宜过高，在穿筘时可以采用

2～3入。每筘齿穿入经纱根数的多少，应根据经纱的密度、线密度以及织物组织等因素确

定，以提高生产效率和织物外观为原则。每筘齿穿入经纱根数应等于其经循环数或经循环

数的约数或倍数；

（6）织造，上机织造时，为了使梭口清晰，适当的增加经纱张力，根据经位置线调整的基

本原则以及双层织物织造时存在两个经纬纱系统的特点，选用双后梁织造，设置合理的后

梁高度；采用迟开口，合理调整开口动程，并根据要求选择纬纱颜色，通过织造时的储纬器

保证纬纱张力均匀，减少布面纬缩；

（7）下机整理，获得棉涤双层织物。

[0025] 所述烂花印花的工艺步骤为：

（1）调制烂花印花浆料：
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在反应釜中以3:4:1:2质量比加入去离子水、丙烯酸、丙烯酰胺、衣康酸搅拌后，用氨水

中和至pH值为6～7，然后用水浴锅升温至75℃，加入0.5%质量百分浓度的工业级硫酸钾溶

液，边搅拌边升温至78℃，滴加0.1%质量百分浓度的工业级乙烯基磺酸钠，保持温度在78℃

～80℃，2～3h内加完，然后将温度升至85～88℃，15min内滴加完0.2%质量百分浓度的工业

级亚硫酸氢钠溶液，保温15min，再将反应釜中的温度降至80～83℃，边搅拌边加入1%质量

百分浓度的玉米淀粉，保温40min，使其完全糊化，然后降温至50～60℃，过滤出料，得到烂

花糊；按烂花糊 烂花剂为9׃ 。1的比例加入烂花剂得到烂花印花浆料׃

[0026] 烂花印花的图案尽量避免过小的点、线，防止丢花及渗化后轮廓不清，在烂、印接

线部位留有适当的间隙，防止烂浆与印浆渗合，破坏整体效果。在印花前一定要再次清洗印

花筒，将花筒表面的色浆清洗干净，采用浓硫酸作为烂花剂容易烧手，且残留酸易吸收空气

中的水分而相互延伸，造成花型轮廓不清晰，也容易腐蚀机械，因此要重新用丙烯酸、丙烯

酰胺、衣康酸、乙烯基磺酸钠等配置烂花印花浆，该印花浆自身存放性能应保持稳定，在合

理的时间内，在适当存储条件下，剩余色浆不会因受到细菌侵袭而降解，依据毛细管堵塞原

理来降低纺织纤维间的吸附固定印花浆的液体状态，这样浆液就不会渗到相邻的纤维上

去，能印出比较精细的花样。

[0027] （2）印花：烂花印花是通过溶解棉涤双层织物的棉纱层来形成烂花部，将棉涤双层

织物铺于印花机上进行印花，使烂花印花浆料印于棉纱层上，形成设计图案。

[0028] 棉是纤维素纤维，以β-D-葡萄糖剩基为结构单元通过苷键相连的高分子化合物，

在碱性条件下比较稳定，酸性条件下会水解；涤纶纤维化学成分主要为聚对苯二甲酸乙二

醇酯，在酸性条件下比较稳定，但热碱会使其分解，所以棉涤双层织物烂花印花主要是通过

溶解棉达到印花目的。

[0029] （3）溶解炭化：完成印花之后在65℃以下的温度烘干，然后将织物通过平幅连续蒸

化机进行蒸化，蒸化的温度为102～103℃、压力0.1MPa，蒸化4min，蒸化后进行水洗，将棉纱

层炭化的部分用水冲掉，并加入酸碱中和剂进行中和，然后加入柔软剂进行柔软整理，最后

再用清水冲洗1-2次并烘干后得到成品。

[0030] 烂花印花的核心即为溶解炭化，为了更好的炭化，将织物进行烘干，使酸的浓度增

加，然后采用烘焙或汽蒸，提高温度，但一般温度在化学纤维的软化点以下。炭化是烂花的

质量关键，烂化部位出现浅黄色表示炭化时间及温度不够，继续炭化，炭化为黑色时，证明

炭化过度难以洗涤，若焙烘炭化温度高，时间可以短，若温度低，可以适当的延长炭化时间。

焙烘后进行水洗和皂洗，将浆料洗净并中和，防止腐蚀物残留在织物上，破坏织物。若绳状

水洗和皂煮仍发现花纹不白,可以水洗补救，然后加入柔软剂，柔软整理提高织物手感。

[0031] 烂花印花工艺原理以涤纶纤维和纤维素纤维对无机强酸具有不同耐酸性为基础,

通过适当的酸处理,对棉纤维局部炭化，水洗除去炭屑，即在布面上形成图案。烂花印花一

般可以在滚筒印花设备或平网印花设备上进行，但平网印花设备效率低，成本较高，一些精

细花纹如着色云纹、精细点线和喷笔难以生产，所以选用滚筒印花设备。

[0032] 所述的酸碱中和剂为氨水，中和至pH值为6-7。所述的柔软剂为氨基硅油，加入量

为25g/L。

[0033] 本发明双层织物产品具有以下特性：

（1）纺织成品水洗尺寸变化率：经向±5%，纬向±5%；
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（2）纺织成品色牢度：耐洗（变色、沾色）≥3级；

耐汗渍（变色、沾色）≥3级；

耐干摩擦≥3级，耐湿摩擦为2～3级；

（3）纺织成品甲醛含量：≤75mg/kg。

[0034] 图案设计师可根据市场的流行趋势，结合自身的想象力、创造力，本发明的色织层

为涤纶层，对其所用色纱进行合理的配色及设计，绘制具有美感的烂花图案，并结合进行烂

花印花处理，获得具有复古而又神秘的本发明产品织物。本发明产品织物的表层为棉纤维，

柔软贴肤、吸湿透气、舒适保暖，里层为涤纶，织物耐磨、强力好，经过烂花印花后，不仅使面

料具有趣味、复古的外观，而且减轻了织物的质量、提高了织物的透气性。本发明的涤棉双

层烂花印花织物富有神秘色彩的外观和保暖舒适的性能，使其成为一种高档时尚的家纺面

料，具有广阔的市场前景。
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