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Sposéb nastawiania granicznego wymiaru gladzonego otworu

Przedmiotem wynalazku jest spos6b nastawiania granicznego wymiaru gladzonego otworu.

W dotychczas znanych rozwigzaniach narzedzi do gladzenia otworéw pilniki $cierne ceramiczne lub
znasypem diamentowym wykonujac ruchy obrobkowe dociskane sa do powierzchni gtadzonej tak dlugo, az
gladzony cylinder osiagnie zadany wymiar co jest kontrolowane za pomocg kontroli czynnej lub biernej. W
kontroli biernej, stosowanej powszechnie w produkcji jednostkowej i maloseryjnej proces gladzenia jest
wielokrotnie przerywany na czas pomiaru lub sprawdzania wymiaru gladzonego otworu w obawie o
wykonanie otworu wigkszego niz zadany, gdyz pilniki $cierne nie posiadaja zadanego ograniczenia ich
wysuwu. Prowadzi to do$¢ czg¢sto do wadliwego wykonywania gladzonych cylindréw.

Celem wynalazku jest usunigcie wyZej wymienionych niedogodno$ci, przez wprowadzenie do tych
narz¢dzi zderzaka umozliwiajacego nastawianie granicznego, najwigkszego wymiaru gladzonego otworu.

Istota wynalazku polega na tym, ze do korpusu narz¢dzia, mocujacego pilniki $cierne, wprowadza si¢
nastawialny zderzak, ograniczajacy przesuw stozk dw, rozpierajacych pilniki $cierne, a tym samym powoduje
si¢ ograniczenie maksymalnego rozsunigcia pilnikow $ciernych na okre§lony wymiar.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest to, ze umozliwia prawidtowe gladzenie cylindréw i nastawianie
granicznego najwigkszego wymiaru giadzonego otworu.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na przykiadzie wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktorym przedstawione w przekroju narz¢dzie do gladzenia cylindréw z pilnikami z nasypem diamentowym,
rozpieranymi za pomocg jednostronnie dzialajgcych stozkéw rozplerajacych

W zderzaku i w korpusie narz¢dzia 1 na przeciwnym do zamocowania koficu narzedzia, nacigty jest
gwint drobnozwojny, w ktory wkrecane jest pokretio 2, zakoriczone z jednej strony cz¢écia bgbnowg z nacigta
podzlalka 2a, a z drugiej strony nagwintowang cz¢écia walcowa 2b o skoku drobnozwojnym r6znigcym si¢
nieznaczmic w stosunku do skoku gwintu nacigtego w korpusie narzedzia 1. Cz¢$¢ 2b pokretla 2 wkrecana jest
w nagwintowany walek 3 (ustalony wzglgdem korpusu 1 wkre¢tem 4), pelniacy funkcjg zderzaka dia jednod-
nostronnic dziatajacych stozkéw rozpierajacych 8, powodujacych rozpieranie opraw 6 pilnikéw $ciernych 7.
W przypadku wykonania skokéw gwintéw w korpusie 1 oraz watku 3 réznigcych si¢ np. o 0,25 mm oraz
nacigcia na bgbnie 2a, 2b — woéwczas obrot pokretia 2 o 1/25 czg¢sci wzglgdem znaku naniesionego na czole
fub we wgl¢bieniu korpusu narzedzia 1 powoduje osiowe przemieszczenie si¢ watka 3 o0 0,01 mm. JeZeli przy
tym zbieznos¢ stozkoéw rozpierajacych § wynosi np. 1 : 10 wéwczas omawiany zderzak umozliwia jednozna-
czne i precyzyjne nastawianie Srednicy gladzonego cylindra o wartosci 0,001 mm.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b nastawiania granicznego wymiaru gladzonego otworu w przypadku rozpierania pilnikow
éciernych za pomoca jednostronnie dzialajacych stozk6w rozpierajacych, zaamienny tym, Zc do korpusu (1)
narzedzia, mocujacego pilniki $cierne (7). wprowadza si¢ nastawialny zderzak (3). ograniczajgcy przesuw
stozkéw (5), rozpicrajacych pilniki $cierne (7), 2 tym samym powoduje sig ogranicznie maksymalnego
rozsunigcia pilnikéw $ciernych (7) na okreslony wymiar.
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