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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
otrzymywania trwalych, tatwo przerabial-
nych skombinowanych tasm materjalu o
charakterze foljow metalowych, jak row-
niez sposobu wytwarzania z nwh przed-
miotow.

Znane jest pokrywanie ta§m z papieru,
plétna, papy, jak réwniez wszelkiego ro-
dzaju gotowych przedmiotéw, jak np. pu-
detek, cienka folja metalowa, szczegélniej
aluminjowa. Przedmioty wytwarzane do-
tychczas w ten sposéb wykazuja caly sze-
reg wad. Poniewaz cienkie folje metalowe
wykazuja bardzo mala wytrzymaloé¢ na
rozciagganie, wigc przy przerébce powleczo-
nych nia ta$m napotyka si¢ na znaczne

trudnosci. Przy zginaniu, wycigganiu, stla-
czaniu, faldowaniu, rowkowaniu powstaja
przerwy, rysy lub peknigcia tatwo ulegaja-
cej uszkodzeniu foljéw, ktore Pprécz tegow
uzyciu tatwo sie scieraja.

‘Okazalo si¢ obecnie, 2e caly szereg
przezroczystych wytrzymatych na rozcia-
ganie tasm materjalu, jak np. folje drzew-
nikowe, przezroczyste tkaniny lub tym po-
dobne materjaly praktycznie w dostatecz-
nym stopniu nadaja si¢ do zwigkszania wy-
trzymalosci na rozcigganie foljéw metalo-
wych nalepionych na tasmy papierowe, tka-
ninowe lub tym podobne oraz do zabezpie-
czenia w ten sposéb delikatnej folji od u-
szkodzeni. Dzieki przezroczystosci takich



ta$m, jak np, tasma = drzewnikowa, cha-
rakter metalowy folji nietylko nie zatraca
sie, lecz ujawnia, si¢ w' calej pelni.

Sposéb- wedlug wynalazku niniejszego
polega zasadniczo na tem, Ze obie strony
folji metalowej powleka si¢ tasmami ma-
terjatu, z ktérych co najmniej jedna jest
przezroczysta. Przez trwale polaczenie
folji metalowej z podkladem papierowym,
tkaninowym lub tym podobnym oraz z ma-
terjalem drzewnikowym lub tym podob-
nym, wytrzymalym na rozciaganie, powsta-
je zwarta warstwa materjalu o zupelnie
nowych wlasciwosciach. Taka nowa u-
warstwowiona fasma materjatu pod wzgle-
dem trwalosci i obrabialnosci wykazuje
wlasciwosci przewyzszajace znacznie sume
 wlasciwosci mechanicznych warstw po-
szczeg6lnych,

Jako powloki nieprzezroczyste stosuje
si¢ tasmy materjalu z papieru, papy, tka-
nin, skéry, gumy lub podobne tasmy. Ja-
ko powloki przezroczyste stosuje si¢ folje
drzewnikowe lub materjaly podobne, jak
réwniez przezroczyste albo azurowe tka-
niny ,jak np. jedwab naturalny, jedwab
sztuczny, koronki, stowem wszelkie tasmy
materjatu zdatne do ochrony folji meta-
lowej, bez zatracania jej charakteru meta-
lowego. Przy uzyciu folji drzewnikowe;j
lub podobnych wrazliwych na dziatanie
wody tasm, nalezy je jedno- albo obu-
stronnie pokryé warstwa materjatu nie-
wrazliwego na dzialanie wody, np. roztwo-
rem celuloidu, nitrolaku (roztwér nitroce-
“lulozy) lub podobnym materjatem. Powlo-
ce przezroczystej mozna nadaé nieprzepu-
szczalnosé wzgledem wody po wprowadze-
niu tej powloki na folje metalowa. )

‘Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
wykonywa si¢ korzystnie jak nastepuje:
‘przedewszystkiem laczy si¢ z folja metalo-
wa, szczegblniej aluminjowa albo z folja
nalepiona na podklad (np. papier), nie-
przezroczysta ta$me papieru, tkaniny lub
podobnego materjalu, poczem wolna po-

wierzchni¢ folji metalowej powleka sie
materjalem przezroczystym, np. folja
drzewnikowa. Powloka drzewnikowa chro-
ni folj¢ metalows przy zginaniu, wytlacza-
niu i t. d. od uszkodzen i nie odskakuje.

Mozna réwniez najpierw tasmy z pa-
pieru tkaniny lub podobnego nieprzezro-
czystego materjalu potaczonego z folja
metalowa zwykla lub naklejong na papier
stosowa¢ do wyrobu albo powlekania
przedmiotéw, poczem dopiero wolng po-
wierzchni¢ folji metalowej powlekaé
warstviq przezroczysta.

Pokrywanie folji metalowej wykony-
wa si¢ w zwykly sposéb po jednej i po
drugiej stronie przy pomocy odpowiednie-
go odpornego na wilgoé kleiwa. Do po-
krywania stosuje si¢ albo folje zwykla,
albo tez naklejona na papier. Przy pasach
materjaltu, a szczegélniej elastycznych tka-
nin, skéry, gumy, celulozy, wiskozy i t. d.,
stosuje si¢ kleiwo elastyczne, jak np. roz-
twér kauczuku, gutaperke i t. d. Do wpro-
wadzenia powloki przezroczystej stosuje
si¢ odpowiednio przezroczyste kleiwo.

W niektérych przypadkach moze byé
korzystne wprowadzanie powloki z drzew-
nika, wiskozy lub podobnego ciagliwégo
materjalu przezroczystego, np. w stanie

- cieklym, na folje metalowa. Powtloka za-

tem tworzy si¢ na tej folji metalowej, be-
dac na nia wprowadzona w stanie ptyn-
nym. Grubos¢ warstwy jednakze powinna
byé wystarczajaca, aby moglta wytrzymaé
ruchy materjatu podczas obrébki.

Aby osiagnaé efekty sztucznej tkaniny,
materjal pometalizowany mozna pokryé
powloka z przezroczystej lub azurowej
tkaniny, jak z jedwabiu naturalnego, jed-
wabiu sztucznego, koronki i t. d.

Wymienione sposoby mozna oczywiscie
dowolnie zmieniaé, nie przekraczajac za-
kresu wynalazku, Wszystkie te sposoby
dajg jako produkt koricowy wytwory nad-
zwyczaj pigkne i trwale, a w wiekszosci
przypadkéw nawet wytwory o zupelnie
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nowych i wysokowarto$ciowych
tach.

Przezroczysta powloka z materjalu
wytrzymalego na rozciaganie, potaczona
trwale z folja, nadaje wytworom potysk
emalji i stanowi dostateczng ochrone dla
warstwy metalowej przeciwko uszkodze-
niom mechanicznym,

Przy zastosowaniu sposobu wedlug wy-
nalazku niniejszego ma sie calkowita moz-
nos¢ nadawania przedmiotom kazdej za-
danej wlasciwosci mechanicznej przez od-
powiedni dobér materjaléw podstawowych
oraz poszczegolnych powlok. Roéwniez
przez dobér barwy materjalu podstawo-
wego, jak réwniez barwy poszczegélnych
powlok, mozna osiagnaé wszelkie pozada-
ne efekty barwne. Zaréwno folje metalo-
wa, jak poszczegélne przezroczyste powto-
ki moina w dowolny sposéb barwié, zadru-
kowywa¢, malowaé lub zaopatrywaé w
warstwe $wiattoczula w celu umieszczenia
fotografiji.

W ogélnosci, ze wzgledu na materjal
podstawowy, osiaga sie nastepujace zalety
i korzysci.

Gléwne zastosowanie papieru, papy i
podobnych materjaléw, jako materjatu
podstawowego, spotyka sie¢ w przemysle
tekturowym i ‘pudetkarskim. Zapomoca
cienkiego papiery, lub podobnego materja-
tu sporzadzonego wedlug wynalazku niniej-
szego, mozna pokrywaé gotowe tektury,
oprawy ksiazek, plakaty lub podobne
przedmioty. Przy uzyciu jako materjatu
podstawowego wytrzymalej na rozciaganie
papy mozna z niej przez wyciaganie, stla-
czanie lub wytlaczanie wytwarzaé pudel-
ka, skrzynki, zbiorniki i podobne przed-
mioty. Poniewaz okladzina metalowa chro-
niona jest przez wytrzymala na ciagnie-
nie powloke, wiec otrzymane produkty kosi-
cowe sa zupelnie bez zarzutu. Nawet przy
bardzo skomplikowanem ksztaltowaniy,
‘materjal zachowuje swéj potysk emaljowy,
a nawet przy najostrzejszych krawedziach

efek-

na warstwie metalowej nie widaé rys. Roz-

_ maite wyrby mozna oczywiécie powlekaé

jednostronnie lub obustronnie, albo tez
mozna je wytwarzaé z jedno- lub obustron-
nie powleczonego materjatu. Skutkiem moz-
liwosci wytlaczania materjatu i dowolnego
barwienia go albo zaopatrywania w napi-
sy i ryciny, przy wyrobach tych odpada ko-
nieczno$é¢ poézniejszego lakierowania, na-
klejania etykiet i podobnych zabiegow.
Przy uzyciu cienkiego materjalu podstawo-
wego, ten ostatni nadaje si¢ szczegélnie
do pakowania przedmiotéw, wymagaja-
cych dostatecznej ochrony od wplywéw
zewnetrznych. Z materjalu takiego mozna
wyrabiaé¢ woreczki, tutki, pudelka faldo-
wane. Dalej materjal ten moze stuzyé¢ do
pokrywania wszelkiego rodzaju przedmio-.
tow uzytkowych, jak réwniez jako tapety
Scienne, a takze jako obicia meblowe.
Jezeli zamiast papieru, papy lub po-
dobnego materjalu uzyé podstawowej
warstwy z drzewnika, wiskozy lub z po-
dobnego przezroczystego materjalu, to o-
trzymuje si¢ wytwory wykazujace charak-
ter folji metalowej, poniewaz w tym przy-
padku folja lezy miedzy dwiema warstwa-
mi przezroczystemi. Materjal ten mozna
stosowaé do wyrobu ozdéb choinkowych,
kwiatow sztucznych, wstazeczek i podob-
nych przedmiotéw. Przy przerébce grub-
szych foljéw metalowych, mozna z nich
wyrabiaé plytki reklamowe, plakaty, ka-
lendarze kieszonkowe i t. d. :
Wyroby wytwarzane z tkanin, skéry,
gumy i podobnych materjaléw wykazuja
zupelnie nowe wlasciwosci i mozliwosci
zastosowania. Daja si¢ one przedewszyst-
kiem obrebiaé, jak zwykle materjaly lok-
ciowe, a wiec faldowaé, szyé recznie lub
na maszynie i t. d. Materjaly te mozna
réwniez stosowaé do wyrobu plaszczéw,
parasoli, kieszeni, aplikacyj, wstawek. i
podobnych czesci odziezy. Ma sie tu moz-
nos$é osiagniecia kazdego. zadanego efektu
barwnego przez cieniowanie barw metalu



-wiglgdnie praezroczystej powloki, a szcze-
golniej. ma si¢ meZneosé osiagniecia odpo-
wiednich efektéw sztucznych tkania zapo-
‘mech pomalowanda, zadrukewania, spry-
skiwania, farbowania i umieszczania fo-
-tagrafij. Pemiewaz folja metalowa  daje
si¢ bardzo latwe. i dobrze wytlaczaé, wigc
przy udyeiu wytlaczanej folji albo tez
przez wytlaczanie gotowego pasa mate-
rialat mozna osiagnad zupelnie szaczegélne
efelaty.. .

" Pasy materjale, otrzymane przy uiy-
ciu niepszemakalnej peowloki, daja sie
obmywaé i sa niewrazliwe na wilgo¢ ani
Pasy materjalu, wytworzone wedlug
wynalazke niniejszego- daja sie stosowad
w réanych branzach do wyrobu towaréw,
wytwarzanych dotychezas z tkanin. Dadza
sie = nich okrzymywaé kieszenie, teczki do

listéw i podobne wyroby z jakiejkolwiek -

thaniny, skéry lub pedobmege materjaty,
paski, obcasy do obuwia, obuwie luksuso-
we, oprawy dor ksiqaelk, szcaegolniej grabie-
ty, teczki do pisania, pekrycia do stotow
i biurek i t. d.

- - Pasy metalizowanych materjalow we-
dirg wynalazku niniejsaego mega: znalezé
lczwe zastosowania do celéw przemysto-
wych, A wige naprzyklad w przemysle
czekoladowym stosuje si¢ papierowe tasmy
transportowe do przenoszenia wyrobéw z
caekotady.. Te tasmy transpertowe sz od-
powiednio wyttaczane dla. nadania odpo-
wiednich wytloczen: czekoladzie. Stosowa-
ne datyehczas w tym celu tasmy papiero-
we kol 2 folji metalowej naklejonej na. pa-
pier aufywaja sie nadzwyczaj seybke,
batwo sig rwa i trzeba je stale zastgpewaé
nowemi, Natemiast przy udyciu zamiast
tadmr dotychezasowych paséw z tkaniny,
story lnb podebnego materjale; obloze-
nyech: wedlug wynalazku niniejszego folja
metalews naklejona na papier, osiaga sie
nietylke dolitadny przebieg pracy, lecz
cowaiez dudo wiglisza trwatosé takich tasm

transportowych.. Jedaakie stosowanq w
tym celu folje¢ metalowa trzeba koniecznie
przed wprowadzeniem jej na pas maferja-
lu podklei¢ odpowiednim papierem aby
zapobiec szybkiemu zanikaniu wytlo-
czen. :
Mozina otrzymywaé tasmy materjalmu,
oblozone z obu stron foljg metalowa, po-
krywajac obie strony tasmy np. papiero-
wej, tkaninowej lub podobnej tasmy naj-
pierw folja metalowa, a nastgpaie dopiero
powlokami z materjalu przezroezystego.
Okazale si¢ obecnie, ze przy cbustronnem
oblozeniu tasmy materjaln folja metalo-
wa nastreczajg si¢ duze niedogodmosci
wskutek wilgotneéci zawartego miedzy
foljami kleiwa. Poniewaz kleiwo jest her-
metycznie zamknigte miedzy obydwiema
warstwami metalowemi, wiec wilgoé nie
moze wyparowa£, kleiwo skutkiem tego
rozklada si¢ i niszczy foljg. Nastepuje to
szczegolniej przy obrébece tasm materjalow
zawierajacych papier albo warstwy papie-
rowe. Niedogodnosci te usuwa sig wedlug
wynalazku niniejszego, wprowadzajac na
tasme¢ materjalu jedna z dwoch okladzin
metalowych w postaci porowatej.

Przy przerébce materjaléw otrzyma-
nych wedlug wynalazku niniejszego nale-
zy dbaé o to, aby np. przy wyrebie przed-
miotéw wydrazonych porowata wasrstwa
metalowa znajdowala si¢ od strony we-
wnetrznej, to jest od strony, gdzie nie na-
lezy si¢ spodziewaé dostepu wilgoei. ©O-
kladzing porowatsz mozna wprowadzié
przez natryskiwanie, powleczenie lub w
podobny speséb. :

Wprowadzanie powloki porowatej me
Ze sig réwniez odbywaé i w ten spesob, ze
najprzéd na cienka warstwe pepieru lub
podobnego materjalu wprowadza si¢ pe-
rowata powloke metaliczng i dopiero taki
porowato pometalizowany papier stosuje
si¢ do powlekania jednostronnie wyrabia-
nych przedmiotéw. Porowata okladzine
metalews po odparowaniu wilgeci 2 klei-



wa mevna zaopatszyé w powlolg praezro-
czysta w speséb wyiej opisany.

Tasewy materjalu otrzymane wedbug
‘wynalaalou nimiejszego nadajq sig rowaiez
do wyrobu sznwréw. W tym celu taka u-
warstwowiong tasmgr tnie si¢ na paski i
awija albo skreca. Sznury takie wyglada-
& jak metalowe sznurki lub nitki i nada-
ja sie do uirytku jako takie, albo tez do za-
stosowania ich w pkmnkach lubr tlsami-
nadt

Wyiej wymieniome sposoby daja sie
szczegGlnie- korzystnie stesowaé do wyro-
bu filméw metalowych, specjalnie filméw
alummjowych. Film: metalowy, otrzymany
wedbug wynalazlsu niniejszege. wykazuje
wymagang elastycznoéé oraz wytrzyma-
tos¢ i zapewnia takie umieszczenie emulsii,
iz odekakiwamie jej przy matezeniach zgi-
najgcych podczas prowadzenia tege filmu
fest niemozliwe..

W zasadazie film metalewy edznacza
Sig tem, e madzwyczaj cienka folia meta-
lowa, szczegélniej aluminjewa, pokaezema
zapomocy elastycanegs i dostatecznie roz-
ciagliwego kleiwa z podkiadem z papiesru,
drzewrmika, celuloidu lub pedobmego ma-
terjatu, stuzy jako podloze dla emaulsji
Swiattoczulej. Jako folj¢ mesalowsa stosu-
je sie np: folje alumimjowa o grubedei
6,005 do- 6,008 mmn Podklad papierewy
lub podobny pelaczeny jest z folja metalo-
wa. korzysinie zapemeca kleiwa nievoz-
pusaczalnege- w weodzie. Strenie folji meta-
lowej, odwroconej od elastycznegor pod-
kiads, a zatem metalowej siremie pedde-
za, nadaje si¢ szorstkosé, aby zapewnié
przylegamie emulsji dio powierzchni meta-
lowej. Nadawanie szeesthesci folji meta-
lowe} wykonywa si¢ w odpawiedni spessb
nd drodze mechanicznej albe chemicane].

Dotychczasowe trudnosci napotykane pezy

nadawaniu szerstkesci cienkinm faljomy me-
talowym usawa sie zgodnie z wynalazkiem
riniejszym daigki temu, ze folj¢ metalowq
laery sig najpierw z elastyczmym podlla-

dexw ii dopiero wiedy Zegeomsesy obesébki
mechanicznej, jakt scezethowania, dmst-
chania piaskiem: lub w podehay - spesob,
nadaje sig¢ saorstliosé powieszchai msata-
Aby zapewnié zupelne przyleganie -
mulsji $§wiatloczulej, mozna strong mata-
lowa podloza zaopatrzyé najpierw w prze-
zroezystay powloke, np. 2z dszewnika, celu-
loidu lub podobnego materjalu. Przed
wprowadzeniem: tej przejezyste; powloki
zaleea si¢ rowmiez nadanie szorstkodci fodji
metalowej zapomocs szezuothowania. fej lub
w podobny sposéb. Fa pyzeareczysta
warstwa, zawarta miedzy foljg metalows
a emulsja, zgodivie z wynalaziciesy n»-
niejszym mosde sfuzyé jako podfoze dla
zabarwienie, _ z;&mago w gotuwyn fil-
mie.

Zgodme z wynalazhiem falja mtalowa
moze byé z obu stron polgcaona z podkla-
‘demr z nraterjaléow prezroczystych jak
np. z drzewnika, celuloide lub podoblug)
materjehy.

Poszzegoine warstwy podidadu hczy
si¢ zapomoca odpowiedniego spoiwa nie-
rogpuszczalnego. w wodzie, matomiast war-
stwy praezreczyste laczy sig pray pomecy
spoiwa przezroczystego. Warstwy draewni-
ka, celuloidu hwx podolise warstwy mdina
wprowadzaé w postack pdynney na film
metalowy @ pozwolié imna nim zakrzepags.
Przezreczystay powloke z drzewmila, eals-
loidu lub podobnege: materjaly, zwighsza-
jaca zdolnoéé przylegania emulsji, moima
oczywiicie wyrabiaé aschmo i zapomocs
odpowiedniege spomwm lmé 2 iolrn me-
talows;,

Okazato sie¢ korzystne uniewrazliwianie
warstw higroskepijnyck filnws metalowego
ma dzialanie wilfack Jesli wies w filmie
metalowym stoswje sig wanstwy z dezewns-
ka luby mmycds materjaléw wradliwych na
dzialanie wildoci, to dobrze jest warstwy
te powlec pokryciem z materjaléw nie-

przemakalnych, np. lalsierems - eeluloido-



wym, nitrolakiem (roztwér nitrocelulozy)
lub podobnym materjalem.

Film metalowy wedlug wynalazku ni-
niejszego obrabia si¢ w zwykly sposéb i
mozna go krajaé, albo tez po odpowied-
niem podziurkowaniu stosowaé jako tasme
filmowa.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania uwarstwionych
tasm (pasow) o charakterze foljéw meta-
lowych, znamienny tem, ze obie strony fo-
lji metalowej, szczegélniej aluminjowej
powleka si¢ tasmami materjatu, z ktérych
przynajmniej jedna jest przezroczysta.

2.  Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze powloka nieprzezroczysta skla-
da sie z tasém papieru, papy, tkaniny, ské-
ry, gumy lub podobnego materjalu.

- 3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze powloka przezroczysta sklada
sie z foljéw drzewnikowych lub podobnych
materjaléw wytrzymalych na rozciaganie.

4,  Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przezroczysta powloka sklada
sie z jedwabiu naturalnego, jedwabiu
sztucznego, koronki lub podobnej przej-
‘rzystej azurowej tkaniny.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienny tem, ze powloka przezroczysta,
sktadajaca sie z folji drzewnikowej lub z
podobnego materjalu wytrzymatego na
‘rozcigganie i wrazliwego na dzialanie wo-
dy jest, po jednej albo po obu stronach
powleczona niewrazliwa na dzialanie wo-
dy warstwa roztworu celuloidu, nitrolaku
(roztwér nitrocelulozy) lub podobna sub-
stancja. _

6. Sposéb wedtug zastrz. 5, znamien-
‘ny tem, ze nadawanie powloce przezroczy-
stej, wytrzymalej na rozciaganie wlasci-
wosci nieprzepuszczania wody odbywa sie
przed albo po jej wprowadzeniu na folje
‘metalowa,. . ;

7. Sposob wedlug zastrz. 1 — 6, zna-

mienny tem, Ze nieprzezroczysts tasme z
papieru, tkaniny lub podobnego materjatu
taczy si¢ najpierw z folja metalowa, po-
czem wolna powierzchnig folji powleka sie¢
warstwa z przezroczystego materjalu.

8. Sposéb wedlug zastrz. 7 w zasto-
sowaniu do wyrobu dowolnych przedmio-
téw, znamienny tem, ze pozadane przed-
mioty wykonywa si¢ z polaczonych z folja
metalowa nieprzezroczystych tasm z pa-
pieru, tkaniny lub podobnego materjaluy,
poczem wolna powierzchnie folji metalo-
wej powleka si¢ przezroczystemi ta§mami
materjalu.

9. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, Ze obie warstwy folji metalo-
wej powleka sie przezroczystemi tasmami
materjalu,

10. Sposéb wedlug zastrz. 1—9, zna-
mienny tem, zZe obie strony tasémy papieru,
tkaniny albo podobnego materjalu powle-
ka sie przedewszystkiem folja metalowa,
a nastepnie powtokami z przezroczystych
ta$m materjatu.

11, Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tem, ze z obu okladzin metalo-
wych jedna jest wykonana o strukturze
porowate;.

12. Sposéb wedtug zastrz. 11 w za-
stosowaniu do wyrobu dowolnych przed-
miotéw, znamienny tem, Ze na cienka war-
stewke papieru lub podobnego materjalu
wprowadza sie najpierw porowata powtlo-
ke metalowa, poczem ten porowato pome-
talizowany papier lub podobny materjal
stosuje si¢ do jednostronnego powlekania
wyrabianego przedmiotu.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 12 w
zastosowaniu do wyrobu sznuréw, zna-
mienny tem, Ze uwarstwowione tasmy roz-
cina si¢ na paski, poczem zwija sie je albo
skreca. .

14. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 12 w
zastosowaniu do wyrobu filméw, znamien-
ny tem, ze nadzwyczaj cienka folja meta-
lowa, szczegélniej aluminjowa, polaczona




z elastycznym i dostatecznie wytrzyma-
tym na rozciaganie podkladem z papieru,
drzewnika lub podobnego materjalu, po-
krywa si¢ emulsja swiatltoczula,.

15. Sposéb wedlug zastrz. 14, zna-
mienny tem, ze strone¢ folji metalowej od-
wrotna wzgledem podkladu elastycznego
wykonywuje si¢ jako powierzchnig szorst-
ka.

16. Sposéb wedlug zastrz. 14 i 15,
znamienny tem, ze odwrotna wzgledem e-
lastycznego podktadu, korzystnie szorstka
strona folji metalowej powleka si¢ powlo-
ka przezroczysta np. z drzewnika, celuloi-
du lub podobnego materjalu.

17. Sposéb wedlug zastrz. 14 — 16,
znamienny tem, ze folja metalowa po obu
stronach polaczona jest z przezroczystym,
elastycznym, wytrzymalym mna rozciaga-
nie materjatem, np. drzewnikiem, celuloi-
dem, lub podobnym materjalem.

18. Sposéb wedtug zastrz. 14 — 17,

znamienny tem, ze higroskopijne warstwy
filmu metalowego pozbawia si¢ wrazliwo-
éci na dziatanie wilgoci zapomoca pokry-
cia ich lakierem celuloidowym, nitrola-
kiem (roztworem nitrocelulozy) lub po-
dobnym materjalem nieprzepuszczajacym
wody i niewrazliwym na jej dzialanie.

19. Sposéb wedlug zastrz. 16 — 18,
znamienny tem, ze przezroczysta powlo-
ke, znajdujaca si¢ pod emulsja, zabarwia
si¢ dowolnie,

20. Sposéb wedlug zastrz. 15, zna-
mienny tem, ze folji metalowej polaczonej
uprzednio z podkladem elastycznym nada-
je sie szonstkos¢ zapomoca szczotkowania,
nadmuchiwania piaskiem lub w podobny
spos6b mechaniczny.

Leopold Rado.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L, Bogustawskiego, Warszawa
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