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Przedmiotem wynalazku jest sposéb podgrzewa-
nia mieszanki wsadowej przed podaniem jej na
tasme spiekalnicza maszyny aglomeracyjnej syste-
mu Dwight Lloyd.

Wstepne podniesienie temperatury mieszanki
rudnej podawanej do spiekania powoduje przy-
spieszenie zaplonu oraz zwiekszenie szybkosci prze-
biegu spiekania warstwy mieszanki na ruszcie wéz-
kéw maszyny spiekalniczej. Pozwala to réwniez
na prowadzenie procesu spiekania powyzej tempe-
ratury tak zwanego punktu rosy, przez co unika
sie zréznicowania wilgotnoSci mieszanki na glebo-
kosci warstwy spiekanej.

Wstepne podgrzewanie mieszanki rudnej — w
okresie zimowym — nastepuje samoczynnie przez
jej transport oraz przebywanie w zasobnikach w
pomieszczeniach ogrzewanych.

Znane sg r6wniez proéby dodatkowego podgrze-
wania mieszanki wsadowej przy pomocy spalin
i goracej wody stosowanej do nawilzania mieszan-
ki.

Wadg podgrzewania spalinami jest stosunkowo
male przenikanie ciepla od spalin do mieszanki,
trudno$ci transportu gorgcych spalin do miejsca
podgrzewania, jak roéwniez z trudnos$ci ich odpro-
wadzeniem z miejsca podgrzewania na zewngtrz.

Podgrzewanie goracag wodg jest proste w roz-
wigzaniu i efektywne jednak ze wzgledu na ko-
nieczno$é utrzymania wilgotnoéci mieszanki w gra-
nicach 8 do 9% i przy naturalnej wilgotno$ci po-
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2
dawanej mieszanki wynoszacej 3 do 4% ilo$é cie-
pla wprowadzona z goracg wodg jest niewystar-
czajaca do podniesienia temperatury mieszanki po-
wyzej punktu rosy.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
wstepnego podgrzewania mieszanki rudnej przed
podaniem jej na taSme maszyny spiekalniczej po-
zbawionego wad i niedogodno$ci znanych sposo-
bow.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie  sposobu
polegajacego na tym, ze do mieszanki wsadowej,
wstepnie nawilgoconej doprowadza sie pare wodng
pod ci$nieniem do 8 atm, ktéra przeplywajgc przez
warstwe mieszanki rudnej kondensuje sie przeka-
zujgc jej swoje cieplo oraz uzupelnia wilgotno$é
mieszanki do wielko$ci okre$lonej wymogami te-
chnologicznymi.

Przez wprowadzenie sposobu wedlug wynalazku
przewiduje sie podgrzanie mieszanki wsadowej do
temperatury okolo 65 do 100°C oraz rozpulchnienie
mieszanki wsadowej, co zwiekszy jej przewiewno$é
w procesie spiekania poprzez 'szybsze odprowadze-
nie wody o wyzszej temperaturze i mmniejszym
napieciu powierzchniowym.

Sposéb wstepnego podgrzewania mieszanki wsa-
dowej wedlug wynalazku jest wyjasniony na przy-
kladach rozwigzania tego zagadnienia przedstawio-
nych na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie wycinek spiekalni z zaznaczonymi
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punktami podawania pary, a fig. 2 rysunek dyszy
stuzacej do podawania pary do mieszanki.

Jak pokazano na rysunku punkty podgrzewania
mieszanki moga byé zainstalowane na ciggu mie-
szankowym poczawszy od zasobnik6w 1 namia-
rowni, przez zasobnik 2 nad zasilaczem mieszanki,
beben grudkujacy 3, dozownik zasilacza 4 i na tas-
mie spiekajacej 5 przed piecem zaplonowym 6.
Dysza dozujaca pare sklada sie z rury 7 z nawier-
conymi otworami 8 podigczonej do rurociggu 9
poprzez odpowiedni zawér ktéry stuzy do regulacji
wielko§ci przeplywu pary do podgrzewanej mie-
szanki. Dysze parowe umieszczone sg w dolnej
czeSci zasobnik6w, co umozliwia optymalne do-
prowadzenie ciepta do mieszanki i réwnomierne
jego rozprowadzenie w calej masie tworzywa. Przy
podgrzewaniu tworzywa na ta$mie dysze umiejsco-
wione beda nad rusztem woézkéw.
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W zalezno$ci od wstepnej temperatury mieszanki
jej wilgotnosci warunkéw lokalnych istniejgcych
na danej spiekalni oraz parametr6w doprowadza-
nej pary podgrzewanie mieszanki mozna zastoso-
waé na jednym lub wiecej z wyzej wymienionych
punktach.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b podgrzewania mieszanki rudnej dozo-
wanej na tasme spiekajacg, znamienny tym, :ze
do mieszanki wsadowej wstepnej nawilgoconej do-
prowadza sie poprzez dysze (7) pare wodng pod
ciSnieniem do 8 atm. ktéra przeplywajac przez
warstwe mieszanki kondensuje sie przekazujac jej
swoje ciepto oraz uzupeiniajgc wilgotnosé do wiel-
koSci okre§lonej wymogami technologicznymi.
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