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tagna), depositata in data 7 novembre 1990 con

numero

Questa invenzione riguarda sacchetti e si
cccupa dei sacchstti di sicurezza che presentine
una indicazione visibile e & state fatto un ten-—
tativo di otteners accesso al contenuto del sac—
chetto.

E' noto, per istituti bancari = similji, di

usare del sacchetti per trasmettare scmme specifi-

cate di denarc da un dipartimento ad un altro. T1
sistema messc in atto dali'istituto & in generals
tale che sia possibile facilmente accertare se un
tale sacchetto viene rubato durante il transito.
Normalmente, tuttavia, non 2 facilmente possibile
accertare se il sacchetts sia stato aperto nel
transito e poi risigillato dopo avere rimosso una
parte del denaro.

\

Avendo come obiettivo di superare qguesto

problema, scno stati concepiti sacchetti che pPre-
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sentano una evidenza di manomissione nei quali
qualsiasi tentativo di ottenere accesso all'inter-
no del sacchetto & chiaramente visibile.

Tipicamente, questi sacchetti sono formati
di materiale in foglio che definisce una apertura
e che include prime e ssconde porzicni disposte in
modo da essere sovrapposte per chiudere 1l'apertura
mediante una striscia di adesivo ad alta appicci-
cosita applicata attraverso l'una o 1'altra por-
zione © dalleo stato fusc ¢ in forma di un nastro.
E' noto che tall adesivi hanno una temperatura di
lavore in un interwvalilio limitato a motivo del leoro
carattere termoplastico. Questil adesivi inoltire
possono essere rammolliti in comuni solventi indu-
striali e demestici, ed & necessarioc prendere del-
le precauziconi per assicurare che qualsiasi tenta-
tivo d1 entrare nel sacchettco mediante soivente
gia chiaramente visibile, per esempio utilizzando
dei cosiddetti inchiostri indicatori,

Costituisce un oggetto della presente inven-
Zlione mettar=2 a dispesizione un sacchetto che for-
nisca una nucova indicazione di tzntativi 4i aper-
tura.

Secondo un aspetto della presente invenzio-

!
ne, viene messec a disposizione un sacchetto forma-
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to di materiale in foglio ed avente una apertura
per permettere di ottenere 1l'accesso all'interno
del sacchette in cui il sacchetto include prime e
seconde porzioni di materiale in foglic disposte
in modo da poter essere sovrapposte per chiudere
l'apertura, e un nastro che comprende un substrato
traslucide ¢ trasparente legato in modo differsen-—-
ziale ad un adesivo opaco, dove il suddetto nastre
& dispests in una posiziocone in cui, per sovrappo-
sizione delle suddette prime e seconde porzioni,
il nastro viene fatto aderire ad una delle suddet-
tz prima e seconda porzicne mediante il suddetto
adesgivo opaco.

La seconda porzicne pud egsere nella forma
di una porzicne a alerta ribaltabile fissata alla
prima porzione.

In una forma dell’'invenzione, la porzione di
substrato costituisce una ¢ l'altra delle porzioni
prima & seconda.

In alternativa, seconde un'altra forma del-
l'invenzione, la pcrziocne di substrate £ un compo-
nente distinto, nel qual caso la suddetta porzione
di substrato pud essere fissata alli'altra delle
suddette porzioni prima e seconda mediante altro

I3
adesivo.



Secondo una prima realizzazione della sud-

detta altra forma dell'invenzione, la superficie

libera delma porzione di substrato del nastro vie-

ne fatta aderire ad una delle porzioni prima e

seconda mediante il suddetto altro adesivo, che &

preferibilmente un adesivo di elevata appiccicosi-

ta, e 1l'adesivo opaco del nastro e coperto median-

te una striscia 4i copertura rimovibile.

la striscia di copertura viene rimossa 2

Nell 'uso,

la super-

ficie libera dello strato d4i adesivo opaco in que-

sto modo rivelata viene fatta aderire all'altra

delle porzicni, di meodo che =2ssa risult

=

sta all'altra dells peorzioni e in guestc
pertura & chiusa da parte della suddetta
altra forma dell‘'invenzione, il nastro 2
mediante 1'adesivo opaceo, ad una delle p

prima e seconda del materiale in foglio

sovrappo-—

modeo 1l'a-—-

porzione.

altra realizzazione della suddetta

fissato,

in prossi-

mita dell'apertura che & prevista nella suddetta

una delle porzioni prima e seconda, e il

it

altro adesivo, che 2 prefzribki

suddetto

mentse un adesivo 4i

alta appiccicosita, preferibilmente coperto ma-—

diante una strizscia 4di copertura rimevikile, &

applicato all'altra delle porzioni del materiale

in feoglic. Nell'uso, la striscia di copertura



rimovibile viene rimossa e le porzioni vengono
sovrapposte in modo tale che il suddetto altro
adesivo risulti legato alla superficie libera del-
la porzione di substrate del nastro {e anche alla
suddetta delle porzicni d4i materiale in foglie) in
modeo da essere sovrapposto sull'apertura.

L'use di nastro legate in modo differsnziale
fornisce una evidenza di manomissione su un piu
ampio intervallo di temperature di lavoro rispetto
a guanto sia possibile con sistemi adesivi termo-
plastici pit semplici.

In una realjizzazicne, 1'adesiveo opaco & fat-
to di una composizione che comprende un adesivo
trasparente e un agents opacizzante per lo stesso.
In guesto caso, se si =2ff=2ttua un gualsiasi tenta-

tive di rammollire 1i'adessivo opaco con solvente,

{D-

l'agente cpacizzante disturbate dal socolvente =
la manomissione & indicata da una wvariazione 4i
opacita. L'adesivo trasparsnte pud per sszempio
essere un adesive acrilico a base di solvente, ed
esempl di agenti cpacizzanti adatti sono soifato
di bario, biossido d4di titanieo, blu ciano, bklu di

ftalocianina, gizlls benzidina rosso 4R,

i1}

Il nastro usatoc secondo questa realizzazione

viene prodotto aprlicando un adatto agente di di-
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stacco, seconde un disegno, alla porzicone di sub-
strato di modo che parti della porzione 4i sub-
strato siano ricoperte dell'agente di distacco e
parti non lo sianc. Dopo di cio, 1l'adesivo opaco
viene applicato come rivestimento sulle strateo d4i
agente di distacco a disegne. Cosi, guelle parti
dell'adesivo crace che seoneo applicate zll'agents
di distacco sono legate solo in modo debole alla
porzione di substrate in confronte con guelle par-
ti dell'adesivo opaco che sono in diretto contatto
con la porzione di substrato. Cosi, qualsiaszsi ten-
tativo di separare la prima perzione dalla seconda
porzione per ottenere un accesso al sacchetto at-
traverso l'apertura dara come risultato il fatto
che 1'adesivo opaco nelle aree debolmente legate
sara trasferito alla porzione ad esse adiacente
lasciande un'area likera cerrispondents sulla poer-
zione di substrato che costituisce un disegno vi-
sibile. Peiche gqualsiasi tentative di risigillare
il sacchetto implica la formazione di urna nuova
interfacecia tra la porzicne di substrato e 1'ade-
sivo opaco trasferito, la risigillatura nen can-
cellera 1l disegno lasciato sulla porzione 4i suk-
strato.

In un'altra realizzazicne, lo adesivo opaco
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¢ nella forma di uno strato opaco applicato come
rivestimento con adesivo trasparente. In gquesto
caso, se si effettua un tentative 4i rammollire
l'adesivo con solvente, lo strate opaco sara di-
sturbato dal solvente e nuovamente la manomission=
sara indicata da una variazione di opacitda. Adesi-
vi trasparenti simili a quelli usati seconde la

realizzazione precedents posscno essere usati.
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Il nastro usato seconds guesta

2
1

pud venire prodotteo applicande un adztto agente
distacco, seconde un disegno, alla porzione di
subkstrato e dopo di ¢id applicande a stampa uno

strato opaco sul substrato sopra all'

i)

gents di
distacco. Dopo di c¢id, 1'adesivo viene applicato
come rivestimento sullo strato opaco. Quells parti
dellec strato opacc (=2 de2il’'adesivo sovrastantse)
che sono applicate alle aree coperts con agente di
distacco sono legate sole in medo debole a guells
aree in confronto con guelle parti delle strato
opaco (e dello adesivo seovrastante} che sono ap-

plicate direttamente sulla peorzione 4di substrate,

[

Cosil, come nella realizzazione precedents, gual-
siasi tentativeo 4di separare la prima porzione dal-

la seconda porzione del sacchetto genererd un di-

segno visibile che non pud venirs cancellato me-
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diante la risigillatura.

Il materiale in foglioc a partire dal quale
viene prodotto il sacchettc & preferibilmente un
materiale plastico trasparente o traslucido, ter-
meplastice, poiché la distruzione del nastreo lega-
to in modo differenziale pud pol venire facilmente
vista dall'una o dall'altra superficie del sac-
chetto. Se desiderato, tuttavia, il materiale in
foglio pud essere copaceo, c¢on la condizione c¢he 1a
porzione di substrate sia sufficientemants
traslucida per permetitere 4di vedere attraverso di

essa la distruzione dal nastre legato in medo dif-

§]

ferenziale.

Qualsiasi materiale adatto pud venire usato
pexr la porzicne di substrato del nastre. Tuttavia,
secondo una realizzazione preferita, la porzione
di substrato & formata a partire da un materiale
termoretraibile, come Mylar HS 65. Questo assicura
una difesa seccondaria contre la manomissicne me-
diante 1'uso di temperatura slevata perché il ri-
tiro del mastro cecl calore provochasrebbe un accar-
tocciamento del sacchetto.

Seceonde una re=zlizzazione preferita, si
stampa un codice di sicurszza sul sacchetto per

fornire una ulteriore dimestrazione di manomissio-
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ne. Questeo pud venire stampato sul materials in
foglioc in posizione adiacente all'apertura d4di modo
che tentativi di manomissione dell'apertura provo-
cherebbero la distruzione del codice di sicurezza.
Allo scopo di aumentare ulteriormente la sicurezza
del sacchetto e di scoraggiare tentativi di otte-
nere accesso al sacchetto rimovende il nastre 441
sicurezza con solvente, cancellando la rrova 4di
manomissione con l'utiiizzo di solvente = sosti-~
tuendo con un pezzo fresco di nastreo, il nastro &
provvisto 4di una identificazione unica nsl momento
in cul esso viene inizialmente applicate al mate-~
riale in foglio. Questo pué essere effatiuato
stampandc un codice adatto su un substrato del
nastre. Preferibilmente, tuttavia., il codice &
stampato su una superficie dell'adssivo del nastro
perché tentativi di manomettere il sacchetts in-
terferende con 1'adesivo risulterebbero immediata-
mente evidenti, allora, a motivo della distruzione
del codice stampato. In questo caso, la gtampa
viene preferibilmente esegquita mediante stampa a

getto di inchicstro in cui una serie di gocciolins

r

fini di inchiostro vengono pilotate in medco da

formare le lettere, i numeri e le immagini che

costituiscono il codice desideratoc. Applicando una

[N NN N

iy e s



11

densita appropriatamente basse di inchiostro,
l'inchiostro non avra un effetto significative di
alcun genere sulla resistenza di legame dell’'ade-
sivo. In questoc modo, qualsiasi tentative di so-
Stituire un nastro alternative a quelilo originaile
risulterd molrto difficile perchd il eodice dovreb-
be essere riprodetto in modo esatto. In alternati-
va e/o in aggiunta, il codice pud essers stampato
su gualsiasi altro adesive usato per feormare i1l
sacchetto.

In accordc a ¢id. un altro aspetto dell'in-
venzione mette a disposizicne un sacchetto formato
di materiale in foglio ed avente un’apertura per

Tt

permettere di otteners l'accessze all'intzrno del
sacchetto, dove il suddetto sacchetto include
delle prime e seconde porzioni dispogte in modo da
potere essere sovrapposte con uno strato di adesi-
vo interposto in mode da chiuders l'apertura 2 una
superficie dello strate di adesive & nrovvista 4di
materiale stampate.

Lo strato di adesive che porta il materiale
stampato pud essere nella forma d4i un nastre, ma
¢id non € necessariaments indispensabile. Se esso

& nella forma 4i un nastro, esso preferibilmente,

ma non essenzialmente. & un nastro a legame diffe-
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renziale del tipo usato secondo il primo aspetto
dell'invenzicne.

Per una migliore comprensione dell'invenzio-
ne e per mostrare come la stessa pud venire messa
in opera, si fard ora riferimento in modo esempli-
ficative ail disegni allegati, nesi quali:

Figura 1 & una vista frontale schematica di

una prima

Q
1A
m
3]
(3}
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8
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un sacchetto 41 sicurezza apert
realizzazicne della presente invenzione,

Figura 2 & una seziona schematica 4i una
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"
-
n
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=
o
H
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parte del sacchetto dellz Figura

grandita.

Figura 3 & una sezione schematica che mostra

[

la parte della Figura 2 in cui il sacchetto
chiuso,

Figura 4 2 una sezione schematica 4i un sac-
chetto di_sicurazza secondo una seconda realizza-
zione della presents invenzione nella sua condi-
Zione aperta,

-

Figura Z & una sezione schematica che mos

T

ra

il szaecchetto deila

L]

1=

igura nella sua condizione
chiusa,
Figura € ¢ una sezione schematica di una

parte di un sacchetto di sicurszza seconde una

terza realizzazione della presente invenzione,

aeve @
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nella sua condizione aperta, e

Figura 7 & una sezione schematica della par-
te della Figura 6 con il sacchetto nella sua con-
dizione chiusa.

Facendo ora riferimento alle Figure 1 e 2,
il sacchetto & formato da una striscia singola 1
di materiale in foclio termoplastico flessibile,
come polietilene o polipropilene, che & ripiegato
lateralmente lungce una linea di pi=zgatura 2 per
fermare una prima porzione 2 e una seconda porzio-
ne 4. Il materiale in foglioc termoplastico & pre-

nca

m

feribiimente traspar ., parzialment= trasparsnte
o trasiucido, oppure una combinazione 4i opaco e
trasparsnte in modo da rendere pilt facilmente vi-
sibile la prova di manomissione. Le porzioni ri-
piegate 3 e 4, che sono saldate 2 caldeo una al-
l'altra in una zona 5 che si estende parallelamen-
te 2 e in prossimita 4i ciazcuno dei berdi longi-
tudinali @ ciascuno dei bordi laterali delle peor-
zioni in modo da formare un sacchetto a forma 4i
busta 6 in cui la seconda perzicne 4 2 pin lunga
della prima perzione 3 e presenta una parts in
forma 4i una porzicne a lembo 7 per formare una

chiusura.

In una regicne terminale del contenitore 6

[ X RN N
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pili vicina alla porzione di lembo 7 vi & una linea
di apertura in forma di una fessura 8 che si e-
stende attraverso la prima porzione 3 che termina
a ciascuna estremita sulla zona di saldatura 5. La
fessura 8 fornisce un accesso all'internoc del sac-
chetto 6. Un nastro 9 si estende attraverso un'in-
tera larghezza di una parte della porzicne di lem-
bo 7 {(che & preferibilmente stata sottoposta ad
una scarica a corcna) & viene fatto aderire ad
essa mediante un nastro di adesivo ad alta appic-
cicosita 10 che pud faceltativaments avere una
superfiscizs prevvista 4i un codice di sicursazza
mediante una tecnica d4i stampa gette d'inchiostro.
L'adesive & un adesivo sgensibile alla pressions
fusibile a caldo ("hot melt"), come Fullers DS
5762. Il nastro comprande una porzicne di substras-
to trasparentzs ¢ traslucida 11 avente una prima
superficie che costituisce una faccia libera del
nastre e una seconda superficie rivestita con aree

discrete 12 di agente di distacecc e poi ulter

ol

or—

1

=t
[V}
9]

to he

t
m

mente rivestito con un adesive ecpacizsz
comprende un adesivo acrilicc a base di scelventz 2
biossido di titanio. La superficie libera dell’'a-
desivo costituisce un'altra faccia libera del na-

stro ed é& preferibilmente provvista di un codice
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di sicurezza mediante una tecnica 4i stampa a get-

te d'inchiostro prima di essere coperta con una

striscia d4i copertura rimovibile 14. L'adesivo

cpacizzato 13 & legato in modo differenziale alla

porzione di substrato trasparente 11 in gquanto 1
arese alle quale & applicato 1'agente di distacco
12 sono legats in modo piu debole rispetto alle

aree in cuil 1l'adesivo & apvlicato direttamente

=

alla porzicone di substrato 11. La prima superficie

del substrate 11 & legata alla porzione di lembo
mediante 1'adesiveo ad alta appiccicositid 10.
Nell'usc del sacchetto 41 sicurezza, gli

oggetti da tenere nel sacchette sono initrodotti

7

nel sacchetto & attravarso la fessura 28, la stri-

scia di copertura 14 viere rimecssa 4dal nastro e la

porzicne di lembeo 7 viene ripisgata sulla perzione

3 con 1a linea di piegatura prossima alla parte
adiacente che si estende lateralmente dells zcona
di saldatura 5. La disposizione del nastro 9 ri-

spetto alla linea 4i pisgatura della porzione di

lembe 7 & tale che, quando la perzicne di lembo 7

viene abbassata sulla porzicne 3, la parte della

porzione 4di lzmbo 7 che porta il nastro scavalca

la fessura 8 di modo che la fessura 8 & completa-

mente coperta dalla suddetta parte e dal nastro.
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Cosil, oltre al fatto che la porzione 4i lembo 7
legata alla porzione 3 mediante 1'adesivo opaciz-
zato 13, la fessura 8 & completamente sigillata e
non vi e apertura di accesso di alcun genere verso
l'internco del sacchetto € {(si veda Figura 3). Le
parti di porzione 3 adiacen*ti alla fessura 8 soneo
state precedentemente sottoposte a scarica a coro-
na per facilitare 1'adesione.

Tentativi di separare la porzione di lembo 7
e la prima porzicne 3 daranne normalments coms
risultate il fatto che 1l'adesiveo opacizzato 13 si

l=e are

=1

(D

separxs dalla porzione 4i substrate 11 ne
debolmente legate mentre le aree pitu fortemente
laegate dell'adesive cpacizzato 12 rimangonce ade-
renti alla porzione di substrato 11 e costituisco-
no in guesto modo un disegneo chiaramsnte visibile

sul substrate. Questo disegne non saria cancellato

(BN

anche se si effettuano dei dentativi di risigilla-
re il sacchetto sovrapponendo la porzicone 4i lembo
7 e la prima porzicne 3 nucvament=. Se gualcuno
che tenta di aprire il sacchetts dovesse, infatti,
riuscire a sellevare la porzione di lambe 7 rimuo-
vendola dalla peorzione di substrato 11 mediante

mancmissione dell'adesivo termoplasticeo ad alta

applccicosita 10, il nastro 9 rimarra in posizione
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sopra l'apertura 8 e gqualsiasi ulteriore tentativo
di aprire il sacchetto risultera immediatamente
evidente per la separazione differenziale dell'a-
desivo dalla porzione di substrateo 11, come prece-
dentemente descritto.

Facendo ora riferimento alla Figura 4, il
sacchetto viene prodetfo plegando longitudinalmen-
te un tratto continuc di materiale in foglio pla-
stico termoplastico (dopc che 2sso & stato facol-

tativamente stampato in mod

0

¥
(o]
o]

H

(9]
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u

forma a J, dove esso include una prima porzione 21
ripisgata longitudinalments in 22 in meode da ssse-

re sovrapposta su una parte di una seccnda porzio-

sulla seconda porzione 23 esposta. La prima por-
zione 21 viene sigillata a czlde sullia seconda
porzicone 22 mediante una sigillatura a caldo che
si estende longitudinalmente iandicata dal numero
di riferimento 25. Preferibilmentsa, una regione

che si estende longitudinalmente della porzicone di

Iij

Iy

lembo 24, la quals reagione & in gene

H
o]

al aralisla

)
J

alla sigillatura a calde 25. viene sottoposta a
scarica corcna per migliorare 12 sue caratteristi-
che di adesione in tale regicne. Una striscia di

adesivo ad alta appicciccosita 28 viene applicata a
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tale regicne e viene ricoperta con una striscia di
copertura rimovibile 27, che facoltativamente &
stata provvista di un codice di sicurezza mediante
una tecnica di stampa a getto di inchiestro. Un
nastro legato in modo differenziale che comprende
una porzione di substrato 30 trasparent=s o traslu-
cida avente una prima superficie ricoperta con
aree discrete di agente di distacco 31 e ulterior-
mente ricoperto di adesivo opacizzate 22 & oppor-
tunamente dispoesto. La seconda superficisz della
porzione 4i substrato 30 coscituisce una facceia

ibera del nastro e la su

erficie lirera A&ll

ltj

sive 322, che costituisce un'altra faccia del na-

a prima

jd

gtro, viene fatta aderirs 3l onrzione 21,

"J

in prossimita adiacente allz fessura 2%, che &
stata preventivamente sottoposta a scarica corona.

'adesivo

|-

Preferibiimente la superficie libera del
12 e provvista di un codice 41 =sicurszza mediante

stampa a getto d'aria prima di essere legata alla

prima peorzicne 21. Il tratto continue 4i materiale
in foglio viene poi tagliato trasversalmente uti-

lizzande un dispositivo di saldatura a caldo dop-

ria che comprende due corpi di ganascs 4i tarmo-

saldatura tra cui e dispeosta una lama di taglio di

modo che 11 materiale in foglio viene tagiiato in

IR B )

TR

tes,

..‘
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sezionl trasversali adiacenti che hanno ciascuna

dei bordi sigillati a caldo. Ciascuna di queste

sezioni costituisce un sacchetto seconde i'inven-

zZione.

Nell'uso, oggetti vengono inseriti nelil’'in-

ternc del sacchetto attraverso la fessura
quando si desidera sigillare il sacchetto,

striscia di copertura rimovibile 27 viene

29. Poi,

la

rimossa

dallec strato opaco 28 e la perzione d4i lambo 24

1]

viene ripiegata scopraz 1z prima porzion

t

41}

che lo strate 28 & sovrapposto & aders

)

seconda superiicis del substrazo 30,

]
it

Q
'. 1
t

21 4i modoe

all

u
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alla fessura 29, in mode da chiudere l'apertura.

Iy

Co
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gillato come mostrato in Figura 5.

zata tentasse di ottenere accesso ali'inte
sacchetto tirandc l1a porzione 4i lembo 24

porzicne 21 per separarle, il nastro si di
in medo differenziale, dove le parti 4i ad
opaco 32 che sono legate in mede dsbelz al
strato 30 a metivo della presenza dell’'age
distacco 31 rimangeno sulla porzione 21 e

i. 1'interno del sacchetto & completaments si-

rno del
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l2 parti

di adesivo che sono legatz in modeo pil salde alla

porzione 4i substrato 39 rimangono lege

ot

=]

alla

s sed
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porzione di substrato 30. Cosi, si formera un d4di-
segno chiaramente visgibile costituito dall'adesivo
opaco 32 che rimane sulla porzione di substrato
30, & guesto non pud venire cancellato risovrappo-
nendo le porzioni 24 e 21.

In guesta realizzazione, il nastro fornisce
la prova di manomissione e 1'adesivo termoplastico
ad alta appiccicosita 28 mantiene la saldatura
sull'apertura del sacchetto. Questa realizzazione
& particciarmente adatia da usarsi con sacchetti

per usi peszanti per 11 trasporto 4di monete.

(b1}

Facendo cora riferimentso alls Figura
che corrispondono alle parti delle Figure 1, 2 e 2
sono definite da numeri di riferimente uguali.

In guesto caso, i1l materizle in foglio delle
porzioni 3, 4 @ 7 & opaco e viene aprlicata una
riga di perferazioni 15 attraversoc una seconda
porzione 4 per permetiere 4i strappars via una
parte della porzione di lembo 7 per 1l'uso, per

esempic, come ricevutza. La porzione d4di substrato

2

11 & trasparente =d & fissata alla sesconda rporzio-
ne 4 mediante una striscia 4i adesivo ad alta ap-
piccicosita 10, ma guesta striscia 2 molto pia
stretta della striscia usata nelle Figure da 1 a

3. Cosi la porzione di substrato 11 & fissata solo
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a porzioni 4 lungo una striscia marginale invece
che sulla sua intera lunghezza.

Nell'uso, gli oggetti desiderati vengono
introdotti nel sacchetto attraverso 1l'apertura 8
nella prima porzicone 3. La porzione di lembo 7 pud
poi venire rimossa attraverso le perforazioni 15.
La striscia di copertura 14 viene rimossa dal na-
stro e la superficie dell’'adesivo opacizzate 13
rivelata viesne pressata sulla prima porzione 3 per
chiudere 1'apertura.

Qualsiasi tentative 4i separare il nastro
dalla primz porzione 3 dara come risultate i1 fat-
to che l'adesive opacizzato 13 si separa dalla
porzione di substrato 11 nells arse debolmente
legate e si trasferisce alla superficis della pri-
ma peorzione 3 provocande la formazione di un dise-
gnoe visibile che non pud venire cancellato median-

te risigillatura. Questa distruzione dello =strato

8]

di adesivo legateo in modo differenziale pud venire
vista attraversc la porzicne 4i subkstrate traspa-
rente 11.

Se desiderato., si pud disporre un cecdice 4i

di substrato 11 prima del rivestimento con adesivo

cpacizzato 13.
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Polietilene a bassa densita presenta una
bassa energia superficiale anche dopo un tratta-
mentec c¢on scarica corona. Cesi, guando la prima
e/o la seconda porzicne del sacchetto sono formate
di tale materiale =i preferisce usare una "impri-
mitura" {(mano di fondo) per migliorare 1'appicci-
cogita iniziale e 1l'accumule di resistsnza nell'a-
desivo 13. Esempi 4di fondi adatti sonc emulsioni
di polipropilene clorurate ¢ un inchiostro a bhasa
di resina nitrocellulszica caricata con biossido
di titanio. Unc strate di una tale mano di fondo &
definitc mediante il riferimente 16 nelle Figure &

e 7.

RIVENDICAZIONI

1. Un sacchetto formato di materiale in fo-

cui il sacchettc inciude prime e seconde porzioni
(3, 4) disposte in modo da poter essere sovrappo-
ste per chiudere l'apsertura, e un nastre {9) ~he
comprende una porzione di substrato almeno traslu~
cide {11) legato in modo diffsrsenziale ad un =ade-
sivo opaco (13), dovs il suddetto nastre & dispo-
sto in una pesizione in cui, per sovrapposizione

delle suddette prime 2 seconde porzioni, il nastro
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viene fatto aderire ad una delle suddette prima e
seconda perzione mediante il suddetto adesive opa-
co.

2. Un sacchetto come rivendicato nella ri-
vendicazione 1 in cui la porzione &i substrato
{11} costituisce una o l'altra delle porzioni pri-
ma e seconda.

J. Un sacchetto come rivendicato nella ri-
vendicazione‘l in cui la porzions di substratc &
un compoenente che & digtinto dalla prima e dalla
seconda porzione e la suddetia porzione di sub-
strato & fissata all'altra delle suddette porzioni
mediante altro adaesivo (10}.

4., Un sacchetto come rivendicato nella ri-
vendicazicne 3 in cui il suddetto altro adesiveo &

un adesivo di elevata apriccicositad 2 1'adesgive
opace del nastro & coperto mediants una strisciz
di copertura rimovibils (14).

5. Un sacchetto come rivendicato neila ri-

vendicazione 3 in cui il nastro

{vg
th
14
n
0]
u
ct
&)
i3
o
L
-
i}
=]
I

te 1l'adesive opaco, ad una dells porzioni prima e

i..l

seconda in prossimita dell'apertura che & prevista
nella suddetta una delle porzioni prima e seconda,
e il suddetto altro adesive & coperto mediante una

striscia di copertura rimovibile (27) ed & appli-

2098 8
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cato all'altra dells prima e seconda porzioni delA
materiale in foglio.

6. Un sacchetto fatto di materiale in foglio
ed avente un'apertura (8) per permettere di otte-
nere l'accesso all'interno del sacchetto dove il
sacchetto inc¢lude un nastro che comprende una
porzione di substrato almeno traslucide (11) le-
gato in mede differenziale ad un adesivo opaco,
dove il nastro & posto in una posizions in cui,
ripiegando il sacchette. 1'adesivo opace viens
sovrapposto sull'apertura per chiudere 1'apertura.

7. Un sacchetrto coms rivendicato nella ri-
vendicazione & in cui 1l'adesiveo opaco & fatte 4di
una compesizicne che comprende un adesivo traspa-
rente e un agente opacizzante per lo siesso.

8. Un sacchetto come rivendicato nellia ri-
vendicazicne 7 in cui il nastro adesivo & un ade-
sivo acrilico a base seclvents 2 1l'agente opaciz-
zante €& scelto all'interno del gruppo costituito
da solfato di1 bariec, biossido 4i titanio, blu ciz-
no, blu @i ftaleocianina, g¢giallo benzidina e rossc
4B.

9. Un sacchetto come & rivendicato in una
gqualungue delle rivendicazionli precedenti in cui

la porzione di substratc presentas un adatto agente
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di distacco applicato ad essa secondo un disegno
in modo tale che parti di esso siano rivestite di
agente di distacco e parti non lo siano, e 1'ade-
sivo opaco & applicato a rivestimento sullo strato
di agente di distacco disegnato.

10. Un sacchetto formato di materiale in
foglio ed avente un'apertura bper permettere di
ottenere 1l'accesso all'interno del sacchette, dove
il suddetto sacchetto include prime e seconde por-
zioni disposte in moedo da poter essere scvrapposte
con uno strato di adesivo interposto in mode da
chiudere 1'apertura, = una superficie dello strato
di adesivo & provvista di materialsz stampato.

r.p. LAWSON MARDON A:Rgh LIMITED

il mandataric

010315/MSS/BMT
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