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64 Pacco di punti metallici con gancio o foro per cucitrici meccaniche.

@ Tale pacco (2) & caratterizzato dall’essere costituito

da punti metallici (1) tali che le gambe (4) di ciascun
punto (1) successivo si trovano a cavallo del punto pre-
cedente, venendo a trovarsi i punti (1) medesimi ordi-
nati in fila e disposti in guisa da conformare una scala.
Ciascun punto (1) & munito di parti di contatto (5) di
larghezza leggermente superiore alla larghezza delle gam-
be (4) in modo tale che i punti medesimi accatastati in
corrispondenza delle loro gambe vengono trattenuti in-
sieme con qualunque numero di punti desiderato attra-
verso i contatti medesimi (5) mediante accoppiamento
per pressione elastica.

Ciascun punto inoltre & fornito di una parte di ag-
gancio (10) contenente il foro (13) per I’agganciamento.

Tale pacco & particolarmente adatto per cucitrici
meccaniche ed evita di ricorrere a collanti o adesivi per
mantenere uniti insieme i punti stessi, facilitando Ia lo-
ro manipolazione, conservazione e trasporto.
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RIVENDICAZIONE
Pacco di punti (1) metallici con gancio (14) o foro (13) per
cucitrici meccaniche, comprendente un qualunque numero
desiderato di punti, ciascuno di questi comprendente un ponti-

cello (3) e una parte di aggancio (10), detto ponticello (3) aven-

te due gambe (4), caratterizzato dal fatto che le due gambe (4)
del ponticello (3) del punto (1) situato in posizione arretrata
appoggiano sopra le parti di contatto (5) della parte di aggan-
cio (10) del punto (1) situato in posizione avanti rispetto alla
suddetta posizione arretrata, in modo che le parti di contatto
(5) sono trattenute dalla elasticita delle gambe (4) e in tale
maniera i punti (1) sono collegati successivamente.

La presente invenzione concerne un pacco di punti metal-
lici con gancio o foro per cucitrici meccaniche.

Sono note le difficolta di tenere unito in un pacco un insie-
me di punti metallici per cucitrici meccaniche e quindi le rela-
tive difficolta di maneggio, trasferimento e conservazione.
Una tecnica nota, oggetto del Modello di utilith giapponese
No. 2317/76, si riferisce a punti metallici con gancio o foro
costituiti da due parti I'una costituente il punto vero e proprio
I'altra la parte di agganciamento, entrambe le parti unite inte-
gralmente ’'una con I’altra, ma si incontrano gravi difficolta di
caricamento nella cucitrice. Analogamente si cerca di soppe-
rire a tali inconvenienti unendo i punti mediante adesivi o
collanti ma con risultati non soddisfacenti.

Oggetto di questa invenzione ¢ di provvedere alla realiz-
zazione di un pacco di punti metallici per cucitrici meccani-
che che elimini tali inconvenienti e tale da permettere un
facile caricamento nella cucitrice stessa.

La presente invenzione concerne un pacco di punti metal-
lici con gancio o foro per cucitrici meccaniche comprendente
un qualunque numero desiderato di punti, ciascuno di questi
comprendente un ponticello e una parte di aggancio, detto
ponticello avente due gambe, caratterizzato dal fatto che le
due gambe del ponticello del punto situato in posizione arre-
trata appoggiano sopra le parti di contatto della parte di ag-
gancio del punto situato in posizione avanti rispetto alla sud-
detta posizione arretrata, in modo che le parti di contatto sono
trattenute dalla elasticita delle gambe ¢ in tale maniera i punti
sono collegati successivamente.

Tale invenzione permette di ottenere agglomerati costi-
tuenti pacchi di un numero qualunque di punti con gancio o
foro facilmente maneggevoli, adatti per I'inserzione nell’appo-
sito contenitore dei punti delle cucitrici meccaniche.

Una forma preferita di realizzazione verra ora descritta a
solo titolo illustrativo non limitativo con riferimento al dise-
gno allegato in cui:

la fig. 1 & una vista prospettica di un punto metallico con
foro secondo il trovato;

la fig. 2 & una vista prospettica di un pacco di punti con
foro secondo il trovato;

la fig. 3 & una vista in pianta del punto con foro;

lafig. 4 & una vista frontale del punto;

la fig. 5 & una vista laterale prospettica del pacco di punti
metallici secondo il trovato;

la fig. 6 & una vista in sezione trasversale eseguita lungo la
linea A-Ainfig.5e

la fig. 7 & una vista prospettica di un punto con gancio in
corrispondenza della parte posteriore di aggancio.

I punto metallico 1 illustrato nelle figg. 1, 3 e 4 ¢ lele-
mento costituente del pacco di punti metallici oggetto dell’in-
venzione.

I1 punto metallico 1 comprende un ponticello 3 costituente
la parte anteriore ed una parte di aggancio 10 costituente la
parte posteriore, entrambi le parti conformate in modo da for-

mare un tutt'uno. Il punto 1¢& contenuto in un piano ad ecce-
zione delle due gambe 4 situate su un piano perpendicolare
alla direzione testa 9 coda 7. Il ponticello 3 & posizionato fron-
talmente ed ha una porzione orizzontale 9a la quale si estende
per una lunghezza L in direzione normale all’asse longitudi-
nale, ed inoltre comprende due gambe 4 le quali si estendono
verso il basso dai bordi delle porzioni orizzontali medesima 9a
e terminano con punte 8 preferibilmente a bordo tagliente.

11 ponticello 3 e la parte di aggancio 10 sono unite insieme

10 mediante il collo 12 di connessione il quale & piut stretto che la
porzione orizzontale 9a. Gli spazi 11 ricavati nel collo 12 di
connessione sono necessari a fare passare il punto metallico 1
attraverso I’appoggiapunti nel contenitore di punti della cuci-
trice (v. Modello d’Utilita giapponese No. 12028/74). La parte

15 di aggancio 10 si estende dalle parti laterali di contatto 5 a par-
tire dalla fine del collo di connessione 12 fino alla parte ter-
minale 7 rastremandosi attraverso le parti affusolate 6 e com-
prendendo il foro di aggancio 13. Le parti di contatto 5 che
hanno una larghezza leggermente superiore a quella massima

20 delle gambe, sirestringono poi anteriormente e posterior-
mente. :

Come illustrato in fig. 4, le due gambe 4 dei punti 1 si
estendono dal ponticello 3 con una leggera angolazione verso
I’interno, sicché 1a loro distanza L, nella zona inferiore & mi-

25 nore di quella L nella zona superiore, cio per facilitare il colle-

gamento dei punti e la cucitora.

I punti 1 si fabbricano a partire da lamiera sottile (o filo
metallico) avente sia una buona elasticith che resilienza e pla-
sticita.

Le lunghezze L ed L, sono determinate in modo che venga
assicurato il collegamento tra le pareti interne delle gambe 4
di un punto [ sulle parti di contatto 5 di un altro punto suc-
cessivo per pressione, affidandosi alla elasticitd del materiale.

Con riferimento alle figure 2, 5 € 6, le quali illustrano un
35 pacco di punti metallici 1, le porzioni orizzontali 9a dei ponti-

celli 3 dell’insieme di punti 1 sono disposte a scala in salita e
sistemate in direzione longitudinale; essi sono collegatiin- -
sieme in modo che il bordo posteriore 9b della porzione oriz-
zontale 9a del punto 1 situato anteriormente venga a contatto

40 con la parte frontale 9 del successivo punto situato posterior-

mente. Cosi i punti 1 sono collegati insieme successivamente

m una serie.

Quando i punti 1 sono accatastati in una serie, le parti di
contatto 5 delle parti di aggancio 10 sono inserite interna-
mente alle gambe 4, le parti di contatto 5 sono sostenute ¢ trat-
tenute dalle gambe di un determinato punto successivo.

Come risultato si ottiene che le due gambe 4 di un punto 1
successivo situato in una certa posizione del pacco di punti 2
sostengono e trattengono mediante P’elasticith del materiale
delle gambe stesse e attraverso i contatti 5 un singolo o un in-
sieme x di punti 1 situati in posizione avanti rispetto a quello e
viene trattenuto dall gambe 4 nella stessa maniera da un sin-
golo o un insieme x di punti 1 successivi situati in posizione
arretrata sempre rispetto a quello.

Il numero x di punti metallici & determinato dalla larghez-
za (dimensione longitudinale) della porzione orizzontale 9a
del ponticelio 3 e dalla larghezza (sempre in senso longitudi-
nale) compresa tra la porzione orizzontale 9a e le parti di con-
tatto 5. Tali parti di contatto elastico 5 vengono trattenute
mediante accoppiamento per pressione elastica e la loro posi-
zione puod variare entro un ambito di tolleranza dato dalla se-
guente relazione:

«Altezza della gamba 4y divisa per lo ¢spessore dei punti 1»
moltiplicato per la «larghezza delle gambey uguale alla «di-
stanza massima dall’estremita anteriore 9 del punton.

In base a questa relazione le parti di contatto possono es-
sere calcolate e scelte in modo da essere situate in un punto in
prossimita dell’incavo 11. La loro larghezza di contatto deve
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essere compresa entro la larghezza dei punti. Volendo, 1a lar-
ghezza di contatto pud anche essere pilt grande. Si pud calco-
lare anche la posizione delle parti di contatto 5 in base allo
spessore dei punti. Con zone inclinate anteriormente e poste-
riormente delle parti di contatto 5 si pud alleggerire il carico
ed evitare un contatto non desiderabile durante I’accatasta-
mento, come illustrato in figura 6. La figura 7 mostra una se-
conda conformazione del punto metallico 1 in cui la parte di
aggancio 10 differisce da quella precedente per il fatto che il
foro 13 medesimo di aggancio e sostituito con un gancio 14
vero e proprio.

In questa invenzione quindi, come precedentemente de-
scritto, un insieme di punti metallici 1 sono uniti insieme e
trattenuti mediante accoppiamento per pressione elastica del
materiale delle gambe 4 in modo che il loro maneggio risulta
essere molto agevole. Per esempio un desiderato qualunque
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numero di punti pud essere accoppiato o staccato in maniera
molto semplice e quando il pacco di punti metallici 2 & cari-
cato e usato nella cucitrice meccanica, un desiderato numero
addizionale di punti di rimpiazzo puo essere facilmente ag-
giunto ed accoppiato al rimanente insieme di punti del pacco
della cucitrice medesima.

Inoltre ogni volta che il pacco di punti metallici & imma-
gazzinato nella scatola e ci sono dei punti sciolti o se ne vuole
riaccoppiare adesso un insieme di punti, cid & possibile in mo-

10 do molto facile.

Cosi la presente invenzione fornisce pacchi di punti metal-
lici con foro o gancio accatastati in una fila, a guisa di scala,
uniti insieme mediante accoppiamento successivo per pres-

15 sione elastica delle gambe, in modo da ottenere un pacco di

qualunque numero di punti.

1 foglio disegni



621 606
1 foglio*




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

